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1. Обшие положения

1.1 Настоящая методика поверки распрострilняется на системы мгновеЕньtх
измерений VХ5 l00 с заводскими номерzll,{и VХ5 10023 104 и VX5l 0023103 (ла,тее по
тексту - системы) производства Chotest Technology Inc,, Китай и устанавливает методы и
средства их первичных и периодических поверок.

|,2 Системы не относятся к многоканальным измерительным системам,
многопредельным и многодиапазонным средствам измерений. не состоят из нескольких
автономньtх блоков. Поверка отдельных измерительньrх канaIлов и (или) отдельньtх
автоЕомных блоков из состава средства измерений для меньшего числа измеряемьrх
величин или на меньшем числе поддиапазонов измерений не предусмотрена.

1.3 Системы до ввода в эксплуатацию, а также после ремонта подлежат первичной
поверке, в процессе эксплуатации - периодической поверке.

1.4 Первичной поверке подвергается каждый экземпляр системы.
1.5 Периолической поверке подвергается каждый экземпляр системы, Еаходящийся

в эксплуатации, через установленный межповерочный интервал. Системы, введенные в

эксплуатацию и находящиеся на длительном хранении (более одного межповерочного
интервала), подвергаются периодической поверке только после окончания хранения.

1.6 При определении метрологических характеристик в рtш,tкarх проводимой
поверки обеспечивается передача единицы длины системы в соответствии с

Государственной поверочной схемой для средств измерений длины в диilпазоне от 1,10-9

до l00 м и длин волн в диапазоне от 0,2 до 50 мкм, утвержденной приказом Росставдарта
ХЬ 2840 от 29.12.2018, подтверждающшI прослеживаемость к государственному
первичному этаJIону единицы длины - метра ГЭТ 2-202l.

1.7 В результате поверки должны быть подтверждены след}тощие метрологические
требования, приведенные в таблице 1.

Таблице l -М о,]Iогические ебования к с ствам изм нии

1.8 При определении метрологических характеристик поверяемой системы
используется метод непосредственного сравнения результата измерений поверяемой

системы с действительным значением меры.

2. Перечень операций поверки средства измерепий

2.1 При проведении поверки систем должны бьtть выполнены операции, указанные
в таблице 2.

таблица 2 опе пов ки

Абсолютная погрешность измерений линейньrх размеров, ццм
при применении в качестве

рабочего этаJIона

.Щиапазон
измерений, мм

при применении в качестве
средства измерений

от 1до l00 +5

обязательность выполнения
операчий при поверке

Номер пункта
методики
поверки, в

соответствии с
которым

выполняется
операция
поверки

периодической
поверке

Наименование операции поверки

6дадаВнешний осмотр

первичной
поверке



KoHTporb условий поверки (при
подготовке к поверке и опробовании
средства измерений)

да да
,7

Проверка прогрatммного обеспечения да 8

определение метрологических
характеристик средства измерений и
подтверждение соответствия средства
измерений метрологическим
требованиям:
- определение абсолютЕой погрешности
измерений линейньп< размеров
- подтверждение соответствия средства
измерений метрологическим
требованиям

да

да

да

да
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9.1

9.2

Оформление результатов поверки да да l0

3. Требования к ус"lовиям проведенIlя поверки

3.1. К проведению поверки допускаются лица, ознакомившиеся с настоящей
методикой поверки и с эксплуатационной докуlчtентацией на системы, а также на
средства их поверки, и работающие в организации, аккредитованной на право
проведения поверки средств измерений.

З.2. !ля проведеЕия поверки систем достаточно одного поверитеJuI.

4. Метрологические п технические требования к средствам поверки

4.|. При проведении поверки должны применяться средства поверки,

указанные в таблице 3.

Таблица 3 - Средства поверки

Операuии поверки,
требующие применения

средств поверки

Метрологические и технические
требования к средствам поверки,
необходимые для проведения поверки

Перечень

рекомендуемых
средств поверки

п. 7 Контроль условий
поверки (при
подготовке к поверке и
опробовании средства
измерений)

Средство измерений температуры
окружающей среды: диап,вон измерений от
+l0 до +25 "С, пределы допускаемой
абсолютной погрешности * 0,5ОС
Средство измерений относительной
вл кности возд}ха: диапазон измерений
до 80 %, пределы допускаемой
абсолютной погрешности + 3 0%

Прибор
комбинированный
Testo 608-Hl,
(рег. No 53505-13)

п. 9,l Определение
абсолютной
погрешности измерений
линейных рiвмеров

Рабочий эталон единицы длины в

диапазоне до 400 мм (меры длины
штриховые) не ниже 2-го разряда согласно
Государственной поверочной схеме для
средств измерений длины в диапазоне от
1.10-9 до 100 м и длин волн в диапазоне от
0,2 до 50 мкм, }твержденной приказом
Росстаядарта Nч 2840 от 29 декабря 2018 г.

Мера длины
штриховаrI
(рег. No 76752-19)

да



flопускается использовать при поверке другие }твержденные и
этаIлоны единиц величин, средства измерений }твержденного типа
удовлетворяющие метрологическим требованиям, указанным в таблице 2.

аттестованЕые
и поверенные,

5. Требования (условия) по обеспечению безопасности проведения поверки

5.1 При проведении поверки систем необходимо соблюдать цlебования
руководства по эксплуатации и других нормативньIх докр{ентов на средства измерений
и поверочное оборудование.

б. Внешнпй oc}toтp средства измерений

6.1 Проверку внешнего вида следует производить п)тем его внешнего осмотра,
При внешнем осмотре систем установить соответствие следующим требованиям:

- маркировка и комплектность системы должны соответствовать указанным в

руководстве по эксплуатации;
- на наружньtх поверхностях системы не должно быть дефектов, влияющих на её

эксплуатационные характеристики;
- наличие надежной фиксации съемньtх элементов зажимными устройствами.
6.2 Система считается поверенной в части внешнего осмотра, если выполнены все

пункты 6.1 .

7. Контро"пь условий поверки (при подготовке к поверке и опробовании средства
изпrерений)

7.1 Поверку следует проводить в нормальньrх условиях окружающей среды:
- температура окружающего воздlха, ОС 20 + l0;
- относительнzul влажЕость возд}ха. не более,0% 80.
А также должны отсутствовать вибрачии, кислотные испарения, брызги масла,
7.2 Систему и другие средства измерений и поверки вьцерживают не менее 2 ч.

при постоянной температуре, соответствующей нормальным условиям.
7,3. При опробовании проверить, чтобы взаимодействие подвижных частей

системы проходило плавно, без скачков и заеданий.
7,4 Система считается поверенной в части опробования, если она удовлетворяет

вышеперечисленным требованиям.

8. Проверка программного обеспечения средства измеренпй

8.1 Провести идентификацию программного обеспечения (да,rее - ПО) по
следующей методике:

Включить систему. В открывшемся информационном окне считать
идентификационное нмменование и номер версии программного обеспечения.

8.2 Система считается поверенной в части проверки прогрllммного обеспечения,
если ее ПО соответствует указанному в таблице 4.

ЗначениеИдентификационные данные (признаки)
VisionXИлентификаuионное наименование ПО

не ниже v,3.2Номер версии (идентификационный номер) ПО
Цифровой идентификатор ПО

Таблица 4 - Иденти икационные данные По систем

4
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9. Определение метрологических характеристик средства измерений и
подтверждение соответствия средства измерений метрологическим требованияМ

9.1 Определение абсолютной погрешности измерений линейных размеров

9.1.1 Определение абсолютной погрешности измерений линейных ра:}меров
производится с помощью. эталонной штриховой меры длины, установленноЙ на
специальнуо оснастку, с помощью которой мера располагается под прямым углом к
оптической оси системы.

Сфокусировать систему на изображение левой кромки первого шIриха меры,
снять отсчет. Навести перекрестие на изображение левой кромки двадцатого штиха,
снять отсчет. flалее провести измерения от первого штриха с шагом в двадцать штихов
до достижения сотого шlриха.

Абсолютн}rо погрешность измерений линейньtх ра}меров определить, как рrш-
ность:

U 
"р 

=1L",,, _ L",.| (l)
где Lu.n, - длина отрезка меры, измеренная системой, мм,
Lu. - длина отрезка меры, указаннаJI в свидетельстве о поверке, мм
Uno - абсолютная погрешность измерений линейньrх рarзмеров, мм
Результаты измерений записать в протокол.
9.|.2 Система считается поверенной в части определения абсоrпотной

погрешности измерений линейных размеров, если найденные значениJI не превышают а5
мкм.

9.2 Подтверждение соответствия средства измерений метрологическим
требованиям

9.2.1 Система считается прошедшей поверку в части подтверждения соответствия
средства измерений метрологическим требованиям, если по пунктам б - 8 соответствует
перечисленным требованиям, а полrIенные результаты измерений по пункту 9.1

находятся в пределах допустимьtх значений.
9.2.2 В случае подтверждения соответствия системы метрологическим

требованиям, результаты поверки считаются положительными и ее признают пригодноЙ
к применению.

9.2.З В случае, если соответствие системы метрологическим требовilниям не
подтверждено, то результаты поверки считаются отрицательными и систему признают
непригодной к применению.
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l0. Оформление резу.цьтатов поверки

10.1 Сведения о результат€Lх поверки (как положительные, так и отрицательные)
передаются в Федера,,rьный информационный фонд по обеспечению единства измерений
(ФиФ).

l0.2 При положительньIх результатах поверки сведения о результатах поверки
средства измерений передzlются в Федершьный информационный фонд по обеспечению
единства измерений. В соответствии с действующим законодательством допускается вы-
дача свидетельства о поверке на бумажном носителе.

10.3 При отрицательньIх результатах поверки сведения о результатах поверки
средства измерений передаются в Федеральный информационный фонд по обеспечению
единства измерений. В соответствии с действующим законодательством допускается вы-
дача извещения о непригодности к применению средства измерений с укванием основ-
ных причин непригодности

Начальник отдела 203
ФГБУ КВНИИМС>

Начальник лаборатории 203/1
ФГБУ КВНИИМС>

Инженер лаборатории 203/l
ФГБУ (ВНИИМСD
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