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l общне полоrrеппя
1 .1 Настоящая методlка пов€рЕi распрстаlrяется па Комцлексы цифровой

рмиографии (далее - комплексы) и устапавJIивает MeToФI п средсгfir ю< перви.шой и

першодяческой поверк.
1.2 Настоящая методика поверlсr обеспечrвает Ероспе]киваемость комплексов к

государсгвенвому первгmому эталону едпнпцы длины - мета гэт 2-д2| в соответствrи

с локальпой поверчой схемой, струкгура кmорой прrведепа в прrложеяшr Б.

l,3 Метол обеспешмющd раrшашо мею.щкЕ пов€ркп: прямые gýtсереfiия.

1.4 Настоящей методrкой поверм rе прел(усмотева возможностъ провсдения поверки

отдеtБЕьD( к!мерителыtъD( каfiаJIов и (илп) отдельвьп автоноtлlьп< блоков пз состааа средства

нзмерений для меяьшего чясла измеряемъD( веrtич!н ЕJш Еа меньшем числе поддиап&зонов

измерений.

1,5 IIри поrьзовашlи п8сmяцей rdето.щкой поверrсr цеrrесообразЕо прв€ркть дойсгsие

ССЫЛОЧНЫХ ДОК}Тч!еЯТОВ ПО СООТВеТСТВУЮЩеМУ УКаЗаТеПЮ 9ТаЕДаРmВ, СОСТаВЛеНIlОМУ ПО

состоЕIиЮ на 1 лrварЯ текущегО mда и пО соответствующПМ rяформдтFrоШrЪЛrr УКавТеJIЯМ,

опублпсоваяпьПr в текущеМ m,ry. Если ссылоwый документ замевев (изменен), то при

пользов{ýии настояцей мегодикой сле,ryет руководствоваться замешIющим (пзмененньп,r)

докумеЕгоid. Есlш ссылоqlьй доýrмеfiт отмеЕея без замешц m поJюжецяе, в коюрм даЕа

ссылка па Еего, примепяется в части, не затрагивающой 9ту ссыrrку.

2 Перечевь опереuпй поверки средства измеревшй

2.| При првелеппИ поверки доJDкнЫ бьпь вылолпешt одерацiли, укд}апные в

таблцце 1.

Тбrrица 1 - Перечень операций поверки

Наименоваяпе операIýлп поверки обязате:ьность
вьшrоrшешlя операIий

поверки при

Номер разлела
(rryнкга) методrкп

поверюt, в

соответствии с
которым

выполЕяется

опер&Iвя поверки

первичяой

поверке

периодrческой
поверке

Внешнкй осмотр средства взмерний ,,Ща Ща 6

Подготовка к поверке и опрбование
средства пзмерений

.Ща .Ща 7

Проверка программвого обеспеченяя

средстм измерений

,Ща ,Ща 8



з

Нмменование оперчl]tии поверки обязательность
выполнеЕия операчий

поверки при

Номер раздела
(пункта) методики

поверки, в

соответствии с
которым

вьшоJIняется

операция поверки

первичной

поверке
периодической

поверке

Определение метрологи.Iеских
харlжтеристик средства измерений,
подтверждение соответствия средства
измерениJI метрологи.Iеским требованиям:

- проверка диапазона измерений и
определение абсо:потной (относительной)

погрешЕости измерений линейньп<

размеров;

- подтверждение соответствия средства

измерений метролопдIеским требовлrияu

Да

Да

.Ща

.Ща

9.1

9,2

9

2.2 Поверка прекрацается при поJryчении о,трицатеJIьньD( резуJIьтатов по одному из

пунктов.

3 Требования к усJIовиям проведения поверки
При проведении поверки долхны бьrгь собrподены след.ющие условия:

- диzша}он температуры окружающего воздуха, ОС от IIJIюс 15 до пrпос 25;

-_ относитеJIьнм вл:Dкность окружalющего воздaха, О%, не более '75.

4 Метрологпческие и техпические требоваппя к средствам поверкп
4.1 При проведении поверки комплексов должны примеIIяться средства поверки,

указанные в таблице 2.

Таблица 2 - Метрологические и техяи.Iеские требования к средстваI\{ поверки

Операчии
поверки,

требующие
применение

средств поверки

Метрологические и технические требования к
средствill,t поверки, необходимые для

проведения поверки

Перечень

рекомендуемьD(
средств поверки

п. 7 KoнTporb

условий поверки
(при по.щотовке
к поверке и

опробовшrии
средства
измерений)

Срлсгва шмереlпп:i те fпФатуры окружающей

сре,щI в .щ:пазоне rBMepеrй m 15 "С до 25 ОС с

предеJIаI\д.r доrryскаемой бсоrпсrпrой погреш{оgги

rзмерlпй пе более *1 ОС;

ср€дФва rrзмереrпй отrослпе.lьной вла:rсrосги

возд.ха в дftшазоне rвмерrпй от 0 % до 80 % с

предеJIаI\ш догrускаемой погрешнойи гrзмерrпй
Еgболее+3оlо

Измерите.ь
ВЛФКНОСТИ И

температуры
ивтм-7 р-03-и_д,

фегистрационньй
номер в Федера;rьном
информационном

фонле 7lЗ94-18)



Операции
поверки,

требующие
применение

средств поверки

Метрологические и техниqеские требоваrия к
средствzлNl поверки, необходимые для

проведения поверки

Перчень

рекомепдуемьD(
средств поверки

п. 7 Опробование
(при подготовке
к поверке и

опробовании
средства

измерений)

Средство измерений дмны с диzшазоном
измерений не менее диапазона измерений

комплекса и абсолютной погрешностью
измерений не более +0,05 мм;

источник ионизирующего изJryчения - аппарат

рентгеновский (вспомогательное

оборудование)

Штангенциркуль ШЩ

фегистрационный
номер в Федера,тьном

информачионном

фонле 72189-18)

п. 9 Определение

метологических
харalктеристик

средства

измерений,

подтвер)lцение
соответствия

средства

измерений

метрологическим
требовшrиям

Средство измерений длины с лиапазоноtrt

измерений не менее длiшазона измерени|

комплекса и абсоlпотной погрешностью

измерений не более +0,05 мм;

истоIшик ионизирующего изJryчения - iшпарат

рнтгеновский (вспомогатеrrьное

оборудовшие)

Штангенциркуль ШI]
(регистрачионный

номер в Федеральном
информационном

фон.пе 72189-18)

4.2 .Щоrтускается использовать при поверке другие утвержденные и атгестовzlнные

этalлоны единиц велиrшн, средства измерений утвержденного типа и поверенные,

удовлетворяющие меФологическим требованиям, указанным в таблице 2.

6 Внешшпй осмоц средства пзмеренпй
Внешний осмотр производится визуzлльно.

При внешнем осмотре должно бьпь установлено:

- налиtше и.соответствие маркировки опиешию типа;

- соответствие комплекгности комплексаэкспrryатационнойдокумент lии;

- отсутствие мехllнических повреждений, влияющих на правильность

функционировшlия и метрологические характеристики, а тzrкже способньп< повлиять на

безопасность проведения поверки.

4

5 Требования ýс.ловпя) по обеспеченпю безопаспоgгп проведепия поверки

При проведении поверки должны быгь собrподены требования безопасности,

опредеJIяемые правилами безопасности труда, действующими на предприятии, а также

указанные в экспJryатационной документации на комплексы, средства поверки и

вспомогательное оборудование.



5

7 Подготовка к поверке п опробование средства измерепий
П"р"д прведеIrием повфюi по,щотаlвJIикlют комплекс, средства поверки и

вспомогательное оборудование к работе в соответствии с экспJryатационной дочrментацией
на них.

Вьцерживают поверяемьй комплекс Ее менее 2 часов при условиJtх, приведенньD( в п. 3,

Проводят коктроJIь пapilI\,reтpoв окружающего воздуха (температура, вл:Dкность) в помещении,
где выпоJIIUIется поверка.

При опробовшlии проверяют работоспособность комплекса. ,Щля этого выполняют
приведенные ниже операции.

Вкпочают комплекс в соответствии с экспJryатационной документшlией. Вкпочают
компьютер с прогрtlI\,Iмным обеспечением БАРС Клиеrrт (да,,rее - ПО). Устанавливают на

рентгеновском аппарате пара]rrетры: нirпряжение и ток. Рекомендуемые значения параJ\{етров

истоrшика ионизирующего излучения:
- н.шряжение рентеновской трубки - 70 кВ,
- ток реIlтгеновской трубки - 1 мА.

Выполняют настройку комплекса в соответствии с экспJryатационной документацией.
Межлу источником ионизирующего изJryчения рентгеновского аппарата и

чувствитеrьной поверхностью блока детектировaшия помещают штангенццркуJIь с

установленным и зафиксированным расстоянием между ryбками, которое соответствует
rпобой то.лсе диапaвона измерений комплекса. .Щоrryскается располrгать штангеЕциркуJIь

Еепосредственно на чувствитеJьной поверюIости блока детектированиJI. I]ентра.тrьная ось
пучка излучения должна быгь направлена в цент участка коIrтроJIя, перпенд.IкуJIярно к
повершIости штzlнгеIrциркуJIя.

Опробовшrие сIIитается успешным, еспи установлено:
- комплекс работоспособен и функционирует в соответствии с требовalниями,

изложенными в эксплуатационной документации;
- изображение штангенциркуля отобрaDкается в окне ПО.

8 Проверка программного обеспечения средствд пзмеренпй
Информация о версии ПО досryпЕа во вкJIадке <О программе>.

Идентификационпые дмные ПО должны соответствовать приведеЕным в таблице 3.

Таблица 3 - Идентификационные дilнные ПО
ИдептификациопЕое данные (признаки) Значение

Идентификационное наименоваrие ПО БАРС Клиент

Номер версии (идентификационньй номер) ПО 4.хх.)о(*

* <Х> не относится к метрологи.Iески зна.шмой части ПО и принимает значение от 0 до 9

9 Определенпе метрологическпх хардктеристик средства измерений,

подтверждение соответствия средства измерепий мец)ологическпм цlебованпям
9.1 Проверка диaшазона измерений и определение абсоJпотной (относительной)

погрешности измерений линейньпr размеров
Проверка диапазона и определение абсо.тпотной (относительной) погрешности

измерений линейньrх размеров вьшолаяется с помоцIью штангенциркуля.

Выполняют настройку комплекса в соответствии с экспJryатационной документацией.
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Межлу истоIшиком ионизирующего излучения :шпарата рентгеновского и

чувствительной поверхностью блока детектировilния помещzlют штангенциркуль с

установлеЕЕым и зафиксировшrным расстоянием между ryбками (Zo), которое соответствует
нижней точке д]аlпазона измерений комплекса. ,Щопускается располzгать штангенциркуJь
непосредственно на чувствительной поверхности блока детектирования. I{ентрмьная ось
Iryчка изJryчения должна бьrrь нагlравлена в центр участка контроJlя, перпендикуJuIрно к
поверюIости штангенццркуJIя.

Поверку комплекса проводят не менее чем в пяти равномерно распределенньD( Tolmilx

диапазона измерений.

После по.lryчения изображения штшrгенциркуJIя в окпе ПО измеряют расстояние между
измеритеJIьными поверхностями ryбок штarнгенциркуJul (Z-") в соответствии с
эксплуатационной докугиентачией.

Да.пее последовательно вьшоJIIIяют ilвttлогичные измерения во всех поверяемых TotIKax

диапазона измерений.

Вы.пасл-шот абсо.lпотгг},rо погрепшость измерений JIинейЕьD( размеров (Al,) в кажлой
проверяемой Tollкe поддиапазона измерений по формуле

bL= L*u- Lo (1)

Наибольшее по модуJпо значение Д/ принять за абсоJЕотЕую погрешность измерений

линейньж размеров.
Выщлсrrлот отIlосительЕую погрешность измерений JrинейньD( размеров (6Z) в каждой

проверяемой точке под.щ{апазона измерений по формуле

бt = 
rП"Т-tД. 100% (2)

Lд

Наибольшее по модуJlю значение бZ приlrяь за относитеJIьЕуIо погрешность

измерений линейньD( размеров.
9.2 Подтверждение соответствия средства измерений метрологическим,гребованияr.r

Комплекс считается вьцержавшей поверку, если диашазоЕ измерений, абсо.гпотная

(относительная) погрешность измерений линейньD( рaвмеров соответствуют д:lнным,

приведеппым в таблице 4.

Таблица 4 - Метрологические характеристики
Зяачение

Ком>(
Наименоваrrие характеристики

от0 до 600,0от 0,3 до 290 0нии линеиных в ммн

+0,15
Пределы дотryскаемой абсо:потной погрешшости
измерений линейньD( размеров в поддиапазоне

от 0,3 до 30 0 вrcтпоч. ммизм

+0,5
Пределы доrryскаемой относительЕой погрешности
измерений линейньтх размеров в поддиапазоIrе

ний св. 30,0 до L2) включ.изм
0 01остъ отсчета, мм

l) диапазон измерений указан на маркировоrшой табличке на блоке детектировtlния и в

паспорте. Зависит от рабочей зоны блока детекгирования.
z\L - хняя точка диzlпазона изм , ММ.

<БеРКУТ>
l)

l1и
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10 0формленпе результатов поверкп
10.1 При проведении поверки комплекса оформл.яrот пртокол поверки.

Рекомендrемая форма протокола поверки приведена в Приложении А.
10.2 Комплекс, удовлетворяющий требованиям настоящей методики поверки,

признается годным к применеЕию. При отршtательньD( результатах поверки по одному из

пунктов методики комIlлекс пе доIryскllют к применению.

10.3 Результаты поверки подгверждаются сведениями о резуJIьтатaж поверки средств

измерений, включенными в Федеральньй информачионlтьй фонд по обеспечепrю единства

измерений. По заявлепию владеJIьца комплекса или лица' предст:вившего его на поверку, на

комплекс вьцается свидетельство о поверке иJIи извещение о непригодности. Знак поверrот

нЕмосЕтся на свидетельство о поверке (в сrryчае его оформления).
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Прпложенпе А
(рекомендуемое)

Форма протокола поверки

ПРОТОКОЛ ПОВЕРКИ N9

Вид поверки:

Методика поверки: МП 2512-0003-2024 кГСИ. Комплексы цифровой рмиографии>.
Средства поверки:

Условия поверки:

Проверка диапазона измерний и определение абсоrпотной (относительной) погрешности

измерений линейньrх ршмеров

Заключение: Комплекс uифровой ралиографии модификации соответствует (не

соответствует) предъявJIяемым требованияr,l и признан годIым (не годпьп,r) к применению.

На основшrии результатов поверки вьцано (по заJlвлению владельца средства измерений):

Свидетельство о поверке Nч от

(Извещение о непригодrости Nя от

Поверку выпоJIнил
ФИО подпись .Щата

Наименование средства измереЕия, тип Комплекс цифровой ралиографии
модификации

Регистрациоrтньй номер в Федерапьном

информационном фонде
Заводской номер

изготовитель

Год выпуска

Заказчик (наrлuеноваrrие и юридический адрес)

Параметры Измеренные значения

Темпераryра окружающего воздухц ОС

относrтгельпая
воздуха, О/о

влzDкность окрухающего

.Щиапазон

измерений
.тпанейньп<

размеров, мм

,Щействительпое
значение,

мм

Измеренное
значение,

мм

Абсоrпотнм
погрешность

измерепий .тп,rнейньrх

размеров, мм

относительнм
погрепшость

измерепий шлнейпьп<

размеров, 7о

Резуrьтаты поверrсл

Внепrяий осмотр _

)

Требования Н!
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Првлоясеrmе Б
(рекомеяryемое)

Струкryра локаrЬяой повертrой схемы дJIя срдств шмереlrиЙ лrнеftъпr размерв в
д{апtr}оЕе от 0,З до 600,0 }д{

о
х

tоэ
о-ь

Ьс)
Ф'Ф

Меры длrrяы ковцевые плоскопарамеJъЕые
от 0,1 до 600 мм E=(0,2+2,1,) шоr

оеуларствеЕпаJl(г схемаповерочнаlI д,'Iя средств длиныизмерений
в отдиапазопе l 0-91 1{00до длия вволн отдиапа:}оI{е 0 50a до

утвержцеЕнаlт отприказом 20 8l г NsРосстапдарта декабря 2840)

Метод пряльж измереЕrй

Штшгеппlлркуь
отOдо 600 мм; А=0,05...0,1 мм

Метод пряrлъп< измернпй

Комплексы цифровой ра,шлографии от 0,3 до 600,0 r,пl
А:0,15 mл; Д0=0,5 %

1 }rK1,1,

29


