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1ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ
1.1 Настоящая методика поверки распространяfiся на кJIючи моментные пределЬНЫе

реrylшруемые б9 (да;rее - к.lпочи), призводства ООО <Дело техники)), Россия, применяемьоt в

качестве рабочих средств измерпий, и ycTzlHiBJп{BaeT методы пх первичной и периодическоЙ
поверки.

1.2 Поверка ключей в соответствии с насто-щей мЕтодикой поверки обеспешrкЕт передачу

единицы круrящего момента силы методом прямьD( измерений от эта;rонов 2 разряда в СООтВеТСТВИИ

с докулrентом <государственнм поверочная схема для средств измерний крутящего момента
сиJIыD, угверrщеЕным приказом Федера:rьного iгентства по техническомУ РеryЛИРОВ:lНИЮ И

метрологии от <06> сентября 2024 г. Ns 2152 к Госуларственному первпtIному эталопу единицы
круrяцего момента силы гэт149-2023.

1.3 В результате поверки должны быгь подгверждены метрлогические требования,

приведённые в табJп,rце l.
Таб.тшца 1 - огические стики

2 IIЕРЕЧЕНЬ ОПЕРЛЦИЙ ПОВЕРКИ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
2.1 При проведении поверки средства измерений (далее - поверка) вьшолнить операции,

указапные в таблице 2.

Таблица 2 - П оп ипо ки

J

Модификация ,Щиапазоя измерний
крутящего момента

силы, Н,м

Щена
деленшI

Iш<алы, Н,м

Пределы допускаемой относительной
погрешности измерений круIящего момента

силы по/против часовой стр9Jп<ц.%

690002 от2до24 0,1

+4,0l -

690l02 от5до25 0,1

6901l1 от20до ll0 1,0

от 42 до 2l0 1,0

6902з5 от 70 до 350 1,0

690335 от 70 до 350 1,0

б913 80 от l50 до 800 ýп

+ 4,0l+ 4,0

691450 от 500 до 1500 10,0

692002 0 2

692l05 от 10 до 50 0,5

692220 от 40 до 200 1,0

6922з5 от 50 до 350 2,0

Проведение операции при

по
первпчнои

по

Номер
п}ъюа

методики
Наименование операции

,7

внешний осм иизм

Да,Ща8По,щотовка к поверке и опробование
енииизм

Да9

Опрделение метологических
характеристик и подтверждение
соответствия средства измерений
м логическим

ДаДа9.1

Определение диiшtlзоЕа измерпий и

относительпой погрешности
воспроизведений кругящего момента
сиJIы

2.2 Последовательность проведениrl операчий поверки обязательна.

690221

от5до25

периодической

ДаДа

.Ща
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2.3 Если при проведении той и;п.r иной операции получают отрицательньй результат,
да;rьнейшую поверку прекратить, а кrпоч забракомть и перйти к оформлению резуJIьтатов поверкп
в соответствии с разделом l0.

2.4 На основлrии письменного з:uыIенrlя владеJIьца средстм измерений, оформленпого в

призвоJьной форме, допускаgгся проведение поверки по сокращёнЕому коJIпеству направлениЙ
измерний круrяцего момента силы (по часовой стрлке / против часовой стрлки) с обязательнЬп.r

указанием в свидетеJIьстве о поверке информации об объеме проведенной поверки.

З ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ ПРОВЕ,ЩНИЯ ПОВЕРКИ
При проведепии поверки в лаборатории собrподают следуюIrц,lе условия:
- температура окружllющего воздlх4 ОС от IIJIюс 15 до п.тпос 25

- относительнм влаrкrость воздух4 7о от 30 до 80

Прчмечанuе: условuя uзмеренuй dополнumельно dолэtсны учtllпьtваlпь mребованuя

эксппуаmацuонных dокуменmов на среdсtпва поверкu.

4 ТРЕБОВАНИЯ К СПЕIШАЛИСТЛМ, ОСУЩЕСТВЛЯЮЩИМ ПОВЕРКУ
К прведению поверки допускается персонал, изгмвший экспJryатационIr},Iо

док},ментациЮ на поверяемьй кJIюч и средства измерений, rIаств},ющих при проведении поверки.

.Д.лrя проведения поверки достаточно одного специалиста.

5 МЕТРОЛОГИЧЕСКИЕ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВДНИЯ К СРЕДСТВДМ ПОВЕРКИ
При проведении поверки должны примеЕяться средства, соответствующие требованияr.l

Таблице 3.
Таблица 3 - С ства по

П р u м е ч а н u е - dоrtускаепся пр

tпехнlлческuJrru харакmерuсmuксllчru, обеспечuва

При проведении

чмененuе среdсmв поверкu с меmролоzuческuмu u

юшчмч пребуемую mочнослпь переdачч еduнuцы

велuчлtн поверяемому среDсmву uзмеренuй

бТРЕБоВАния(УсЛоВиЕпооБЕсIIЕЧЕниюБЕзоплсносТипРоВЕДЕния
повЕрки

поверки соблюдать трбования безопасности, указанные в

уемые средства поверки.

4

Метрологические и технические требовшrия к
средствalм поверки, необходлмые для

ведения п
Операчия поверки

J21

Срдство измерений температуры окружаюrчей
среды в диапазоне измер€ний от 15 до 25 "С, с

остью не более 0 2"саt}солютнои п

Измеритель
температуры и
относительной
влажности воздуха
ивтм_7м-д,

. ]t 71394-18рег

Срлства измерний относительной вл:DкItости

воздуха в ди.шазоне от 45 до 80 % с

относитеrьной по остью пе более 2 ой

р. 8 По.щотовка к
поверке и опробовшrие
средстм измерний

Измерите.ш-r
кр}тщего момеЕта
сиJIы ТТт-FМТ,
TTT-STB, ттт-
STT, ттт-Атт,
TTT-RTT рг. Nэ

м545-|6

Рабочие эталоны кр}тящего момента силы

разряда по Приказу Росстанларта IЬ 2152 от <06>

сентября 2024, измеритеJIи (моментомеры),

преобразователи кругящего момента сЕлы с

дl:шазоЕом измерппй от 2 до 1500 Н,м, с

относительной погрепшостью, не превышilющей

0,5 от прелелов догryскаемой отпосительной

2

ости к,тючейпо

р. 9 Опрделение
метрологических
характеристик и
полгверждение
соответствия средства
измерений
метрологическим

ваниям

эксплуатационной доцп,rентации на поверяемьй кпоч, а также на использ

Перчень
рекомендуемьD(
средств поверки
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7 ВНЕШНIЙ ОСМОТР СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
7.1 При внешнем осмотре проверить:

- соответствие внешнего вида ключа описltнию и изображению, приведенному в
описllнпи тппа (цвеmовое uсполненuе ключей мосrcеm оmлuчаmься оm опuсанuя muпа, цвеmовое
разлччuе не моlсеm слу сumь основанuем dля прuзнанuя кJlюча непрu?оdным к прuмененuю);

- комплектность ключа в соответствии с эксплуатационной докуIi'rентацией;

- наличие заводской маркировки, отображающей информацию о производителе,
модификации и заводском помере;

- отсутствие механических повреждений и следов коррозии;

- установка задiшаемого момента затяжки кJIюча проводится без заеданий;

- ocHoBH r шкала (и при ЕlIличии нониус) ключа четкий и легко читается;

- работоспособностьфиксатораключа;
- трещотка, если она предусмотрена конструкцией ключа, четко функционирует;
- присоединительный квадрат ключа не имеет искажений формы, смятий и сдвигов.
7.2 Результат поверки по данному пункту настоящей методики поверки cImTaTb

полоrоfiельным, есJIи вьшолнены все устalновленные требоваrrия. Если переIшсленные трбоваНИЯ
не вьшолItяются, кJlюч признalют неприIодlым к примеЕению и да;ьнейшrе операции поверки Не

призводят.

S ПОДГОТОВКА К ПОВЕРКЕ И ОПРОБОВАНИЕ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕIIИI1
8.1 Перед проведением поверки выполнить следующие по,щотовительные работы:
8.1.1 KoHTpolb условий поверки:
8.1.2 Перед проведением поверки кJIюч и средства поверки внлержать не менее,щух часов

в условил( окружающей среды, согласно разлела 3 настоящего доц"lr{ента;
8.1.3 Прверить собrподение мерприятий по технике безопаспости в соответствии с р. 6;

8.1.4 Подготовить к работе кJIюч и средства поверки согласпо их экспJryаТационнОЙ

документдщи.
8.2 При опробокшии поверяемьпi ключ установить на измеритеJIь кругящего момента силы

(дшrее - ИКМС) в соответствии с эксшIуатационной доцмептацией и пагррить по часовой стрлке
не мевее десяти раз до верхнего предела воспроизведенd к;поча M"*np.

прuмечанuе. Зdесь udалее скоросmь HclzpyJre+lл фазzруэсенuя) не dолэtсна превыulаmь

]0 %о оп Bepx\ezo преdела воспроuзвеdенuЙ в ceKyHdy.

8.3 ПрИ нalJIиIшИ заметной тенденции к монотонномУ измеIlению показаrий операции,

приведенные в п.п. 8.1 повторить еще ра:}.
8.4 При дукратном невыпоJIЕении трбовапий п. 8.2, к.lпоч признtlют Еепригодным к

применению и да;rьнеfuие операции поверки не призводяt.

9 ОIIРЕДЕЛЕНИЕ МЕТРОЛОГИrIЕСКИХ ХАРАКТЕРИСТИК И
подтвЕрждЕниЕ соотвЕтствия срЕдствд измЕрЕнLlIi мЕтрологичЕским

ТРЕБОВАНИЯМ
9.1 Опрделение погршностей воспризведений крlтящего момента силы призводlтся с

помощю ИКМС в следдощем поряде:
9.1 .1 Установить кrпоч па ИКМС в соответствии с экспJryатационноЙ докуtлrентацией.

9.1.2 Провести цикJI нагружения кJIюча по часовой стрлке круrящим моментом силы в трех

точкiж диапазона:
_ в точке,

_ в точке,

- в точке,
9,1.3 Зна

равной

равной нихсrему цредеJIу диапазона кlпоча Мцрдбр;
(Мвхпр + Мнижпр).

2'
равной верхнему пределу диапазона.
чение кр}тящего момента силы в требуемой точке диапазона воспроизведений

no -йa ключа. При отсутствии на шкале отметки, соответствующейчстанавливается

5



M|1-469-2024

(M'otp Твижпр), допускается поверка кJIюча при зЕачениях, совпадilющх с б.тшжайшей к указаппой
отметкои шкалы.

П р u м е ч а н u е. Наzруженuя провоdumь ruавно (без ydapoB u рывков). Перемены знака
наzрузкu do окончанчя наzруэrенuя не dопускаюmся, В случае нсоблюdенuя эmоzо пребованtlя цuкл
повmорumь. Колuчесmво цuклов наaрrсrенuя - не менее пяпu dля каэtсdой лпочкu наzw)Iсенuя.

9.1.4 Измеренное значеЕие кр}тщего момента сиJIы считатъ по покllзаншtrм ИКМС при
срабатыванrrи предельного мех:шlизма кJIюча.

9.1.5 Повторить операIши по п.п. 8.2 - 8.3 и по п.п 9.1.1 - 9.1.4 шя напрirвления ЕагрркенIIJI
против часовой стрелки (л;rя мо.шфикачий к;почей с возможlостью ЕзмереIrиJI кругщего момента
силы в Еiлпрilвлении пртив часовой стрrп<и).

9.1.6 При определении относитеrьной погрешности воспроизведениЙ кругящего момента
силы аrв i-ой поверяемой точке,щапазона приJ'-ом н:гружении рассшrтать по формуле:

6,, _ З}, 169о7о ,,, ai
где d, - относительнaur погрешность воспроизведений круrящего момента сиrrы, 7о;

ai - i-ые поверяемые отметки шкапы кrпочц Н,м;
Ь'J - ПОКrЗаНИЯ по ИКМС силы в f-ой поверяемой отметке ш<а.тш при7'-ом нагружении, Н,м.

9.1.7 IСтпоч с.п,rтается прошедшим поверку по дllнному рarзделу методики, если нмбольшее
из расстlитанньD( значений погрешности бц не првышаег предела допускаемой относительпой

погрешности воспроизведений кругящего мопr"rlд gцлц *4 О/о.

9.1.8 В слуrае несоответствия поJIrlенньп значений, значениям, }кшанным в пункте 9.1.7

настощей методики, кJпоч признают непригодным к применению.

10 ОФОРПЛ.ПЕНИЕ РЕЗУЛЬТДТОВ ПОВЕРКИ
10.1 Результаты поверки з:tносятся в протокол поверки. Форма протокола произвольнм.
10.2 СведениЯ о результатаХ поверкИ передtlютсЯ в ФедершrьньrЙ информациоппьй фопл

по обеспечению единстм измерений в соответствии с действующим законодательством.

l0.3 При положитеJIьньD( результатах поверки в соответствии с действ}тоIщ,rм

зilконодательством по зirявлению владеJьца средстм измерений иJш лица, представившего его Еа

поверку вьцать свидетеJьство о поверке и протокол поверки;

10.4 В свидетельстве о поверке в обязательном порядке }тазывiлют:

- ЕaшрtlвлеЕия измерений кр}тящего момепта силы (по часовой стреJIке / против

часовой стрелки) - если кJIюч поверяется не в поJIном объеме;

t 0.5 При отрицательньD( результатах поверки по з.цвлению владельца средства измерений

или JIшI4 предстzlвившего его на поверку, вьцать извещение о пепригодности к применению

средств:r измерний, оформленное в соответствии с действ},tощим законодательством, и пртокол
поверки,

Ведущий инженер по метрологии ЛОЕИ
ООО (ПРОММАШ ТЕСТ Метрология> Е.В. Исаев
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