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1ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ
1.1 Настоящая меюдлка поверки распростапяется на системы цифровой

радиографии Алегра (лалее - системы), изготавливаемые Обществом с ограниченной
ответственностью <Форта> (ООО кФорта>), и устанавливает мек)дику их первичной и

периодической поверк.
1.2 При проведении поверки должна обеспечиваться прослеживаемость систем к

ГЭТ 2-2021 согласно государственной поверочной схеме, }твержденной Прикаюм
Федераьного агентства по техпи.Iескому регулированию и метрлогиtl от 29 лекабря 20l8
года Ns 2840.

1.3 Поверка системы долlI<на прводиться в соответствии с требованиями насюящей
методлки поверки.

1.4 Метод, обеспечивающий ра.lIизацию метод,Iки поверки, - прямой меюд
измерний.

1.5 В результаТе поверки должны быть подтверждены метрологические требования,

приведенные в Приложении А.

2 ПЕРЕЧЕНЬ ОПЕРЛЦИЙ ПОВЕРКИ СРЕДСТВЛ ИЗМЕРЕНИЙ

2.1 При прведении поверки выполняют операции, ук.rзанные в таблице 1

Таблица 1 - опе ии по ки

З ТРЕБОВАНИЯ КУСЛОВИЯМ ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ

3.1 При проведении поверки должны соблодаться след},ющие условия:

з

обязательность
выполнения операций поверки

при

Номер раздела
(пункга) методики
поверки, в соот-
ветствии с кото-

рым выпоJIняется
операция поверки

первичной по-
верке

Внешний осмотр средства изме-

рений
Да Да 7

Подготовка к поверке и опрбо-
вание средства измерений Да Да 8

Контроль условий поверки (при
подготовке к поверке и опробова-
нии средства измерений)

Да Да 8.1

Опрбоваrие (при подгоювке к
поверке и опрбовшrии средства
измерений)

Да Да

Проверка прграммного обеспе-
чения средства измерний Да Да 9

Определение метрологических
характеристик средства измере-
ний

Да Да 10

Определение абсолютной по-
грешности измерений линейньrх

размеров объекгов
Да Да l 0 1

Полгверждение соо]ъетствия
средства измерений метрологиче-
ским требованиям

!а fla

периодической
поверке

Наименование операции поверки

8.2
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повЕрки
Таблица 2 - С по

Перчень рекомендуемых средств
поверки

Метрологические и технические тре-
бования к средствам поверки, необхо-

д,lмые для проведения поверки

Операции по-
верки, требу-
ющие приме-
нение средств

по ки
основные по ки

Меры длины концевые плоскопарал-
лельные, набор Nе 1, рг. Jt 1'l'126,98,
набор Nо 9, рг. Nч 9291-91

0 до 430 мм

р. l0

аповспомогательные

Термогигрометр
KCENTER> модели
22l29-09

элекгронный
3l3, рег. N9

,Щиапазон измерний температ}?ы
окружающей среды от +20 "С до
+30 'С, пределы допускаемой абсо-
.гпотной погрешности измерний
+l ОС, диапазон измерний относи-
тельной влажноёсти от 30 % до 'l0 О/о,

пределы доrryскаемой абсолютной по-
ти изм *З о/о

р.8

Рентгеновский чшпарат (далее - ис-
точник

р.8, 10 Рабочее анодное напряхение не менее
50 кВ

Перональный компьютер не x}DKe

Intel Соrе i3 RAM 8GВ; жёсткий лиск
объемом не менее 256 GВ; операци-

oнHiul система не ниже Windows l0 с

установленным прграммньш обес-

печением; минимЕtльное разрешение
дисплея l920,l080

р. 8,9, 10

примечание -.щопускаегся использовать при поверке другие утвержденные и а

лоны единиц веjIичин, средства измерений }тверr(денного типа и поверенные, удовлетворяющие
метрологическим трбованиям, у*азi""",1r1 в таблице, а также другое вспомогате.пьное оборудование,

ным в таблице.ан ия м.ее техническимовл

ттестованные эта-

4

- температура окружающей среды плюс (25+5)'С;

- относительн.rя влажность от 30 О/о до'l0 О/о;

- атмосферное давление от 84 до 106 кПа.

4 ТРЕБОВЛНИЯ К СПЕЦИАJIИСТЛМ, ОСУЩЕСТВЛЯЮЩИМ ПОВЕРКУ

4.1 К проведению поверки допускаются лица, изучившие настоящую методику

поверки, экспJryатационную докрlентацию на поверяемые системы и средства поверки,

4.2 К провелению поверки допускаются лица, соответствующие требованиям, изло-

женныМ в статье 41 Приказа МинэкономраЗвития России от 26.10.2020 года Ns 707 (ред. от

30.12.2020 года) <Об }тверждении критериев аккредитации и перечня ДОКУItrеНТОВ, подгвер-

ждающих соответствие заявителя, аккредитовalнного лица критериям tlккред{тации),

5 МЕТРОЛОГИЧЕСКИЕ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВЛНИЯ К СРЕДСТВЛМ

Эталоны единицы длины, соответ-
ствующие тебованиям к рабочим
этilлонам не ниже 4-го разряла по
Приказу Федерального агентства по
техническому регулирванию и мет_

рлогии от 29 декабря 2018 года Ns

2840 в диапаюне измерний длины от



бтрЕБовдния (условия) по оБЕспЕчЕнию БЕзопАсности
ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ

б.l При прведении поверки необходимо соблодать трбования безопасности, уста-
новленпые гост 12.з.019-80, кПравилами технической экспJryатации электрустановок по-

трбителей>. Также должны быть соблюдены треfuвания безопасности, изложенные в экс-

плуатационных докрlентах на поверяемые сиgгемы и примеЕяемые средства поверки.

7 ВНЕШНИЙ ОСМОТР СРЕДСТВЛ ИЗМЕРЕНИЙ

Система допускается к дальнейшей поверке, если:

- внешний вид системы соответствует описанию и июбражению, приведенному в

опис:lнии типа;

- соблюдаются требования по защите системы от несaшкционировttнвого вмеша-

тельства согласно описанию типа;

- отсугствуют видимые дефекгы. способные оказать влияние на безопасность про-

ведения поверки или результаты поверки.
примечание - При выявлении дефекгов, способньж оказать влияние на безопасность

провеДенияповеркиилирезультатыповерки,УстанаВливаеТсяВозможностьихУстранения
дь проu"дarr" поверки. При наличии возможности устанения дефекгов, выявленные дефек-

ты устраняются, и система допускается к дальнейшей поверке. При отсlтствии возможности

устранения дефекгов, система к дальнейшей поверке не допускается.

8 ПОДГОТОВКА К ПОВЕРКЕ И ОПРОБОВДНИЕ СРЕДСТВЛ ИЗМЕРЕНИЙ

8.1 Перел проведением поверки необходrмо выпоJIнить следующие

подготовительные раfu ты :

- изучить эксплуатационную докр{ентацию Еа поверяем),ю систему и на

применяемые средства поверки;

- вьцержать систему в условиях окружающей среды, }тазанных в п, 3,1, не менее

2 ч, если она находилась в кJIиматических условиях, отJIичающихся от ук:вtlнных в п. 3.1, и

подготовитЬ его к работе в соответствии с его эксrrлуатационной докумеЕтацией;

- подготовить к раfuте ср€дства поверки в соответствии с }казаниями их эксплуа-

тационной документации ;

- првести контрль условий поверки на соответствие требованиям, указанным в

разделе 3, с помощью оборулования, указанного в таблице 2.

8.2 Опрбоваяие системы прводить в следуоцей последовательности:

1) Вк.пючить систему согласно р}ководству по эксплуатации.

Запустить на персонalльном компьютере (дшее - ПК) прграммное обеспечение (да-

лее - ПО) uновоскдно (лля молификаций Длегра КР 35, Длегра КР 40, Длегра КР 30,

Алегра КР 100, Алегра пр-н) / По KX-View> (лля молификачии Алегра ПР-Х),
2) С помощ;ю мер длины концевых плоскопарarллеJIьных (далее - мер), набора Nе 1

и набора JФ9 сфрмировать эталонный объекг любым номинаJIьным размерм, вход|щим в

диапазон измерний линейных рaвмеров соответств},ющей модификации,
3) Включить источник.
4) Полуlить изображение этzlлонного объекга на Пк с помощью истоцrика (рисунок

l). fuя этого необходимо уложить эталонный объекг вдоrь длинной стороны на поверхность

гибкой фсфорной пластины / плоскопанельного детеюора системы со стороны, обращенной

к источнику излучения.

5



Рисlтrок 1 - Изображение этa}лонного объекта на ПК

Прtлuечанuе - dопускаеmся провоdumь опробованuе прu опреdеленuu меmролоzuче-
скuх харакперuсmuк.

Система допускается к дальнейшей поверке, если при опробовании вкJIючение про-
шло успешно, сканиlювание вьшолнено без ошибок, изображение получено.

9 ПРОВЕРКА ПРОГРАММНОГО ОБЕСПЕЧЕНИЯ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ

Проверку программного обеспечения прводить в след}тощей последовательности:
l) Повюрить пркты 1-2 п. 8.2.
2) Считать идентификационное наименование и номер версии ПО в окне пргрalмм-

ного обеспечения:
- ПО (НОВОСКАН> дIя модификаций Алегра КР 35, Алегра КР 40, Алегра КР 30,

Алегра КР 100, Алегра ПР-Н;
- ПО KX-View> для модификации Алегра ПР-Х.
Система допускается к дальнейшей поверке, если прогр:lммное обеспечение соот-

ветствует требовalниям, укirзанным в описании типа.

l0 ОПРЕДЕЛЕНИЕ МЕТРОЛОГИЧЕСКI,D( ХАРАКТЕРИСТИК СРЕДСТВА
ИЗМЕРЕНИЙ

l0.1 Определение абсолютной погрешности измерний линейных размеров объек-
тов

Определение абсолютной погрешности измерений линейных размеров объектов
проводить в след}rощей последовательности:

1) Собрать схему, представленн),ю на рисунке 2.

Рисунок 2 - Схема определения абсолютной погрешности измерний
линеиных размеров

2) Повторить пlъкгы 1-2 п. 8.2.

3) Сформировать с помощью мер эталоrrный объект размерами, распределенными
внутри ди.шазона измерний (от 2 О/о до 5 Ой, от 20 Vо до 30 %, от 50 % до 60 Yо, от 70 Yо до
80 %, от 90 % до 100 %о от диапазона измерниЙ).

4) Включить источник.
5) Повторить rгуlкг 4 п. 8.2.

6
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б) После получения изображения эталонного объекга на ПК провести ка:плбровку

изображения по наибольшему размеру этitлонного объекга, соответствующего от 90 до
100 7о от диапазона измерний.

7) УстановитЬ действительнЫй размеР эталонного образца, прср{мировав действи-
тельвые значения блоков, определяющих его размер. .щействитеьные значения мер указаны
в паспорте соответств},ющего наfuра мер дIины концевых плоскопар:uIлельных.

8) Провести измерения линейного размера )тi}лонного образца пять раз в разных ме-

стах изображения.
9) Расс.титать среднее арифметическое значение измеренного линейного размера l,

мм, по фрмуле (l).
10) Рассчитать абсолютн}rо погрепшость измерний линейных размеров объекюв

по формуле (2).

11ПОДТВЕРЖДЕНИЕ СООТВЕТСТВИЯ СРЕДСТВЛ ИЗМЕРЕНИЙ
МЕТРОЛОГШ{ЕСКИМ ТРЕБОВЛНИЯМ

Сршlее арифметическое значение измеренного линейного размера I, м", определя-

ется по фрмуле:

L
Xi t; (l)

5

рицательные результаты поверки (когда система не подтверждает соответствие метрлогиче-

ским требованиям) офрмляют извещением о непригодrrости к именению средства изме-

рений по форме, установленпой в соответствии с действующим нодательством.

12.4 Прото колы поверки системы офрмляютс звольной фрме.

Технический диреюор ООО кНИЩ кЭНЕРГО>

где l, - измеренные значения линейного размера эт:rлонного образца, мм,

дбсолютная погрешность измерений линейньrх размерв объекгов Д определяется

поформУле: 
b=L- Lд (2)

где lo - действительньй размер этirлонного образц4 мм.

система подгверждает соответствие метрологическим тебоваrиям, установленным
при }тверждении типа, если полгIенные значениJI абсолютной погрешности измерний лл-

"Ый* р*""ров объеrгов не превыш:lют пределов, указанных в таблице А,1 Приложения

А.

При невыполнении любого из вышеперечисленных условий (когда система не под-

тверждает соответствие метрлогическим требованиям), поверку системы прекращают, ре-

зультаты поверки признают отрицательными.

12 ОФОРМJIЕНИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ ПОВЕРКИ

12.1 Результаты поверки системы полгверждаются сведениями, включенными в Фе-

деральный инфрмационный фнл по обеспечению единства измерений в соответствии с по-

рядком, установленным действующим зttконодательством,

l2.2 По заявлению владельца системы или лица, представившего его на поверку, по-

ложительные результаты поверки (когда система полгверждает соответствие метрлогиче-

скr" требоuаr*r) обор"п"rо' свидетельством о поверке по фрме, установленной в соот_

ветствии с действ}тощим законодательством,

l2.3 По заявлению владельца системы или лица, представившего его на поверку, от_

,7
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Таблица А.1 -

ПРИЛОЖЕНИЕ Д

Осповные метрологические хдрдктеристпкп систем

логические
Значение для моди

Алегра ПР-Н
Алегра ПР-Х

Апегра КР 35,
Алегра КР 40,
Алегра КР 30,

кр l00

Наименование харакtеристики

от 0,2 до 420от 0,2 до 1000н изм нии линеиных в*, мм
+ (0,l +0,005.L), где

L - измернное
значение

+(0,080+0,005,L), гле
L - измернное зна-

чение

Пределы допускаемой абсолютной погрешности
измерений лияейных размеров, мм

* .щиапазон измерений может быть ограничен размерами активной области детектора
вается на этикетке и в паспорте) или габаритными размерами пластин, входящих в комплею
поставки.
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