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1. оБщиЕ положЕния
Настоящм метод,Iка поверки распрострaцulется на системы бескоптактные

путеизмеритеJIьные (АВИТРЕК) (да:rее по тексту - системы), выпускаемые
Акционерньш обществом <Радиоавионика> (АО <Рад,rоавионика>), г. Санкт-Петербург и

устаЕавJIивает методы и средства их перви.пrой и период.lческой поверки.

В резуrьтате поверки должЕы бьrгь полгверждены метрологшIеские требовшrия,

приведённые в табrпrце 1.

Таблица 1 - Метрологические хар:жтеристики (требования)

Наименование характеристики
,Щиапазон измерений взаимного расположения обеrх
рельсовьD( нитей по высоте (уровень), мм

от - 160 до +160

Пределы допускаемой абсоrпотной погрепrности
измерений взаимного расположеЕия обеrтх рельсовьп<
нитей по высоте (1ровень), мм

+1

.Щиапазон измерений lшлрины рельсовой колеи, мм от 1505 до 1555

Предеrш допускаемой абсо.lпотной погреrшrости
измерений rпирины рельсовой колеи, мм

+1

Значение

Системы не относятся к многокfiIальным измерительЕым системам,

многопредеJьным и многодиапtвонным средстваI\.{ измерений, не состоят из нескольких

ilBToHoMHbD( блоков и не предназначены дIя измерений (воспроизведения) нескольких

веJIичин. Поверка отдеJIьIIьD( измерительЕьD( кalнalлов и (иш) отдеJIьIIьD( ilBToцoMHbD(

блоков из состава средства измерений для меньшего Iмсла измеряемьD( веJIитIин иJIи на

меЕьшем Iмсле поддиапазонов измерений не предусмотреяа.

Системы до ввода в эксплуатацию, а также после ремонта подлежат первичпой

поверке, в процессе экспJryатации - периодической поверке.

периодтческой поверке подвергаются системы, нarходящ,rеся в экспJIуатации, через

межIIоверочнЫе интервaUIы, а также системы, повторно вводимые в эксплуатацию после

длитеJIьного хршrения (более одного межповерочного интервала).

Поверка систем в сокращенном объеме не предусмотрена.

при поверке доJDкна быгь обеспечена прослеж{ваемость системы к

Государственному первtt.Iному этzrлону ед,Iницы дIины - метра ГЭТ 2 - 202| в

соответствиИ со струкгурой локальной поверо,пrой схемы дш средств измерений

геометрических парамsтров рельсовой колеи, приведенной в приложении к настоящей

методике поверки.

При определении метрологических харtктеристик поверяемого средства измерений

используется д-lфференциальньй (разностньпi) метол.

2. ПЕРЕIIЕНЬ ОIIЕРАЦИЙ ПОВЕРКИ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИIi
При проведении поверки должны бьrгь вьшоrшены операции }кaвzшные в таблице 2,



Наименование операции поверки

обязательность выполнения

операций поверки при
Номер разлела (гryнкта)

методики поверки, в

соответствии с которым
выполняется операция

поверки

первичной
поверке

Внешний осмотр да да 7

Подготовка к поверке и

опробование средства измерений
да да 8

да да 9

Опроделение метрологических
характеристик средства

измерений и подтверждение

соответствия средства измерений

метрологшIеским трсбованиям :

да да 10

Определение абсолютной
погрешности измерений

взаимного расположения обеrпr

рельсовых нитой по высоте

(уровень)

да да 10.1

Определение абсолютной
погрешности измерений ширины

рельсовой колеи.
да да i0.2

Подтверждение соответствия

средства измерений

ме,Iрологическим требованLUI

да да 11

Таблица 2 - Операции, выполняемые при поверке

В слуrае отрицательного результата при проведении одной из опер Iий, поверку

прекраrцают, средство измерений призн{lют не прошедшим поверку в части одного из

гг},нIсrов, по которому выrIвлено несоответствие.

3. ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ
Всю поверку систем, следует проводить в нормальньIх условиJIх примеIlения:

- температура окрlu<zuощего возд}ха, ОС от +15 до +25

- относительЕм влажпость окр}DI(ающего воздуха, О% не более 80

периодической

поверке

Проверка программного
обеспечения средства измерений

4. ТРЕБОВАНИЯ К СIIЕЦИАЛИСТАМ, ОСУЩЕСТВJlЯЮЩИМ ПОВЕРКУ
К проведению поверки допускаются JIиц4 из}t{ившие настояIц},ю методику

поверки, р}товодство по эксплуатации на системы и средства поверки.

Поверку цроводят поверители юридических лиц и иЕдивидуаJIьньD(

предпринимателей, аккредитовalнпьж на проведение поверки в соответствии с

зalконодательством Российской Федерации об аккредитации в национаJIьной системе

аккредитации.

Персонал, допущенный к участию в поверке, должеЕ пройти инсцуктФк по

технике безопасности.
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5. МЕТРОЛОГИЧЕСКИЕ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВЛНИЯ К СРЕДСТВАМ
повЕрки

.Щля поверки систем применяют средства измерений, указанные в таблице 3

Таблица З - Средства поверки

Перечисленные средства измерений доJDкны работать в нормаJIьных для ню(

условиях, оговоренньD( в соответств},ющей нормативной докрlентации.

Операции поверки,
требующие
примепение средств

поверки

Метрологические и

техни.Iеские требования к
средствам поверки,

необходимые для проведения

поверки

Перечень рекомендуемых средств

поверки

Проверка внешних

условий при поверке

Средства измерений

температуры окружающей
среды в диапазоне измерений

от 15 до 25 ОС с абсолютной
погрешностью не более +1 'С.

Средства измерений

относительной влФкности
воздуха в диапазоне от 20 до 90
О% с погрешностью не более
+2уо.

- Измеритель влalкности и

температуры ИВТМ-7М5-Д от 0 до
98 %, пределы допускаемой
основной абсолютной

погрешItости измерений

относительной влажности, при

температуре 2З "С, +2%, диапазон
измерений температ}ры, от 0 до
+60 оС, предеJIы допускаемой
абсолlотной погрешности
измерений температуры, +0,3 ОС,

Рег. Jф в ФИФ оЕИ Ns 7l394-18.

Определение

абсолютной
погрешности
измерений ширины

рельсовой колеи

Определение

абсолютной
погрешности
взаимного

расположения обеих

рельсовьж нитей по
высоте (уровень)

рабочий этatлон единицы длины
в соответствии с локальной
поверочной схемой или по

методике поверки, диzшазон

измерений ширины колеи от

1505 до 1560 мм, пределы

допускаемой основной
погрешности измерений

шириЕы колеи +0,5 мм;

диапzвон измерений

относительного возвышения

рельсов (1ровень) от -160 до
160 мм, пределы догryскаемой
основной погрешности

измерений относительного
возвышения рельсов (уровень)
+0,5 мм.

- Шаблон пугевой

автоматизированный АПШ-3 (рег.

номер в ФИФ ОЕИ Х94З004-09),

диaшrвон измерений ширины

колеи от 1505 до 1560 мм, пределы

догryскаемой основной
погрешности измерений ширины
колеи +0,5 мм; диап:вон
измерений относительного
возвышения рельсов (уровень) от 0

до 160 мм, пределы допускаемой
относительной погрешности

измерений возвышения пуги
(уровень) +0,2%.

Примечание - ,Щопускается использовать при поверке другие )твержденные и

атгестованные эталоны единиц величин, средства измерений угвержденного типа и
поверенные, удовлетворяющие метологическим требованиям, указанным в таблице.
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б. ТРЕБОВАНИЯ ПО ОБЕСIIЕIIЕНИЮ БЕЗОПАСНОСТИ IIРОВЕДЕНИЯ
повЕрки

При проведении поверки систем должны собrподаться следующие требования:

- при подготовке к прведению поверки доJDкны бьгь собrподены требования пожарной

безопасности при работе с легковоспл:IмешIюIщ,Iмися жидкостями, к которым отЕосятся
спиртосодержаrцие жидкости, испоJIьзуемые для протирки KoHTalKTHbD( роJIиков;

- спиртосодержащlе жидкости хранят в мета.llлической посуде, плотно закрьпой
мЕталлической крьппкой, в коJIичестве, не более одrодневной нормы, требуемой для
промывки;

- промывку проводят в резиЕовьD( технических перчатках типа II по ГОСТ 20010-93.

К проведению поверки допускаются JIицц атrcстованные на право проведепия

поверки дzlпЕого вида средств измерепий и прошедпие ипст}ктФк по техяике

безопасности.

7. внЕшIIий осмотр
При внешнем осмоте доJDкно быь установлено соответствие внепшего вида

наружньD( поверхностей систем и их принадlIежностей, комплектЕости систем, их
маркировки и упalковки требованияr,r экспrryатациопной док},Ii(ентации зiвода
изготовитеJIя.

Системы стмтzlются прошедшими поверку, если при внепшем осмоце устllновлецо
полное соответствие внешнего вида и комплекпlости описанию типа и руководству по

эксшIуатации.

8. ПОДГОТОВКА К ПОВЕРКЕ И ОПРОБОВАНИЕ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
Перед проведением поверки и в процессе вьшолнениJI операчий поверки проверяют и

контроJмр},ют соответствие условий поверки требовшrияr,I, приведённым в п. 3 настоящей

метод,lки поверки.

Перед проведением поверки системы и средства поверки должны бьrгь приведены в

рабочее состояЕие в соответствии с экспJryатационной докрлентацией на них и вьцержzlны

в помещении, где проводят поверку, не менее 2 часов.

Все операции поверки проводятся на контрольяом rrастке железнодорожного пути,

при обязатеrьном собrподении тсхники безопасности.

При опробовании проверяют взммодействие частей систем.

Комплекг постaвки доJIжен соответствовать описанию типа на системы. .Щолжны

отс}тствовать механические повреждениJI cocTalв}tbж частей систем, следы коррозии и

дефекты покрьпий, },худшающrе внешний вид. Показания, выводимые на экрtш систем,

доJIжны быгь легко чттаемьши.
Производится коЕгроJIь внешЕих условий (темпераryр4 влажность) перед

проведеЕием процед}ры поверки. Темпераryра и влФкность должны соответствовать

раздеlry 3 настоящей методики поверки.

Системы сtмтаются прошедшими поверIсу, если при опробовании они поJшостью

функrшональны в соответствии с р}ководством по экспJryатации.

9. ПРОВЕРКА ПРОГРАММНОГО ОБЕСIIЕIIЕНИЯ СРЕДСТВЛ ИЗМЕРЕНИЙ
ПровестИ идентификацию прогрalммного обеспечения (ПО) по след}тощей

методике:
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- проверить идентификационное наименование внешнего прогрalI\,rмного

обеспечения и его версию;

Системы считаются проше.щими поверку в части идентификации вIlешнего

программного обеспечения, если идентификациош{ые данные пргрalt!ff\{ного обеспечения

будуr совпадать с }кд}zшЕыми в таблице 4:

Таблица 4 - Идеlrгификационные данЕые внешнего прогрallv{много обеспечения систем
бескоrrтшспrьп< гrуrcизмерительньп< <АВИТРЕК>.

Идентификационные д.шные (признаки) Значение
Идентификационное нмменование ПО ПО <Авитрек>
Номер версии (идентификационньй номер) ПО
Цифровой идеrrпrфикатор ПО

1.0 и вьrше

10. ОПРЕДЕJIЕНИЕ МЕТРОЛОГИIIЕСКI,D( ЬРАКТЕРИСТИК СРЕДСТВА
ИЗМЕРЕНИИ

10.1 Определепие абсолютной погрешностп измерепий взапмпого

расположенпя обеих рельсовых нитей по высоте (уровепь).

На кон,грольном у{астке пуIи опредеJutются сечения пути со значениJIми }ровЕя
0 мм, +40 мм, +80 мм, +l20 цц, +160 мм при помоlщ{ шаблона п}тевого. Эти точки

отмечalются мелом. ,Щалее проводится не менее пяти измерений в указанньтх точках

шаблоном п}тевым. После производ{тся усредпение кФкдого измеренного значения, и

среднее арифметическое зaшисывается в протокол произвольной формы. Эти значениJI

явJuпотся действитеlьныIrли значениями }ровня. После измерений взlммного

расположения обеих рельсовьп< цитей по высоте (уровпя) шаблоном пугевым,

производ{тся прокат системы по yracтKy пути, предварительно измеренному пуtевым

шаблоном, ,Щанные, поJIгIенные при прокате системы зzшисывalются в протокол

произвоrьной формы. Дбсо;потЕая погрешность измерений взalимного расположения

обеих рельсовьп< rмтей по высоте (уровень) определяется согласпо разделу 1 l насmящей

методики поверки.

l0.2 Опреде.пение абсолютНой погрешности пзмерений шприны рельсовой
колеп.

На контрольнОм }racTкe ггупr определяЮтся сечения пуп,r со значенIrIми ширины

реrьсовой колеи 1505 мм, 1520 мм, 1540 мм, 1550 мм, 1555 мм при помоIщл шаблона

п}тевого. Эти то.п<И отмечаютсЯ мелом. ,Щшlее проводится не меЕее rrяти измерений в

указанньD( точках шаблоном п}тевым. После производ,Iтся усреднение каждого

измереЕного значеЕия, и среднее арифметическое зtlписывается в протокол произвольяой

формы. Эти значеЕия явJUпотся действrtтельньпrли зЕачениями ширины колеи. После

измерений ширины колеи шаблоном пугевым, производiтся прокат системы по у{астку
п}ти, предварительно измеренному п)тевым шаблоном. .Щшrные, поJIr{енные при прокате

системы записываются в протокол произвольной формы. Дбсо;потнм погрешвость

измерений шиРиIlы колеи опредеJUIется согласно раздеJry 1 1 настоящей методики поверки.
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l 1. подтвЕрждЕниЕ соотвЕтствия срЕдствА измЕрЕниЙ
МЕТРОЛОГИЧЕСКИМ ТРЕБОВАНИЯМ

Определить по серии из штти измерений средпее арифметическое значение U,

которое принимается в качестве оцевки действитеJIьного значения измеряемого

параметра:

u = 1xilr Ui (5)

где n = 5 - колшIество измерений;

Ui - значение измеряемого парiметра при i-M измерении.

Опредеrп.rть абсолютную погрепшость измерений по формуле:

^
U-Uu, (6)

где Ua - деЙствЕтельное значение измеряемого паршrетра.

Результаты поверки систем считzlются положительными, если зЕачения

абсоrпотньоr погрешностей измерения не превышдют пределов, указанньD( в таблице 1 .

В слуtае подгвер)N(дения соответствия систем метрологшIеским трбованиям,

результаты поверки

применению.
В слрае,

считalются положительными и Си признalют пригодным ,к

есJIи соответствие системы метрологическим требованиям не

подтверждено, то резуJIьтаты и считalются отрицательными и СИ признают непригодным

к применению.

12. ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ ПОВЕРКИ
Сведения о резуJIьтатarх поверки (как положительные, т:к и отрицательные)

передаютсЯ в Федеральньй информациоtпlый фонд по обеспечению едицства измерений

(ФиФ оЕи).
При положительньD( результатах поверки дополнительно, по змвлеIlию владельца

средства измерений иJIи лица, представившего его на поверку, вьцается свидетеJIьство о

поверке средства измерений на буплажном носителе. Знак поверки в виде отплска клейма и

(или) наклейки наносится на свидетельство о поверке.

при отрицательЕьD( резуJIьтатaж поверки дополнительно, по заJIвлению владельца

средства измерений ltJIи лицц представпвшего его на поверку, вьцается извещение о

непригодiости на бумажном носителе.

Начальник отдела 203

Испъггательного центра
ФГБУ КВНИИМС>

Инженер l категории отдела 203

Испыгательного ценlра
ФГБУ (ВнииМС>

w

А. А. Лаврlхин

fu М. Л. Бабаджшtова



Приложевие А
(Обязательное)

Струкгура локальной поверочной схемы для средств измерений геометрических параметров рельсовой колеи

ш=
i-,i iJ-.л:Е
ха
XdQF

Уровни рамные 200-0,02,
длина 200 мм, цена 0,02
мм/м, ПГ + 0,00б мм/м

Штангеярейсмас ШР-400,
диапазон измерений от 0

до 400 мм,
пг + 0,05 мм

Штангенчиркуль ШLЩIЬ
2000, диапазон измерений

от 800 до 2000 мм,
пГ +0,2 мм

Меры длины концевые
плоскопараллельные

от l до l00 мм
4 разряд по приказу 2840

от 29.12.20l8 г.

ГLпиты поверочные и

разметочяые из
твердокаменных пород

размером l600x1000 мм,

рабочий эталон 2-го

разряда

Мgгод пDямых измеDеиий

Шаблоны цлtвые автоматизированные АПШ-З
(Рег. Nч 43004-09)

диапа:}он измерений взаимного расположения обеих рельсовых нктей по

высоте (уровень)
от _ 160 до + 160 мм

пг +0,2 о/о

диапазон кlмеренпй ширины рельсовой колеи
от l505 до l560 мм

ПГ *0,5 мм

д

t-о
ц

ц

Мgгод пDямых изм9Dений

{'ý
гiJ
цl, шц] =.а-Аiirro

Системы бесконтактвые путеизмерительные кАВИТРЕК>
диапазон измерений взаимного расположения обеих рельсовых

нит€й по высоте (уровень)
oT -l60 до +lб0 мм

ПГ +1,0 мм
диапазон измерений шириltы рельGовой колеи

от 1505 до 1555 мм
ПГ + 1,0 мм


