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1 обцие положепия
Настоящая методика поверки распространяется на Весы неавтоматического действия

Sartorius IS3O0IGG-HX (да:Iее - весы) и устанавливает методику первичной и периодической
поверки.

В рзультате поверки должны быть подтверждены следующие метрологические харак-
теристики, приведенные в таблице l.
таблица l - Метрлогические харzжтеристики

При поверке весов по данной лlетодике поверки обеспечивается прослеживаемость к
государственному первично]!lу этаJlону ГЭТ 3-2020 в соответствии с государственной повероч-
ной схемой, утвер)lценной приказом Росстандарта от 04 июля 2020 г. Ns 1622 кОб утверждении
Госу.lарс гвенной поверочной схемы J,JIя средств измерений массы).

Ремизуемость настоящей методики поверки обеспечена методом прямых измерений.

2 Перечень операций поверки
При проведении поверки выполняют операции, указанные в таблице 2.

Наименование характеристики Значение
Максимальнм нагрузка (Мах), кг з00
Минимальная нtгрузка (Min), кг 0.1

Действительнм цена деления d. г l
Поверочный интервал е г l0
Пределы допускаемой абсолютной погрешности при первичной
поверке (в эксплуатачии) (mpe), г, в интервалах взвешивания:
от 0.1 до 50 кг вrоrюч.
св. 50 до 200 кг включ.
св. 200 до 300 кг включ.

+5 (*10)
+l0 (*20)
+l5 (+з0)

Таблица 2 - Оп ации пов Kll

Наименование операции
обязательность выполнения

oIl аций по кип It

первичной
поверке

Номер разделам
(пункта) методики
поверки, в соответ-

ериодической ствии с которы}'t вы-
поверке полняется операция

поверки
Внешний осмотр весов Да Да
Подготовка к по еllоп оование весов Да

а програ}.rмного обеспеченItя весов
Определение метрологических характери-
стик и подтвержд ение соответствия весов

]l!еlр9доjц_Y9ý ки\I бованиям

,7.2

7.э

,7.4

шности весов Да

Да
Подтвержде
логическим

ние соответствия весов NIeTpo-

требованиям Да

,7.4.1

,7.4.2

Офорц.l ение результатов поверки Да Да 7.5

1

,7 .l

Да



3 Требовапия к условиям проведенпя поверки
3.1 Условия проведения поверки:

- температура воздlха, 'С
- относительнiul влажность воздуха, 0й, не более

J Требования к спецшалltстам, ос),ществляющим поверку
К проведению поверки допускаются лица, изучившие настоящую методику поверки,

описание типа, эксплуатационную документацию на весы и средства поверки.

5 Метро,rогпческие и технические требования к средствдм поверки
5. 1 Метрологические и технические требования к средствtlм поверки приведены в табли-

це3

Таблица З - Метрологические и технические требования к средствам поверки

л.'7 .4

Определение метро-
логических характе_

ристик весов

Ilptt.vteчattue !опускаепся прuчененче dpyeux среdсmв поверка с,!elllpo]lo?ll.Iec{lLuu u lпехнuческuuu ха-

ракlперцсtпllкaLuu, обеспечuвоюttlttх пребуе.uую почносtпь переdачu еduнuц ве-,lцччп поверяе.uому среdспву uз.uе-

5.2 Все средства поверки должны быть исправны и поверены. Сведения о результатах их
поверки должны быть размещены в Федера.rьном информационном фонде по обеспечению
единства измерений.

6 Требования (условия) по обеспечению безопасности проведения поверки
При проведении поверки должны соблюдаться требования безопасности в соответствии

с требованиями эксплуатационной докушентации на весы, а также требования безопасности при
использовании средств поверки согласно эксплуатационной док}ментации на них.

7 Операции поверки
7.1 Внешний осмотр весов
При проведении внешнего осмотра весов проводят мероприятия по:

. подтверждению соответствия внешнего вида весов описанию и изображению, приведен-
ному в описании типа;

J

Операчии поверки,
требующие приме-
нение средств по-

верки

Метрологические и технические
требования к средствам поверки,

необходимые для проведения
поверки

Перечень рекомендуемых средств
поверки

Средства измерений температу-

ры окружающей среды в диапа-
зоне измерений от 0 до плюс 60
"С, погрешность + 0,1 ОС

Средства излtерений относитель-
ной влажности возд}ха в диапа-
зоне от 10 до 98 % с погрешно-
стью +3 0/о

Термогигрометр ИВА-6Н
рег. номер в ФИФОЕИ 464З4-\l

Комплекты поверки гирь и весов
переносные КПГВП
рег. номер в ФИФОЕИ 2'7015-04
Гири с номина,тьным значением
массы 20 кг и 500 кг кJIасса точно-
сти М1

рег. номер в ФИФОЕИ 30728-05
Гири ГО-П рег. номер в ФИФОЕИ
52l95-12

Рабочие этаIоны единицы массы
4-го разряда согласно приказа
Федера:lьного агентства по тех-
ническому регулированию и

метрологии от 04 июля 2020 г.
]ф1622

от плюс l0 до плюс 30
80

п. 3.1

Контроль требова-
ний к условиям про-
ведения tlоверки



. подтвержде}tиюсоответствиявесовэксuлуатационнойдокр!ентации;

. подтверждениюкомплектностивесов;

. подтверждеЕию нz1,1ичия маркировочItых табличек и информации, содержащейся в них,
требованиям описания типа весов;
. проверке отсутствия дефектов, способньш оказать влияние на безопасность проведения
поверки или результатов поверки, устанению выявленньж дефектов до проведения поверки
или принятию решений по проведению дальнейшей поверки.

7.2 Подготовка к поверке и опробование весов
Перед проведением поверки проводят следующие мероприятия:

. проверяют работоспособность весов в соответствии с эксплуатационной докрлентацией;

. осуществляют контроль условий проведения поверки в соответствии с п. 3.1 настоящей
N{етодики поверки.

7.3 Проверка програN{много обеспечения весов
Выполняют идентификацию прогрilммного обеспечения (ПО). Илентификационные дан-

ные ПО приведены в таблице 4.

Таблица 4- Идентификачионные данные (признаки) програJ\{много обеспечения

Алгоритrt вычисления чифрового идентификатора программного
ооеспечения

результат идентификации По считают положительным, если номер версии По соответ-

ствует. ),казанному в таблише 4.

7.4 Определение метрологических характеристик и подтверждение соответствия весов

метрологическим требованиям
7.4.1 Определение погрешности весов
перед нагружеЕием показание весов должно быть установлено на нуль,

ПогрешностЬ определяюТ постепенныМ нагружением весов эталонными гирями до Мах

и послед}тощИм разгружением. ГирИ устанавливаюТ на грузоприемное устройство. ,Щолжны

быть использовано не менее пяти значений нагрузок, приблизительно равномерно делящих

диапазон весов. Значения выбранных нагрузок должны вкJIючать в себя значения Min и Мах, а

также значения нагрузок или близкие к ним, при которьж изменяются пределы допускаемой

погрешности uaaou йрa. После каждого нагружения необходимо дождаться стабилизации пока-

заний tI после этого считывают показание поверяемых весов ,L

!:lя исключения погрешности округления цифровой индикации при каждой нагрузке на

гр\,tol ]l)]Ie\l tlуЮ IrлатформУ последовательно помещают дополните,]ьные гири, увеличива,l

нагрузк)'с шаго}I 0,1e, пока при какой-тО нагрузке дL показанлtе не возрастет на звачение. рав_

Еое цене деления, ' n" дu"rй.пa' (t+ф. С учетом значения массы лополнительньrх гирь ДL

скорректированное пок;Lзание весов определяют по формуле (l):

р: I+ 0.5d_ZL (l)

где Р - скорректированное показание весов до округления (с исlсtюченной погрешностью

округления чифровой индикации);
1 показания весов;

.+

Идентификачионные данные (признаки) Значения

Идентификачионное нмменование прогрztlrrмного обеспечения Rexson Colorpoint
Management

Номер версии (идентификачионный номер) программного обес-
печения

и вой иденти икато п о tлного обеспечения



/l - суммарное значение массы дополнительных гирь.

Погрешность Д при каждом значении нагрузки определяют по формуле (2):

E-P_L-I+0,5d_zL_L,
Где Z - масса гирь, установленных на веc:ж.

(2)

7.4.2 Проверка повторяемости (размаха) показаний
Проверку повторяемости (размаха) показаний проводят при нагрузке близкой к 0,8Мах.

Весы несколько раз нагружают одной и той же нагрузкой не менее трех раз.
Перед каждьrм нагружением необходимо убедиться, что весы показывают нуль.
Повторяемость (размах) показаний оценивают по разности между максимальным и ми-

нимzlльным значениями погрешности (с учетом знаков), полученными при проведении измере-
ний.

7.4.3 Полтвержление соответствия весов метрологическим требованиям
Погрешность при нагружении и разгружении не должна превышать значений пределов

лопускаемой абсолютной погрешности! указанньш в таблице l .

7.5 Офорrr,rение рез),,тьтатов поверки
7-5.1 Результаты поверки весов оформляют протоколом поверки в свободной форме.

Сведения о рез)льтатах поверки передаются в Федеральный информационный фонд по обеспе-
чению единства измерений в соответствии с требованиями законодательства РФ.

7.5.2 В с-,lучае положительньtх результатов поверки по заJIвлению владельца весов или
Jlица, представившего их на поверку, выдается свидетельство о поверке на бумажном носителе,
оформленное в соответствии с требованиями Приказа Минпромторга России от 31.07.2020
Л,]25 l0.

7.5.3 Знак поверки наносится на свидетельство о поверке п}тем нанесения оттиска пове-

рительного клейма.
7,5.4 В случае отрицате]lьньш результатов поверки по зaшвлению владельца весов или

Jlица, представившего их на поверку, выдается извещение о неприюдности в соответствии с
требованиями Приказа Минпромторга России от 3 l .07.2020 Ns 2510 с указанием причин непри-
годности.

зам, rtачаqьника отдела Моп
ФБУ кЛипецкий ЦСМ>> О.В. Корниенко
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