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l общие положеЕпя
Настощм метод{ка поверки цримешIется для поверки мtшIин д.ля испытаний

материzrлов TESTING (далее - машrны), производства тЕSтING Bluhm & Fечегhеrdt GmЬН,
Гермаш,lя, испоJъзуемьD( в качестве рабоwrх средств rвмерепий и устаЕавJImает мето.щI и
средства их первичпой и периодической поверки.

1.1 В РеЗУ.тьтате поверки доJDкIrы бьгь подгверждены след/юще метрологтчесIс{е
требования, приведенrше в Приложении А.

1.2 МашинЫ до ввода в экспJIуатацию, а тllюке после ремонта подлежат первичвой
поверке, в цроцессе эксплуатации - периодтческой поверке.

1.3 Первичной поверке поlЕергается каждый эюемIIJuIр мzцпины.
1.4 Периодrческой поверке подвергается каждтй экземrшяр мtшIины, наход.щейся в

эксплуатации, через межповерочные иЕтерв:UIы.
1.5 ВЬПОШrеКИе всех требоваяий настощей мето,щки обеспечлваgт прослеживаемость

поверяемого средстза измерений к следующlпл государствеЕЕым первЕIIным эталонztlr{:
- ГЭТ32-2011 - ГПЭ единицы сиJБI в соответствпи с государственной поверочной

схемой для средств измерений силы, 1твержленноЙ Приказом Федера.lьного агентства по
техЕиIIескому реryJпrрованию и мсгрологии No 2498 от <22> окгября 2019 г.;

1.6 В мЕтодике поверки реаJIизовalн следующий метод передачи единиц: метод прямьD(
измерений.

|.7 При проведении поверки по письменному зzuIыIению владеJБца СИ догryскается
поверка отдеJЪньD( измеритеJъньD( канаJIов: измерений силы (сжатие), измеренld си;rы (изгиб) с
обязательным укarзанием информации об объеме проведеrпrой поверю,r.

2 Перечевь операций поверкп средств пзмеренпй
,,Щля поверки измерителей доJDкны быть вьшошrены операции, указalпные в таблице 1.

Таб 1-оп и

3 Требоваппя к усJIовпям проведенпя поверки
При проведении повсрм доJDкны соб.тподаться слсдующtrе условия измерений:
- температура окрркllющей среды, ОС о, *15 д9 +35i
- относитеJБЕаrI влажность воздlха" 0Z от 30 до 80;

2

обязательность выпоJIIIепия
операции поверки IIри

Наименовштие операции поверки

первптrой
поверке

перио.щческой
поверке

Номер разлела (гrуrкта)
мето.щIки поверки, в

соответствии с
которым вьшоJIIuется

операция поверIс{
Внешний осмот средства
измерений

Да !а ,|

По.щотовка к поверке й
опробовашtе средства лвмерений

Да Да 8

Проверка прогрzммного
обесцечекия средсгва измерений

Да ,Ща 9

Определение
харzrктеристик

метрологическrх
средства

измерений
10

Определение диапазона и
отвосrтеlьпой погрешности
измерепий силы

!а !а 1 0 1

Подтверждение соответствия
средства измерений
метрологическим требовани.ш

.Ща Да 11
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4 Требовапlля к спецпаJIшстам, осуществляющпм поверку
4.1 К провелению поверки допускаются специtlлисты организации, iжкредитованной в

соответствии с зiжонодательством Российской Федерации об аккредитации в нациоIlal,,lьной
системе аккредитации на проведение поверки средств измерений данного вида, имеющие
необходимую квалификацию, ознакомленные с руководством по экспJryатаций и настоящеЙ
методикой поверки.

4.2 .Щля проведения поверки машин достаточно одного поверителя.

5 Метрологическпе п техншческltе требованпям к средствам поверки
При проведении поверки должны применяться средства поверки, приведенные в

таблице 2.
Таблица 2

б Требования (условпя) по обеспеченпю безопасностп проведения поверки
При провелении поверки, меры безопасности до,'rжны соответствовать требованиям пО

технике безопасности согласно экспJуатационной документации на машину и средства
поверки. правилам по технике безопасности, действующим на месте проведения поверки.

JcTBa п K1.1

3

Операции
поверки,

требующие
применение

средств поверки

Метрологические и технические

тебования к средствам поверки,
необходимые для проведения

поверки

Перечень рекоменjIуемых средств
поверки

Основные средства поверки

,Щинамометр электронный
ДМУ-l /1 -0,5МГ4, рег. J',ib 499 13-1 2

.Щинамометр электронный

ДМУ-5/1-0,5МГ4. рег. Nе 49913-12

,,Щинамометр электронный
ДМС-50/5-0.5МГ4. рег. Jt 4991З-12
.Щинамометр электронный
Дч{С-500/5-0,5МГ4, рег. Ns 499 1 3- l 2

.Щинамометр электрнный
ДМР- 1 000/6-0,5МГ4, рег. Ns 499 l 3- l 2

.Щинамометр электронный на сжатие
HMD2004RTN, 3.2.Ацм.0 1 28.202 1

.Щинамометр электронный
ДМУ-1 00/1 -0,5МГ4-2, рег. Ns 4991 3-1 2

l0.1

Рабочий эталон 2-го разряда по
Государственной поверочной схеме
для средств измерений силы,

утвержденной приказом
Федерального агентства по
техяическому реryлиров:lнию и
метрологии от 22 октября 2019 г. Ne

2498 - динамометр

Вспомогательное оборудование

10.1

Средство измерений температуры
окружающей среды: ди:шазон
измерний от +l5 до +35 ОС,

пределы допускаемой абсолютной
погрешности +0,3 ОС

Средство измерений отtlосительной
влaDкности воздуха: диапазон
измерений от 0 до 98 Ой, пределы
допускаемой абсо.lпотной
погрешности *2 %о

Термогигрметр ИВА-6, модификачия
ИВА-6Н-Д, рег.},lЪ 464З4-1 1

Примечание - допускается использовать при поверке другие )твержденные и аттестованные
эталоны единиц величин, средства измерений )лвержденного типа и поверенные, удовлетворяющие
метрологическим требованиям, указанным в таблице.



мп Апм 06-24

7 Вцешнrrй осмотр средства измереппй
При внешнем осмотре должно быть установлено соответствие машины следующим

требованиям:
- соответствие внешнего вида мaшины описанию типа средств измерений;
- отсутствие механических повреждений и друrих дефектов, способных оказать влияние

на безопасность проведения поверки или результаты поверки.
Если перечисленные требования не выполняются, машину

признают непригодной к применению, дальнейшие операции поверки
не производят.

9 Проверка прогрдммного обеспечеппя средства пзмереппй
Идентификация программного обеспечения (далее - ПО) KTest&Motion plus>

выполнJIется в следующем порядке:
- заIryстить ПО <Test&Motion plus>;
- открыть рiвдел (АЬочt> с изображением <О>;
- считать номер версии.
Идентификационные данные прогрzlммного обеспечения должны соответствовать

данным, приведённым в таблице 3-
Таблица 3 - Иденти икационные данные п аммного обеспечения

Если перечисленные требования не выполняются,
признают непригодЕой к применению, дальнейшие операции
Ее производятся.

машину
поверки

4

Идентификационные данные (признаки) Значение

Идентификационное наименование ПО Test&Motion plus
Номер версии (идентификационный номер) ПО 5.5.5.х
I {ифровой идентификатор ПО

8 Подготовка к поверке п опробоваппе средства измереппй
8.1 Перед проведением поверки должны быть выпоJIнены следующие подготовитеJьные

работы:
- с помощью термогигрометра проверить соответствие условий окружающей среды

требованиям, приведенным в п.З
- проверить напи.пе действующих свидетельств о поверке Еа средства поверки;
- машину и средства поверки привести в рабочее состояние в соответствии с их

экс п,туатационной докуl,lентацией l
- машина и средства поверки доJDкны быть установлеЕы в условиJIх, обеспечивающих

отсутствия механических воздействий (вибрация, деформация, сдвиги).
8.2 При опробовании должно быть установлено соответствие следующим требованиям:
- обеспечение режимов работы машины и отобрaDкения результатов измерений;
- обеспечение нагружающим ус,тройством равномерного без рывков приложения силы;
- обеспечение автоматической остalновки цривода машины при достижении подвижной

таверсой заданЕых конечными выключателями положений;
- работоспособность кнопки аварийного откJIючения.
8.3 Нагрузить динамометр силой Рмлх, равной значению наибольшего предела

измерениЙ динllмометра или силоизмеритепя машины (если последниЙ мешше). Вьцержать
динамометр под действием силы, равной Рмдх, в течение 5-ти мипут иJIи осуществить
Еагружение динalмометра до Рмдх три раза. После разгрузки отсчетные устройства эт{шонного
дин:lмомеlра и силоизмеритеJIя машины вЕовь устанавливaют в IIулевое положение.

Если перечисленные требования не выполняются, машину
признают непригодной к применению, дальнейшие операции поверки
не цроизводят.
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10 Опреде.пение метрологпческпх характеристшк средства пзмереппй
10.1 Опредопепие диапазоца и относите,rьпой погрешностц цзмереппй сплы

Провести ряд нагружений, содержащий не менее десяти ступеней, равномерно
распределенных по всему диапазону измерений силы поверяемой машины, вкJIючilя верхний и
нижниЙ пределы измерениЙ машины. На каждоЙ ступени произвести отсчёт по
силоизмерительному устройству машины (Р) при достижении требуемой силы по покl}заниям
этaIлонного динalмометра (Ра). При невозможности произвести испытания с помощью одного
этаtлонного диЕамомета, следует использовать другие этаlлонные динамомеlры, диапазон
измерений силы которых обеспечит проверку машиЕы по всему диапазону измерений
силоизмерительного устройства машины. Операцию повторить три раза, для каждой ступени
нагружения рассчитать среднее значение силы (Р"р1.

11 Подтверlклепие соответствпя средства rrзмеренпй метрологпческпм требоваппям
1 1 .1 Определение относительной погрешности измерений силы
Относительную погрешность измерений силы определить по формуле:

Р"р - Рс
100 %,

Ра
где Бi - относительнм погрешность измерений силы i-ой сryпени, %о;

pd - значение силы i-ой ступени по этltлонному динамометру, кн
рср - среднее арифметическое значение силы i-ой ступени по силоизмерительному

устроЙству машины, кН;
ý D.rt _ l,'l..р - Т.

где n - количество измерений, выполненных в i-точке дишrазона измерений;
Pi - значеЕие силы i-ой ступени по силоизмерительному усlройству машины

Относительная погрешность измерений силы не должна выходить за
пределы значений, приведённых в Приложении А к настоящей методике поверки.

Если требования данного пункта не выполняются, машину
признают непригодЕой к примепению.

12 Оформлепие результатов поверкп
12.1 Результаты поверки оформляются протоколом, составленным в виде сводной

таблицы результатов поверки по каждому rryЕкту рaвделов 7 - 1 1 настоящей методики поверки.
l2.2 Сведения о результатах поверки средств измереЕий в цеjIях подтверждения поверки

должны быть переданы в ФедератьныЙ информационныЙ фонд по обеспечению единства
измерений.

12.3 При положитеJIьных результатах поверки машина признается пригодЕым к
применеЕию и по зllявлению владельца средств измерений или лица, предстаышющего средства
измерений на поверку, вьцается свидетельство о поверке установленной формы. Нанесение
знака поверки на средство измерений не предусмотрено.

l2.4 При отрицательных результатах поверки, машина признается непригодным к
применению и по заявлению владельца средств измерений кли лица. представJlяющего ср9дства
измерений на поверку, выдаётся извещение о непригодности установленнои
основных причин

Инженер 1 категории центра испытаний СИ
ООО <Автопрогресс М>

Бi

формы с указанием

5

Р.С. Ибрагимов



Приложение А
(Обязательное)

Метрологические характеристики

Таблица А.1 - М огическис истики
наименование
характеристики

Значение

TESTING
22.|102.0|-

Sv-I20

TESTING
22.1103.01_

SV-I20

TESTING
22.2402,01-

SV-I20

TESTING
22.1l01.01_

SV_I20

TESTING
22. l401 .S l _

Sv-I20

TESTING
23.1401.01-

SV-I20

TESTING
21.240|.0|-

Sv_I20
Модификация

от 80 до 4000
от l00 до

5000
от 60 до 3000.Щиапазон измерений

силы (сжатие), кН от 3 до 300

от l до l50 от 3 до 300 от б до 600 от 0,2 до 15
!иапазон измерений
силы (изгиб), кН
Пределы допускаемой
относительной
погрешности
измерений сильl, О/о

+l

6

от 60 до
з000


