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Таблица 1- логические ования

выполнение всех требований настоящей методики обеспечивает прослеживаемость по-

веряемогО средства измерениЙ в соответствии с ГосударственноЙ поверочной схемы дIя
средств измерений дтины в диапазоне от 1.10-9 до 100 м и длиII волн в диапазоне от 0,2 до
50 мкм, утвержденной Приказом Федера.пьного агентства по техническому регулирова_
нию и метрологии 29 декабря 2018 г. J\lЪ 2840 к госуларственному первичному эталону

единицы длины - метра ГЭТ 2-202l .

,щля обеспечения реtlлизации методики поверки при определении метрологических ха-

рzlкIеристик применяется метод сличеЕия с помощью компаратора.

методикой поверки не предусмотрена возможность проведения поверки на меньшем

числе величин или на меньшем числе поддиапазонов измерений.

2. Перечень операций поверкп средства пзмерепий
при проведении поверки средств измерений (далее - поверка) должны выполняться

операции, указalнные в таблице 2.

Таблица 2 - оп ипо ки

Значениенаименование
от 0,001 до 10ДJ'IИНЫ, Мапазон изме

+ 0,1
+0,2
+ 0,з
+ 0,5
+ 1,0

.Щопускаемое отклонение действительной дтп,rны иЕтерв:UIа шкалы от
номин:tльного зпачения при температуре окружающей срлы 20 ОС, мм:
- миллиметрового;

- сантиметрового;
- дециметрового и метрового;
5м;
l0M

+(10+l0.L).Щоверительные грzlницы абсолютной
доверительной вероятности 0,99) мкм:
где L - номинальн:ц длина в MeTpaIx

погрешности измерений (при

Номер пункта
документа по

поверке

обязательность выполнения
операций по при

первичной
поверке

периодической
поверке

2 3 4

внешний осм дства изме ении 7 .Ща .Ща

Подготовка к поверке и опробование
с ства изме |1ии

!а Ща

Определение толщины ленты измери-
тельной

9 Да

Определение ширины ленты измери-
тельной

10 !а Нет

Определение отклонения от перпенди-
куJIярности штрихов шкzlлы ленты из-
мерительной к рабочей NlKe

l1 .Ща Нет

1. общие положепия

Настоящая методика поверки применяется для поверки ленты измерительной ЛlOН3
зав. Np 20692 (да,тее - лента измерительная), предЕазначенной для передачи единицы дли-
ны рабочим этzшонzlм 4-го разряда и средствам измерениЙ согласно ГосударственноЙ по-
верочной схеме дш средств измерений длины в диапазоне от 1 , l0-9 до 1 00 м и длин волн в

диапазоне от 0,2 до 50 мкм, утвержденной приказом Федерального агентства по техниче-
скому реryлиров.шию и метрологии от 29 декабря 2018 г. Jф 2840.

В результате поверки должны бьпь подтверждены след},ющие метрологические требо-

вalния, приведенные в таблице l.

Наименование операции поверки

l

8

Нет



обязательность выполнения
операций поверки при

периодической
поверке

Наименование операции поверки

Номер пlrrкта
док}апента по

поверке первичной
поверке

з 41 2

|2 !аОпределение ширины шIрихов ленты
измерительной

!а
Проверка отклонения от прямолинейно-
сти рабочей боковой кромки ленты из-
мерительной

13 !а

Нет

Да

Да

Ща

.Ща

!а

l4.1

14.2

|4.з

Определение метрологических характе-

ристик средства измерений:
- Определение диапазона измерений
длины ленты
- Определение отклонений действи-
тельньD( длин интервalлов и общей дли-
ны ленты измерительной
- Определение доверительных границ
абсолютной погрешности измерений
(при доверительной вероятности 0,99).

!аflal5
Подтверждение соответствия средства
измерений метрологическим требовани-
ям

ДаДа16Оформление результатов поверки

п олжение таблицы 2

3. Требовапrrя к условпям проведепия поверки
При проведении поверки должны бьггь собrподеяы след},ющие условия:

- температура окружающего воздlха, ОС ..................от +1'7 до +23;

.................1;
..........6ь20.

4. Требования к специаJrистам, осуществJIяющим поверку

к поверке допускalются лица, изуiившие эксплуатационные документы на ленту из-

мерительную и средства поверки, работающие в орг {изации, аккредитовalнной на право

поверки средств измерений.

5. Метрологпческие и техпические требования к средствам поверкп
5.1 При проведении поверки должны применяться этzlлоны и вспомогательные сред-

ства поверки, приведенные в таблице 3.

Таблица 3 - С ства по ки
Перечень

рекомендуемьж
средств поверки

Метрологические и технические
требовшrия к средствам поверки,

необходимые для проведения
ки

ерации поверки,
требlтощие
применения
дств пове ки

Термогигрометр
ивА_6н-д,
(рег. JФ 46434-1 1)

Средства измерения температуры окружающей сре-

ды в диапазоне измерений от 0 до 60 оС и абсолют-

ной погрешностью +0,3 ОС;

Средства измерениJl относительной влФкности воз-

ду(а в диaшазоне от 0 до 98 О% и погрешностью ПГ
+2 оА

срдства измерения интервaulов времени в диапа-
зоне измерения от 0 до 1 5 мин},т и абсолютной по-

грешностью *(9,6, 10-6,Т* +0,01) с.

п. 8 Подготовка к
поверке и опро-
бование средства
измерений

Нет

14

Секунломер
электронньй
Интеграл С-01
(пег. Nч 44154-20)



п должение таблицы 3

Перечень

рекомендуемых
средств поверки

Операции поверки,
требующие
применения

средств поверки

Метрологические и технические
требования к средствzllr поверки,

необходимые для проведения
поверки

Лента
измерительная 2

разряда согласно
Приказа
Росстанларта от 29
декабря 20l 8 г. Ns
2840, рг. Nл

З.l.ZВР.1145.2022;

Термогигрометр
ивА_бн_д,
(рг. Nэ 46434-1l)

Рабочий этмон еди}tицы длины и средств{r измере-
ний, соответствующий требованиям к эталонzll!, не
ниже 2-го разряда в соответствие с Госуларственной
поверочной схемой для средств измерений дIины в

диапазоне от 1,10-9 до l00 м и длин волн в диапазоне
от 0,2 до 50 мкм, утвержленной приказом Феде-

рilльного агентства по техническому регулирвilнию
и метрологии от 29 декабря 2018 г. J,'lb 2840, диапа-
зон измерений от 0,00l до 20 м,
Срдства измерения температуры окружающей сре-

ды в диaшазоне измерний от 0 до 60 ОС и абсолют-
ной погрешностью *0,3 Т; Средства измерения от-
носительной влzDкности воздlха в диапазоне от 0 до
987оипо шностью ПГ +2%

Микрометр МК,
мод. МК 25
(рег. Nч 72945-18);
Термогигрометр
ивА_6н_д,
(рг. JФ 46434-1l)

Срдстм измерний линейньп размеров в ди:шазоне
от 0 до 25 мм и абсолютной погрешностью не более
+ 0,002 мм.
Срлства измеренЕя температуры окружающей сре-

ды в диiшазоне измерний от 0 до 60 ОС и абсолют-
ной погршностью +0,3 ОС; Средстм измерения от-
носительной ыliDкности возд}ха в диапазопе от 0 до
98 О/о И ПОгрешНОСтью ПГ +2 Уо

п. 9 Определение
толпшны ленты
измерительной

Штангенциркуль
цифровой Holex
серии 4l мод.
412821 150
(рг. Nэ 71971-18);
Термогигрометр
ивА-бн_д,
(рег. Nо 4б434-11)

Срдства измервий линейвьн размеров в диzшазоне
от 0 до l50 мм и абсолютной погрешностью не бо-

лее + 0,03 мм.

Срлства измерения температуры окружающей ср-
ды в ди:шaвоне измерений от 0 до 60 ОС и абсолют-
ной погршнос16р +0,3 ОС; Срдства измерения от-
носительной влzDкности воздуха в диапазоне от 0 до
98%ипо остью ПГ +2 9/о

п.l0 Опрлеление
ширины леЕты
измерительной

Прибор
измерительный
двlхкоординатный
дип_1
(рег. Nо 7869-80);
Термогигрометр
ивА_6н-д,
(рег.Nэ 46434-11)

Срлстм измерений линейньн размеров в диапазоне
от 0 до 200 мм и абсолютной погрешностью ПГ
+(1,0 + L/100) мкм и угловых размерв
(0 _ 360),, пг + 1,5 ,

Средства измерения температуры окружаюшrей сре-

ды в диапазоне измерений от 0 до 60 оС и абсолют-
ной погрешнос16р +0,3 ОС; Срелства измерения от_

носительной влажности возд},ха в диапазоне от 0 до
98%ипо ностью ПГ +2 Уо

п. 1 1 Опрлеле-
ние откJIонения
от перпендику-
ЛJIРНОСТИ ШТРИ-

хов шкалы ленты
измерительной к
рабочей кромке

Прибор
измерительный
двlхкоординатный
дип-1
(рег. JФ 7869-80);

Срлства измерний линейных размеров в диапа-
зоне от 0 до 200 мм и абсолютной погрешностью ПГ
+(1,0 + L/l00) мкм и угловьD( размеров
(0 _ зб0) о, пг + 1,5 ,

п.12 Определение
ширины штрихов
ленты измери-
тельной

п. 8 Подготовка к
поверке и опро-
бование средства
измерений



должение таблицы 3

Операции поверки,
требующие
применения

средств поверки

Метрологические и технические
требования к средстваL{ поверки,

необходимые для проведения
поверки

Перечень

рекомендуемых
средств поверки

п.12 Определение
ширины штрихов
ленты измери-
тельной

Средства измерения температуры окружающей
среды в диапазоне измерений от 0 до 60 ОС и абсо-
лютной погрешностью +0,3 ОС; Средства измере-
ния относительной влажности возд}ха в диапазоне
от 0 до 98 Ой и погрешностью ПГ +2 %

Лента измерительная
2 разряда согласно
Приказа
Росстандарта от
29 лекабря 2018 г.
j',l! 2840, рег. Nч

3.|.ZBP.||45.2022

Лупа измерительная
типа ЛИ-3- 10"
(рег.Nо 62981-21)

п,13 Проверка
отклонения от
прямолинейно-
сти рабочей бо-
ковой кромки
ленты
измерительной

Средства измерений линейньтх размеров в диапа-
зоне от 0 до 15 мм и абсолютной погрешностью не
более + 0,02 мм

Рабочий этarлон единицы длины и средства изме-

рений, соответствующий требованиям к этlлJIончlм

не ниже 2-го разряда в соответствие с Госулар-
ственной поверочной схемой д,,rя средств измере-
ний длины в диztпiвоне от 1,10-9 до 100 м и длин
волн в диапазоне от 0,2 до 50 мкм, },твержденной
приказом Федерального агентства по техническому

реryлированию и метологии от 29 декабря 20l8 г.
J'lg 2840, ди:шазон измерений от 0,001 до 20 м.
Средства измерения температуры окружающей
среды в диaшазоне измерений от 0 до 60 ОС и абсо-
rпотпой погрешностью +0,3 ОС; Средства измере-
Еия относительной влажности возд}ха в диzlпtlзоне
от 0 до 98 О% и погрешностью ПГ +2 %о

Лента
измерительная 2

разряда согласно
Приказа
Росстандарта
от 29 декабря 2018 г.
Nч 2840, рег. Nл

з .1 .ZBP .1145.2022

Термогигрометр
ивА-6н-д,
(рег.Nч в 46434-11)

п. 14 Определе-
ние метрологи-
ческих характе-

ристик средства
измерений

Рабочий этilлон единицы длины и средства изме-

рений, соответствlтощий тебованиям к эталонt!м
не Еиже 2-го разряла в соответствие с Государ-
ственной поверочной схемой для средств измере-
ний дrины в диllпазоне от 1,10-9 до 100 м и длин
волн в диilпазоне от 0,2 до 50 мкм, }твержденной
приказом Федера",rьного агентства по техническому

регулировirнию и метрологии от 29 декабря 2018 г.

Jф 2840, диilпllзон измерений от 0,001 до 20 м.
Средства измерения температуры окружающей
среды в диапазоне измерений от 0 до 60 ОС и абсо-
лютной погрешностью +0,3 ОС; Средства измере-
ния относительной влажности возд}ха в диапа:}оне
от 0 до 98 О% и погрешностью ПГ +2 9/о

Вспомогательное оборудование
Компаратор мя
поверки измери-
тельньrх лент и ру-
леток длиной 20 м.
Грузы общей массой
l5 кг.

п.п.8,9, 13, l4 В соответствии с Приложением Б данной
методики.

Грузы для создirния натяжения на поверяемой и
этмонной лентах.

Допускается лримсЕять другие средства поверки с метрологическими и техническими харакгеристиками,
ми тебусмую точность псрсдачй единицы дJlины поверяемому средству измерений_ При повсрке долrкяы использовalться

средсгва йзмерений угвержденного типа и аттестовalвные единицы в€личин. Используемые при поверке средства измере-

ний должнЫ быгь пов€рсны и иметь сведеяиi о положительных результатttх поверки в Федер&!ьном информациовном

обеспечивак)ши-

фоtце по обеспечению единства измерений

Термогигрометр
ивА_6н_д,
фег. JФ 46434- l l )

Термогигрометр
ивА-6н_д,
(рег. ЛЪ в 464З4-1|)



б. Требования ýсловия) по обеспечеппю безопаспостш проведения поверки.
При поверке должны быть соблюдены требования безопасности, 1казчшные в эксплуа-

тационной док}ментации на средства поверки.

7. Внешнпй осмотр средства пзмеренпй
7.1 При внешнем осмотре должно быь установлено:
- соответствие комплекгности ленты экспJryатационной докуtлентации;
- отсутствие механических повреждений на поверхности ленты, влияющих на работоспо-
собность_
'l .2 Еслlи лента не соответствует требованиям 7 . 1 её признают непригодной к применению,
дальнейшие операции поверки не производят.

8. Подготовка к поверке и опробованхе средства измерепий.
8.1 Перед проведением поверки необходлмо убедиться в нмичии всех необходимьIх в

соответствии с таблицей 3 <Средств поверки). Средства измерений, применяемые при по-
верке, должны иметь действующие сведения о поверке, отракенные в Федера,тьном ин-

формационном фонде по обеспечению единства измерений, этitлоны - действующие сви-
детельства об аттестации.

8.2 Перел проведением поверки лента измерительная 2 разряда (этшrонная лента) и лен-
та измерительная (поверяемая) должны бьпь вьцержаны на рабочем столе компаратора в

свободном состоянии (без нагрузки) не менее l5 мин с целью выравнивания их темпера-
тур.

8.3 .Щля установки эталоIlной ленты необходлмо:
- зtlвести кольцо нулевого конца ленты в зalзор между столом компаратора и кареткой;
- надежЕо закрепить кольцо в приспособлении для закрепления начаJlьньD( концов лент и

рулеток;
- разложить ленту на столе компаратора;
- завести конец образцовой ленты через блок устройства натяжения;
- подвесить груз 10 кг.

8.4 .Щля установки поверяемой ленты необходимо:
- надежно закрепить кольцо в приспособлении д"'rя закрепления начальных концов лент и

рулеток;
- разложить ленту на столе компаратора;
- завести конец ленты через блок устройства натяжения;
- подвесить груз 5 кг.

После установки поверяемой ленты необходимо:
-максимtlльно совместитъ края этмонной и поверяемой лент по всей дтине;
-при помощи приспособления для закреплениJl начальных концов лент совместить нуле-
вые отметки этшrонной и поверяемой лент. Контроль прtlвильности совмещения произво-

дится оптическим устройством, устalновленным на каретке компаратора.
8.5 При опробовании проверяют взаимодействие частей поверяемой измерительной

ленты. Петли должны быть свободно и прочно закреплены на концzж ленты.

9. Определение толщпны ленты измерштельной.
9.1 ТолщинУ ленты опредеJUrют микрометром типа МК. Толщину ленты определяют без

натяжения в пяти точкilх, равномерно расположенЕых по длине ленты.
9.2 Результаты считtlют положительными, если толщина ленты не превышает установ_

ленньIх пределов от 0,20 до 0,25 мм.

10. Определенпе ширины ленты пзмерите,лrьной.
l0.1 Ширину ленты опредеJIяют при помощи штангенциркуля ШЦЦ-I. Ширину ленты

определяют без натяжения в пяти точках, pirвHoмepнo располох(енньrх по длине ленты_



l0.2 Результаты считzlют положительными, если ширина ленты не превышает значе-
ний (15,8 - 16,2) мм, разность по ширине не должна превышать 0,2 мм на всей длине лен-
ты измерительной.

11. Определение отклонепшя от перпендикулярности штрихов шкалы ленты измерп-
тельной к рабочей кромке.

11.1 Отклонения от перпендикулярности штрихов шк:ulь! ленты определяют без натя-
жения при помощи прибора лвlъкоординатного измерительного ДИП-1.

1 1.2 Ленry устalнавливtlют на столе ДИП-l так, чтобы изображение кромки ленты сов-
падzrло с горизонта:lьной штриховой линией сетки микроскопа и изображения штрихов и

цифр бы,rо резким. Затем вертикальную штрихов},ю линию сетки .ЩИП-l совмещают со
штрихом измерительной ленты и опредеJUrют отклонение от перпендикуJulрности по угло-
вой шкале.ЩИП-l. Отклонение определяют на трех штрихaц, pllвHoMepнo расположенньD(
по дтине ленты.

11.3 Результаты считают положительными, если откJIонение от перпендикуJIярности
штрихов шкzшы ленты измерительной к рабочей кромке ленты не превышает устzlновлен-
ного значения 30'.

12. Определепие шшршшы штрпхов лешты измерпте.льной.
12.1 Ширину штихов опредеJulют при помощи прибора дв}хкоординатного измери-

тельного .ЩИП- 1 без натяжения ленть! на мgгровьж делениях ленты.
12.2 Результаты счит:lют положительными, если ширина штихов не превышает уста-

новленньD( пределов (0.20 +0,05) мм, указанных в технической докуNrентации на ленту.

13. Проверка откJtонения от прямолинейносгrr рабочей боковой кромкп лепты пзме-

рIтIеJIьпой.
l3.1 Отклонепие от прямолинейности рабочей боковой крмки ленты измерительной

опредеJIяюТ при помощИ лупы оценкой просвfiа меlцу рабочими боковьпrи кромкlt}rи

эта,rонной и поверяемой лент, уложенных на столе компаратора вплотн},ю друг к другу.
Леttты прдварительно подготarвлив:lют по п. 8.2. - 8.4.

13.2 Отклонение от прямолинейности прверяют в пяти точкм.
13.3 Результаты прверки откJIонения от прямолинейности считtlют положительными

если результат измерения в каждой точке не првышает 0,5 мм.

14. Определенпе метрологпческих хардктершстtlк средства измерепrrй
14. 1 Опрлеление диапазона измерений дтины ленты.

определение диzшазона измерений длины ленты производится одновременно с определе-

нием откJIонений действительньD( длин интеркrлов и общей длины леltты согласно п.14.2.

l4.2 определение отклонений действительных длин интервалов и общей длины ленты

измерительной.
14.2.1 Определение отклонений общей длины и длины отдельных миJlлиметровьIх, сан-

Тиметровьrх'дециметовыхиметроВыхинтерВалоВшкалыотноминалЬногознаЧенияис-
пыгываемой ленты опредеJlяют на компараторе сличением с измерительной лептой 2-го

разряда (эталонной лентой), предварительно выполнив действия по п.п. 8.2-8.4. Измере-

ния отклонений отдельных миллиметровых, сантиметровых и дециметровых интервалов

проводяТ выборочнО для цеХ интерваJIоВ каждого вида, равномерно распределенЕых по

длине ленты согласЕо приложению А.
14.2.2 Разность обuшх длин поверяемой измерительной и эта.Iонной лент и дlин их от-

дельных интервitлов измеряют согласно руководству по эксплуатации на компаратор для

поверки измерительных лент и рулеток. Конструкчия компаратора должна обеспечивать

требования приложения Б настояцей методики.
14.2.3 Измерения проводятся при прямом и обратном ходе 4 раза (всего 4 измерения на

каждом интерва-,rе). Расхождения между результатarми измереЕий не должны превышать

0,1 мм. За окончательный результат измерений принимatют средЕее арифметическое из



четырех измерений. .Щействительные значения длин интерваJIов ленты приводятся к нор-
мальным условиям: температура окружающего возд}ха 20 ОС, атмосферное давление
101325 Па, относительнzul влажность воздуха б0 О%.

.Щлину интерва-тlов ленты при температуре 20 "С вычисляют по формуле:
Lix : Lt 01 , (t - 20 'С) ,L, (1)

где Lt - длина измерительной ленты при температуре t, м;
0l - температурньй коэффициент линейного расширения измерительной ленты, l/oC;
L - номина.lIьная длина интервalла ленты, м.

14.2.4 При обработке результатов измерений г{итывчlют действительн}то дJIину соответ-
ствующего иЕтерва.ла эталонноЙ измерительноЙ ленты 2 разряда Liхэт,, которую привОдят
к температуре проведения испытаний Liэт по формуле:

Liэт = Liхэ. * oz , (t 20 'С) ,L, (2)

где сr2 - температурный коэффициент линейного расширения эталонной ленты, 1/ОС.

14.2.5 ,Щействительные значения общей длины шкtlлы ленты и длины отдельньD( интерва-
лов от нулевого штриха укilзываrют с округлением до 0,05 мм.
14.3 Определение доверительньD( грtlниц абсолютной погрешности измерений (при дове-

рительЕоЙ вероятности 0,99).

При расчете доверительньD( грlшиц абсолютньж погрешностей измерений
выполнить след},ющие операции :

. Вьгчr.rслить Ско результатов измерений по формуле:

S ;i:Illl-дФ, (3)

где Z; - i-й результаI измерений общей длины ленты при темпераryре 20 'С, мм;
-L"o- среднее значение действительной общей д;tины ленты измерительной при темпе-

ратуре 20 "С, мм;
n:4 количество измерений.

о Вычислить Ско среднего арифметического (оченки измеряемой величины),szср Вычис-

JIяется по формуле: 
ý_ - 

: (4)

";

где ,S - СКО результатов измерений общей дIины ленты, мм;
п:4 - количество измерений.

о Вычислить доверительные границы слrrайной погрешности (доверительпую случайную
погрешность) по формуле:

e:t'Sr-cp, (5)

где t - коэффициент Стьюдента, который зависит от доверительной вероятности Р:0,99 и
числа резулБтатов измерений n:4;

Srcp - сре,щне€ квадратическое откJIонение среднею арифметическою.
о ВычислитЬ доверительные границы неисtстючённой систематической погрешности
(нсп).

Основные источники НСП оценки измеряемой величины:
. доверительные грilницы абсолютной погрешности этаltонной ленты при довери-

тельной вероятности 0,99;

' пределы допускаемой абсоrпотной погрешности отсчетЕого устройства;
l погрешность определения цен,тра штриха.

о Вычислить доверительные границы абсоrпотной погрешности оценки измеряемой вели-

чины по формуле:
jE = i{E . _ýЕ (6)

где ff;- коэффициен1 зависящий от соотношения слуrайной составrrяющей погрешности

и НСП;
59 - cplMapHoe среднее квадратическое отклонение оценки измеряемой величины,



где q - доверительвые гр:lницы НСП.
lКоффициекг Jс5 для подстановки

погрешности определяsтся по формуле:

к,

(8)

в формулу расчёта доверительных границ

е+ фtеl
Sr"p 'S, (9)

15. Подтверrсдепие соответствпя средства пзмерений метрологпческим требованиям
15.1 Для подтверждения соответствия ленты измерительной мgтрологическим требо-

ваниям используют значения, рассчитанные в соответствии с пунктаJt и 14.1 - l4.3 насто-
ящеЙ методики. ,Щиапазон измер€ниЙ длины и откJIонеяия деЙствительньrх длин интерва-
лов и общеЙ дIины ленты измерительноЙ не должны превышать значениЙ, указанных в

таблице l настоящеЙ методики.
l5.2 Критерии подтверrцениJl соответствия обязательньп.l мЕтрологическим тебова-

ниям, предъявJlяемым к этirлону.
Ленry измерительЕуIо считarют соответствующей требованиям, предъявJlяемым к ра-

бочим этмонам 3 разрядц в соответствии с 2 частью Государтвенной поверочной схемы

для средств измерний длины в диапазоне от 1,10-9 до 100 м и дJIин волн в диrшазоне от
0,2 до 50 мкм, угвержденной Приказом Федера.пьного aгентстм по техническому регули-

рванию и мЕтрологии 29 декабря 2018 г. Jt 2840 если значения доверительньж гр:lниц

абсолютных погрешностей ленты измерительной Af, при доверительной вероятности

Р=0,99 не превышarют значений + (10+10,L) мкм, где L - номина.пьная длина в MeTpirx.

Если данные требования не выполняются, ленту признilют непригодной к применению
в качестве эт{lлона.

16 Оформление результатов поверки
16.1 Результаты поверки оформляются протоколом, приложение А.
16.2 На основании положительньIх результатов подтверждения соответствия по пунк-

там рarзделов 7 - 14 настоящей меюдики ленту измерительную признают пригодной к

применению и оформллот результаты поверки в соответствии с Приказом Минпромторга

России от 31 июля 2020 г. Np 2510 или в соответствии с порядком. действующим на мо-

мент прведения поверки или действ1,1ощими на момент проведения поверки норматив-

ными правовьIми ilктilми в области обеспечения единства измерений.
16.3 В слуlае, если установлено несоответствие поверяемой ленты измерительной по

какому-либо из п},нктов разделов 7 - 14, то ленту измерительн},ю признilют непригодный

к применению в сфер государственного регулировrrния обеспечения единства измерений

и формляют результаты в соответствии с Приказом Минпромторга России от 3| июля

2020 г. N 2510 или действующими на момент проведения поверки нормативными право_

выми актами в области обеспечения единства измерений.
l6.4 Сведения о результатм и объеме проведенной поверки передают в Федеральный

информачионный фЪнл по обеспечению единства измерений в соответствии с Приказом

Минпромторга России от 28.08.2020 г. Ns 2906 кОб 1твержлении порядка создания и ве-

дения Федера.lIьного информаtионного фонда по обеспечению единства измерений, пере-

дачи сведений в него и внесения изменений в данн сведения, предоставления содержа-

ЩИХСЯ В НеМ ДОК}'IrrеНТОВ И СВеДеНИЙ>.

Ведущий инженер технического отдела о.Ю. MocKa.,IeHKo

5Е:@
где sa- среднее квадратическое "r-":"*;Ё;П.

s, -iБ

(7)
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ПРИЛОЖЕНИЕ А
Форма протокола поверки (рекомендуемая)

ПРОТОКОЛ ПОВЕРКИ N9

Лента измерительная ЛlOН3, зав. ЛЪ 20б92
,Щата поверки:
Методика поверки:
Средства поверки:
Условия проведения поверки :

Этшrоны и средсткr измерения, применяемые при поверке:_
Результаты поверки:
1.Внешний осм

5. Определение отклонения от перпендикулярности штрихов шкtlлы ленты измерительной к
рабочей кромке

Определение ширины штрихов ленты измерительно и
Проверка отклонения от прямолинейности рабочей боковой кромки ленты измерительной_
Определение отклонений общей длины и длины отдельньLх интерваJIов шкалы от номи-

наjIьного значения ленты изм ои натяжении 49 Н 5кг

9. Определение доверительньш границ абсолютной погрешности измерений (при довери-
тельнои ости 0.99

l0. Лента измерительная ЛlOН3 зав. Nч 20б92
(годен, не годен, указать причияьD соотвегсгвуег/не соотвсгсгвуег РЭ З разряда Государственной поверочяой схемы для

срсдств измсрсяий Длины в диапtlзоне от 1.10-9 до l00 м и длин волп в диапазонс от 0,2 до 50 мкм, 1тверr(д€ямой прика-

зЬм Nэ 2840 Фелерального агеrтгства по техническому реryлиромнию и метрологии от 29-12,20l8 г

Разносгь д]tин интерва-lов поверяемой й )та,,lоItной лент. мм
Второе измерениеПервое измерение

Среднсе Дейqгвительнм
длина интервirла
повсрясмой леr{гы
при температ)?е

20 'с. мм

Прямой
ход

Обратньiй
\()_]

Срсднее

НоминаT ьное

значевие
интерв&!а

поверяемой

Действительпая
длина иытервалов
эталонной ленты
2-го разряда- мм

Прямой
хо,]

Обратный
ход

Срепнее

0_1

0_ 10

0_ 100

0- l000
0_2000
0_з000
0_,1000

0_5000
5000-500l
5000-50l0
5000-5l00

0-6000
0-7000
0_8000

9000_900l
9000-90l0
9000-9l00

0_10000

Ег,ЁКЁ
при Р:0,990тsоз, "'u ý1, МКМS0, мкмИзмеряемый

интервilл, мм '"р, 
мм 5до, МКМ

0-10000

Поверите ,-Ib

(фамилия.имя.Oтче(;гво) (подпись)

0-9000

=

=

=

=

I{,



ПРИЛОЖЕНИЕ Б (Справочное)
Краткое описание компараторов для поверки измерительньrх лент 3-го разряда

Компаратор для поверки измерительньD( лент 3-го разряда по измерительной ленте
2-го разряда представляет собой горизонта,тьпый стол соответствующей дT ины с приспо-
соблениями дlя закрепления начitльньD( концов лент рулеток и совмещеЕия нулевьж от-
меток их шкал, а также блоками и стунirми с грузil},tи дlя натяжения рулеток. Сравнение
общей длины и отдельных интервzlлов поверяемой рулетки с соответств},ющими интерва-
лами образцовой измерительной ленты проводят при помощи лупы ЛИ-4 с увеличением
10 или микроскопа типа МИР-2 с ценой деления 0,0l мм.


