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1. Общше положепrrя
1.1 Настоящая методика поверки (далее по тексry - МП) рaспростшrяется на энкодеры

поворотные POSITAL (далее - энкодеры), прпмеЕяемьD( в качестве рабо.л.rх средств измереrrий,
и устalнilвливает мето,щку пх первиIшой и периодтческой поверки.

1.2 В резуrьтате пoBeplo,l доJDкны бьгь подгверrцдеrш метрологи.Iеские харакr€ристики,
приведеЕные в табJппIе A.l Приложеrп,rя А.

1.3 Определение метрлоIичесюо( хараюеристик в раrrл<ах проводшой поверIоr
обеспешмfi передачу едпrшрI плоскок) }тла методом Еепосредственною сJIшIеЕия посредством
локаrьяой поверо.пrой схемьц составлеrпrой в соотвеIствI.Iи со стр},кгурй лок:uъной поверЕrой
схемы дur средсIв измереr*rй Эrкодеры, приведеIшой в Прlrложеrтпл В настощей МеIодшоr
поверюi, чем оfuспеIIивается црслежимемоиъ едшшд веJIиIIиЕ поверяемою средФкл измереIild к
след},ющему Госуларствеrпrому поверчному эталону: rэт22-20|4 - Государственньй первишrьй
эталон ед{ницы плоского угла.

2. Перечепь операцпй поверкп средств пзмерений
2.1 При проведении поверки дол{шы вьшоJIIIяться операции, 1казанные в таб.шлце 1.

Таблица 1-П оп по

3. Требоваппя к усповпям шроведеЕпя поверки
3. 1 При проведенИи поверкИ в лаборатории должны соб.шодаться след/юIщ]е условиrr

измерений:

- температ}ра оцрухающего возд}ха от пJIюс l5 ОС до пlпос 25 ОС;

- диlшiвон отвоситеrьной влtDкяости окружающего воздуха от 30 % до 80 %
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обязатепьность выпоJIнения
операций при

периодической
поверки

Номер раздела
(пункта) методlки

поверки, в
соответствии с

которым
ВЫПОJIIUIеТСЯ

операция поверки

перви.пrой
поверке

Наименование операции поверки

,7

Да ДаВнешний осмотр средства измерений

8.1

8.2

8

.Ща

Ща

Да

!а

По.щотовка к поверке и опробовшrие
средства измерений
Контроль условий поверки (при
подготовке к поверке и опробовании
средства измерений)
Опробование (при подготовке к поверке
и опробовмии средства измерений)

9.1

9

Да Да

Определение метролоIических
харIlктеристик и подтверждение
соответствия средства измерений
м gгрологшIеским требованияr,r.

Определение длzшазона и абсоrпотной
погрешшости преобразовший угловьD(
перемещении

2.2 Последовательность проведения операций поверки обязательна.



4. Требоваппя к специаJIпстам, осуществляющпм поверку
К проведению поверки доrryскаются JIица изушвшие экспгуатационttуо докуN{ентацию

на поверяемое средство измереЕий, средства поверки, и аттестовilпные в качестве поверитеJIя
средств измерений в устzлIlовленном поряще. .Щ;и проведения поверки достатоIшо одlого
поверитеJUI.

5. Метtrlологпческrlе п техппческпе требовапия к средетвам поверкп
При проведении поверки доJDкны примеIUaться этtlлоны и вспомогатеJьные средства

поверки, приведеЕные в табlшце 2.

Таблица 2 - С п ки

J

Операции поверки,
требутощие применение

средств поверки

Метрологические и техни.Iеские
трбоваrия к средствiл]\{ поверки,

необходлмые дrя проведениJI поверки

Перчень
рекомендуемьD(
средств поверки

1 2 з
Средства измерний темпераryры
окружающей среды в ди.lпlц}оне измерений
от 15 до 25 ОС, пределы допускаемой
абсо.lпотной погрешности измерений
+0,2 ос;

Средства измерений относительной
влtDкности воздrха в диапазоне от 30 О/о до
80 О/о, прлелы допускаемоЙ абсоJrютноЙ
погрепшости измеренrй +2 О/о

Измеритеrь влажности
и температуры,
ивтм-7м-д,
рег.JllЪ 71394-18

п. 8.2 Опробование (при
по,щотовке к поверке и
опробовzlнии средства
измерений)
п. 9.1 Определение
длzшазона и абсоrпоттrой
погрешности
преобразоваЕш; угловьD(
перемещений

Срлство воспроизведениJI нtшряжеЕия
постоянного тока от l0 до 32 В

Исто.+rик питчlrlия
постоянпого тока GРС,
GPR, GPS, PSM,
мод.rфикашя GPR-
76060D, рег. JllЪ 55898-
1з

Головки делитеJIьные
оптические ОД'Э,
модификация О.ЩЭ-5,
рег. No 2б906-15

п. 9.1 Определение
д{апазона и абсоrпотной
погрешности
преобразований угловьD(
перемещений

Рабоц.rй эта;rон 4 разряда в соответствии с
Госуларственной поверо.пrой схемой для
средств измерений плоского угла,
угвержденного приказом Федера:ьного
агеЕтства по техническому регуjlировrlнию
и метрологии от 26 ноября 20l8 года М2482
- оптическrя деJIитеJIьнм головка

Примечания -,Щоrryскается использовать при поверке другие }твержденные и аттестованные
эталоны единиц, средства измерений }"гверr<денного типа и поверенные, удовлетворяющие
метрологическим т,ребованиям, указанным в таблlще

MI1-562-2024

б. Требования ýсловпя) по обеспеченпю безопасноgгп проведеппя поверки
При вьпrолнении поверки, меры безопасности доJDкны соответствовать требованиям по

технике безопасности согласно эксплуатационной доку^{ентации на поверяемое средство
измерений, средства поверки, пр:вилаN{ по техпике безопасности, которые действуют на МеСТе

проведепия поверки.

п. 8.1 KoHTporb условий
поверки (при подготовке
к поверке и опробовании
средства измерений)
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8. Подготовкд к поверке и опробоваяпе средства измерений
8.1 KoHTprb условий поверки.

Перд проведением работ средство измерний и средств{l поверки доrплсrы бьпь
подготовJIены к работе в соответствии с экспJIуатдшоtшой докуr.rеггшщей на нж и вьцержilны
не мепее 3 часов, в условиD(, приведеннь,D( в п. 3 настощей мегоддq.

8.2 Опробовшrие
8,2. l Опробовшrие прводитъ в след},ющей последовательности:
l) подкJIючить энкодер к истошtику пЕтzшия и пробразомтелю, входящему в

KoMImeKTHocтb;
2) поверн}ть врrIную ртор энкодера на призвоьньй )гол по или протяв часовой

стреJIки.
8.2.2 Результат опрбовапля считать положительным, если при вр цепии ртора

энкодера измеItяются показания на мониторе, входящем в комплекI постalвки,

Прчмечанuе _ Выполненuе пункmа 8.2 Dопускаеmся совмелцаmь с выполненuем п, 9. ].

9 Опреде;rеппе метрологическях хардктеристпк и полгверrr(деЕпе соответствпя средства

rrзмеренrrй метрологпческим требованиям- 
9.1 Опрелеление диапазона и абсоrпотной погрешности преобразований угловых

перемещений
9. 1. l Определение диiлпalзопа преобразований угловьrх перемещений осуществляется

одновременнО с определениеМ абсолютноЙ погрешности преобразований угловьrх
перемещений методом проведения измерений во всем заявляемом диiшазоне,

9.1.1.1 Значения диlшазона преобразований угловых перемещений должны

соответствовать значениям, приведепным в таблице А.1 Приложения А,
9.1.2АбсолютнУюпоГрешЕостьпреобразованийУгловыхперемещенийопределяютс

помощью головки делительной оптической Одгэ (да.пее _ одгэ) методом непосредственного

сJшченшl показшrrд1 поверяемого эЕкодера с показапиями О'ЩЭ,
9.1.2.1 Соедrнить через мл-пер€ходник поверяемьпi энкодер и ОДГЭ (эскиз вала-

пер€ходника см. в Приложении Б к настоящей МЕтодlке поверки),

9.1.2.2 По,щоТовить в соответствии с эксIUтуатационной доlqп,lентацией к работе и

вкJIючить О.ЩГЭ. Установить нулевой отсчет (0" 00, 00) одЭ по rшмбу,

9.1.2.3 Подать питalние на поверяемьй энкодер, Зафиксиромть корпус поверяемого

эItкодера в непо,щшюlом состоянии.
9.1 .2.4 Обнуlпrть показаЕItя, ориентируясь Еа зЕачениJI, показд{яые на мониторе,

9.1.2.5 Поворотом вала О,Щ' поверЕугь вал поверяемого эIrкодера по часовой стрелке

паУгол45о(отсчетпроизводитьпопоказ.lния'rо,,ЩЭ).Снятьпоказаяиясмонmора.- 
Прuмечанuе - Прu повороmе aa,ta одгэ не dопускаеrпся повороlп вма в

проmuвополо)lсном направленuu, HaпpllT|lep, прu перехоdе показанuй ио Одгэ за необхоduмое

4

7. Впешппй осмотр средства пзмерепrrй
7.1 При внешнем осмоте должно бьггь установлено соответствие средства измерений

следующим требованиям :

- соответствие внешнего вида средства измерений описiшию и изображению,
приведенному в описании типа;

- комплектность энкодера соответствует требовапиям эксплуатационной
докумеЕтации;

- отс}тств},ют механические повреждеЕия и другие дефекты, влияющие на
экспJIуатационные и метрологические харlжтеристики энкодера;

- маркировка соответствует требованиям эксплуатационной док}тlентации.
7.2 Энкодер стrтается прше.щ111,1 gцgтпний (rcмот, есJпi вьшоJIIIяются трбоваrия,

приведенные в п, 7.1.
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значенuе. В случае поворопа вспа в пропuвополо)rном направленuu операцuu поверкu
прекрапumь u перейtпu к выполненuю операцuй, начuнм с п. 9. ],2.4,

9.1.2.6 Повора.пrкш далее вм О.ЩГЭ, снимать показания с MoEIrTopa в точках 90", l35o,
180', 225', 270о, 3l5o и 360о.

9.1.2.7 Повторить операцпи по п. 9.1.2.4-9.1,2.6, вращая Ba;l О.ЩЭ против часовой
стреJIки.

9.1.2.8 Расс.пrтать зЕачение
пермещениЙ /i, по формуле:

абсоrпотной погрешности преобразовапий угловьD(

Дr = Дпrпi - Адgйсгв. i,

В случае подтверrrцения соответствия энкодера метрологическим требовalнЕям,

резуJIьтаты поверки стштalются положитеJIьными и энкодер призIrают пригодным к применеНИЮ.

В слуlае, если соответствие эЕкодера метрлогическим требованияrrл не подтверждено,
то результаты поверки сlплтllются отицательными и эIlкодер признitют Еепригодным к
применению.

10 ОФОРlИIIЕНИЕРЕЗУЛЬТЛТОВПОВЕРКИ
Сведения о результате и объеме поверки средств измер€ний в целях подrверждеЕIrя

поверки доn1lйы бьгь перданы в Федеральньй ипформационньй фонл по обеспеченшо
единстм измерений,

При полоrrопельпьD( резуJIьтатiж поверки средство измерний признiЕтся прятодlым к
применению.

Вьцача свидетеJIьства о поверке средстм измернrй осуществJUIется в соответствии с

действующrм з:конодатеJIьством.
Нанесение знzка поверки на средство измереЕиЙ не предусмоцено. flломбирвание

ср€дства измерений не призвод{тся.
При отрицательньD( результатах поверки, средство измерений призвается непригод{ым

к применению.
вьцача извещения о непригодlости к применению ср€дства измерении с указанием

основньгх прцtIин непригод{ости осуществJIяется в соответствии с действ}тощим

зalконодательством в области обеспечения единства измерений.

Ведущпй инженер по метрлогии ЛОЕИ
ООО (ПРОММАIП ТЕСТ Метрлогия>
Инженер по метрологпи ЛОЕИ
ООО (ПРОММАШ ТЕСТ Мегрология>

К.А. Ревин

о.В. Санаева
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где An""; - значение углового перемещеЕия, пзмеренное энкодером в i-той точке, О;

Адейств. i -значение углового пер€мещения, задlшное с помоIщю О.ЩЭ, в i-той точке, О.

9.1.2.9 Измернное зпачение абсо.тлотной погрешности преобразований угловьD(
перемещеIrий должIIо нilходиться в пределaлх, приведенньD( в табlшце А.1 Приложения А.
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Приложеше А
(обязательное)

МетрологпчесIое характеристиrcr эtжодеров POSПAL

Таблица A.l -
ЗначениеНаименование характеристики

от 0О до 360О.Щиапазон преобразований }тловых перемещений

+0,04з9.Прделы допускаемой абсоrпотной погрешности пробразований угловьD(
перемещений

6
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Приложепие Б
(справо.пrое)

Эскиз ва.ltа-переходшка

ODr - ДиамЕтр отверстия соответствует дrаýrету вiша головки делr,rтельной оптической О,ЩЭ;
ODz - ,Щиамегр отверстия вала энкодера в соответствии с его экспJryатационной докуtlентациеЙ

Рисунок Б.1 - Эскиз мла переходника для эЕкодерв модификаIши POSITAL UCD-EICIB-
l2l3_Bl2S-PRM

ODl - Даме1р отверстЕя соответствует диаметру мла головки деJIитеJьвой оппrческой О,ДГЭ;

ODz - fuшr.rETp отверстия мла энкодера в соответствии с его экспJIуатацйонной докуlrентацией

Рисlпок Б.2 - Эскиз вала переходника для энкодеров модификации POSITдL ocD-EIClB-
12l3-ClOS-PRM
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Приложение В
(бязательное)

Струкгура лока;rьной поверо.пrой схемы дrя средсiв пзмерений Энкодеры
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Многогранные призмы 2 разряда в
соответствии с Государственной
повер,пrой схемой дп срдств

измерений Iшоского угла'
1тверждеппой приказом

Федераьного !гентстм по
техническому регуJIированию и

метрлогии от <26> ноября 2018 г.
Jt 2482

Автокол;пrматоры 2 разряла в
соответствии с ГосударственЕой
повер,пrой схемой дtя срдств

измерний плоского угла,
угвержденной приказом

Федершьпого агентства по
техническому реryJIировllнию и

метролоIти от <26> ноября 2018 г.
Ns 2482

Непосредственное сличение
б,=0,5,

опмчесrc{е делительные головки
от 0О до 360О

6= 5+l0"

Непосредственное сличение

Эпкодеры
от 0о до 3бOо

Iг +0,04з9'
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