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1ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ
1 .1 Настоящая методика поверки распрйраняется на кJIючи дин:lIt ометрические

предельные NovaTork GM (да.пее - ключи), производства Shапфаi UB Machinery Co.,Ltd., Ifuтай,
примеЕяемьD( в качестве рабочих средств измерений, и устанавJшвает методы их первичной и
периодической поверки.

1.2 Поверка к;почей в соотвЕтствии с настоящей методикой поверrо обеспе.шмет передачу
единшIы кругящего момента силы методом прямых измерний от эта.понов 2 разряда в соответствии
с документом <Государственная поверочнм схема для средств измерений крутящего момента
сиJIы), }твержденным приказом Федера;rьного lгентства по TexHlгIecKoMy регулировalнию и
метрологии от <0б> сентября 2024 г. Js 2152 к Госуларственному первичному этчллоIrу едипицы
круrящего момента сиJIы гэт149-2023.

1.3 В рзу.тьтате поверки доJIrкны бьпь полгверlкдены метрологические трбования,
приведённые в таблице l.
Таблица l -М е стики
Модификация !иапазон

воспроизведенпJI
кругящего момента

силы, Н,м

Щена деления
шка.пы, Н,м

от 2,5 до 12 0,1

+4

GMl20 от 4,0 до 20 0,1

Gм230 от 6,0 до 30 0,2
Gмзз0 от 6,0 до 30 0,2
Gм260 от l0 до 60 0,5
Gм360 от l0 до 60 0,5

GM2l00 от 20 до l00 0,5

GM3100 от 20 до l00 0ý
GM2125 от 25 до l25 0.5

Gмзl25 от 25 до l25 0,5
Gмз200 от 40 до 200 l

от 65 до 335 l
Gм4з35 от 65 до 335 1

Gм4500 от 100 до 500 )ý
Gм4800 от lб0 до 800 4
GM5800 от 160 до 800 4

Gм41000 от 200 до 1000 5

GMsl000 от 200 до 1000 5

GM5l500 от 300 до 1500 5

Gм52000 от 400 до 2000 10

GM53000 от 600 до 3000 15

GM3200L от 40 до 200
Gмзз35L от б5 до 335 l
Gм43з5L от 65 до 335 l
GM5l500L от 300 до 1500 5

GM52000L от 400 до 2000 l0
GM53000L от 600 до 3000 l5
GM4400S от 80 до 400 2

GM4500S от l00 до 500 2,5

2 ПЕРЕЧЕНЬ ОПЕРАЦИЙ ПОВЕРКИ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
2.1 При проведении поверки средства измерений (да;lее - поверка) выполнить операции,

указанные в таблице 2.

з

Прделы догryскаемой относительпой
погрешности воспризведения
кр}тящего момента силы, %о

GMl12

Gмз335

l
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Таблица 2 - П ень о аций по ки

2.2 ПоследоватеJьность прведеЕия операцпй поверки обязательна.
2.3 Ес.тпt при прведении той I Iи иной операции поJrrIают отицательный результат,

дальнеЙшую поверку прекратить, а ключ забраковать и переЙти к оформлению результатов поверки
в соответствии с рff}делом 10.

2.4 Проведение поверки в сокращенном диtшазоне измерений не допускrrется.

3 ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ
При прведении поверки в лаборатории собrподаrm следующие условшI:
- температура окруж:lющего воздух4 ОС от пJIкю 18 до п.lпос 28
- относительная вла:rсrость воздlх4 7о от 30 до 80
Прuмечанuе: условrlя lBMepeHuй Dополнutпельно dолэrcны учuлпывапь пребованuя

экспJlуапацuонньu dоtуменпов на среdсmва поверкu.

5 МЕТРОЛОГИЧЕСКИЕ И ТЕХНИIIЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ К СРЕДСТВАМ ПОВЕРКИ
при проведении поверки должны примепяться средства соответств},ющие трбовшrиям

Таблице 3.

Таблица 3 - по ки

Проведение операции при
Наrменование операции

Номер
Раздела

методики
первrчrrой

поверке
периодической

поверке
Внешний осмотр средства измерений

,7 !а Да
Подготовка к поверке и опробование
срдства измерний 8 Да Да

Опрделение метрологических
характеристик и подтверждение
соответствия средства измерений
метрологическим требованиям

9 ,Ща

Метрологические и технические трбовапия к
средстмм поверки. необход.lмые для

проведения поверки

Перчень
рекомендуемьD(
средств поверки

Операция поверки

зl 2

Измеритель
температуры п
относительной
влtDкности воздуха
ивтм_7м-д,
рег. ]Ф 71394-18

р. 8 Подготовка к
поверке и опробование
срдства измерний

Средство измерений температуры окружающей
среды в диапазоне измерпий от 15 до 25 "С, с
абсоrпотной погрешностью не более +0,2 "С
Срлства измерений относительной влaD|сlости
воздуха в диlшазоне от 45 до 80 % с
относительной погрешностью не боrcе +2 Yо

4

Да

4 ТРЕБОВАНИЯ К СПЕЦИЛJIИСТАМ, ОСУЩЕСТВJlЯЮЩИМ ПОВЕРКУ
К проведению поверки доIryскается персонал, изу.швший эксплуатациоIrпую

докр{ентацию на поверяемьй кJIюч и ср€дства измерний, rIаствующих при прведении поверки.

.Щ.тrя проведения поверки достаточно одIlого специмиста.
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Операчия поверки
Метрологические и технические требования к

средствам поверки, необходимые для
проведения поверки

Перечень

рекомендуемых
средств поверки

l 2 3

Рабочие этzlлоны кр}тящего момента силы 2-го

разряла по Приказу Росстандарта Ns 21 52 от (06)
сентября 2024, измерители (моментомеры),
пробразователи кр}тящего момента сиJIы с
диtш }оном измерений от 2 до 3000 Н,м
Соотношеrпле пределов догrускаемой
относительпой погрешности рабочих этzlлонов
2-го разряда и пределов допускаемой
относительной погрешности средств измерений
должно составлягь не более 0,5.

Измерители
круrящего момепта
силы ТТ't-FМТ,
TTT-STB, ттт-
STT, ттт-Атт,
TTT-RTT рег. Nэ
64545- 16

Прчмечанuе-dоtlускаепсяпрtмененuесреdсmвповеркчсмеlпролоzuческlд|lutllпехнuчеСкll|ru
харакперuслпuкatмu, обеспечuваюtцtlмu tпребуемую mочносmь переdачч еduнuцы ве]luчuн пОВеРЯeЦoЦУ

среdспву чзмеренuй-

б ТРЕБОВАНИЯ (УСЛОВИЯ) ПО ОБЕСПЕЧЕНИЮ БЕЗОПАСНОСТИ ПРОВЕДЕНИЯ
повЕрки

При проведеЕии поверки соблюдать требования безопасности, 1казанные в

эксплуатационной док}ъ,rентации на поверяемый к.пlоч, а также Еа используемые СРеДСТВа ПОВеРКИ.

7 ВНЕШНИЙ ОСМОТР СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
7.1 При внешнем осмотре прверить:

- соответствие внешнего вида ключа описапию и изображению, приведенному в

описании типа;

- комплектность ключа в соответствии с эксплуатационной докрлентацией;

- нaL.Iичие заводской маркировки, отображающей информачию о заводском номере;

- отсутствие механических повреждений и следов коррозии;

- уставовка задаваемого момеЕта затяжки ключа проводится без заеданий;

- основн:ля шка.па (и при нzшичии нониус) ключа четкий и легко читается;

- работоспособностьфиксатораключа;
- трещотка, если она предусмотрена конструкчией ключа, четко функционирует;

- присоединительный квадрат ключа не имеет искФкений формы, смятий и сдвигов.
7.2 Результат поверки по дllнному пункry настоящей методики поверки считать

положительныМ, если вьшолнены все уст:шоВленные требования. Если перечисленные трбования
не выполняются, к.пюч признalют непригодным к применению и дальяейшие операции поверки не

производfi.

8 ПОДГОТОВКА К ПОВЕРКЕ И ОПРОБОВЛНИЕ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
8.1 ПереЛ проведением поверки вьшолнить след},ющие подготовитеrьные работы:
8.1 .1 Контроль условий поверки;
8.1.2 Перел проведением поверки кJrюч и средства поверки вьцержать не менее дв}х часов

в условиях окр)D{@ющей среды, согласно раздела 3 настоящего док}ъ{ента;
8.1.3 Проверить соблюдение мероприятий по технике безопаспости в соответствии с р. б;

8.1.4 ПодготоВить к работе кJIюч и средства поверки согласно их эксплуатационной

докуN{ентации.
8.2 При опробовilнии поверяемый ключ установить на измеритель кр}тящего момента силы

(далее - Икмс) в соответствии с эксплуатационной докрлентачией и ншррить по часовой стрелке

не менее десяти раз до верхнего предела воспроизведений ключа M""np.

5

р. 9 Опрделекие
метрологическпх
характеристик и
подIверхдение
соответствия средства
измерний
мgtрологическим
трбованиям
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Прчмечанче.ЗdесьudацеескоросmьшI2руженлtя(раз2руэrсенчя)неdопrснапревышапьlOО%
оtп BepxHezo преdела воспроuзвеdенuй в ceKyHdy-

8.3 При паJIичии з:lп,tетной тенденции к монотонному изменению покzвzший операции,
приведенные в п.п. 8.1 повторить еще pIB.

8.4 При дукратном невыпоJIнении требовапий п. 8.2, кJпоч признzlют непригодным к
применеЕию и да.пьнейшие операции поверки не производят.

9 ОПРЕДЕЛЕНИЕ МЕТРОЛОГИIIЕСКИХ ХАРЖТЕРИСТИК И ПОДТВЕРЖДЕНИЕ
СООТВЕТСТВИЯ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ МВТРОЛОГШIЕСКИМ ТРЕБОВАНИЯМ

9.1 Определение погрешЕостей воспризведений кругящего момента силы производ-rтся с
помощью ИКМС в след,ющем порядке:

9.1 .1 Установить ключ на ИКМС в соответствии с эксплуатационной докулtентацией.
9.1 .2 Провести цикJI нагружения кJIюча по часовой стрелке кр}тящим моментом силы в трех

точках д.lапазона:
- в точке, равной нижнему пределу ди:шазоIlз к.пючо Мнгяалр]

- в точке, раlвной верхнему пределу диапазоЕа.
9.1.3 Значение кругящего момента сиJIы в требуемой то.п<е диiшазона воспроизведений

устанавливается по цIкале ключа. При отсугствии на шкале отметки, соответствующей
(мвхпо + мнижпD)

ff'дoпycкаетсяпoBеpкaкJIючaпpизнaченияx'сoвпaд^юЩихсближaйшeйкyкaзaннoй
отметкои шкмы.

П р uM е ч ан ue. Наzруlсенчя провйutпь tuaBHo (без уdаров u рывков). Перемены знака на2рузкu
do окончанuя нtl2руJсенчя не 0опускаюmся. В слуае несоблюdенuя эmоzо tпребованлlя цuк| повmорulпь,
Коltuчесmво цuклов на2руэсенllя - не менее пяmч dм кажdо mочкч на2руженчя.

9.1.4 Измеренное значение кр}тящего момента силы считать по покff}llниям ИКМС при
срабатывчlнии предельного механизма кJIюча.

9. 1.5 При определении относительной погрешности воспроизведений крlтящего момента
силы rrв l-оЙ поверяемоЙ тоц<е диапазона приj-ом нагружении рассчитать по формуле:

6,, = З4.tоои,L, ai
где d, - относительн:tя погрешность воспроизведений крlтящего момента силы, О%;

4, - i-ые поверяемые отметки шкalлы ключц Н,м;
Ьу - показания по ИКМС силы в i-оЙ поверяемоЙ отметке шкалы приrl-ом нагружении, Н'м.
9.1 .б Ключ считается прошедшим поверку по дzlнному разделу методики, если нмболЬшее

из рассчитzlнных значений погрешности бiJ не првышает предела допускаемой относительной
погрешности воспроизведений крлящего 

"о"arlд 
gцлы *4 О/о.

9.1.7 В слуIае несоответствия поJIученIIьD( значений, значениям, указаннЫМ В ПУНКТе 9.1.6
настоящей методики, кJIюч признalют непригодным к применеяию.

10 ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЬТДТОВ ПОВЕРКИ
10.1 РезультатЫ поверкИ зzlносятся в протокол поверки. Форма протокола произвоJIьнzrя.

10.2 Сведения о результатах поверки передаются в Федеральный информационньй фонд
по обеспечению единства измерений в соответствии с действ}тощим з:жонодательством.

10.3 При положительньD( результатarх поверки в соответствии с действующим
законодательством по зaulвлению владельца средства измерений иJп,t лица, предстilвившего его на

поверку вьцать свидетельство о поверке и пртокол поверки;
10.4 При отрицarтельньD( результатах поверки по заявлению ыIадельца среДства иЗМеРеНИЙ

или лица предстtlвившего его на поверку, вьцать извещение о непригодности К Применению
средства измерений, оформленЕое в соответствии с действующим законодательстВОМ, И ПРОТОКОЛ

поверки.

Инженер по метрологии ЛОЕИ
ООО кПРОММАШ ТЕСТ МетрологияD .Щ.А. Наточий
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