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1. Фбщие полоlкевlrs
'.:[астощая методяка поверкЕ примеЕJIется дlIя Еоверки млlIпЕ ЕсIIьrгательЕьD(

уЕЕверýJБЕых эле&трмехаЕи.Iесrа< ES (далее fiо тЕксту - машЕны), испо:ьзуел,tъш< в качестве
рбочи.,t средств измершrii.

iIри опрдепе*шr мsгрпопrчесtФ( харакТеоийик в paýdlФx проводщrой шэ€ркц
офспе.шастся церсдача едвнЕII:

- сиlIЫ 0г эталоноВ 2 разряда в сооIвеIсIъиИ с докумеЕтом <<Госуларсгвсшая повероrIЕаJI
,;хе rа дrн средств измсреd сшш> (угв. Прпвзом Россrлдарга Nз 2498 в 22.10.2019),
полгверцдающп{ просJIеriиваемосгь к ГЭТ З2-20l l;

- дшЕЫ - }tslра от эталоЕоэ 2 разряда в соотвсгствлпл со сгрусryрой локаьяой повсровой
схеlvьц пркведеttвоii в IIршrоженrм д вастощеý мgгодп@ ЕовsркЕ, чго обеспещаеr
црслеживаемосгь к ГЭТ 2-202l .

.3 резульмте поаФIg долкЕы бьrгь подт ФрrqдеЕы мстро11оrвrlесrсве трбовавия,
l!рввёдёпБ;в в прилохешв В вастояцей методдФ.

В мето.шке поr,еркя реаJшзоfflЕ мс,тод пря {ьк вмерФЕи*.
IТри rровсдеrп поЁ эрки ва основан@ IIЕсьмеЕЕого заяапеЕиrl влцеJБца средсва

ElмcpeEиi доIтуgкsется цров,}девЕе rrериодлческой повфм Еа мЁЕьшем чиме Е}}dеряемш(
B(,JIIIrIж, предусмоц)ешýл( п}тктамИ I0,2; 10.3; 10,4 и 10.5 Еастояцей методЕки поверюL с
обязатешrъш указанием лшфlrрмалии об объеме провtцешой поверlи.

2. Перечепь операцнй поверкп средgгв пзмервпй
1.1. При проIЕдеЕшI поверкв доJDкяы бьrгь вьшоляеяы оЕерацЕц, уI@заIrБIе в

таблице 1.

Табrаца 1-
обязатеrьность rыпоJвения

Наимеl toBarTge оIIераýrи поверки

l
I}пешш,rй осtлотр средства
измереIrий
Подготr rBK,]. к ý(|зерке и

Огрсделение доаускаемоji
абсо.ш<rтной я отвосЕгеJънi)й
Еоrрешпост}: азмерсЕия
ЕёремещеЕЕя lrод!шIшой

рацир

перв!тtIной
IIоверке

l-rки llри

периодлческой
пO8ерке

Номер разяела (гувкга)
методrюr trоверкц, в

соответствви с которым
выпоJIяяgгся

оIIеtr ацця пов€рм
2 .) 4

7Да

Да 8.

,Ща 9

Да

Да

Да

10.

Проверкв программно го

:aарактериспк федстм
нзмеэеняй
Оlrредепение допускаемой
отвоси:,ельной погречлtости

об эспечеЕ}rя Hц]l
()пределеяие метро.lогкIсск!ц

сldJIы
Да 1 0 1

.}]а

.Ща

Дul) 10,2.

2

без

опробоваяяе срдстм взмерений
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табшrш 1

Hanr*cHoBaBB.e операпии поверки

обязателъgость аьш(,лпеЕия
п

пфtодической
поверке

1

Оttределеше oTtlocгf еlБЕой
uогршяоств яачатrьвоfi

лlивы (базы
Оrrредеrrсняс погрепшостЕ
измеренrй перемlщеклй

)

3. Требов,rввя rc усJIo вЕхм Еlоведецпя поверкп
}.1. Прв проведении гiоверкв доJDшы выполrurться следующе условиJI:
- тсашсратура оI\'рУжающего воздда, ОС от +l5 до +25

- отвосЕтеJIьная вIIФкЕостъ воз.цуха % от 20до 80
Примечание - Yor.эBrя провеценц,l измерешй т оке доJDlФы }пп.rгьЕ€гъ трбоваrшя

эхgruтуЁгýчlоilньх( доtсумеIrrов Es срдgва повёрки.

.l. Трзбов,rппя к спецuаJ!истам, осущсtтЕJIrющЕм поверtсу
4. l. К провелевию по.]срм допускшотся Jпща, вз)птшшuе экспJIуатаIщоЕIIую

!сlкУпrеЕrа,цЕю Eit тtоверяе},rое сFедство измереяиЙ g средства поверки, имеюцие оIIыт в
I{роведеЕии повершt мЕtшин,

:5. Мецlологическrrе fi техЕraческпе требоваt шrям к средствам поверкr
:i.1. При проведсЕиЕ поверкв доjDrвы примоЕятьýя средстза ЕовФкs, прдведешrые в

табlrице 2.

Тфпица? - no

()пределение поllвtшlосги
зiдаЕиlt скэроспl Ilермец}ЕЕrI
rIодлю*сной rраэерсы без

и

l1ол.ъеl lxjieниe cooтB(:гcтazr_
средстýа измереfiий

ованиrм
ПI,ru"tечаше:

l) - На осяовдtчи письI!{еЕЕого зlжвяеЕия владе, ьца СИ.
?)_ и gаличии KaBaIil и

Ме,троломчесrес п тaхЕическ ие
трФоваrлrв к средствам повевки,

необходрdые дJц проведения
п,)верки

Срдсгва язмервrй темпфатуры
окружающей среды в диапазоне
взмеренпй от *15 ОС до +25 ОС с

абсоложой погрсшостью *0,2 'С и
оrносrтсльяой ыихностIt от 2(, до

80 О4 с; отвоситеlъяой погреппостью
+2 ,о/о

Перчаъ рекомевд/емъD( средств
поверки

Измери:геlш вrаlвоqш и
температуры ИВТМ-7 мод.

ивтм-7м-д
Реглсграциовтьй номер твпа CI4

7iз9+18

J

Еомср раздепа (пувкта)
мgтодики повФрм, в

соотвgrýтвци с которым
ВЫПОJIНЯSIСЯ

операцЕJl поверкfi
4

Да 
2)

10.3.

Да 
2) 10.4.

-1

,Щз 
t); z)

flд l);z)

10.5Да

Да Да

Да')

1l.

Олераши
поверкЕ,

тOебуюlци--е
пlrЕмсЕсЕие

п. 8.1. KoHTporB
усповЕй повФкЕ
Е подготовка к

1lоверкэ

ств п

первкчной
Еоверке

2
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aФrие таблкцн 2
Оu,:ра:ши
поверliи:

тре6lтощие
ПРilМ,'ЕОЕЕе

п. l0.1
Определеgде
дt,тryскаемой

отвосшtеБвоЙ
Еогр rrrвостп

язмереýий сЕлы
(Ha"Tyзrct)

п l0.2
Опр делевие
доп} скаемой
абсолдотяой в
отвосвтешяой
Еогрешвост!l

ЕзмереЕrrя
Пеtr St!еЩеЕШI
по,щЕrrшой

тразерсы без

п. 10_з

оtтр,лелеrлле
относв:гельной
поIрешности
начаБЕой

расчеж,rЙдшны

Метролоtт,чесtсае и Texllиtleclctё
теб( ваяtя к сре,цсгвам поверм,

необхо.I, имые для гооведеЕи.я поверкц

}талоlът е.щшrцн массы и cpel{cтBa
измернrтй, соответствуютr{яе рабоwпt

этмоЕам нс ниже 4 разряда по
;-осуларственной rrоверотrой схеме,

уIвФцдеЕной Прrтказом Росстаядарта
ffg 1622 от 04,а7.2022в малазоне

звачешй от l мг до 1 кг кJIа( c:l
тотIЕости lйl по ГоСТ OIML R- i 1-1-

2009
эта;rоrы едпвдцн силы ll средстжt

llзмерaшd, (оотвgiствующЕс рабошм
эlаJIова^l Ее ниже 2 разряда по

Госуларствевной повероwой схеме,
угверrqlенной Приказом Росста царtъ

Ns 24!,8 от 22,10.2019, в,rиara,orre
зliа,ленвй от 0,01 до 2000 KIl с

о глоситеьвоii lrогрешлостью *0,12 %

Рабочtе этатоаьт ещвщl длипы 2
разряда в соотъетствии со струмурой

JIокмьной поверочяой скемы,
ЕрЕведеЕпой в ПриложеrЕи А -

mlмel)EтeJm лI lсrЪл< веремеп эшй
лазерýые в д{апазове от 0 до 80( 00 шt

?галоrш едицицы дJIиЕы и сре;Iс-гва
измеревкй, соотв зтствуюtlцtе ра iочшr

этtшсDам по локальной поверо,*rой
схеме лпс-l l/02-202l в дgапазосе

зсllчен!-й от с до 300 ьд.л с абсошотлоf,
t ог])еЕIЕостью *0,0З шл

+

Перчень рколлеЕдуемьв
ср€дств повфки

Гири от 1 лд до 20 rq] кпассов
точноgrи El. El, F1, F2, Mt, набор
от I trг до l к Mr (рег. ]Ф 52768-

1з)

{япамомагры элекФошýе АIЦ
мод,. AlWl P-0,I/i И-0,5;

А[Wlс_0,1/1и-0,5
Регистрациоrнъй яомер типа СИ

б76з8_I7
,Щивамомегры элекгроrrче f М-

МГ4 мод. Д{У-l /l{,5МГ4;
Д/ry_5/1 -0,5МГ4; .ФlР-50/1 -
0,5МГ4; flМС-50/5-0,5МГ4;
ДМС-500/5-0,5МГ4l Д4Р-

l 000/Ь0,5МГ4; Д\,IС-2000/5-
0,5мг4

Регпстрациовнъй номер типа СИ
,{991З-l2

Свстсмы лазсрвые
uзмерrгеrьшrе XL-80

Регпстращоlш,й номер TrBпa СИ
35362-1з

Цтмгеruщркуlшл 500 мод. AOS
ABSOLUTE Digirnatic

Регисrралионкь,тй qoмep тша си
72збб-t8
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п ние таблицы 2

п. 10.5
ОПрtделешле
погр aЕIIlостя

задаЕЕ.,I скорости
Ilеремецения
подвюlФой

тра,версы без
ва.?узIй

МетрологиsесJgrе ! техцаческне
требсваялrя к средствам noвeJ ки,

веобхоIдмые д;и провёденЕя пt веркЕ

I'абочие эталоны едиtпп{ы длшы 2
tr,азряд8 в со )тветствхя со струкryрой

лок rпьвоЁt повероч]lой схемы,
прчведенвой в ПриложеЕии .\ -

измерrtтеIlrr .шrsеfiньý( перемещеtтпй
в не от 0 до 80000 шл

Рабочrе }тало 1ы едлgrпш дIшr 2

разр*да в соотвотствии со струкгурой
локальяой поверошой схемы,

приведенпой в fIриложенви А -
язмеритсlш ;шнейшн перемешеd

в диапазсlне от 0 до 80( 00 мм
Сl:едства lrзмереяrй времеrи с

прдеJlом измереrrкй 9 ч 59 шlt 59,99 с
абсолотной поIрешостью 0,5 с

lIрчмечмле:
,ЦоO!сh,аеmся uсtlольrовФпь прu овврке dруzzе упверс,фенные u аtаrпесfuюванные эпIмоны

еOuнuц велuчtаl, среdсtпва азмеренuй упверэtёенно; о ?пurcI u поверенны4 фмлеmворяюцuе
,\|е'm оеu у_уу_щ9Ф аlз|м, указ а; lH ым в m аб л ц1,

6. Требоваirпя (условяя) по ()беспечеЕшю безоваспост,н проЕGде!ия поверкЕ
6.1. При проведсýЕЕ i tоверки меры безоЕасностЕ доJDкtlы соответствовать требоваяялr

пп техrfiгi(е безопасвостя, пlй8едёЕпым в экспlryат щuФнной докумеЕIациЕ Еа IIоверяелшё
средства вмерёЕвii, этаJtо)lы, средства измерепrrй, исьпатеJБяое Е вспомогатеJьЕое
оборудоваýrrе, а таlок(| требовщлtл,r по Texlfi{Kc безопасностя, которнс цействуют ýа месте
}1рве Iепшl иеIЕпfiId.

I. Вяепggii осмотр средстъа ч!меренпй
7.1. При ввешrем Фсмоте дOJDкно бьrгь установлено:
- валиtIЕе маркировкв (пшмсноваrие и адрес взготов!lтФи} л,tо.щфжаIЕя,

заводской но:*е;,, мга язmтовлешя) ]

- ЕаJIЕЕшё четк}х на.щисей и отметок ва оргаЕа( упр€.влешя;

- отсутýтвне мехаgическrх ýФRреждевIй и дфекгов, в,IЕrIющю( на

рабýгосцособЕость;
- отс/rствиеповреждсЕIlяизоллlltитокопроводящIIхкабелей;
- комIЕtекгЕость,согяасяо комшIеюупостазки.
Гlря обвару;кеЕЕ!i }есоот8етствий дальЕей lше onepfimlr повёрIсв прёцращшот до

]IcTpaget иrI выявлепЕьD( Еес,,ответств,й. В случае неЕозможЕостя устаsевЕя выrIвлешIых
песоответствиirl средсtво иэмеренrй призяаю1 ЕепрвгодЕым к rримеЕеЕЕю, дальвейшие
операIIЕи поверки sе щ}(tЕзводяl,.

8, Подготовка к пов( рке п опробовашие ерелсгва взмеренrrй
8.1. Коrтроль условrtй поверrш в подготовв а к човерке
8.1.1. Коггроь ус,ltовнй пFоведёЕЕJI поверки осуществJuIеIся пря llомотця и:}м€рЕтеJIя

впакti,осги и температуры ИВТМ_7. Услозия проведеItия измФешй доJDквы соотвстствовать
1начешш л, указмш,ш в 3.1 ilаgющеIl мето.щки.

5

Псрчеш ркомФшIуемьý
средств поверк}!

Сяетеrиы лазерше
измеритешrшс XL-80

Регястраця9lцаб номф mпа си
35з62-1з

Спстr:мы лазерuые
измерrrтыъжrе ХL80

Регистащ{ошьй вомер твпа СИ
з5362_Iз

Секундомеры злеIсрошые
I4кrеграп С-01

Региотряrшоmrrй Еомер mпа СИ
lиl5+lб

Операчшl
по]ерýI,

тебующие
врвlrеяешiе

средgrв п,:lвеDв]]{

п. l0.4
Определеuие
погре]шtоспI
измершrй

пермещепиii
[дt:формации)
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Е.1,2. Пr:ред Еро}едеЕием работ сЁдство изм эрнй и средgгва IIоверм доrлrсвьт ýьгrь
ЕодотовпеЕы к работс в соответствЕЕ ý эксILц/ffгаIяонвоfi лоьулtентаtией и вндержавы ве
меЕее чЁх qасов trри постошяой ,гемпературе, в условия(, пршслёmл< в ч,3.1 Еастощей
методлкв

При обпаружевrй rrссоотэсr"ствий дальнеltп:ве операцrп{ поверки црёкращают до
5ýтрlцевия вшmлеЕЕъD( Еесоотвстствd.

;1.2. опtrlобовrцrе
lTprr опробовавш мэriдrн цеобходимо:
.- по.цотов]гтъ к работс мвттг!тЕаI, эталонц вслыт8теlIьЕое в вспомогатсltьЕое

оборудовлlше сс гпасЕо Ех эксIUIуатацчоиýой доrумеmдiш;
- ЕровтЕгь собrк lдеlше мерспрпягшi ло техше безоша*востш в соотвgгgгвш с п. 6

настояцей Ir,шагодrки;

- провФЕrъ обесriечеЕЕе рсяgадов работы и отобра*(еsЕя резу.lьтатов и:}мереIrfiЙ;

- IIроверrfь рабоry квопкя азарийяого выкJIючеЕиII маЕины.
Прв обн:ружеr:ии в эсоотвс:ствий даьяеfлшле операJIии пов€lllgп llрецрацдm до

усгрfirёI шI выrвленвьЕ( яессlответствий. В случае невозможЕостЕ уgтаяемя выявJIеЕЕыt(
gесоотвстствий, скдство взмереýd ц)ЕзЕают непрЕгодЕым к IцrимеЕеЕию, даJБЕейfгце
операщеr повёркв не проЕtводят.

9. Пров,врка програirмlrого обсспечеЕпя ере,lств! измеренпй
,фтя идешrrфlrкяцmт По цеобходвtо з:шуетиIь Еа пк сос,тветствуюцее qрграммяое

обеспечение, его идегrифп<шIиоrrЕ{,е нммсновакяе отображается при запуске. В открьвшемся
ошIе бу,l* отображатьс.r ид(:нIификfiшоItЕое ваЕмевовzrаие I1O и номер версия
(влекпфrкашrовьй номер) ПО. Ншп,rеноваýие Е помер версии ПО доJDкЕы совпадать с

J,x ?занньпlrr: в таб.тшце 3.

lГабrвща3 - Идечцфикшщоr {ые даяЕые програм}rЕо

Идt,втвф: пtацtлOвньiе даЕЕые (пришаюt)

яацменованяе IIо
вtрсии (идептафвкацt rонв;й ном по

й тор Пt)

Р*уллтат поверю,I по даrrному пуакгу вастощей мстодик{ поверки сt{ýтают
l tоло) ительяым! есл!a выпоJшеЕы все установлеЕsые ,лаебовашя.

11рп обвzrружеции Еэсоотвgfствий да.lьяеfuие операцяя поверкЕ Ерекращаtог до

уcгрд{еI.иJI выявJIсЕЕьD( весоответствий. В сrгучае gевозможности уgграsёЕи вшIвJIеЕЕъD(
uеýоответствd, средство измереrшй Еризsают ЕеIтригошьп{ к прЕменению, даlБýеriдие
оЕсрацg1{ поверl(и Ёе производят.

10. Опреднrевве м.стрологЕчЁских хtрактерuстЕк
t0.1. ОпрелелеЕше доЕускаеиой отвосuтеlrъпой погрешпосгч шмеревrй свлы

багрркп).
l0.I.1. Устдrовrть дивамометр Еа схатЕе (р,иверса.lьlъй) в рабочее trросгранство

!{ашяt{ы согласuо руковод;тву по эксплуатдщЕ на ý!Еамометр. HIM щЕамомегра доJDкно
C(loTBýICгBoBtrTb НПИ м.ашrдt или быгь бощше, IIрх I,cTaeoBKe данамометра в захваты мдпияы
,теобход{N,fо обеспеqл,ь сооов оегь. Обвулить похазаш я lцEaмoмgTpa Е мавпшь,L

l0,i..2. fiагр,,узить ,,IиEaMoMeTp ти разrl сиlой, равной зrвчеяию вЕ)хнеm цредем
tзмерепй шпr:мометIlа шrи ваибольшей предеьвой нцррке, создавясмоfi маIшlЕой, ecrnt
f,оýIедIIJп мсЕьше верхЕего ЕDедела и.змереввй щвамометра-

10,1.3. ГIосле разгррr и сiтсqствые устройства япrамометра и мАттrтттLт обвушrь.
10.1.4. Провесrи три рrlда ЕагруженЕй (пря rлой хоф, еолержашс це меЕее десятЕ
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cT}'IIeEel разномФýо раСЕределеЕЕrD( в JiиапазоЕе EзмереЕий силы, вкIIючая нижgий и верхrdl
предsлы пзмеркd сктrы, Скорость нагруrкешш Долхоrа обсспе.пrэать корреrгЕое смтие
пока3ашtй мацшнЫ и lиE:tмoмglpa дJи йссrеДуемой ступени вагружеýиJL с учетом
быстродействия ЕзмёрЕIсJъfiьц систем динамометра I мадиЕы,

10.I.ji. l'Iосле первого и второго рядов наг р}хенхя п,]каза.ЕиJl сиltоязмерптсJы{ого
устрйстм машrны и этало.тЕого дIrЕамомgгра цеобходrмо обвуляrъ.

10,1.6. На IФждой ступев, пропзвесто отсч*l по сЕлоизмФритеJьному усгройству
маrтивы (Fi) trрg досfiiхеЕи а трсб,lеr"ьо< показаsий эта,тоuпого щамомЕтра (Fd).

10.1.7. ГJрв rlевозчожfiо;ти Ероrввесtи поверку по всем дЕапазоЕaм измереттгй
сипоазм(;рrlтсЛьЕог|) устоЙ сТва мвIтмttЦ с помощьЮ о.щого эталоЕаоrо дgммомегра, ФIeryeT
ИL'ПОJIь3овать Jц)упrе ýmJrOнныё дшаI\,!ометрц дtал€ зоIr измерlптй ýиJш коюрьЕ обсспеWт
rtoвepкy мдп!о{ы по всем диаIiазопал.r ,{змереfiий сrйФrЕмерЕтепьrrого усгрйсrва мшIIиЕы.

t0,1,8, &ш дел:пlков с вершiим цредеJIом ЕзмерЕий менее 1000 хН ýрвесги действпя
Ео п,п. 10-1.1 - 10.1.7 ди зоны на рас:]яjкеяие.

l0. 1,9. Если t{йtýmй l рс.кл диапазова изм€реtтd cBBr (нагр}аки) мацшfiI меЕыпе чем
Еаr€ЕЙ прёдёп измерештЙ этапоlIЕого ,IиItaMoMeTpa, то вссбходимо испоJlьзоваь вабор гирь.

l0.2. Определевяе допускаемой абсолrоT тоli п относгге*ьвой поrрешвоrгш
и3мсr,евtrя rrеремешрпtlя подЁю.fi ой траверсы без нагрузки

10.2,1. Для опредеJ leнmt t!р€делов доЕускаемьD( абсолюflrоi. п отяосgтеIьвой
погрешя остей измереd перемецёЕIrя тавчрсý во всём диаýазоЕе веобхо,щдо ЕспоJIьзовать
сЕстему JIазсрЕую измерrтеJы{ую XL-80 (да,тео Tro тексrу - rшrгерферомсцр).

10.2.2, УсгаповгIь огппескЕе элемеЕты для измерений лЕЕейmл( Ееремещеш*
rrrrерфсромrгра в рабочей зэве t lmlmвы, согласво рух )водству по эксILтуатащЕ.

10.2.i. Определевие цредеJIов допускаемой абэошотной Е отltосатсlБЕой погрошrосгей
измереrrпй перемещеция Ео,ви;t<яой траверсы проводять по jиапазOЕам:

- от 0 до 0,3 Iчяоr вктпоч. (шIя машrш модиФикацЕи ES-L);
- от 0,3 до 10 }м sкlлDч. (;urr машия модифихащ ES-L);

- от () до l0 пдл включ. (лля маrшш модпфикаrrвfi Eý-S и ЕS-Ч;
- 25 'Yo , 50 %, 7 5% и 1 00 % от верхgего предела измершrй пермеrцеlшй таэФсы (дя

:\{аIIIЕg вссх модифшсttпй).
l0.?.4. Пр,rверку Iрсделов допускаемой абсоrпотЕой погрfiЕIrостЕ шмФеЕиЙ

перемецёýия таверсы без аагр:аки .Iчш мfiпип модифккаппи ES-L uрводиtь в 2-х шдЕзов&\
з с]Iеýцощих кФýтрOrьЕlл( Tollкalx:

- в.щдIвоflе m 0 до 0,З ItM вкltюч. в тоtкrх 0,01 шrl, 0,03 т,л,д, 0,06 мм, 0,15 юl, 025 пп,l,

0,3 t"oll

- в дишIазQнё от 0,З до l0 мм вк;пtlч. в то.п<а,х 0,3 l,ý{, I }"0d, 2,5 мм, 5 мм, 7,5 мм, 10 мм,
10.2,5. Прверку пределов допускаемой абсо.lпотной погреIшоств ЕзмереЕrй

IIере?{ещеЕия траверсы без пагррюr дIя мf,тпrя модифихацяй Eý-S и ES-v тровомть в

,щапазоIiс в следдощпl кояц)ольвъD( точка(:

- з.щ.шазоЕе от 0 до 10 мм вкJIюч, в Totкalx 0,01 мм; (1,05 rдд; l шл; 4 лrпr;7 мм и 10 мм.
10.2.6. Уставовлrп, по,щижную таверсу в ЕачitjlьЁое (rижпее) положеЕЕе, Обвушь

trсремещеgие на иатерферметре Е sа мшIr!ие, В rрограrtме управлсЕЕя мдIIаflой задатъ

схоросгь пср(,мещеЕЕя тр.rверсы, не превыtдающую 0 5 лш/мвн. .Измеренвя црвеегЕ в режвме
(РаgIлкеIшя>,, в KoETpoJьlIlD( то!ках, указФшьD( в п.п, 10,2.4 и i0.2.5, Далее отвестЕ таверу
вверх Е.: 2 шл и Bcprryb обратяо. Обцулить пвIrемещеЕЕе ва интерфермеrр s Еа мдциве.
Провести измереЕия в режв\{е кС;атия> в тех же то!к€lх.

10.2.7, Проверк.ч ЕредеJ]ов допускаемой отt{осЕтельЕоfi пФrЁшЕосгЕ измеревfr
rlýpeмemeнrш тавеlrcы без rrагррru дul всех мФдпфика@ машв проводtтъ в диапа3оЕе свыше
1() мм до вер)iхег0 предела лtз1,lереяиfi перемещенlrй TJ авероы.

t 0.2.8. Устаяовить трlэерсу в нirчальнос (шotc се) положеtше. ОбнУ;tить перемецеЕrе Еа
квтсфаrом.етр и на Maml{Ile. Задать оптямаJIъ}Iую скороýть псходя из техЕЕqескш(

1
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во3можЕ остей мяпгriЕьт. ИзмереI iя цровести в режЕмс (Фастrгжеция> в точiи)L соответствуюrшж
25 %, 50 %, 7 5 % п 1 00 % от верхнеrо цределе Езмеревий перемещевrй тразерсы. .Щалее отвесги
таверсу ввч)х Еа 2 шr и вернуrь обратно. Обкуrшть lrерёмещевие аа иrrеферметре Е на
мадIиЕс. Провестя измеравя в pe)ýrмe <Сжатця> в Te:l же точках.

103. 0прлелевпе 0тЕосЕтепьвоЁ погрсшýФсги вачшьяой раечетвой ллшы (6взы)
10.3.1. Опрделеrшс rrачаjБЕой расчýgой л.тrшы (базы) проводrг Ери помощ

шга8rёжиркуля.
10,32. П;ю,шарггчьяо gеобходлмо оIiредел!.ть средIее зЕачеЕЕе ToJщEIiI 8ерхЕего и

ЕIпкЕёrо ЕожёЁ, fiля чеm вытоJIIrrrть пзмЕреЕЕrI в слеJqпощеfi последоватеJБЕостЕ:
- И3МЭрrгrь шг8шеЕцIФкулем в ЕескоJIькю( тс !ках тошщIу вер)ýего Ы u ýtsжеrа ho

ШОХ<еit В рабОчей 3ояе и Ез псЕучеяньп зпачешй выч.lсJIIfгь средIсе арвфмепrческое зЕачеЕиё
hh

mлщIrны в€рхяеl, ) "- ]l нЕr<вего "-, ножей;
- вьпмсJIи]], cpeJmee зЕачеuие тоJтщЕкы Ilожей всрхЕего Ir нажнёго по формулс (l):

о, =!*Yh"1 (I)'2
где Т"а, - средЕяя толщtЕа пожей верхЕего Е ЕIDкЕего, мм;

' 
- ***",*rфмЕr,ическая ю,щтяа ножа ЕgжЕgго, мм.

10,3.3. Встазrь фиксатор измеритеJи в отверсти€ Ell язмсрятеJъgьD( щдпш.
'.J помощью rrrгаrгеттцяркуля измерЕIъ расстоякlе между верхней плоокостью верхнего

вожа и нйrсrей IшоскФстьк, ЕЕrifi€го вохса в рабочеi зоýе ти раза фисувок 1) а вышслить

сре,щее арифм.r""""*оa a",оa"". I, 
.

i0.3.4, Выgсrмть дейgгвитсJБное звачешле базовой дJЕбI по формуле (2):

в=i-ц, (2)

где б - дейс,твrг:ешвое зЕачёяпе устаsовпенной базовой длшы, rд\,

ýt

Фдфa@е д!t

Рисунок 1 _ Схема провсрм базовой дмны

10.4. Огрепшевяе }rогрешноств gзмереЕIrй,Iеремещеяяfi (деформачшr)
10.4.1,lhя оцределсЕи, погреfiшости пзмере ffi перемецевий (дформаrци) в0 Есём

JIПаIаЗОýе иЗмсреяId веобх,э.щtlо исцальзовать сЕсте}rу лазФЕ},ю PBMePEfeJIьEyIo )О_80 (лмсе
по текст/ - ЕЕтсрферомсгр).

10,4,2. IIрверку ]реде,поL погреЕшости продоJБцьD( Еср$мещеЕd (лефорrашн)
Еflоводят, разбив на lpa дзапазеЕа измереЕЕй в завЕсимости от моллфпкапlи измýрителя
IФодоJБIIъD: пФемещеsd (леформаru.rrф:

- от 0 до З00 мкм вк]Iюtýттеrьяо в коЕтроJIьньп( гоч<ах:20 шо.t, 70 мкм, l20 мrол, 170 trло.r,
il50 Mlol, 300 мкм;

ч

8
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-- ёЦнше 300 мюrl до яаltбоrьшего Ilредела вме )сЕIrй ве мевсс чеlь{ в ItIёcTb точкаr( рааЕо
распредслёг:ьц по дfl tшазону.
10.4,3. Опредеlrеше погр€{rяостs пзмераий перемещешй (деформацgи) провЕести в

следу]ощсм Еоря.цЕе:
._ЕсIIытатеr&вьй обtr,азец разде.тшь яа дре чrrgrи;
,*заIФеIМть в sерхвем и ЕЕiliЕем зах8атах получеfiЕыё чаgгЕ ЕсIIIlrrательЕого образца;

-устшовrь 
шгерфермеtр согласЕо руководству Ео эксшryатщIпи;

-заJqршть 
Belt>ctd цým экстеЕзомgгра Еа ]асть ЕсItьгтагельвого образча в в€рхgем

зФirате, EEEOEd IцуII Еа !исть испъtrгЕгеJБЕl lго образца в кажвём захватё;
*обtтушrв покaзаJIиrI перемещения (деформациs) Еа ml,фф9рмеqрс я ýа MrmlrTrc;
--Еерсме}цевце до поверяемой точсп прово,щть путё,м первмещёЕиlI таверсы, ди чего

выбраъ оцтимаlьЕую скорость псремещеЕsя таверсы исходя tfil тФ<вЕЕIескш(
возлдо;востсй ме,.шицы:

-Itpoвecт!, 
цзмерения в точка:, ук,ванЕьD( в п. 10.З,2.

]0.4,zi, }Iзмерецý поЕ,тор}пь два раза.

.[0.!i. Огредэll€Епч погреtцвости задаЕЕfi скороgгх псремещевяй подвшкrrой
цrд8ерсы 6eз rrагр]{rшl.

10.5.1. Перед проведеЕиспl измеревий необхорr.tо перевеФи MдIпrEy через цроФаь{му
УýраВлёgrв ýа ПК пз автом8п че,;кого в рl^шоЙ ржпм вмерениЙ.

10.5.2. Для l)п9€делеIlия отЕоситеJъвой поц ешЕости задаsия скорgгп uер€мещеапJI
Траверы необходlоtо ЕспоJIьзовать секутIдомер элеrrронвьй Иятеграл C-Ol (лалее -
секуцrомер) и систему пазёрsую измерIfтельЕую XL-80 (далее - интефермйр).

10.5.3. Определоmе п огреIIrЕt)стя задаЕия скорств перемещениq lрsвФсы trрводится
в завиýg ytоgги от дЕшlазоIrа скорети, }хазачцого в trЕ/[rпялуальньD( техшцескФ( паспорсаt Еа
мfiЕlrны,

10.5.4. УстшrовЕть оптиtIескЕё элемеЕты для измервпй rпшейнтлс rrеремещеЕtй
иптерферометра в рабоsсй зэЕе мдлЕsrп. согласно рук)водотву по эксЕJryатаIшu,

10.5.1:. ]Iосле t{астройк, пгтсрферомстра пе ревести тзверсу в RаqаrIъЕое (шгкнсе)
положенЕе. Обвуmть пеIЁмещение в проФампле }правлёциJI млm.rцой и комIьютере
иЁтефЕJомстра"

i0.5,6. Черз програ мму у]tFазления машой иJш с пульта )тlrавtrёЕsJr маgшdlой задать
мtтнтiцапьн:до +кýрость пер€:мещеLця таверсы. о,t{новрмеrво заtrустЕгь перемещенЕе трsверсы
д (ýкуядомl)р. Пра постпже,вrв перемещеЕия раsяоrо 0,001 мм дr'rя IvtflIIиE модgфrка@ ESL,
0,01 rлr,t дJи машшr мо.щфш:ацви ES-S и 0,5 iд{ дt{ маr.rяя мо,щфк<ац}rg ЕS-V остаýовчтъ
(Ёкувдо!tep н пе])€мещение тавереы,

l0.$.7. Ч:рез щюгра d{у удрамеgия мflп!шой илr с ryтБTa упрrвrеЕЕll мsщýой задать
максfiме,БЕую скорость перемещеIIRя тtверы. Одuовремепво зsпустать перемещеЕие
граЕеры и секундомсF. Прr,до,тижешш пермещеЕЕя раваою максимаJIьЕо возможЕому
зЕачЁЕ!лю хOда таверы осlд ов:{ть сеt-тцомф и пё;!€trl6цgшg таверсы,

10.5.8, Измерепия повториlъ тп раза,
10.5.9. Расс.rи,гать ЕзмереяЕ.ую скорость по формуле (3):

сv"*,-? (3)
'l,

где Иоср i - скорость ЕеремещеЕия траверсы в j * ой точсе, MIr'/MHH;

ý - расстояшле мсдду вихшей Е верхяей огмlлкамв, мм;

,i - время персмещеIIцJI цаверсы от sюtmей отмескЕ к верхяей в j - ой точке, мЕв.

9
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_tl. IIо,rцверцдепlе соответстЕчп срqдствr шмеревrrй м€трологffqесrсgrr
требовrкпям

ПОДrВерл<лениr) юотв :тсп|Ея маIIиЕ метропогшttесrсп.t трбоваmя,r првокгся в форме
расqега Е,огреттпlостсй пзмеревй сшш (вагрузки), пермеше*оr порюlвой трверы без
Еlтрузки, вачдьвоfi рсчетвой шrвы (базы), перемзщеlrrй fiефрмаrrш), задаЕпя скоростr
пlrр€пiещев{я подвияоrоil таЕ€рсы без кrгррки.

l l .l . СПяосrrпоъЕая погрсшностъ Bn eped сялы оцр€деJulется по форrупе (4):

л Fil - ",бrry = };f ,100 (4)

где dFil - ог8Ф:втапьци цогрецвость всrrертrй сшш ва i-оЙ ступевв прв7'-ом ряле
вагружешя %;
!i; - звачеЕие Еlие:ревй сп.tпл по датчffсу сиJIы маrпlны па ]'-ой сгудGЕЕ прв,1'-ош

ряде вагруrвняя, K}I;

&t - Деf,ствrгеiьяос зЕачеЕЕе сr;пы (чоказаявя зга;rошrого .щамоlrстра) ва i-ой
ступенs, кН.

Отяоситешвуо поrDеЕпоэть sзмереяи* спrш (вагррш) с ЕсIIоJIьюваýием ввбор гпрь
uо п. l0.1 .9 рассчrтiть по формуле (5):

6, =ЩЕ.100%' 
'rbi,8

(5)
где tr.8yt -3.,tЁчоЕ!е си.шr (нагрузlш), измерешое Marmrofi в l'-ой то.lке, Ц (кII);

изгr - Ео,rdЕ$&rъЕа, масса гирь в i-ой точ<е, г (ю);
g - звачеЕие ) скорешя свободвого падевяя, м/с2.

l1.2. Погршость измереIтFй перемсщеFr я rодЕгясвой тавсрсы без нагррш
опредеJIяют исх(lдl цз жаз&сй п, 10.2.3.

11.2.1. Абсологная погреIIIЕость нзмереtd псремещсвd поIЕпrсой т8Фсш
(.qрсд:rиегýя по формуле (6):

Ar= Ь- Ь (Ф

где А; - абсоrдотвая Еогрешяость изrсертвй пермещеsвй, мtФ{ (mд);
L6n.i - пФемецевuе, щмер€ЕЕое мшвой в i-ой токе, шr;
I-ri - пермечевЕе, Е}мереЕrое по эта tояу (шгерфсрrчару), в i-ой тотrе, lff\r.

11.2.2. Отrосвтеьвrя погрешность измерей Ееремсщсssя по,ФDrGой трверы без
вагр}ýе в дlапаз(tве свшше l0 r,пд опредеrиЕгся по фрмуле (7):

О, = Ч- Ц ,rooozo (7)

ъ'i
гД) LrB"i- RёРеr,iеЩеЕrе, к}мереЕЕое мацдшой в i-ой токе, ьпr;

L;* - звачеше пермецепия" задаsЕое маштпой ва j-of, ступевg, шr;
Ь - псрсьдеп.епие, Ell$epeвHoe по эта лову (явтерферометру), в i-ой TottKc, !lM.

l l.!i. Опtоси:ге..rьвая погрецвость оЕредепеЕпя вач,аJIьЕой расчетвой шшt (базы)
определяется по фоомуле (8):

а" =Д 
-Д.199, (Е)

ьd

где dд: - оlвоснтеJtrная погрсIIIЕость оqр9де пекrrя вача.rrьвой расчетЕой шrиml (базы),
%;

.6, - ус,тавовленная базсвая дrЕЕа" }д,{i

Да - дейсrвител;вая базовая д.тшна, lдl.
t 1.4. Погршность измереЕтй перемещешrй (дформации) оцредеJIяется псходrt IB

укаrатd п. l0.3.2.
l1,4.1, Абсолотвап погрешIrость взмереЕd перемецеlтйй (дформаuш) определястся

по форлrуле (9):

I0



мп_588_2024

ДLщ- Liio- Lц9 (9)
тДе АLца - абсолlот8ая погреЕIвость измер€Еd пермецеЕнJl (дформащ) ва /'-ой

ступева Еа i-oм цЕкпе, мкм.
Дfа - значешIс перемец,шЕя (леформа lщ), шмореЕЕое экстевометрм Еа J'-ofi
9т) пепв ва i-oM щrк.пе, мкм;
Iф - зЕачеяrе перФ{ец(енцJI (дформашrи) по вrrтерферомегру ваJ-ой иупени ва
i-oM цвкпс, 1дg5 ,

Звачевяс абсоrцотвоil погреЕIsости измеренй перемещеsвя (дформдщ) выбрsгь
псходя в форtиушI (l0):

ДL1*"= mсr(ДijJ (10)
ll,4.2. Оrаосrтtrьвая погр€rтпостъ изlrереЕIй пФсfi{ещезd (дформащав)

оцредеJu,еtся по форrу.пе (l I).

l1,,^ =L-!!ф..1gg1 (l1)
'lv Lii"

rде ALiiq --отЕосЕтеJьяая погреIIIЕость измеDешй ЕереIl4ещсвпrI (лфорсашш) ва7'-оf,
gryпeни на i-oм шIклG, 0/о.

afa - зЕачеЕtIе пёре}{ещенЕя (лформяtрв), взмер€нсое экстеlвометром ва.1'-ой
стуrспв ва i-oM ццlоlе, мкм;
I.Ё - зпачеЕЕ9 переlrещеЕшI (деформаштл) по шперферOlldетру gаj-ой стуяеЕr Еа
i-olt{ шшrе. Mt(Irr.

Звачеrrие доrrускаемой отяоситеrьной ЕоrрешяосIи вплершй перемещевия
(леформачви) выбрать Еск),ц, из формуш (12):

.\Ln o, 
" 

= mм -.Lц) 
(12)

l l . 
ji, Отс,)сrтеJьвая погреIпвость задаЕЕя скорстн перемещеняя траверы в f - ой точсе

оцр€дФиётся по фоому"rе (l3):
v -_v

бч*, =Щ. 100 (l3)
-q9л

где бп_ , - отцоситеJIьЕаII поIрешностъ задtfiЕя скорсгц переr{ещеЕЕJl трверсы Е i -,!D l

ой тотq %;

%са i - Скорость перемеIцеяия таверсы в i * оЙ токе, rrдr/Mm;
Уо.D е - задашrое звачеяие скорспt псрмещеншl таýФсы в i - ой тоще, мм/rrш.

11.6. Зпачсшя погрIшrостей пзмеревпй си;ш (вагрркя), перемецеяия по.щп:tсой
травсры без вцрузм, вачаJБýой расчgгЕой дJIreI (базы), пермещений (деформшщ), зqдаЕЕя
скорсти Еерсм(щеЕЕя подвюlGоЙ таверсы без варузм sс доJDкны пр€выIпатъ значеЕнЙ,

указаяшоr в IIрrложепuи В настощей методпсr.
11.7. В случас, ecJf,l зЕz}ченпJI погрФшостей ýFевышsют :/казаЕgые в ПрЕлохеш В

зЕ8чеЕшi, средствl) Емереяtтй цризIrают веЕрпrодцм к прЕ!.rеЕеЕию с ьцачей к}вёщеншI о
ýецрЕгодtости.

12. Оформленпе рa]}ультатов поверки
i 2.1 . Сведеrgя о рэу_Бтате пoBepl<и срдств u змермй в цеrих подrвер.сдеяпя повФкв

.l{оIгJкIlы бып. пср;rаrш в Ф,едерашвьЙ шфрмащ.оЕIтrЙ фонл по обеспечепrпо е,щства
lвмерflдй,

12.2. При по.I,)жЕтелъЕtiD( рсзу,lьтатlD{ поверкЕ средсrво изt*ереfr признается
црrrгощIм к прЕмеЕеtЕю. Вь даи свидgгеJьства о поверке срлства измерпгй осуцествпястся
в сс отвек)твЕи с дейgгвующ{!! з{ководатэJъством.

l2.3. Навесеgе звака поверки Еа средство из rlеряяй ве выпоJIвяется. flпомбирваrше
средсгва lвмеревий ве производлтся.

l2.4. При отщатеJъньD( резуrьтапн позеркп, средство пзлrсревпй чрЕзЕастся
ЕепрйfrоJщьы к прЕмевеЕцю Вьцача rзвсщения о ЕепрЕгодностr к IIJ в}iёнеЕию средства
взмервt й с указаяЕем основЕъD( причин непрЕгощостЕ ос}]цеgгвляется в соответствиg с

ll
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ДеЙСтВ}юrтIитv. закоЕодатеJмтвом.

Вtцуtшй шDкенер по метрrогпп .]оЕи
ООО кIРОМ}чИШ ТЕСТ tчiетрология> .Щ.Ю_ Рассамахив

lz

F



гос5,ддрс твЕнньй пЕрвиtlньй этдлон' Е.ryrнш{ыддины-мЕтрА

So = 5,6.10:l2. Ф =2,2,10l!.
цл0 = 5,6.10r2. чи= 1,5.10,12; uct _5,8.10-'2;Uю= 1,16,10,,'

Р:бочr* иtлон едиrrичы лликы 2 разряда по Гпс -
Измерrrгель лшrейяьп< пермещенпй лазерtшй

m 0 до 80000 tлrл

ý = (0,02 + 0,J.r) мкй

Регвстрационrъrй номер rталова
35362,l з,2р.00l5230з

Прпrые изм,,решrя

ffдтчики перет.l, щеý} й (эgходеры)
подвrоI(gой 1 раверсц машиlt

исIъпатёлъхы х унr{вФеаrьных
элсýФомехаtтическж ES

от 0 до 3000 :lM Д: *0,6 мкм; *1,5 шФr; *3 шtoti +6 Mкlrt r)

(в дrrшшзонс от 0 ло ,l00 Mta't включ.)

ý; *02 %; *0,5 %; * l ,0 Уо; *2,0 % 3)

(в ,шапазоне св. 300 шor до вq!6оJъцJсго
тtредаtа взмсрсмя)

Бl - *сэ Zo (св. l0 }rи) l)

Ь = *0, j % (сs. l0 }б{) 2)

Прrаrечаrшс:
l) - длt даттп<ов пермэцений (зкrодеров) подвlrжЕой тавёкы м!шIин пспыtател},янх ytлýGpoaJrьшD{

элgктромехавý€сrюс Еý мод. Еý L;
1) - ,uпt ддтqrr*ов переJ*сщеняй (энходерв) полвrоrсной т?аверсý мащ}rя ийIцfirтсль.rьrr( )лrsвЁрýдпьных

эrёrтрамехаяrгrcсвюс Еý мол Elý-S и мод- ES-V;
;) - а зrвиеlФ|оgгu от испопнёний по,Iочяости иrмерн rй лефрмаrши" ý соотвqтствIш с оrтисаrием Tt{ra

}{алин Eýt швтýlЬю,гх Уiшерсалl,Е,,Iх элвкгроrrехавиrескrх ES.

ИзмфЕтсла продоJъЕD( лерсмёцёЕd
(лефрмаtшш)

от -Е до l?00 rд,

Д1 = *0,005 мм (or 0 ло 0,3 lnr вшпоч.)l)
дч = t0,01C мм (oT,l3 до l0 мм вк.гпоч.) I)

Дз = -0,05 мм (от 0 до l0 мм включ,) ?)

ГIрямые пзмr lреrпrя

!_о

э

F
ta

ro

()

,Ё

9
ýJ

(J

1]
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IIриложевrrе А
(обязате;ъяое)

Сrруrryра локмьвой повl,рочвоН схемы
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lТряложевие В
(обязатеьное)

. Vlетролоплчесшrе трýбоваýпr к машивам пспьIтатеJIьtlым усЕ8эрешrьЕым
электромGхдвячссrшм Еý

Меrрологгчесrшё харакгеристики мдIIиЕ исI]ытатеJтыIьD( уЕБерсалы{ьD( электрмехаg!цескпх
ES tкащлr ES-L

Irlодификщrrя
ýиалвон залавия скорgти
перемещеlrий подвлоrшой

без ллr/мив
ES-L.0 0l .I 0,0l
ES_I,.0,02,I
ES_L0 05,I
ЁS_l,.0.1.I
Eýi-L,0,:.I
ES-L,1.I

Es-t.1000
ES-L.i200
Eý-L.i500
ES-L.2c00

lvlЕтрлогкческие харФс]€риg иrс{ машин rtсýытаIсJьЕьD( увЕвфсальвьD( электромехапЕ.Iескю(
gS tлкации ES-S

Верхчкй предел шмср,rшй
сиш (нагрузки), кН

ES_S.0 1.I

0,2
()

ES..S.].I

Верхний прелел flзr,IёреlтIтй
силы (наrрузки), кН

ES.ý.?.I
Eý_S.5,I

ES_ý.0,05
ES_S.0, t

2

5

0"05
0

,raalrc lrubl l]tJ л.ilr руJкд

0,02

от 0,000i до 1500

0,05
0,1

1

IES_L
ES_L.5.I
ES_L.I,5 I,5

,)<
oT0,000l до l500

от 0,000l до 1000

ES-L.5

ES_L.600

Eý-L,10

ES_L.500

ES_L.25

ЕS_L,з00

ES-L-50

ES-r.250

ES-L.100
ES-L.200

5

200

10

i00

25
50

250

600

з00
500

oT0,000I до 750

1000

1200
1500
2000

от 0,000I до 250

.Щдапазон зад {ия скороgtя
пермецсниfi подвюrсrай

траверсы бса нагрузкlл, Mrrr,/MиB

0 05
0 1

ES-S,0,5.I

от 0,01 до 500

Еý-ý.0,2

l4

0,5

,)\

5

ES_l..2,5

Молифшtыия

-щ-ýJдJ__ES-S.0,2.I

l
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Верхнrй прдол язмерений
спш (вагрузки), кН

ES-S.l500
Еý_ý.2000 2000

Меrролс гrче.rсu.е характерисIиIG{ машиЕ испьгвтелы{ъл{ уЕвверсальвън электромехalЕвческш(
Еý мо икацш Eý-V

МодиtРш:ация

ES_v.0,0j.I
ES_v.0,1.1
ES-v,0 .I

ES-v.0 5.I
ES"v,i.I

ES-v.150
Eý_v.200
ES_v_250
Eý-v.300

Молвфrп<ащия

ES-S.0 0 5

ES-ý.1

,Щиапазон задашля скорости
перемеIдеЕIiй поЕлолвой

траверсы без narpyзror, ллл/мlш

ES-S.2
ES,_S,5 )

ES_S.10 l0
ES-S,25 25

s0
ES_S,100 100
Бli_S.i50 150
ES_S.200 200
ES-S,250 250
Еlj_S.з00 з00
ES-ý.500 500
ЕS_S.б00 600

]1S-S.1000 1000
ES_ý,12-00 1200

1500

от 0,01 до 250

от 0,01 до 200

Верхняй прлел измер,Еий
силы (Еагрузюr), Kl I

.щиапазон задд ýl скорсти
перемещекtй по.щtr;sшой

без мм/мин

от 0,05 до 1000

1
от 0,05 до 1000

ES_v.0 05
ES-Y.5,I

ES-v,
ES-v.0,5

I

2

0 1

0,05

0''2

0 5

5
l0

ES_v.1

ЕS_ч.5

ES-v.20
ES_vr5

20
15
50
l00

ES-v.j0
ES-,V.100

l50

от ),05 до 500

от 0,05 до 250
200

з00
от 0,05 до 200500

l5

1

2

Eý_s.50

от 0,01 до 150

0.1

0,05

0,2
0.5

Eý-v.2.I

ES-v,0,1

Eý-v.2

ES-v.10

250

Eý_v.500
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Мilдифшtацuя

600

}zfeтpr |логЕIlеские херактсристики MaIIIEH испытательliьн универсаJьнъп( эпешромехаýическж
}jS моди Bý-L Eý-S и ЕS-V

Нмменоваrяе характеристЕкн

Преltелч доrускаемой оЕtослггсшrой погреяrяоý r щмерений силы
%

Ниlrший прqrе;: измерсвй сил,r (вагрузки), % от вер. с{его цредсла
датчиков входя]Iего в комплекг мацрrаы а)

Диапазон вмеренпй перемсщеItия поIFпrtвой rраверсы бе Е8грr$м,

IIределы дощ'скаемой абсс,rдотной погреIIIЕости измq>евпй
пёремеiцеti}л{ подвиrtсной траверсы без Еа.грузки в диаtазс,не от 0 до

преl{елп дог+/скаепtой абсоложой поlреlтгвоста измt,реrшй
перемеlцевхя пO.ýихсiой травёрсы без нагрузlсl в дfiапазоgе от 0,3 до
I0 пм вrсrпоч-, мм
Гlрлелы логусмеrrrой абсол этrtой ЕоФешности измеревий
перемещеЁЕ,IIо,щю{Gой та8е!сы беэ нмррlш в.щiлазсв,l от 0 до 10
мм вкlпоч.. мм
l1рделн лопl.скаемой отgосителыlой пофеIfi{остЕ вмершй
пере:пещеЕЕя поFIDIGой таверсы без нагрркп в.шrшазоне св. 10 мм,
о/о

IIредел ; допускаемой отвоси:ге.тьвой погреrпности задаfiйя скорсти
пе ещений подвиrкноiл без 7о

Примечаяия;
I) 

,Цrrя маrr-, мо,щфикаlптg ES-LI
2) Дл,lдаrm модпфикаIЕ, ES-S;
З) 

Для мдrrrя модrфЕкащш ЕS-V;
а) Фамическое зЕачеЕЕе Еs lкяего предела измереяt{й сиJБI (вагррм) указа!rо в паспорге

Ila MаlIMýy Е завЕсIтт 0I модеIIЕ уljтаrlовлеЕноrо даттrка. (дrгшков) сиrн;
5) Фаrrаческое зпаче].ше дЕапазова измерений перемещеЕиl[ подвижrой цавqрсы указаflо

ll fl;юпо,]те н а машiIЕу,

МегрQлсги.iесtс.tе ики rителей ьньп п (де DM
МодsфякадЕя

DMJб'ý 
-

Диалазон измервий перемечечия (.аеформащпi), }"Фr

от 0,0 до 2
DM_l1.S от0 0 до 6,Q

DM-12.ý от -1 0 до 5.0
D}{_13.ý

DM_lj.ý
DM-i6.S
DM-l7.S
DM-18,S от l0 до 800
DM-19.S от 10 до 900

5

Дяапазоs задашrя скорс1!
перемещений поJIвюкнФй

шlrшвтраверы без
ES-v.600

зяачеtlие

*0,36t}; +Q,52);З)

0,2l). 0,42). 0,6з)

от 0 до 3000

*0,005I)

+0.0l0l);

+0,052): З)

*0,2l)l +0,52): э)

*0,21); +6,5Z); З)

от -1 0до 10 0

от l0,0 до 200,00
от 10 0 до 300 00
от 15,0 до 300,00
от l0,0 до 500,00

DM-20.S от l0 до l 100

16

Веllхвий предел измереЕий
сил,l (яагрузки), кН

DM-14.S



от -1 доб

DI\r_26.ý

от- до 20 0

от -2,5 до 25,0
m-3 0до 15

DM_27.ý
DM-2B.S
DMJg.ý
DM-30.s
Dм_зl.ý

от -3 0 до 30,0
от 5до5

от -5 0до 10 00
от 2 0 020
от -5 0 до 25,0

Dм_з2,S

DM_35.ý

Dм.3з.S
DM_34.S

DM-36.S
DI\{-з7.ý

от -5 0до5 0

от -8 0 до 20,0
от -8 0до40 0

от -8,0 до 80

от -l 0до 12

от 00до20

от -1,0 до 10,0
DM_40.s

от -2,5 до 25,0
от -5 0 до 50,0

ог -5 0 до 100,0
от -0,5 до 200 0

Dм_з8.S
Dм-з9.S

DM-{l.S

DM-43.S
DM-42.S

DM-44.S
DM_45.S

от -0,5 до 250 0
от -0 5 до 50,0
от -0 5 до i00 0

от -0 5 до 150,0
от -0 5 до 200 0

отOдо25 0
отOдо 0

от 0 дtl 80,0

DI'1-45,S
DM-4?.S
DM4lt.ý

DM.52.S

DM_49,S

DM_51.S
DM-50.S

Dм_5з.ý
DM-5.1-S

от 0 до l20 0

от0 200,0

от 0 до 100,0

отOдо3 0

мп_58Е-2024

Лиапазон измеJ ений пермещешя (деформачии), мм
DM_21.:;

-БI\д22,S --
от l0 до 1200

Dм_2з.S от -1 до1 0
DM-24.S
DMrrS

от 0 до 10,0
0т 0 до 20,0
0т_ до1

DM-55.S
DI\4_56.S

DM-s7,S
DM-58,S от 0 до 500,0

Примечаяп, е:
ij - gсцоlпешЕ по точЕоgп{ ldзмеренd дформашви u база устаЕовкЕ жа?ывается в

ва

l?

Мошфш<ация

Illи
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DM
(}гяосик::ьная
погFечIIiость
определеIrия

начапьпой расчетвой
лI],lHbl , 

о/о

+0,?

2

испотвеше по
:fчяоg!I rýdcpeнIй

лфоомачав (S)

0,2

0,5 :b(t,5

1 *1,0

,Щопускаемая погрешность Ееремещспий
(деформаттяя)

В дпаr щопс от 0 до 300
мк d вкllюч., мкм

В шапазове св. 300
мкм до ЕаибоJьшего

предела измеревrrй, %

*0 6 +0,2

+1,5 *0,5

+j *1,0

+2,с *6 +2,0

lE

оазы


