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1 обшие положения
Настоящм методика поверки распространяется на кJIючи моментные предельЕые

THORVIK (дмее - ключи), производства HANGZHOU HUAFENG BIG ARROW TOOLS
со., LTD., Китай, и устанавливает методы и средства их первичной и периодической
поверки.

1.1 В результате поверки должны быть подтвержлены след},ющие метрологические
требования, приведенные в таблице 1.

Таблица 1 - Ме ологические ха истики

1.2 Ключи до ввода в эксплуатацию подлежат первичной поверке, а в процессе
эксплуатации, в том числе после ремонта - периодической поверке.

1.3 Первичной поверке подвергается каждый из fкземпJlяров ключей.
1.4 Период,rческой поверке подвергается каждьтй из экземлJIяров ключей,

находящихся в эксплуатации, через межповерочные интервалы.
1.5 Выполнение всех требований настоящей методики обеспечивает

прослеживаемость поверяемого средства измерений к след}.ющим государственным
первичным эталонам:

ГЭТ 149-202З - ГПЭ единицы крутящего момента силы в соответствии с
государственной поверочной схемой для средств измерений крутящего момента силы,
}твержденнrш приказом Федерального агентства по техническому регулированию и
метрологии от кOб> сентября 2024 г. Ns 2|52;'

1.6 В методике поверки реализован следующий метод передачи ед,Iниц: метод
прямьD( измерений.

Модификация .Щиапазон измерений
крутящего момента

силы, Н.м

I{eHa деления
шка,ты, Н,м

Пределы допускаемой
относительной погрешности

измерений кр}тящего
момента силы, О%

TWA1525 от2до25 0,1

TWA219l l от 19 до 1l0 0,5

тWАз2821 от 28 до 2l0 1,0

тWАз735 от 70 до 350 5,0

от 150 до 800 5 0

TWA4210 от 200 до 1000 5,0

TWA5210 от 200 до 1000 5n

тWА5з15 от З00 до 1500

+4

2

TWA4158

l0
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2 Перечень операцпй поверкп средств измереппй
.Щrrя поверки ключей должны быть выполнены операции, указанные в таблице 2.

Таблица 2 - пове

3 Требованпя к усJrовпям проведеппя поверкп
При проведении поверки доJDкны собrподаться следующие условия измерений:
- температ}ра окружающей среды,'С от +15 до +З5.

4 Требованшя к спецпаJIЕстам, осуществляющпм поверку
4.| К проведению поверки допускаются специалисты организации,

аккредитованной в соответствии с законодательством Российской Федерачии об

аккредитации в национальной системе аккредитации на проведение поверки средств
измерений данного вида, имеющие необходимую квалификацию, ознакомленные с

руководством по экспJryатации и настоящей методикой поверки.
4.2 .Щля проведенrrя поверки кJIюча достаточно одного поверитеJul.

5 Метрологические п техЕическпе требовапшям к средствам поверки
При проведении поверки должны применяться средства поверки, приведенные в

таблице 3.

)

обязательность выполнения
операции поверки при

Номер раздела
(пуъкта) методики

поверки, в
соответствии с

которым
выполЕяется

операция поверки

Наименование операции поверки

первичнои
поверке

Да 7Внешний
измерений

осмотр средства Да

Да 8Подготовка к поверке и
опробование средства измерений

Да

9
Определение
характеристик
измерений

метрологических
средства

9.1Ща .t[a

l0Да !а
Подтверждение соответствия
средства измерний
метрологическим требованиям

периодической
поверке

Определение диапазона и
относителъной пофешности
измерений кр}тящего момента
силы
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Таблица 3 - С едства пове

6 Требоваппя (условия) по обеспечению безопасности trроведения поверки
6.1 При проведении поверки должны быть соблюдены ,гребовшrия безопасности в

соответствии с эксплуатационной докуrиентацией на ключи! а TaIoKe в соответствии с
правил!lми безопасности, действуюцими на месте проведения поверки.

6.2 Во избежание несчастного случм и для предупреждения повреждения кrпочей
необходимо обеспечить выполнение следующих требований:

- нагрrжать ключи необходимо плiвно и равномерно;
- после достижения необходимого момента затяжки необходимо прекратить

да:lьнейшее нагр}Dкение;
- при проведении первичной поверки необходимо провести несколько нагружений

на низком моменте для того, чтобы рабочий механизм поJшостью смазмся;
- очистку ключей разрешается проводить только с}хими материаJIами, не погружать

в жидкость;
- запрещается работать с ключами в случае обнарlэкения их повреждениJI.

7 Вцешний осмотр средства измерений
При внешнем осмотре необходимо установить соответствие кJIюча следующим

требованиям:
- комплектность кJIюча должна соответствовать эксплуатационной докрлентации;
- поверхности дета:Iей ключа должны быть чистыми и не иметь видимьD(

повреждений и следов коррозии;
- присоединительный элемент ключа не должен иметь искажений формы, смятий и

сдвигов относитеJIьно головки кJIюча;
_ шкzlJIы ключа и маркировка четкие и легко читаются.
Если перечисленные требования не выполняются, ключ

признают непригодным к применению, дальнейшие операции
поверки не производят.

Операчии
поверки,

требующие
применение

средств поверки

Метрологические и технические
требования к средствalм поверки,

необходимые для проведения поверки

Перечень рекомендуемых
средств поверки

основные ства по ки

9.1

Рабо.пй этмон 2-го разряда в соответствии
с Государственной поверочной схемой дrя
средств измерений кругящего момента силы,
)твержденной прикезом Федера:tьного
aгентства по техническому реryлировмию и
метрологии от (06> сентября 2024 г. J\b 2152,
- Измерители (моментомеры),

ователи кр}тящего момента силы

Измерители кругящего
момента силы цифровые
Stahlйlle 7'72|, 7721t-|,,7722, ,172з-1, 

772з-2,
772з-з, 7724, 7724-1

фег. JФ 24434-08)

вспомогательное обо дование
Средство измерений температ}ры
окрlжающей среды: диапазон измерений от
+l5 до F35 "с. пределы допускаемой
аосолютнои погрешности *0,3 "С

Термогигрометр ИВА-6,
модификация ИВА-6Н-Д
(рег. Nч 46434-11)

- доIryскается использовать при поверке другие }твержденные и
аттестованные этzл-qоны единиц величин, средства измерений утвержденного типа и поверенные,
довлетво яющие м м в таблицеоованиямогическим

Примечание
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8 Подготовка к поверке и опробованпе средства измерений
8.1 ПереД проведениеМ поверкИ должнЫ быть выпоJшены следующие

подготовительные работы :

- проверить нмичие действ},Iощих свидетельств о поверке на средства поверки;
- кJIюч и средства поверки привести в рабочее состояние в соответствии с Iл(

эксплуатационной докр{ентацией ;
_ все детали кJIюча и средств поверки должны быть очищены от пыли и грязи,
8.2 При опробовании кJIюч необходимо нагрузить не менее десяти раз до верхнего

предела измереЕий.
РеЗУЛЬТаТЫ Опробования считzlются положительными, если показания измеритеJIя

кр}тящего момента не имеют заметной тенденции к монотонному изменению показаний
при последующrх нагрркениJIх.

При на.тичии заметной тенденции к монотонному измеЕению показаний операции,
приведенньD{ в п. 8.2 повторяют.

При лвукратном невыполнении требований ключ признают непригодяым к
применению, да,тьнейшие операции поверки не производят-

Если перечисленн ые требования не выполняются, ключ
признают непригодным к применению, дальнейшие операции
поверки не производят.

9 Определепие метрологпческпх характеристик средства пзмеренпй
9.1 Определение д!rапазона п относительной погрешности измереппй крутящего
момепта силы

,Щля определения диапaвона и относительной логрешности измерений кругящего
момента силы необходимо нагрузить кJIюч по часовой стрелке крутяшшм моментом силы в
трех точкtlх, равIIых нижнему пределу измерений, 60 и 100 7о от верхнего предела
измерений. Скорость нагр}Dкения должна составлять не более l0 % от верхЕего предела
измерений в сек}цду, при этом ключ нагр},жают до пол)пlения сигнiiла о достижении
устalновлеЕного значения кр)тящего момента силы.

Нагружения должны быть плавными (без ударов и рывков). В слуrае несоблюдения
этого требования цикл повторяют. Количество цикJIов нагружения - не менее десяти д'tя
каждой точки нагружения.

.Щействительное значение кругящего момента силы отсчитываlют по показаниям
измеритеJUI.

5

10 ПодтвержлеЕие соответствия средства измеревий метрологическпм требовапиям
Относительн}то погрешность измерений кругящего момента силы определить по

формуле:

Б = + 
Mn'Y, М'*. 

100%- М."д
где б - относитеJIьIIм погрешность измерений, О/о;

М.* * заданное значение крутящего момента сиJlы, Н,м;
Mn." - измеренное значение кр)тящего момента силы, Н,м.

За значение относительной погрешности кJIюча принять максимальное значение
пол)ченной относительной погрешности измерений во всех точках Еагружения.

l0rюч считается прошедшим поверку, есJIи диапазон и относительншI погрешЕость
измерений крlтящего момента силы соответств},ют значениям, приведеЕным в Таблице 1.

Если треб о ван ия данного пункта не выполЕяются, ключ
признают непригодным к применению.
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11 Оформлеппе результатов поверкп
l1.1 Результаты поверки оформляются протоколом, составленным в виде сводной

таблицы результатов поверки по каждому пуякту разделов 7 - 10 настоящей методики
поверки.

l1.2 Сведения о результатах поверки средств измерений в целях полгверждениJI

поверки доJDкIIы быть переданы в Федеральный информационный фоrи по обеспечению
единства измерений.

11.3 При положительных результатtlх поверки ключ призЕается пригодным к
применению и по з:UIвлению владельца средств измерений или лица, представляющего

средства измерениЙ на поверку, выдаетсЯ свидетельствО о поверке установленной формы.
Нанесение знака поверки на средство измерений не предусмотено.

11.4 При отицательных результатах поверки, ключ признается непригодным к

применению и по зllявлеЕию владельца средств измерений или лица, представляющего

средства измерениЙ на поверку, вьцаётся извещение о непригодности установленной

формы с укzrзанием осЕовIlых причин.

И.о. заместителя руководителя
центра испьпаний СИ
ООО <Автопрогресс-М> О.Ю. Куранова
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