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l общие положения

1.1 НастоящаЯ методика применJIетсЯ для поверIс{ приборВ универсzrльньв для измере-

пий длинЫ LMM (да,rее по тексту - приборы), предназначенньD( дrя измерний наружньтх линей-

ньн размерв издеrшй с плоскими, циJlиндр}rческими и сферrтческими поверхностями, а также

используемьIх в качестве рабо.плх эпrлоноВ 2-го разряла в соответствии с 3 частью Государствен-

ной поверчной схемы для средств измерений дтины в диaшазоне от 1,10-9 до l00 м и дIин волн в

д"**о"Ъ от 0,2 до 50 мш, утвержденной прик.вом Росстандарта от 29 декафя 2018 г. Ns 2840,

изготalвливаемьrх Осйgоп Precision (India) Ри. Ltd., и устанавливает методы и средстм ID( пер
ви.rной и периодической поверк.

1.2 Методика поверки распрострilняется на приборы модификаций LMM Gold (испол-

нения LMM 600 Gold, LMM_U 600 Gold, LMM 1000 Gold и LMM_U 1000 Gold) и LMM Gold

Plus (испоrпrение LMM 800 Gold Plus).
1.3 В результате поверки приборов должны бьrгь подтверждены мsтрологиIIеские

требования, приведенные в таблице 1.

Таблица l - Метрологические требования

* опционацьно.

1.4 При прнменении приборов в качестве рабо,*лх этчtлонов 2-го разряда в соответствии

с З частью ГЬсудартвенной повер.*rой схемы д,Iя средств измерений лпины в диапазоЕе от

l lgj до to6 м и йин,on" 
" 

д"uп*оне от 0,2 до 50 мкм, утвержденной приказом росстандарта

от 29 декабря 2018 г. Ns 2840, должны быгь подтверждены метрологические требования, приве-

денные в таблице 2.

значение для исполнений
LMM 800
Gold Plus

LMM-U
1000 Gold

LMM 1000
Gold

LMM-U 600
Gold

LMM 600
Gold

наименование
характеристики

от 0 до 525

от 0 до 830от 0 до 1000

от 0 до l00

от 0 до 600

.Щиапазон измерений
наружных линейных

размеров. мм:

- прямые измерения

- измерения методом
сличения

0.0l0,01 или 0,1
,Щискртность отсчета по
оси Х, мкм

+ (0,1 +

+ L / 2000)
+ (0,09 +

+ L / 2000)
+ (0,1 +

+ L / 2000)
+ (0,09 +

+ L / 2000)
+ (0,1 +

+ L / 2000)

Пределы допускаемой
абсолютной погрешности
измерений наружных
линейных размеров, мкм,
(L - измеряемая дп,ша мм)

0,05
Повторяемость, мкм,
не более

0,2

1,0;1,25; 1,5;2,0; 3,0; 11,0-

номlтlа,ъное значеrме
измерительного уси:шя, Н:

- фшtсирвапtое
- реryJпrруемое с примене-

ние\{

+15

Допускаемое отклонение
измерительного усилия
от номин{lльного значе-
Ilия %

от 0 до l00
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1.5Прслешамемостъприповеркеприборовйеспе.п,tваgгсяВсоответстВиисзчасгью
Государственной поверо.тtой схемы &lш средств измерений дшны в л,lzлпазоне от l ,10-9 до 100 м и

йi"оп" 
" 

**азоне от 0,2 до 50 мкм, у"rверкленной прикаюм Росстшrдарга от 29 лекабря 2018 г,

Ns 2840, к I'осударственному первично"у ,i*ooy ГэТ 2,2021 (Государственньй первичный эта-

лон единицы дIины - MeTpaD).

1.6.щля обеспечения реализации методики поверки при определении метрологических

характеристик приборов применяются методы пр,Iмых измерений и сличения,

2 Перечень операций поверкп средства измеренпй

2.1 !ля поверки приборов должны быть выполнены операции, укzванные в таблице 3,

Таблица 2 - Метрологические требования к рабочtlм этtt-.Iонtlм 2-го разряла

Таблица 3 - Операции первичной и периодической поверок

Пределы допускаемой абсолютной по-
грешности измерений наружньD(

линейных размеров, мкм
.Щиапазон измерений,r{-rя исполнений

*(0,1 +L/2000)-LMM 600 Gold
+(0,09+L/2000)-от 0 до l00 Ivпl

LMM-U 600 Gold
+(0,1 +L/2000fLMM 1000 Gold
+(0,09+L/2000fот 0 до 100 мм

LMM-U 1000 Gold
*(0,1+L/2000'от 0 до 525 мм

- 
Где L - измеряем:lя длина, мм

по ки и
обязательность выполнеЕия

оп

Номер разлела
(rryнкта) мето-

дики поверки, в

соответствии с
которым вьшол_

няется операция
по

периодтческой
поверке

первичной
поверке

Наименование операции поверки

,+J2l
7из\lвнешний осм
8

Подготовка к поверке и опро
изме ниис

бование

8.i
Подготовка к по ке

8.2
ваниео 9ДаДа

ениитва изм
обеспечения

l0Нетси-.Iияьногостановки измкап 11
Определение метрологических характеристик

и подтверждение соответствия средства

изм ении м ки\l ования\l

определение абсолютной погрешности

измерений наружных лиЕейньж размеров,
диапzвона измерений наружных линейньгх

l 1.1

емостивипо

Да!аПроверка дискретности отсчета по оси х.

l1.1.1Дап ка ди ости отсчета по оси Х

LMM 800 Gold Plus

Проверка программного
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Продоrжение таблицы 3

1 2

,Ща

Да

Определение абсолютной погрешяости
измерений наружных ;rинейных раз]vtеров,
диztлазона измерений нар} жных .lинейных

в и повто яемости
Критерий полIверждения соответствия
средств измерений обязательны,м требовани-

It едъявJIяемым к этii,'Iон

l 1.1.2

!а

2.2 IIoBepKa прибороВ l]рекраlцаетсЯ в сJryчае получения оIрицательного результата при

проведении хотя бы одной из операчий, а приборы признают не прошедшими поверку,

2.3 Проведение поверки в сокращенном диапазоне измерений измеряемой величины не

предусмотрено.

3 Требовапия к условиям проведеппя поверки

3. 1 При проведении поверки должны соблюдаться следующие условия:

- температура окружzlюшего воздуха, Ос от +19,5 д9 +20,5;

- допускаемое изменение температуры окружirющего воздуха

в течение l часа работы, 
ОС, не более 0,1;

- относительная влtDкность воздуха, О%, не более 80;

- атмосферное давление, кПа от 97,3 ло 105,3;

3.2 Возлух, подаваемый в помещение, должен быть очищен от пыли, паров масел,:lэро-

золей, токси.+tьпi и агрессивньD( газов.

4 Требования к специалпстам, осуществляющим поверку

4.1 К проведению поверки допускzlются лица, аттестованные на прzlво проведения

поверки ]анного вида cpe-lcTB изvерений- ознаком-Iенные с устройством и принчипом работы

поверяемого средства изNrерений и средств поверки по эксп,ч,атационной документации,

5 Метрологические и технические требования к средствам поверки

5.1 Метрологические и технические требования к рекомендуемьiм средствzlм поверки

указаны в таблице 4.

Оформление результатов поверки



Операции поверки,
требующие применения

средств поверки

Меры дпrны 160, 161, 164 (1 кл),

166 (3 кл), МКП,
набор Nэ 3, разрял 1,

рг. No 432-50.
Меры дтлrш 160, 161, 164 (1 юt),

lбб (3 кл), МКП,
набор Nч 8, разрял 1,

рг. Nо 432-50.
Меры длины, МКП,
набор Nч 9, разрял l,

. Jlъ l712-76

Эталоны единицы дли}Iы, соответ_
ствующие требованиям к этalлонаti,t

l разряда согласно 3 части Государ-
ственной повер.пtой схемы для
средств измерений лцины в дл:ша-
зоне от l ,10-9 до l00 м и длин волн
в диапазоне от 0,2 до 50 мкм,

утвержденной прикff}ом Росстан-

дарта от 29 декабря 2018 г. Ns 2840,

в дrzшазоне звачений длины от 0,5

до 1000 мм
Граммометры часового типц

рг. Nэ l2094-89.

,Щинамометр электронный пе-

реносной АIlД l С-0, l /l И-0,5,
г. Ns 50803-12

Средства измерений силы в диапа-
зоне измерений от 0,2 до 11,0 Н с

погрешностью не более 4 О/о

l l .1 .2 Опрелеление аб-
со.lпотной погрешности
измерений наружньIх
линейных рaвмеров,
диапазона измерений
наружных линейньrх

рзмерв и поRюряемоФи

Измеритель температуры мно-
гокана,тьньй прецизионньй
МИТ 8, рг. Nэ 19736-11, с тер
мометрм сопротиыIения плати_

новьпu вибропроlшым этalлоЕ-

ньш ПТСВ,
рг. Nч 32777-06.
Измеритель влажЕости и тем-

пераryры ТКА-ТВ,
рег. Nэ l9924-00.
Барометр рабочий сетевой

Брс-lм-1,
рег. Nч 16006-97.
Секундомер механический
СОСпр. КТ3,

. Ns 11519-1l
иенныегнкепи опвать д верждсl1 ojIп зоь p_Y уткается веро с рач llн\1 е д пуп р нпlt оон типагоенин и верезмtl утверждс ерены редстваоэта,I .]иницванныеттестоа

в тао]Iицны\1казания}IBatl\lго ecK}tltчеlI \lIi)щетвов-lын до

6

таблица 4 - Метрологические и технические требования к рекомендуемьш средствirм поверки

Метрологические и технические
требования к средствам поверки,

необходимые для проведения

Перечень рекомендуем ьж
средств поверки

по и

8.1 .4 Контроль условий
поверки (при подготовке
к поверке и опробовании
средства измерений)

Срдства измерений температуры

окружающего воздуха в диarпазоне

измерений от плюс 19,5 "С до
плюс 20,5 ОС с абсоrпотной погреш-

ностью не более +0,05 'С.
Срлства измерений относrггельной

ыIажности воздуха до 80 0й с абсо-

rпотной погрешностью не более 5 7о.

Средства измерений атмосферного

давления в диапаi}оне лtзмерений

от 97.3 до 105.3 кПа с абсолютной
погрешностью не более +200 Па.

Срлства измерний времени в д]а-
пазоне значений от 0 до 60 мин с
абсо-тотной погрец1116916ю *2 l!trlH

б Требования (условпя) по обеспечевию безопаспостн проведения поверки

6.1 При проведении поверки должны соблюдаться требования:

- электробезопасности при проведенIlи электрических испытаrий и измерений соглас-

ноГоСТ12.3.019.80(ССБТ..Испьпанияt{и]мереяияэлектические.общиетребования
безопасности>;

- пожарпоiл безопасности. устаповленные лля работы с л9гк9::спламеняюцимися

жиДкостями,ккоторьrмоТноси,|.сябензинавиаци.rнныйпоГоСТ1012-2013кБензиныавиаци.
онные. ТехниЧеские условия (с изменением 1)il, испоrьзуемый ,4T я промывки, Бензин хрдtят в

металлическоЙ посуде, II.1отнО закрытоЙ метаплическоЙ крышкой, в количестве не более одной

и
величин.
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дневной нормы, требуемой для промывки. Промывку производят в резиновых техяических

перчатках типа II по ГоСТ 20010-93 (Перчатки резиновые технические. Технические условия)).

7 Внешнпй осмотр средства измерений

7.1 При проведении внешнего осмотра должно бьпь установлено соответствие прибо-

ров следующим требованиям:

- на электронньп устройствах. проводах питания не должно быть повреждений;

_ на приборах не должно быть дефеюов, ухудшalющих внешний вид и влияющих на

эксплуатационные характеристики i

- на ме,галлических частях Ее должно бьпь коррозии (в экспlryатации допускzlются

следы зачистки коррозии, не влияющие на эксплуатационные харitктеристики);

- на измерительных поверхностях наконечников не должно быть дефекгов;

- ввод проводов и кабелеЙ в корпусные детilли узлов приборов должен искJIючать

возможность самопроизвольного вкJIючения и откJIючения;

- визуальнО проверитЬ комплекгIlостЬ прибороВ на соответствие тебований руковод-

ства по эксплуатации; 
iпппп ппптtяа быть ппикDеп -ака, содержа-- на корпусе приборов должна быть прикреплена маркировочна,I нzжлеI

щш обозначениi прибора (наименование модели, исполнение), серийньй номер, год вьшускц

знак утверждения типц лоl,отип фирмьгизготовителя, страну и город, WЕВ-сайт,' 
7.2 Результат поверки положительньй. если вьшолняются все вышеперечисленные

требования.

8 Подготовка к поверке и опробованпе средства измерений

8.1 Подготовка к поверке

8.1.1ПерелпровеДениемповеркиприборыисреДстВаизмеренийдолжныбытьвьцер.
хапы в помещеrrr, aдa булет проводиться поверка, не менее 3 часов,

8.1.2 Измерительные поверхности наконечников приборов ll ч,рu]]rylаIu, концевые

плоскопараллельные должны бь.rо про"uп", бензином авиационным по ГоСТ 1012-2013 <Бен-

зины авиационные. Технические условияD,
8.1 .3 Подотовить средстм поверки в соответствии с шх экспJryатаIшонной документациеи,

8. 1.4 Проверить выполнепие условий проведения поверки,

8.1 .5 Зiпустить прогрtlмму ULM Inspect, используя ярлык на рабочем столе,

8.1.6fuяпод.о,о"*"приборанУжнопройтиинициализациюсистемы,врУчнУюпере.

"aar"u 
пr"оп"'бабки Аббе, преодолев реперную точку на встроенной шкале для её акгивации,

Примечание Поверку по п. 11.1.2 настоящей методики проводить,

ycTalroBttB дискретность отсчета. равЕую 0.01 мкм.

8.2 Опробованше

8.2.1 При опробовании следует убедиться, что крепление съемных, cMeEHbIx и подвиж-

ньгх частей надежно, n.p"or* оаока доъе (модификации LMM Gold), блок лазерного интерфе_

рометра (модификаuия lмй cota plus) и прлметный стол перемещllются пл,lвно, без замет-

ных рывков и заеданий.
8.2.2 Результат поверки положительяьй, если выполняются все вышеперечислеЕяые

требования
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9 Проверка программного обеспечения средства пзмерений

9.1 Запустить программу ULM Inspect. используя ярлык на рабочем столе,

9.2 В стартовом окне выбора пользоватеJUI отобразятся идентификационные данные

прогрzlммного обеспечения (,цалее по тексту - По), которые должны соответствовать данным,

указанньм в таблице 5. Также сведения об идентификационньrх данньIх содержатся во вк.падке

кО приборе> рzrздела меню <Помоп(ь>.

таблица 5 - Идентификационные данные програN{много обеспечения

п р и м е ч а н и е - х - номер версии метологически незначимой части встроеЕного

по ци ыот 1до9

9.3 Результат поверки положительньй, если данные о По соответствуют табличе 5.

10 Проверка установки измерптельвого усилпя

10.1 Определение измерительного усилиJl измерительной головки с фиксированной

постоянной измерительной силой 0,2 Н вьшолнить в следующей последовательности:

- устzшовить rlлоский измерите:ьньй наконечп,lк на шток передrей бабки;

_УстаноВитЬГр.lммомеIрнапредметныйстолтzlк'чтобыЩУпгр.lммометрарасполагltл-

ся на одной высоте со штоком персдrей бабки;

- привести в контакт измерительный наконечник с щупом грtl},tмомета с использова-

нием микроподачи;
- снять показание грttммометра.
l0.2определениеизМерительногоУсилияизмерительнойголовкиспостояннымизме.

рительным усилием) реryлируемьп,{ с применением Фузо_в

10.2.1ИзмерительноеУсилиеотl'0до3'0Нопределитьприпомощигр:lммометра'
l1,0 н - при помощи динамометра. Измерительпое усилие 11,0 Н проверяется только при нали_

чии в комплекте соответствующего груза.

l0.2.2 ИзмерIп,rя выполнить в следующеЙ последовательности:

- установить Ilлоский измерителыъй наконечпк на шток передrей бабки;

- применить измерительное усилие 1,0 Н (встроенньй груз);

- устzlяовить граммометр на предметный стол так, тгобы щуп граммометра располапш-

ся на одной высоте со штоком передней бабки;

- привести в контакт измерительный наконечник с щупом гр,ммометра, Снять показа-

ние грalммометра;

- вьшолнить анtlлогичные измерения д,lя измеритеJIьньп< уси.шй 1,25; 1,5; 2,0l З,0; 11,0 Н,

поочередно устzlнавливм соответствующие грузы из комплекта:
^ 

I-ру; Nn 1 (обеспечивает измерительное усилие 1,25 Н);

фiз }Гs Z (обеспе,тивает измерительное усилие 1,5 Н);

Йуз :Ts З (обеспечивает измерительное усилие 2,0 Н);

груз Nэ 4 (обеспечивает измерительное усилие 3,0 Н);

груз Nя 5 (обеспечивает измерительное усилие l 1,0 Н),

10.2.3 Результат поверки trоложительньй, если результаты _измерепий 
измерительного

усилия ЕaIходятся в предеJtах догryскаемьгх значений, указанньrх в таблице 1,

ЗначениеИденти икационные данные изнаки
ULM Ins ctИлентиф икационное наименование По

4.хверсии (идентиф икационный номер ПО)Ном
отсутствуетЦи вой идентифика по
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11опрелеление метрологических характеристик и подтвер?lцение

соответствпя средства измерений метролоrпческпм требованrrям

11.1 Проверка дискретности отсчета по оси Х, определение абсо.lпотной погр€шности

измерений Еаружных линейных рzrзмеров, диапазона измерений наружньrх ш,rнейньгх размеров
и повторяемости

1 1.1.1 Проверка дискретности отсчета по оси Х
l1.1.1.1 fIлавно перемещая передrюю бабку Дбе (мо.шфикачии LMM Gold) иJш блок

лазерного иrггерферометра (молификачля LMM Gold Plus) убе.шrгься, что пок:в:lния приборов из-

".rйr., ""р. b,Ot и 0,1 мкм (молификации LMM Gold) и через 0,01 мю,r (мо.шфикшrия LMM
Gold Plus).

i 1.1 .l .2 Рarу""rат поверки положительньй, если дискретность отсчета по оси Х соот-

ветствует значениям, указarнным в таблице l .

l1.1.2 Определение абсолютной погрешности измерециЙ HapyxнbD( линейньж разме-

ров, диапазона измерений наружньrх ливейньн размеров и повторяемости

проверка лиапазона измерений наружньD( линейньrх размеров призводится измерением

срединной дlIины мер дпины и блоков мер длины с номинalльным значением, соответствующим

предельномУ значениЮ диiiпазона измерений поверяемого прибора в процессе опрелеления аб-

солютной погрешности измерений.
11.1.2.1 Опрелеление абсолютной погрешности измерений наружньж линейньгх разме-

ров метода прямых измерениЙ выполнить с помоIцью мер длины 1-го разряла 5,5; 10,5;20;40;

Ъ0; во; loo; 200; З00; 400; 500 мм и блока мер длины 525 мм (в зависимости от диапазона изме-

рений исполнений приборов) в следующей последовательности:

- установить нак-поняемый стол на предметный стол;

- устшlовить сферические измерительнь!е накОнечники на штоки пердней и задней бабок;

- с помощью грузов, входящих в комплею приборов, уст:lновить измерительное усилие

(2,0-2,5) Н;

- привести в контаIсг оба контактньгх наконечника и совместить риски наконеlшиков с

рисками на пиноли и конlр-пиноли;

- обнулить показания прибора;

- отвести измерительную пиноль передней бабки;

- установить меру длины 5,5 мм на наклоняемый стол и зафиксирокrть ее с помощью

зажима(мов);
_привестивкон.l.актизмерительныенrжонечникисповерхносТьюмерыдлинывсре-

динной точке;

- реryлируя положение стола вокруг осей (поиск минимального значения покiвании

прибора)рУкоятк:tмиПоВорота'па-о'а,добитьсясовпаДенияположениясрДиннойДтины
меры и осей пинолей прибора;

- произвести измерения срединной длины меры длины;

- измерения повторить пять раз,
Повторить измерения дtя остiIльньж мер д,чины (блока мер длины),

МкаждогоизМеренногознаЧениямеры(блокамердлины)рассчитатьабсолютнУю
погрешность измерений линейньrх размеров ,4,, мкм, по формуле

/1 : l, - lоеасlпаtп-i, (1)

где /, - измеренное значение срединной длины меры длины (блока мер длины), мкм;

lмlсmмm i - Действительное значение срединной длины меры дшны (блока мер ллины), мкм,

Наибольшее по модулю значение приIIять за абсоrпотную погрешность измерений

линейньrх размеров.
l1.1.2.2 Опрелеление абсолютной погреrпяости наружньD( лин9l1ьlлqазмеров метода

сличения провести с помоцlью мер дл}lны l -гЪ разряда tOb; rSO; 200; 250; З00; 400; 500; 600;



700; 800; 900; l000 мм и б;lоков мер длины 350; 450; 550; 650; 750; 830; 850; 950 мм (в зависи-

мости от диiшазона измерений исполнений приборов) в следующей последовательности:

- на предметном столе закрепить универсarпьное приспособление дIя крепления мер

Д''ИНЫ; 
rрские измепительные након( - rащrей бабок;- установить сферические измсритеJьные наконечники на IIIтоки передIеи и :

_спомоЩьюГрУзоВ'вхоДящихвкомплектприборов,УстаноВитЬизмериТельноеУсилие
(2,0-2,5) Н;

- привести в контакт оба контактных наконечника;

обнулить показания прибора;

- отвести переднюю бабку;

- устarновить меры длины 100 и l50 мм в приспособление и зафиксировать их с помо-

щью зажимов;
привести в контакт измерительные Еalконеtшики с поверхностью первой (базовой)

меры длины в срединной точке;

-реryЛирУяположениестопарУкояткilмипоВоротаинак,лонцДобитьсясовпадения
noro*"*r"" срединной длины первой (базовой меры) и осей пинолей прибора;

- зzrписать действительное значение срединной дrины первой меры д,lины в программ-

ное обеспечение прибора;

-переместитьвобластьизмерениявторУюмерУДлиныипроизвестиизмерения;
- измерения повторить пять pfB.

повторить измерения для остzшьных пар мер длины (блока мер длины), настраивмсь

на меньшей мере и измерJul ббльпryю (настройка по мере l50 мм / измерение меры 200 мм;

настройка по мере 200 мм / измерение меры 250 мм и_т, д,),

Дтя каждого l'rr""p"""oio ."ura""" меры (блока мер длинь!) рассчитать абсолютную

погрешность измерений линейньтх размеров 4, мкм, по формуле
(2)Дi:l,-ldеЬпмп:,

где /, измереНное значение срединной длины меры длины (блока мер ллияы), мкм'

Iоеаспвuп,i - действительное значение срединноЙ длины меры длины (блока мер ДлиНЫ), МКМ,

НаибольшеепомоДУлюЗЕачениепринятЬзаабсолютнУюпогрешностьизмеренийли.
нейных размеров.

l 1.1.2.3 Опрелеление повторяемости
Повторяемость Р;, D!KM, определить расчетным п},тем дlIя каждой меры длины (блока

мер л,rины), излtеренныХ по пп- 1 1.1.2,1 g 11,1,2,2, по формуле

рi_li,л- li^,n, (3)

rде li^* максимilльное измеренное зяачение, мкм;

/алlrг МИНИМ3ЛЬНОе ИЗМеРеННОе ЗНаЧеНИе, МКМ,

Результат поверки положительный, если абсошотнzrя погрешность измерений наруж-

ныхЛинейныхразмеровиди.шазонизмеренпйнарУх(ныхлинейныхразмероВнаходятсявпре.
делах, а повторяемость не lIревышает значений, указанньп< в таблице l,

11.2 Критерий подIверждения соответств}tя средств измерений обязательньп,t

требовшlиям, предъявJlяемым к этirлону

Всли пол_чченНые значениЯ дtапазона измерний и абсолютной погрешIIости удонIетво-

ряют трбовшrиям, указаЕным в таблице 2 настоящей методики, то устан,lвливается соответствие

обязательньпr.t ,р"бо"аrr,"-i рчй"у "-ону 
2-го разряда в соответствии с 3лчастью Госулар

ственной поверочной схемы д.ш средств измерений lц,"п.' u диапа]оне от l , 10-9 до 
'l 00 м и д,тIин

ВолнвДи.шазонеот0'2до50мкм.УтвержДеннойприказомРосстандартаот29декабря2018г.
Js 2840.

При отриuательных результат&\ соответствие ве lIодтвер,(дается,

l0
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l2 Оформленпе резу,пьтатов поверки

12.1 Результаты поверки з,анс,сятся в пр(lтdко.l, (рекогrлендуемая форма протокола повер-
ки приведена в прилояiении .\).

l2.2 Приборы, проше,[шие поверку с полож}lтельным резчJIьтатом, признilются при_
годными к прIlме}IепIlю. .Цля прtrборов, применяемых в качестве рабочих этzlлоIlов 2-го разрядц
ОфОРмление положите-lьных резчJlьтатов IIоверки доJIжво содержаrь lIодтверждение соответ_
ствия приборов обязате-rьнылt требованиям к эта.понам согласно 3 части IЬсуларственной пове-
рчной схеrлrы для средств нзмерепltй дпины в диапазоrlе от 1,10-9 до l00 м и длин воJIн в диalпа-
зоне от 0,2 до 50 1,1KM, r,тверхtлеtrной приказом Росстандарта оr 29 декабря 2018 г. Nр 2840.

12.3 При отрицательньп резу-цьтатах поверки приборы признают непригодными к при-
менению.

_ l2.4 Сведения о резу-lьтатах поверки передаются в Федера,тьньй информационньй
фонд по обеспечению единства rtзмерений. По змвлению владельца приборов ,rй ппцч, прдо-
ставившего их на поверку, выдается свидетельство о поверке средства измерений (при положи-
те,]ьном результате поверкtr) или извещение о непригодности срелства измерений (при отрича-
тельном результате поверки).
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Приложение А ,

Рекомендуемая форма протокола поверки
прибора универсаJlьного дпя измерений длины LMM

ПРоТокоЛ N9

поверки прибора универсмьного для измерений длины LMM
модификация испоlнение

серийньй N _1 изготовитель . год выпуска

Условия поверки

Средства поверки

ст

Результаты поверки
l Внешний осмотр
2 Опробование
3 Проверка прогрalммного обеспе,Iения средства измерени и

4 Проверка устalновки измерительного усиJIия

5опрелелениеметрологическиххарактеристикипоДтВержДениесоответствиясредстваизме.
реяий метрологическим требованиям
5.1 llpoBepka дискретности отсчета, диапазона измерений, определение абсолютной погрешно-

сти измерений и повторяемости
5.1.1 Проверка дискретности отсчета по осиХ
5.1.2 ОпреЙение абсолlотной погрешности измерений наружпьD( линейнъп< размеров, диапа-

зона измерений наружных линейных размеров и повторяемости:

]опр"ой""" абсЬлютной погр"ш"оЪ,и измерений Еаружньж линейньгх размеров метода пря-

мых измерении

Измеренные
значения

Значение

требований
Наименование пара}tетра

от +19.5 до +20,5Температура окружающего воздуха, ОС

0.1Изменение темперац,р ы в течеЕие 1 часа работы не более, ОС

не более 80Относительная влажность, 91,

от 97,3 до l05,3Атмосферное лавление. кПа

Метрол огические характеристики

Йa"aрa"п"ra значения /,. мкм Абсоrrютная
погрешность

/i, МКМ

AsIsAlllАзАэAt l:lt

.Щействи-
тельное
значение

срединной
длины мер

длинь!

мкм

Номин.
ра3мер мер
д'Iины. мм

Наименование. ,гип

lз
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- опредеjrение абсолютной погреIпности измерений Hapy)r<llbD( линейньп размерв метода сличе-
ния

- определение повторяемости:

По результатам измерений по п. l 1.1.2.1

/iисr, МКМ l MK]\f

Повторяемость Р,, мкм

Поверитель:

!ействи-
тельное зна_
чение сре-

динной дли-
ны второй

меры л]lины

мкм

Измеренные значения 1,, мкм Абсолютная
погрешность

/,, мкм

ые значения
/rлаr, мкм \{K\tl

Повторяемость Р,. мкм

По результатам измерений по п. l l. l .2.2

заключение:

ll At lz А: lз Аз ll 7-1
l Аs


