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2 Перечепь операций поверкп средства пзмереппй
При проведении поверки средств измерений (далее - поверка) должны выпоJIIIяться

операции, ук }анные в табrшце 1.

Таблица 1 - ки

2

Номер раздела (rгутlкта)
методики поверки, в

соответствии с которым
вьшоJIIUIется операциJI

по ки

периодической
поверке

перви.пrой
поверке

Наименование операции

7внешний осм ства изм ниис
8.1Ща!аКоятроrь условий поверки (при

подготовке к поверке и опробовании
изм

8,2ДаОпробование (при подготовке к поверке
ио обовании

9,ЩаДаОпределение
характеристик
соответствия

метрологических
и полгверждение

средства измерений
м гическим овtшиJIм

9.1.Ща.Ща

мп-708-2025

1 Общпе положеЕпя
Настоящая методлка поверки примеЕяется для поверки измерителей осевого

перемещения АVМ-879Т (далее - измеритеrп,r), примеIяемъ,D( в качестве рабошrх средств
измерний, и успlнalвJlивает методику их перви.пrой и периодической поверки.

В рзуrьтате поверки должпы быгь подrверждены мецологические ,гребовапия,

приведенные в Приложении А к настоящей методлке поверки.
В целя< обеспечения прслеживаемости поверяемого средства измерений к

государственным первичным этalлонarм ед-п{иц веJIиIшн необходц,rо собrподать требования
настоящей метод.lки поверки.

Определение метрологи.{ескrх харarктеристик в pzlп{Kalx прово.щrмой поверки
обеспещвает передачу ед,Iницы длины методом прямьD( измерений в cooTBercTBtllt со струlсгурой
лока.тьной поверчной схеьш (fIриложение В к настощей методике поверки) от рабочего этalлона

4-го разряла - мер длины концевьD( IшоскопараJIлельньD( заимствовzlнного из Государственной
поверотrой схемой дrя средств измерений дIины в,щl:шазоне от 1,10-9 до 100 м и дJIин BoJIll в

д,Iапазоне от 0,2 до 50 мrш, 1твержденной приказом Федерального rгентства по TexHlгIecKoMy

реryJIированию и метрологии от <29> декабря 2018 г. ]ф 2840, чем обеспе,п,rвается

прослежимемость ед{ниц веJIичин поверяемого средства измерений к спедующему
Государственному первиц{ому этчrлону (далее - ГПЭ): ГЭТ2-202l - ГПЭ ед,rницы длины -
мета.

З Требованпя к условпrм проведеппя поверки
При проведеlти" no""p* ло.,riоо, собrподаться следуюцие условия измерений:

- температура окружЙщеr сре,щt, "С от IIJIюс 15 до пrпос 25

- отlоситеJIьвая влажЕость воздуха О/о, не более 90

прltмечанuе: прч провеdенuч uзмеренuй условuя окруясающей cpedbl среdсmв поверкu

(эпмонов) dолсlсньt "oo."r.r-uo"oao 
iребова"uмr, прuвеdённым в ux эксплуаmацuонной

dокуменпацuu.

обязательность вьшоJшения
опеDаций поверки при

ДаДа

.Ща

Опрделение ди:шазона и погрешшости
абсЪшопrой погр€шности измерепий
rп,lнейшьп< перемещений

lzlz
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4 Требованпя к спеццlJltlgгдм, осуществJrяющшм поверку
К проведеншо поверки доIryскiлются JIицц из)цивпше экспJryатационЕую документацию

на поверяемое средство измерний, средства поверки. .[I.пя прведения поверки достаточно
одrого повергтеJIя.

5 Метрологическпе п техдпческпе требовавпям к средствам поверкп
При проведении поверки должны применяться средства поверки, приведенные в

табiшце 2.
Таблица 2 - С ства по

Метрологические и техни.Iеские трбования
к средсткrм поверки, необходтмые для

проведен!{rI поверки

Операции поверки,
трбующие
применение

по
Измерители влlDкности и
температуры ИВТМ-7,
(рег.Nч 71394-18)

Срдство измерний температуры
окружающей сре.ФI в .щапазоне измеркий
от IIJIюс 15 ОС до пrпос 25 ОС с абсоrпотной
погрешностью не более *l ОС;

Срлства измерений отrrосительной
вл:DкIlости воздуха в диlшазоЕе измерний
до90%с остью не более +2 Yо

8,9

Меры лпины коЕцевые
плоскопарzlJIлеJьные
Туламап,
(рег. Nч 5l838-12)

рабо.ше эталоны 4-го разряда в соответствии
с Государственной поверочной схемой дIя
средств измерний дtп{ны в диaшазоне от
1 

, l0'9 до l00 м и дrин волr в диапазоне от 0,2

до 50 MIФ,l, угвержленной приказом
Федерального aгентства по техпrт.Iескому

реryJIирвiшию и мЕтрологии от <<29r>

декабря 2018 г. Ns 2840 - меры длины
концевые IшоскопарiuIлеJIьные, набор JФ 1,

границы абсоrпотньп< погрешностей
0,2+2.L мкм, где L - дшна, м

машины оптико-
мех:lнические для
измерениJr дJшн концевые
ИЗМ-1 1 (рег. Nчl 353-60)
металлический
циJшндрический cтepжerrb

из мiгЕитного MeTiIJma

дrаметрм от 10 до 20 мм
ой не менее 200 мми дllин

Вспомогательное оборудование:
Линейlrая направJIяющ:ц,
перемещениJI не менее 10 мм;

длапазон

Имитатор ва.ча

9.1

инЕыееоп угверждёть и дряиваользо веркеисп прп .ЩоrryскаетсяримечаЕие и опго типаоенн веренныес угверждизмеренийны величин,этмо единиц редстваыеаттестованн
таблицевваниямгическиNtщиевлдо

б Требования ýсловия) по обеспечеппю безопдспоgrп проведеппя поверки

При прведенип nou"p*n, меры безопасности доJDкны соответствовать трбованияv по

технике безопасности согласно экспJryатационной документации Еа поверяемое средство

измерений, средства поверки, прЕlвилzм по техяике безопасностп, которые действуют на месте

проведенItя поверки.

з

Перчень ркомендуемьD(
средств поверки
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7 Внешппй осмотр средства пзмереппй
При внешнем осмоц)е должво быть установлено соответствпе средства измеренпй

следующим требованпям :

- соответствие внешпего вида средства измерений приведенному в описании типа
опиc:lнпю и изображению;

- маркировкп требованиям описанЕя типа;
- отсутствие механических повреждений и других дефектов, влияющих на

экспJryатациоЕные и метрологические характеристики изделия;
- комплектность, необходимм дIlя проведепия измерений, в соответствии с

руководством по экспJryатацпи.
Если пер.шсленные требокtниJI не выполЕяются, средство измерний щ)изн:lют

непригодlым к применению, дальнейшие операции поверки не производят.

8 Подготовкд к поверке п опробованпе средствд rrзмереппй
8.1 Коггроль условпй поверкп
Перл прведением рбот средиво измерний и средства поверки доrшсш бьпь

подготовлены к работе в соответствии с эксIuIуатационной доrqrментацией на ню( и вьцержаны
не меЕее 2 часов при постолшой темпераryре, в условшD(, приведёlшьп< в п. 3 настоящей

метод{ки.
8.2 Опробовавие
При опрбовшrии проверить:
- отсуIствие качки п смещепий неподвижно соедFнённьп< дЕта;rей и элементов;

- прllвиJIьность взаимодействия с комплеюом принадле;лсrостей;

- рботоспособность всех фlвкциона.lьньп< режимов и узлов.
ЕСли пер.пrсленные трбоваrия не вьшолняются, средство измерний признают

непригодrым к применению, дальнейшие операции поверки не призводяг.

9 Определепие метрологическпх хrрдктерцстик п подтвер2Nцение соответствпя
средства rrзмеренrrй метрологtlческшм требоваппям

9.1 Определепве дпlпlзоЕl п погрешпостн дбсолютпой погрешЕостп пзмереппй

лrrrrейпых перемещепrrй
9.1.1 Дш определенЕя абсоJпотной погрешности измереная испоJIьзуют rпrяейrrуо

направ,Iяощ}то, позвоJIяющ)до реализовать пряr.rолинеfuой перемещение имитатора мла в

диrшазоне иiмерний измерrтеJIя осевого перемещеншI. В качестве линейной ншrравллощей

можgг бьrгь испоJьзокша н:шример, мllшина оптико-мехаЕпческrя дш измереЕия длин концевая

изм-l1 фег. Nяl353-б0), Пример примененпя мiшшны оптико-мех.шической для измереншr

дrин концевой ИЗМ-11 приведён в Приложении Б.

9.1.2 Опрлеление цриведенНой к дrаrrазОну измерниЙ погрешности измернd
пермещений осуществJrяется с использомнием мер дпlны концевьD( плоскопарalJшельнъ,D(

(йее - КМД Йи блока КМ,Щ, используемьD( для задав:шия перемещения за,щей бабки ИЗМ-

1l. Погрешность измеркий равняется разности межд/ измеренным значеЕием и

действительнъпr значением Кмд с испоJIьзованием koтopbD( задаётся перемещеЕие.

9.1.3 Необходrмо пзмерпъ значеЕIlя пермещенпй не менее, чем в чgгыЁх точках в

кФкдом направлении дtапазона р:вномерно расположеннъ,D( в диапазоне измерний, вкJIючlц

его нулевое положение и крайяие грапицы.
9.1.4 Подrпочrть измеритеJIь и по,щотовптъ его к работе в соответствпп с руководством

по эксплуатации. При подк-тпочении должны испоJIьзоваться проводниюr с сечением от 0,25 до

1,00 мм2 с прЕмененшем кабельньп< накоЕеIIников.
9.1 .5 Исто.пrиком пI{tания постояяпого тока подать на схему нaшря]кение в соответствпи

с требоваrил.rи эксшIуатаIионIrой докуrrrектшtии. Измерния првод{ть не меЕее, чем черз 30

мrнуг после вкJIючения.

4
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9.1.6 Выставrrь имитатор в:Iла в начаJьЕое положение, соответствующее
отображаемому на цифровом индикаторе значению GД0,05 мм и palBнoмy нач:lлу диaшазона
измерений 0 мм. ПоследоватеJIьно задав{rть перемещения 1,2,5 и 4 мм. Перемещепие задавать с
применением концевьD( мер длины.

9.1.7 Повторить действия по предьщущему rry{кry задilвlш перемещенllя в д)угом
нацрzлвлении д{шrазона измерений.

9.1.8 Абсоrпотнм погрешность измерений перемещений опредеJuIется по формуле

/si=St-S;o (1)

где /sl - абсоrпотная погрешность измерний i-го перемещения, мм;
,S.- измереЕное средством измерний значеЕие j--го перемещения, мм;
S,,o- эталонное (действительное) значение Ёго перемещения, мм;

9.1.9 Проверка токового вьD(одIого сипIilла осуцествJIяется д{алогично измеРенIUIМ С

испоJIьзокlнием цифрового иЕщкатора. .II,ля этого необходимо выставить имЕгатор вала в

начшьное положение, соответствующее вьD(одlому сигнаrry сIIJIы электрпческого тока равному
12,0+0,1 мА и началУ д,I:шазона измерений 0 мм и далее муJIьтимецом измерять значения

вьD(одIого сигнала.
Выwlслить значение перемещения по формуле

Si: (Ii-Io),K Q')

где si- измерепное ср€дством измерний значепие i--го перемещения, мм
Ii- измеренное значение i-го вьпкодrого сигнал4 мА;
Io - начаьное значение вьD(одlого сигнал4 мА;
1{ -коэффиIцrент пробразования, при длине элемеlттов, лцл/мА

Да;lее Jбiошотяая ,rо.рЪш"о"* измерений пермещений расс.п.rтывается по формуле l.
проверка диапазона измерений осуществJuIется одновременно с определением

абсоrпотной погрепшости измерепий методом проведения измерний во всём зilявJIяемом

ди:шl}:}оЕе.
ЗначениЯ полrIенпьD( погрешrостеЙ измерений

указанньп< в Приложеrши А настощей мgгодrп<и поверки.

10 Оформлеппе результатов поверкц
сведения о резуJIьтате и объёме поверки средств измерений в цеJIл( полгверждениrl

поверки должны бьггь'перданы в Федера:rьньй информационньй фонл по обеспеченrдо

единства измерений.
При пЪлож.lтельньD( резуJIьтатах поверки средство измерений признается пригодным к

применеЕию.
выдача свидетельства о поверке средства измерений ос}ществJlяется в соответствии с

действующим з:конодатеJьством.
Ншrесение знака поверки яа средство измерений Ее предусмотрено, Пломбирование

средства измерений не призводlтся.
При фrчаr"*н"о результатах поверки, средство измерний призIlается непригод{ым

к применению.
вьцача извещеIIиJI о непригодIости к применепию средства измереЕий с }казанием

осноВньD(причиIIнеПриIоДlостиосуществJIяеТсявсоответстВиисдействУющим
зilконодательством.

Ведущий инженер по метролоrии ЛОЕИ
ООО dРОММАШ ТЕСТ Метрология>

не должны превышать значений,

5
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A.l _

Прпложенпе А
(обязательное)

Метрологпческпе характерпстпки

и технические
Значепиенаименование

от -4 до +4Диапазон измерений линейньп< перемещенrтй, мм

+0,1
Прлелы допускаемой абсоrпотной погреrшrости измерений .гшнейньпl

пермещений, мм

6
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Приложенпе Б
(сцравqчна9)

Пример машины оптпко-механнческой для rrзмерения длпн коЕцевой
изм-11

Рисунок Б.1 - Пример применения машины оптико-механической дrя измеренlrя дшн концевой
изм_l1

Рисуяок Б.2 - Пример используемого имитатора в,ша

7
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Прилоясение В
Ф9ц9щ9цд9щ99)

локальнои пове чнои схемы

ýt

рабо,шй эталоп 3-го разряда в соответствпи с Гпс для средств измерний
лпины в диaшазопе от 1,10-9 до 100 м и д:пш волн в д,Iaшазоне от 0,2 до 50
мш, угверждённой приказом Росстандарга от 29.12.20|8 г. J{! 2840 - меры

лпины коЕцевые Iшоскопар:IJIлеJIьные, (0,5. . . l00) мм
/:(0,1 +1.L)Mtot

сличение с помощью компаратора

Рабощй эталон 4-го разряда в соответствпи с ГПС для срдств измерний

дJIины в дlапазопе от 1,10-9 до l00 м и дип волн в дtrшазоне от 0,2 до 50

MIc\.r, }тверждённой приказом Росстандарта от 29.|2.201'8 г, J,(b 2840 - меры

дшны копцевые плоскопараJIлеJIьные, (0,5. . , 100) мм
д:(0,2+2.L)мкм

Прямые измерениJl

Измерители осевого перемещениJI

АVМ-879Т в дr{шазоне значений +4 мм
/ = +0,1 лпr

а)

q)

€
ф
l-

Q)

Q
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