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1 Общпе полоrкеншя
Настощая меIо,щка поверки примеЕяется для поверки систем опт}l.Iеских координатно-

измерительньD( KoHTaKTEьD( АМ.ТЕСН TrackScan Sharp S (далее - системы), примеIuемьD( в

качестве рабо.rrх средств измерний, и уст:шztвJIиваgI мето.щrку их первишrой и периодтческоЙ
поверки.

В рзультате поверки доJDкны быгь подгверждены метрлоги.Iеские требования,

приведепные в Приложении А к настоящей методике поверки.
В цеrях обеспечения прослеживаемости поверяемого средства измерний к

государствеЕным первиtIным эт:lлонаI\,t единиц веJшIIин необходдrrrо соблодать цебовшrия
настощей методики поверки.

опрделепие метрлогrческих характеристик в p:tмkaD( прво.щмой поверки обеспечивiЁт

передачу едrницы дшны методом прямьD( измерний от рабочего эт:lлона 4-го разряда в

cooTBeTcTBиIl с ГосударствеIrной поверо.пrой схемой дrя срдств измерний длины в диапазоне от

1.10-9 до 100 м и длин воJIн в диiшазоне от 0,2 до 50 мкм, угверrкденной приказом Федерального

агентства по техническому реryлирваrию и метрологии от <29> декабря 2018 г. N 2840, чем

обеспе.лтвается прсле)tсиваемость ед{ниц веJIиtшп поверяемого средства измерений к

следующему Государственному первIгпrому эталону (даrrее _ ГПЭ): ГЭТ2-202l - ГПЭ единицы

д.лины - метра.

2 Перечепь операций поверкп средсгва пзмерепий
При провелении поверIсl средств измерений (далее - поверка) доJDюrы выполняться

операции, указдtЕые в таблице l.
Таб.тпrца l - О п

3 Требования к условпям проведепия поверки

При проведени" 
"о"ЪЪ* 

*Й* соблодаться след},ющие условия измерепий:

ТеIlIПеРаТУРа Окр}rкающей сре,щr, ОС т миЕус l0 до пrпос 40

ipr*b"or)' - iр"-Йrdi"uч чзмеренuЙ условuя окруссаюtцей среdы среdсmв поверкч

dолжны сооmвеmсfпвоваfпо ,riр"бо"аrrrям, прiвеdённt*ч в ш эксплуаlrюцuонной dоlglменпацuu,

4 Требовавrrя к специаJtпстам, ос5/ществляющпм поверку

КпроведенrлоповеркидопУскzлютсяJшца'изrшвшиеэкспJIУатационЕУIоДок}'It{ентацию
на поверяемое ср"д"*о ,r.rЁр"пй, "роar* 

поверки. .Щля прведения поверки достаточно одлого

поверитеJUI. 
1

обязательность выполнениrl
оп по и

Номер раздела (пунюа
методики поверки, в

соответствии с которым
вьшоJп{яется операция

)

по ки

период.rческой
поверке

перви.пrой
поверке

Наименование операции

7ства ивнешний осм
8.1.ЩаЩаКонцоль

подготовке
условий поверки
к поверке и опробовании

(при

с ства изм
8.2!аДаОпробование (при подготовке к поверке

вании сио изм
9ЩаДаПроверка прогрtlммного

ства изм
обеспечения

нии
10ДаДаОпределение

харtlктеристик
соответствия

мgгрологиtIеских
и полгверждение

средства измерений
м логическим ваниям

1 0 1!аЩаОпрделение ди:шазона и
измерний rп,rнеfoiьu<

абсоrпотной

погрешности
в объеюов
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Табшrца 2 - п

6 Требованпя ýсловшя) по обеспечешпю безопаспостп проведешия поверкп

При выполяении поверки меры безопасности доJDкны cooTBeTcTBoB{tTb требованиям по

техЕике безопасности согласно экспJryатационной докулrентации на поверяемое средство

измерний, средства поверки, правItла { по технике безопасности, которые действуют на месте

проведения поверкп.

7 Впешнпй осмот? средgгва пзмсренrrй
ПривнешнемосмотедолжнобьггьУстановленосоответстВиесредстваизмерении

след},ющим требованиям:
- соответствие внешнего вида средства измерений описд{ию и изображению,

приведенному в опис:lнии типа;
- маркировки требованиям опис,lния типа;
.отсУтствиемехzlническихповреждениЙидрУгихдефектов,влияющихЕа

эксплуатационные и метрологические харlжтеристики изделия;

- комплектность, необходимая для проведеЕия измерений, в соответствии с

р},ководством по эксплуатации.
Есrш хотя бы одIо из перечисленньо< трбований не выпоJIняется, средство rrзмереш{п

призвiлют непригод{ым к применению, дальнейшие операции по поверке не прои:lводят,

8 Подготовкд к поверке rr опробование средства пзмереппй

8.1 KoHTpolb условий поверки,

Перд проведением рабm ср€дство измерений и этllлоЕы долlr<пы быь подгоmвлены к

рабmе в соответствии 
" 

,*"й"rчйонной докуrсiнташей на Hrж и выдерж.ны не менее 2 часов

при постояяяой температуре, в условIuD(, приведённъD( в п, 3 насmлцей меюд,Iки,
з

по

Метрлогические и техни.Iеские
трбования к срлствам поверки,

кинеобход.rмые д.ltя ведения по

Операции поверки,
требующие применеЕие

пос
Средства измерений температуры
окружающей сре.ФI в диlшазоне измерний
от минус l0 ОС до пrпос 40 ОС с абсоrпотrой
погрешностью Eg ý9лgg *1 ОС;

п, 8.1 Контроль условий
поверки (при
по.щотовке к поверке и
опробовании средства
изм ии

Меры дrпrны копцевые
плоскопарiuшеJьные
Туламаrп, (Рег. Nч

5l838-12);
Меры длины концевые
IшоскопараJIлеJьные
516, 611,613 и ZERO
CERA BLOCK, рег Ns

З2668-14:'

рабо.шй этапон 4-го разряда в соотвстствии
с Государственной поверочной схемой для
средств измерний дIины в дл:шазоЕе от
1,10-9 до 100 м п дплн волн в .щ.шазоне от
0,2 до 50 мкм, }твер)Iценной приказом
Росстапдарта от 29 декабря 2018 г. Ns 2840

- меры длшtы концевые
плоскопар:UIлеJIьпые с номинlUьIlым
значением д.тшны l0, 500 и 1000 мм,
грalницы абсоrпотньп< погрешностей

0,2+2.L мкь{, где L - длина м;

п. 10.1 Определение
диtшазона и
абсоrпотной
погрешности
измерений rпrнейньп<

размеров объекгов

примечание - ,щопускается использовать при поверке друпrе

аттестованные этitлоны единиц веJIичин, средства измерений 1тверждённого типа и поверенные,
угверждённые и

в таблице.логическим иям.щие мдо

5 Метрологическпе и технпческпе требовапиям к средствам поверкп
При првелении поверки долюш примеIUттъся эталоны и вспомогатеJьные средстм

поверки, приведенные в табlшце 2.

Перчень
рекомендуемьD( средств

Измерители вл:Dкности
и температуры ИВТМ-7
фег.Nч 71394-18)

:l:l
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8.2 Опробование
При опробовании прверrть:
- отсуIствие качки и смещенИй непо,щижно соедlнёнцьD( дЕта;lей и элемеrгIов;

- плalвность и рllвномерностъ ,щижения подвижньпr частей;
- пр:виJБность взапмодействия с комплеюом принадлехоrостей;
- работоспособность всех фркIионZлJьньD( режимов и }злов.
ЕСrш пер.шсЛенные трбования не выпоJIЕяются, средство измерений признают

непригодlым к применению, дмьнейrшле операции поверки не призводят.

9 Проверка программшого обеспеченпя средства пзмерепrrй

.Щля- илентлфиiацпонньп. данньD( прогр:tп{много обеспечения (да.пее - ПО) KTViewer>

следует зшryст*" ПО, в глarвном меЕю н:t]катъ кпоmсу <Other>, затем выбрать rrуrкг (ДЬочt

Tviewer>. Верия программпого обеспечения отобразится на экрапе.

Результат проверкп сIштilют поло)O{тельным, есJIи:

- наименомние По соответствует указанному в описiшlии типа

- номер версии По не нихе указанного в опис.шии типа,

Если перчисленные требовшrltя пе вьшоJIIIяются, средство измерений признzlют

непригодшм к применению, да:lьнейшие операции поверки не призводят,

10 Определевие метрологпческих Iарактерtlстпк п подтверrкдение соответствпя

средства измеренпй метрологпческим требовапrrям
10.1 0преде.пепие дшдпазонд п Ъбсолютпой погрешностп измеренпй лпнейпых

размеров объекгов
определение диапазона и абсо.тпотпой погрешности измереЕий lшнейЕьD( размерв

объекгов осуществляется с испоJIьзовzlЕием мер дшЕы концевьD( плоскопараJIлельньD( и основдtо

наизмеренииДIинымерыинахожденияр.ВностиполrIеЕногозначениJIсдействrrельньпr
значением дIины меры.

перед вьпlолнением измерений необходrмо в соответствии с р},ководством по

экспJIуатации провести капrбрвку системы по входящлм в комплекг ка:lибровочньп,r объектам,

.Щля этого в глltвном меню ПЬ выбрать п},нкт проведения ка,шбгоз11 :_у" последовательItо

вьшолнить отображаемые в окне действия, выбрав режим измерении l u,l+ м-,

По окончанию прведения кaшибрвки првести измерениJI длины меры,

концевая мера длины с номинztльным значением 1000 мм устаЕавJIивается на цIтативе в

предела( измерIlтельногО объёма системы, приведённого в Приложенпи Д, При использоваrrии

блоков КМД, элементЫ KoTopbD( изготовлены из стаJIи и керамики, допускается увеJмчение

значений номипальньD( лпив опlоситеJIьно рекомендуемьD( зпЙнпй, но не более чем на l5 мм, В

соответствииср}коВодсТВомпоэкспJIУатациипроВодитсяизмерениееёДлиIrывсемиразJIичньD(
по'^ЧО 

д:lнныМ точкаN{, используЯ фу"кцию <Plane> во вклад(е Klnspection> ПО, построить

Iшоскости, соответствующе рабо,пrм поверхяостям мер, и, с помощью функции <DisИnce> во

скJIадке <Inspection> ПО, опредеJIить расстояние между ними,

РекомендУеммсхемарасположениямерыВизмерительномобъёмесистемыприВеденана

рисунке 1.
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Ведущlrй инженер по метрологии ЛОЕИ
ООО <ПРОММАШ ТЕСТ Мегрология))

в
Рисунок l - Рекомендация по взаимному расположению меры относЕтеJIьно оптической системы

слежения при определении погрешности пзмерении

fuя позицlfr 2 - 7 разлелить диапазон измерний на }цастки 1000 мм с перекрьпием не

менее 50 мм и измеритъ дIпЕу меры на каждом участке.
дбсошотная погрепшость измеревии дrины I определяеIся пугем нахождения разностп

между измеренным зпачением меры дIшяы коЕцевой rшоскопараллелъной L,,n, g её

действительньпrr значением Za"z.пc., согл!lсЕо формуле

L:L"rr.-Lbb-" (1)

опрделение ди:шазона и абсошотной погрешно_сти измерений ;шнейньп< размерв при

выбор ржимов измерний З5,0 мЗ, 95,0 мз или tз5,0 м3 проводгтся аналогиIшо, дlя этого при

пр"iл""пп ка.тшбрвки системы необхо.щмо выбрать соотвегствующий ржим измерений,

прверка д{zшазона измерний осуществJIяется одновременно с определением

абсолотпой погрешности измерний методом прведеIшя пзмерний во воём зiIявJUlемом

ди:шазоне.
.щиапазон измервий должен быгь не менее, а зЕачение абсоrпотпой погрешности

измерпий не более значений, указаlrпьп< в Приложении Д настоящей методики поверrcл.

11 Оформленпе результдтов поверкп
11.1 0вiдения о результате и объёме поверки средств измерений в цеJIях подтверждеЕпя

поверки должпы бьпь перданы в Федера.льньй информацпонньй фонл по обеспечению единства

l 1.2 При положительньD( резуJIьтапrх поверки средство измерений признается пригодным

к применению.
ВьЦачасвпдsтельстВаоповеркеи(яли)внесениезДIисиопрВеденнойповеркевпаспорI

средстваизмеренийосУществляетсявсоответстВиисдействУющимзiжонодательством.
Наяесениезн.lкапоВеркиЕасредствоизмерпийнепреДУсмотрено.Пломбирование

средства измеРеЕий пе произво,щrтся. й признастсяl1.3 При отричатеJIьньD( резуJIьтат,ж поверки, средство измерениl

ЕепригодlЫМ К ПРИМеНеНИЮ. *I с укчrзzшиеМВылача извещения о непригодности к применеЕию средства измерении

осноВItьD(причиннепригоДIостиосУществJIяетсявсоответствиисдействУюIщпtл
з:жонодательством.

5

К.А. Ревин
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Таблица A.l -

Прилоясение А
(обязательное)

Метрологические и техцические характеристики

(мм)

бFо
_а
Ф

0

6

Значение
мм:лияеиЕьD(.Щиапазон измерний размеров выборпри режима измерений

м31 от 10 до 3500
35 0 от l0 до 5200
95 0 от 10 до 7200
135 0 от l0 до 8500

Прлелы абсолютнойдоrryскаемой погрешности липеиньD(измерний
объектовразмеров ммпри режимавыборе измерений,

1 4 м3 +0 033
з5 0 +0 05495n

+0,1 1з
lз5

объекг сканировzlния должен нtLходиться объёме системыизмерительЕом
оптической координатно- измерительной, полемЯВJU{ЮЩИМСЯ оптической системызрения

Схема объёмовизмерительньD( в А.приведены ЗначенияПриложении вчка}аны

}:

Рисунок A.l - Схема измерительного объёма системы

-
=а l зs,ол,' ла*' /re l з5,0 мз

l
8?\

ý

1

наименование

+0,144
в

слежения_


