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1 Общпе положения
НастоящМ методика повеРки применяетСя для поверкИ нутрмеров иНдикаторньrХ специальныХ iNSIZE (далее по тексту - нутромеров),

используемых в качестве рабочих средств измерений, и устанавливает методику их первичвой и периодической поверки.

в результате поверки должны быть подтверждены метрологические требования, приведенные в таблицах l - 9.

Таблица l - М огические х истики н м Rмо иKыl1,1ll212'7 с цu овым индика 2 l08_ 10F

Таблица 2 - М огические ха стики м в моди икации 2127 с ци вым
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Таблица 3 - Метрологические характеристики н}тромеров модификации 2З48 с индикатором часового типа 2308-10FД или с индикатором
часового типа 2308-10А

Таблица 4 - Метрологические хар{lктеристики нутромеров модификации 2424 с индпкжором часового типа 2З08-10FД или с индикатором
ча9ового типа 2308-10А
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Таблица 5 - Ме,грологические характеристики нугромеров модификацаи 24З1 с цифровым индикатором 2l08_10F, индикатором часового типа

2308-10FА, индикато часового типа 2308-10A или индикато м часового типа 2892- l0F

24з|

Таблица б _ Метрологические характеристики н}тромеров модификации 2432 с уlндикатором часового типа 2308-1OFA или с индикатором

часового типа 2308- l 0А
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Таблица 7 - Метроло
2308-10FА, индикато

мп-616-2024
гические характеристики н},тромеров модификации 2443 с цифровым индикатором 2108-10F, индикатором часового типа

часового типа 2308-10A или индикато м часового типа 2892-10F
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Таблица 8 - М огические ха истики н м в моди пкацgи 282'7 с индикато м часового типа 2308-10A

Таблица 9 _ Метрологические характеристики нугромеров модификации 2921 с индикатором часового типа 2308-1OFA или с индикатором

часового типа 2308- 10A

Поверка нутромеров в соответствии с настоящеЙ методикой поверки обеспечивает передачу едиЕицы длины методом прямьтх измерепий

от рабочегО эталона 4-гО рапряда длинЫ в соответствиИ с государствеНной поверочнОй схемоЙ для средств измерений длины в диапазоне от 1 , l0-
9 до 100 м и длин волн в диапазоне от 0,2 до 50 мкм, }твержденной приказом Росстапдарта от 29 декабря 20l8 г. N! 2840 с изменениями согласно

Приказу Росстандарта от l5 августа 2022 г Ns 2018, к Гооуларственному первичному этаJIону длины - метра ГЭТ 2-2021.
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Периодической
поверке

Номер раздела (пункта)
методики поверки, в со-

ответствии с которым вы-
поJIIIяется операция по_

верки
2 з

!а

4
Внеrrrнлtй осмотр, проверка ксм-
ПЛеКТН(,СТИ и маркировки с ред-
ства изплерений

.Ща
,7

Подготовка к поверке и опро5ова-
ние средства измерений Да Да 8

Определение метрологических
харilктеристик и подтверждение
соответствия средства измерений
метрологическим требованиям

9

Опреде rение нiмменьшего пере-
мещения измерительного стержIrя Да Нет

.Ща Нет 9.2

Да

Да 9.4

!а Да 9.5

мп-616-2024

,2 Перечепь операций поверкп средgгв пзмеренпй
2.1 При проведении поверки должны бьпь вьшолнены операции, }казапные в

таблице l0.
Таблица 10 - Оп ипо ки

обязательность выпоJIаениrt
по ки и

Наименование операции п )верки
Первишrой

поверке

Определение измерительного
усилия и усилия центир}ц)щего
мостика
Определение погрешности изме-
рний, вносимой нето.шьпu рас-
положением ценlрирующе го мо-
стика

Да

Определение диапазона измере-
ний и погрешности измеречий с
учетом погрешности покalзьпйlю-

щего с оиства

4 Требовапия к спецпаJIистам, осуществляющим поверку
4. 1 К проведению поверки допускilются специ:tлисты:

- соответствуIllщие требованиям докуNrентов по качеству юридического лица иJш
индивидуаJIьного предприниматеjIя, проводящего поверку, и допуценные к про-
ведению поверки;

- изу{ившие э{спJryатационную док),N{ентацию, описание типа и настоящую мето-
дику поверкrI.

!.,тя проведения поI ерки достаточно одного поверитеJIя.

о

1

,l

9.1

9.3

!а

Опреде,rение размаха показаrrий

3 Требованпя к усло,виям проведепия повеFкп
3.1 При проведении поверки должны быгь собподены следуюпше условия:

- температура окружающего воздух4 ОС от+15 до +25

- относительн:ш влtDкность воздуха' О/o, не более 80
'Iримечание - Условия проведения измерений TaIoKe доJDкны 1чrгывать ,гребования экспJD/ата-

ционных документов на средства поверки.
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5 Метрологпческпе и технпческпе цrебованrrям к средствам поверкп
5. l При првелептr поверки доJDкпы прIд{оrпъся средйва поверки, приведенные в тблще 1 1 .

таблицаll-с по и

п. 8 Подготовка к
поверке и опробо-
в:tние средства из_
мерений

п. 9.2. Определение
измеритеJьного
усилия и усилия
центрирующего
мостика

п. 9.3 ()прделеяие
погрешности изме-

рений, вносимой
неточньL\l располо_
хением центриру-
ющего мостика

Рабочие эта.поны 4-го разряда согласно Гос-
ударственной повер.шой схеме Nlя
средств измерений лпипы в д{lшазоне от
1 
,10-9 до 100 м и длин волн в диапазоне от

0,2 ло 50 мкм, угвержденной пр иказом Рос-
станларта от 29 лекабря 2018 г J{s 2840 с из-
мене:иями согласЕо Приказу Росстшrдарта
от 15 авryста 2022 г. Ns 2018 г. - меры
длины концевые плоско ные
Стойка с допускаемым прогибом не более
0,0005 мм

Срлстм измерний наружньD( размерв в

диапвоне от 0 до 300 шп,t

Рабочие эталоны 4-го разряда сtrгласно Гос-

ударственIrой поверо.лrой Jxeмe шlя
средств измерний лпины в дйaшазоIlе от
1.10-9 до 100 м и длин волн в диiшarзоItе от
0,2 до 50 мкм, угвержденной приказом Рос-
стшrларта от 29 декабря 20l8 г Ns 2840 с из-
меЕениями согласно Приказу Росстапдарта
от 15 авryста 2022 г. Ns 2018 г. - меры
длины концевые плоскопа льные
Набор принадлежностей к плоскопарал-
леJIьНЫМ КОНЦеВыМ MepaIr' ДЛИНЫ пО ГОСТ
4119.76

Оперш,ии поверrо,
трбующие приме-
неЕие средств по-

верки

Перечень рекоменд/емьD(
средств поверки

Измеритель влаDкности и
температуры ИВТМ-7М 5-

.I[, рег. Jlb в ФИФ ОЕИ
71394_ 18

Метрологические и технические трбова-
ния к средствrм поверки, необходимые для

прведения поверки

Средства измерений тtмператl ры. .Щиапа-
зон измерений от пrпос 15 ОС до плюс 25 ОС,

предел допускаемой абсолютной погреш-
Hocтi измерени iz + 415oL

Средства измерений влtDкности. .Щиапазон
измерений от 20 О/о до 80 %, предел допус-
каем эй абсолютной погрешности измере-
нлй t ЭЧо

Весы ,:реднего (III) класса т )чности по
ГосТ OIML R 76-1-201l с цеrtой деления
не более 5 г, с наибольшим пр€делом взве-
шикlния не менее 5 кг

Стойка для измерительной
головки CIII рег. Np в ФИФ
аЕИ 2З66-68 с кроншгей-
ном (Приложение А)
Штангенциркуль серий
500 мод. AOS ABSOLUTE
Digimatic, рег. Nэ в ФИФ
оЕи 723б6-18
Меры длины концевые
плоскопарilJIлельные,
набор Nэ l, рег. Jt в ФИФ
ОЕИ 74059-19;
меры длины концевые
плоскопараллельные, мо-
лель 240431, рг. }ф в ФИФ
оЕи 9291-9l

8

п. 9.1. ( )пределепие
наимен;шего пере_
мещения измери-
тельного стеDжня

Весы рычажные настоль-
Еые циферблатные
ВРНЦ10, рег. Nч в ФИФ
оЕи2з740-02
Меры длины концевые
плоскопарIUшельные,
набор Jt 1, рг. Nе в ФИФ
ОЕИ 74059-19;

Наборы принадлеlсrостей
к плоскопараллеJIьным
коllцевым Mep:llt дJIины
ПК-1, рг. Nр в ФИФ ОЕИ
зз55-72



Операции поверки,
требующие приме-
нение средств по-

верки

Перечень рекомеЕдуемых
средств поверки

п. 9.3 определение
погрешности изме-
рений, rносимой
нетоIIным располо-
жением центриру-
ющего мостика

Рабо.ие эталоны 4-го разряла согласно Гос-
уларственной поверо.пrой схеме для
средств измерений дJIины в д,lirпазоне от
1,10-9 до 100 м и длин воJIн в диапазоне от
0,2 до 50 мкм, угвержденной приказом Рос-
сташlарта от 29 декабря 2018 г .Ts 2840 с из-
менениями согласно Приказу Р эсстандарта
от 15 авryста 2022 г. Ns 2018 г. - меры вЕут-
ренних д{аметров

Кольца эталонные серии
355 Е, рег. Ns в ФИФ ОЕИ
43597-10;
кольца торговой марки
(КАJIИБР), рег. Nч в ФИФ
оЕи7,7293-20

Штангенциркуль ШЩ-Ш,
0-1000 мм, рег. J'.lЪ в ФИФ
ови 72l89-18
Микрометр Micron моде-
лей МК, МКЦ, МКЦМ,
МГ, МГЦ, модель МГ, 0-
25 мм, рег. Ns в ФИФ ОЕИ
77991-20

Средства измерений наружньD( рirзмеров в
ди.lп 1зоне от 0 до 1000 мм

Рабо *ie этыtоны 4-го разряда согласно Гос-
ударст]]енной поверочной Jxeмe дIя
средLтl] измерений лпины в диtшазоне от
1 ,10-'' до 100 м и дтин волн в диапазоне от
0,2 до 50 мкм, угвержденной приказом Рос-
стандаllта от 29 декабря 20l8 г Jф 2840 с из-
менециями согласно Приказу Р эсстандарта
от l5 авryста 2022 г. М 2018 г. --ми
Приспособление с мшФометрической го-
ловкой

крометр
Приспособление ППИЧ-
Универ,сал-М
Кольца эталонные серии
355 Е, рег. No в ФИФ ОЕИ
43597-10;
кольца торговой марки
(КАJIИБРD, рег. J,,lЪ в ФИФ
оЕи7,729з-20

Меры длины концевые
плоскопараллельЕые,
набор J,{Ъ 1, рег. ЛЬ в ФИФ
ОЕИ 74059-19;
Меры длины коrтцевые
плоскопарчrллельные, мо-
дель 2404З l, рег. J',lЪ в ФИФ
оЕи 9291-91

Наборы принадлежностей
к плоскопараллельным
концев;Iм мерам длины
ПК-1, рег. Ns в ФИФ ОЕИ
зз55-72

Рабошле этапоны 4-го разряда согласно Гос-
ударственной повероIшой схеме для

средств измерений длины в длапазоне от
1,10-9 до 100 м и длин волн в диitпазоне от
0,2 ло 50 мкм, 1твержденной пr иказом Рос-
станларта от 29 декабря 2018 г Jfs 2840 с из-
мене,{иями согласно Приказу Росстандарта
от 15 авryста 2022 г. ]ф 2018 г, - меры вн}т-

Рабо.{ие эталоны 4-го разряда согласно Гос-
ударственной поверчной схеме дJIя
средств измерений дIшны в л,Iапазоне от
1,10-9 д;о 100 м и длин волн в диtшlц}оне от
0,2 до 50 мкм, угверждеIrной приказом Рос-
cT:lнl{apTa от 29 декабря 2018 г }Ф 2840 с из-
мененгями согласно Приказу Росстандарта
от 15 шryста 2022 г. Ns 2018 г. - меры
длины концевые плоскопара,,Iл(
Набор принадлежностей к пltоскопарал-
лельным концевым мерzш\.l лпи}Iы по ГОСТ
4119-,76

ренн ]х длаl\{ецов

lльные

мп-616-2024
п долrliение таблицы 11

п. 9.4 Определение
диапазона измере-
ний и погрешности
измерений с }пlетом
погрешности пока-
зывilюп(его устрой-
ства

Метрс логические и технические требова-
ния к средствitм поверки, необходимые для

проведения поверкl
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Операции поI}ерюr,
трбующие приме-
нение средств по-
верки

Метрлогические и техниtIеские требом-
ния к средстваI\.r поверки, пеобходп{ые дIя
проведения поверки

Перечень рекомендуемьD(
средств поверки

Микрометр Micron моде-
лейМК,МКЦ,МКЦМ,
МГ, МГЦ, модеrь МГ,0-
25 мм, рег. Jф в ФИФ ОЕИ
,7,1991-20

Приспособление ППИЧ-
Упиверса;t-М

Рабо.пае этмоны 4-го разряда согласно Гос-
ударственной поверо,пrой схеме для
средств измерений дпины в д{апазоне от
1,10-9 до 100 м и длин воJIн в диапазоне от
0,2 ло 50 Mlol, 1твержденной приказом Рос-
стандарта от 29 лекабря 20l 8 г J,,lb 2840 с из-
менениями согласпо Приказу Росстандарта

Приспособление с микрометрической го-
ловкой

м2022 г. Nр 2018 г. -от l5 авryста

Кольца эта,тонные серии
355 Е, рег. Jф в ФИФ ОЕИ
43597- 10;
Кольца торговой марки
(КАJIИБР),рег.NэвФИФ
оЕи7729з-20

п. 9.5 Определение
размаха показаний

мп_6lб-2024

п таб,rицы l l

Рабоцле эталоны 4-го разряда согл:rсно Гос-
ударственной поверочпой схеме для
средств измерений дшны в длапазоне от
1.10-9 до 100 м и длин воJIн в длапазоне от
0,2 до 50 мкм, угверждеlrной прпказом Рос-
стандарта от 29 лекабря 2018 г ]ф 2840 с из-
менеЕиями согласно Приказу Росстандарта
от l5 авryста 2022 г. Jt 2018 г. - меры внуг-

ди€!м в

5.2 Эта.поны едrниц вели.шн, испоJьзуемые при поверке, долrrшы быгь аттестованы иJIИ

поверены в успlновленном порядке. Все срдстм измерний, прrмеЕяемые при поверке, доJDкны
быь угвержленного типа и поверены в установленном порядке.

5.3 ,Щопускается испоJьзомть при поверке другие угверждённые и аттестованные эта-

лоны единиц величин, средства измерений 1тверждённого типа и поверенные, удовлетворлощие
метрологическим требованияr.t, укrзанным в табrшце l 1.

6 Требованпя (условия) по обеспечению безопасности проведенпя поверки
При провеlении поверки, меры безопасности доJDкны соответствомть цебованияr,r ПО

технике безопасности согласно эксплуатационной докрtентации на поверяемОе СРеДСТВО ИЗМе-

рений, срелства поверки, праlвилам по техrrике безопаспости, которые деЙствуют На МеСТе ПРОВе-

дения поверки.

7 Вшепппй осмотр, проверка комплектЕостп п маркпровкв средства пзмереrrrrй
При внешнем осмоте должна быгь прверена правиJьность нllнесеЕпя маркирОвКи. На

нугромере l/или фугrяре лолжна быгь нlмесена следующм информация;
- нalлиIше томрного знiжа изготовитеJlя;
- наличие модификачlп и испоJIнепIбI н}тромера;
- наличие диапазона измернпй нугрмера и отсчетного устрйстм;
- Еzlлиtше Заводского номера (вrспочаег в сбя заводской номер державкп (при на.llи-

Iши номера на державке) и заводской номер отсчетного устройства).

Также при внеlпнем осмотре долrrсrо бьrгь устаповлено соответствие средства измерний
следующим требованиям :

- соответствие внешЕего вида описаЕию и изображению, приведенному в описании
типа;

- отс}тствие мехilнических поврждений и дефекгов, вJIияющих на экспJryатацион-

ные и метрологtгIескпе характеристики изделI{я;

l0



8 Подготовка к поверке и опробование средства пзмеренпй
Перед проведением поверки средство измереr ий и средства поверки должны бьггь под-

готовлены к работе в соответствии с эксплуатационно 1 докуrллентацией и вьцержаны не менее 4
часов в условиях, приведённьп< в п. 3.1 настоящей методики.

Перед проведеt{ием поверки измерительные поверхности стержней нутромера, опорные
поверхнl)сти ценцир}'Iощего мостик4 средства поверки, вспомогательное и д)угое оборулова-
ние должны бьrгь промыты авиационным бензином марки Б-70 по ГОСТ 1012-2013 иJ[i др}тим
моющим средством дuI промывки и обезlrшрившlия, протерты чистой сатфеткой.

При опробовшrии проверяют взаимодействие частей нугромера. Сменные измеритеJIь-
Еые стержни должны от р}ки ввиIltIиватъся в корпус н},томера и надежно закрепляться. Отсчет-
ное устройство должно Еадежно крепиться в корпусе нутромера. Перемещения подвижного из-
мерительного стержЕя IryTpoмepa и изменение показаний отсчетного устройства должны быть
плавными.

Если перечисленные требования не выполЕяются, нутромер признiiют непригодным к
применению, дальнейrшле о lерации поверки не производят.

:) Определение мец)ологических характеI)истик и полгверrrцепие соответствпя
средства пзмереппй метро,логпческrrм требованиям

!).1 Определепие паименьшего перемещенпя пзмерительного стерrкпя
9.1.1 Перемещение измерительного стержIlя определяют непосредственно по шк:UIе ин-

дикатора н}тромера. .Щля этоr,о необходлмо нажать H:l подвижньй нtжонечник нутромера при

этом показаЕия отсчетного устройства дол)lсlы измен} ться на величину большlто, чем нммеНЬ-
шее перемещение измерительного стержЕя.

9. 1.2 Нмменьшее перемещение измеритеJIьного стержЕя долхно соответствовать ЗнаЧе-

ниям, приведенньп,r в таблицм 1 - 9.
jсли перечисленные требовшrия не вьшоJшяются, нугромер призн:lют непригодным к

применению, дальнейшие операции поверки не производят.

9.2 Определеппе пзмерительЕого усплпя п } силия центрирующего мостпка
9.2.1 Измерительно,] усилие нутромера и усилие центрир}тощего мостика опредеJrяют с

помощыо весов. ,Щrrя этого Еутромер закрепляют в стойке, измерителыrьй стержень нутромера с
отведенным и закреплеЕным мостиком подводяг к площадке весов и нiDким:lют на нее, переме-

щая кронштейн стойки с закрепленным на ней нутромером. В момент ЕачаJIа перемещения

стрелки индикатора (измене,rия показаний на цифровом инд.tкаторе) произволят отсчет по шкале

весов. Такие же снятиJI отсч(,та показаний производят в середине и конце диапазоЕа перемещениJI

иЕдrкатора.
,).2.2 Анапоги.rным м(]тодом опредеJUпот усилле центрирующего мостикц набrподая пе-

ремещение цеIrтрир}ющего мостика в пределах его рабочего хода. .щля того чгобы при этом из-

мерительньй стержепь не касмся площади весов, мостик накJIадывается на две концевые меры
(блоки концевьп< мер) одного р }мера.

поrryченное зЕачеЕие массы в граммrrх, деленное на l00 (коэффициент пересчета пока-

заний весов в значенIrl измерительного усилия в Ньютlнах), равно измеритеJIьному усилию нут-

ромера и центрир1'rощего мостика в Ньютонах.

ll
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- соответствие ну:громера требоваIrи.ш,r паспорта в части комплектности и заводскrх
номеров. При периодическJй поверке заводские номера нугромера и отсчетного устройства
должны соответствовать }кilзiu{ным в паспорте. В слуlае несоответствия требуется проведение
первичной поверки с послеll},ющим внесением сведений о заводском номере в паспорт.

При обнаружении несоответствий дшьнейпrи, ) операции поверки прекрацают до уста-
нениJl вьtявленньD( несоответствий. В слlчае невозмо)I:ности устранения выявленньD( несоответ-
ствий, сlrедство измерений признают непригодным к применению, дмьнейшие операции по-
верки не производят.
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9.2.3 Измерительное усилие нугромера и усилие центир}тощего мостика должЕы соот-
ветствомть значенltям, указдшым в табrпrцах 1 - 9.

Если перечисленные требовапия не выполняются, rтугромер призн:lют непригодным к
применению, дальнейIшле опердIии поверки не призводяг.

9.3 Определеппе п()грешrrостп пзмерений, впосимой веточным рдсположенпем цеп-
трпрующего мостпка

Определение погре]пности нутромера вносимой неточньш расположением центирУо-
щего мостикц производят пtrк:.щIочтительно на нижне i( пределе диlшазона измерний (лопуска-

ется опр:деление в любой т,)чке диапазона).
!).3.1 У rrуцомеров с верхним пределом измеренtiя до 250 мм погрешность, вносимую

неточным расположением центирутощего мостик4 опредеJrяют по кольцу и блоку концевьD( мер

длины с боковиками.
разпость размеров между д{аметрм коJьца I отмеченном сечении и размером блока с

притертыми боковик{l}lи по внутренним cTopoнzlм боковиков не должпа превышать 0,02 мм. Блок

с притертыми боковиками закрепJUIют в приспособлении.
отклонение ра:}ности размеров, измеренной нуrромером, от разности действительньrх

размерп колец и концевых мер длины принимtlют за погрешность tIугромер4 вносимую неточ-

ным расlIоложением центрирующего мостика.
9.3.2 У нугромеров с верхним пределом диапазона измерений свьшlе 250 мм погреш-

ность'вносимУюнеточнымрасположениемцеЕтрир}тощегомостика'опредеJIяюттоJIькопо
кольцу (без применения блоков концевых мер).

Нуцомер вводят в (ольцо сначаJtа с отведенным центир},юIlшм мостиком и измеряют

диа .{етр отверстия в опр€деленном сечении.
Затем измеряюТ ТОТ Же ДИаI\{ет с центрирующим мостиком,

РазностЬ отсчетоВ принимzlют за погрешность нуцомера, вIlосимую неточным располо-

жением центрирующего мос тика.
9.3.3 У нуцомерв j верхним пределом.щr:шазона измернrД1 свыше 450 мм допускается

вЗzlJt{еН r'ЗМеРеЕпй по 9,3.2 оIIредеJIJIтъ расположение опорньD( поверхностей мостика относи-

теJIьно о )и измерIлтельного стержЕя.

iЩля этого необходимо разобрать центрируюIщlй мостик и измерить штангенциркулем

расстояЕие от опорньD( поверllностей до оси посадочного отверстия,

.ЩопУсксимметрично{:тирасположенияопорньD(поверхностейотlосительноосипоса.
до!шого отверстиJI не должеЕ превьшlать 0,5 мм.

Еслипогршностьизмерений,вносимrrянетоIшымрасположениемцентир}'ющегомо.
стика, превышает значения, 1казанные в таблицах 1 - 9, нугромер признzlют непригодrым к при-

менению, дыtьнейшие операции поверки Ее призводят,

9.4 Опреле.ленпе дцапазопа измереппй п погрешностп пзмеренпй с учетом погреш-

ности показывающего устройства
9.4.1 .Щиапазон измерений нуцомерв проверяют при помоIщ{ штангенциркуJUr на верх-

нем и нижнем пределах диапазона измерний,
НУгромерУстанllвлIIВаютнанольпошпшгенциркУJrю'УстilновленномУпапроверяемыи

предел из;еЬнrпii.-Зчr"" нутромер выводят из KoIlTaKTa с штангенциркулем. При проверке верх-

"ьrо 
прaл"пч измерений, показания отсчетного устройства должны меняться во всем д,t,шазоне

пaр"riщ"rr"" подвижной и змерительной поверхности нугромера" соответствующего }ъеличе_

нию измеряемОго размера' ' IzDкимzlют на подвижнуо измеритель,,уIо
При проверке нижьего предела измерении -_l

поверхн()сть нутромера, покаiания отсчетного устрой этва доJIжны менJтться во всем длiшазоне

nap"""ra"r" подвижной И:rМеРИТеЛЬНОй поверхпости нугромера, соответств},ющего р{еньше-

нию измеряемого размера.
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Таблица 12 - ы. з кото изводят ение по ости
Наименьшее перемещение lлзмеритеJьного

жня, мм

9.4.3 Погршность вутромеров модификаций 2З48 п2432 опредеJIяют при помоuш колец

измерительньrх или при помощи концевьD( мер длиIы и плоскопарrшлельных боковиков из

набора принадлежностей к }repalм длины концевым плоскопараJIлельным.
Лри определении погрешности измерний нутомерв по измеритеJIьяым кольцаNl, ис-

поjIьзуют измерительные к( льц4 iшаметры KoTopbD( указiшы в таблице l3. Перл проведением
измерений измеритеJьн}.ю шкалу нутромера устанarвливают на размер, соответствуюIщ,rй Диа-

метра}{ колец.
Нутромер устalнаыI]Iв:lют на ноль в средней рабочей части измеритеJIьного кольцЦ РаЗ-

мер котсрого равен первому [laзмеру в соответствуюпlей строке таблицы 13. срлняя фабочм)
часть ра(;полагаеlся на расс,i,оянии l/5 высоты кольца от торцов.

определяют откJIоIIение в проверяемой то!ке как разность показаний нугромера от ДеЙ-

ствительньD( диarметров соотв этствующпх измеритеJIьньD( колец, затем отсtштыкlют показания

нуцомеров при измерении ос,],alльньIх измерительньD( колец, размеры KoTopbD( указаны в таблице

13.

Таблица l3 - Номина.пьные диа},r измерительньtх (олец еры блоков КМ!)

от 40 до 2l0
от 100 до 210
от 100 до 280

от 200 до 500

дналогичньш обра:ом погрешность Еуrромеров опредеJUIют при помощи концевых мер

длины и плоскопараJIлельньш боковиков из набора принадлежностей к мерам длины концевым

плоскопараллельпым.
r]обирают блоки конU,евых мер дпины с номиII:IJьными РаЗмерzlJttи согласно табrшце l3.

lз

Иrrг,:рва.ltы, через которые производят опре-
деление погрешности, мм

0.05до 0,б вк.lпоч.
0,1

0,3
св. 0,6 до 1,2 включ.

св. 1,6
св. 1,2 до l ,6 включ.

Номинапьные диаlt{етры измерительньD( колеш (размеры

блоков КМ,Щ) лля о ости- ммеления погрешн

35,00; 34,90; 34,93 34,95; 35,05; 35,07 35,l0

Проверяемьй лиапазон измере-

от 25 до 70

нии м мм

100,00; 99,90; 99,95 100,05; l00,10от 35 до 105

250,00; 249,90; 249,95; 250 05; 250,10

мп_6l6-2024

9.4.2 Погрешность н}тромеров (всех модификаций, кроме 2348 и 24З2) опредеJIяют на
приспоq)блении с микрметрической головкой сравЕением показапий пр,рмера с показанпями
миктометрической головки.

Поверяемьй Еугромер устtrнавJIимют в приспособлении тtжим образом, тгобы измери-
теrьньй стержень быrr соосtlн микрометрическому вшту головки.

В начаьном положении производяt предварптеJьное перемещение измеритеJIьною
стержня индикатора Еугромера примерно на l мм и прлваритеJIьное перемещение измеритель-
ного стержня Еутромера на 0,05 мм (не менее).

Стрелку индикатор;l нугромера устчшавливllют на нулевой пrгрrх шкrлы (обнуляот по-
казания, если индикатор чиtЬровой).

Микрометрический винт головки перемешают с интеркlлаIt{и в соответствии с таблицей
2, и призводяг отсчеты по шкarле отсчfiного устрсйства при прямом ходе измерительного
стержня Еугромера.

lia погрешностll изIчrерений принимают cprMy наибольuпп< абсотпоткых значений поло-
жительньD( и отрицатеJIьньь показаний при нмменьшем перемещении измерrтеJьЕого стержlUl.

0ý

100,0t); 99,90; 99,95; 100,05; l00,10



!).5 Определенне рлзlrаха покдзаний
9.5.1 Размах показаtий нутромеров (всех модификаций, кроме 2З48 л2432) опредеJuIют

на приспособлеЕии с микрметрической головкой.

.I[ля этого микрометрл,ческий виЕт головки уст:lнilвливllют l0 раз в одно и то же положе-
ние, каждьй раз подводя винт с одной и той же cTopoнbt и спим:ш показlшия по шкilле индrкатора
(лrикрометр на ввинчивание).

Разность наибольшего и нzмменьшего показатий нуцомера определяет размilх показа-

ний.
9.5.2 Размах показаний нугромеров модификаций 2348 1,1 24З2 опредеJIяют Kitк разность

наиболыпего и нzмменьшего показаний Еутрмера при десятикратном измерении одного и того
же кольца (блока коЕцевьD( мер длиЕы) в одном и том же сечении.

Нутромер уст:lнaвлпв:tют на ноль по измерительному кольцу (или по блоку концевьп<

мер длины), разл{ер которого указан первым в соответ< твующей стоке таблицы l3.
Рщмах показаний нугромера не должен превышать значения, }казанные в табли-

цах l -9.
Если перчисленные требования не выполняются, нугромер признают непригодным к

применению, дaLпьнейшие о-Iерации поверки не производят.

10 Оформлепие ре:tультатов поверкш
10.1 Результаты поверки зrшосятся в протокол поверки. Форма протокола произвоJIьная.

t0.2 Сведения о рез:цьтатalх поверки передаю,l,ся в Федера:tьньй информационньй фонл
по обеспечениЮ едиIlсlва и,lмерениЙ в соответствиИ с порядкоМ созд:lншI и веденпя Фелера.llь-

ного информаЦионногО фонда пО обеспеченrдО ед{нства измеРений, передачи сведений в Еего и
внесения изменений в ддшые сведеIlия, предоставления содержащкхся в нем документов и све-

дений, предусмоценным частью 3 статьи 20 Федералr ного закона Jt 102-ФЗ.
10.3 Свидетельство о поверке (при положител,ньD( результатrх поверки) иJIи извеЩение

о непригодности к примеЕению (при отрицательIIьD( резуJIьтатах поверки) могуг вьцазаться по

письменному змвлению владельца СИ или лицц предостalвившего его на поверку. Свидетель-
ство о поверке или извещение о непригодности к применеяию Си оформляются в соответствии
с действ,/ющими нормативно-прzвовыми актаJ\,rи.

Ведущий инжеЕер по метрологии
ООО (ПРОММАIlI ТЕСТ lчtетрология ) М.В. Максимов
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Собранный блок зажимают в держaвке с использованием плоскопарiIJIлельньrх боковиков из
набора приналлежностей к концевым Mep:lм длины.

Нуцомер устalн:вливIlют на ноль по блоку коllцевьD< мер дlIины, размер которого palBeн

первому размеру в соответствующей строке табrпrце 13, покашrвая его воrФ}т вертикальной и
горизоrrта:lьной осей, по нzlименьшему значению.

,)пределлот откJIонение в проверяемой точке как разность показшrий нутромера от дей-
ствитеJIьньD( размеров соответствующпх блоков концевьп< мер длины, затем отсtlитывают пока-
зllния нутромеров при измереЕии ocTалbHbD( блоков концевьп< мер из указанного ряда.

.Щопускается собирать блоки концевьп< мер длiны других размерв, но с rIетом что по-
грешность булет опрделенal на r{астке диiшазона измерений 0,1 мм.

За погрешность измер€ний принимают сlшму наибольIштх абсоrпотньпr значений поло-
жительньж и отицатеJъньDt показаний при наименьшем перемещении измерЕтельного стержIrя.

Если диапазон измсрений и поФешность измерений с rrfiом погреlпности покд}ымю-
щего устройстм превышаЕI значения, указанные в таблицах 1-9, нугромер признilют непригод-
ным к примеFIению, дальнеi,шие операции поверки не производяг.



Приложение А
(споавочное)

Кронштейн
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Рисчнок А.1 - Чертеж констщции кронштейна
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