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1 ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ
1.1 Настоящая методика распрострru{яется на гриндометры ПРОМТ (далее по тексту -

гриндометры), предназначенные д-rя измерений размеров частиц при определении степени
перетпра различньD( материaчIов, и устrrнавJIивает методы и средства первrгшrой и периодической
поверок.

1.2При опрелелении метролоrических характеристик в paмKzlx проводимой поверки
обеспе.плваgтся прослеживаемость гриндометров к ГЭТ 2-2021 кГосударствеЕному первиlшомУ
этмоЕу единиц длины - метрa>) согласно локапьной поверо,лrой схеме. Методика поверки

реirлизуется методом прямьIх измерений.
1.3 В результате поверки должны быгь подтверждены след},ющие метологические

требования, приведенные в таблице 1.

Таблица 1 - М огические истики

2 ПЕРЕЧЕНЬ ОПЕРАЦИЙ ПОВЕРКИ СРЕДСТВЛ ИЗМЕРЕНИЙ

2.1 При проведении первичяой и периодической поверок должны выполняться операции,

указанные в таблице 2.

Таблица 2 - оп alJIии п оии иодической по к

Наименование харtжтеристики ГК-1-25;
гк_2-25

ГК-1-50;
гк-2-50

ГК-1-100;
гк-2-100

ГК-1-150;
гк_2-150

.Щиапазон измерений размеров
частиц, мкм

отOдо25 отOдо50 от 0 до 100 от 0 до 150

Цена деления шкалы, мкм ,ý 5,0 10,0 10,0

Пределы допускаемой абсолютной
погрешности измерений размеров
частиц, MIc{

!2 5

обязательность
выпоJIнения операций

по

Номер разлела
(пlъкга) методики

поверки, в
соответствии с

которым
вьшолIlяется

по кио

периодичес-
кой поверке

первичной
поверке

Наименование операции поверки

,7
дадатва изм IlииВнешний

8дадаПодготовка к поверке и опробование средс
изм

9
Определение метрологических хар:жтеристик и
полгверждение соответствия средства измерений

огическим бованиям

9.1дадаОпределение диаrrазона и абсоrпотной
в частицнииешностипо

9.2дадаПодтверждение соответствия средства измерений
бованиям
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3 ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ ПРОВЕ.ЩНИЯ ПОВЕРКИ
3.1 При проведении поверки должны соб,:податься следующие условия:

- температура окружшощей среды, ОС (20 !2);
- относительнiц влzDкность воздух4 7о, не более 80.

5МЕТРОЛОГИrIЕСКИЕ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ К СРЕДСТВАМ
повЕрки

5.1 При проведении поверки примеЕяются средства поверки, }казанные в таблице 3.

Таблица 3 - М и технические вания к по
Перечень

рекомендуемых
ств п ки

Операции поверки,
требующие применение

по

Метрологические и технические требования
к средствalм поверки. необходимые дrя

ведения по
Приборы
комбинированные
Testo б08-Н1, Testo
608-н2, Testo 610,
Тезtо 622, Testo 623,
модификация Testo
622,реr. N9 53505-13

Срдстм измерений темпераryры
окрlжающей среды в диlшазоне измерний

от 15 ОС до 25 ОС с абсо,:потпой
погрешностью не более 1 ОС;

Срдства измеревий относrттельной
влa)кности воздrха в диапазоне

от 30 О% до 80 О/о с погрешностью
не более 3 о/о

п. 8.3 Контроль условий
поверки (при подготовке
к поверке и опробовании
средства измерений)

Преобразователь
индукпrвный, модель
м_021,

рг. Nч 84981-22

Средства измерний дшлны в диапzвоне
измерений от -0,2 до +0,2 мм с абсо.lпотной

погрешностью измерений на ylacTкarx

диzшазона измерений + 0,02 мм вкJIюч. -

+0,04 мкм, св. + 0,02 мм до + 0,20 мм -

+0,20 мкм.

п, 9.1 Определение
диапазона и
абсоrпотной
погрешности
измерений размеров
частиц
вспомогательное дование:

Стойка для измеритеJIьньD( головок типа С-II по ГоСТ 101

(далее - стойка) или Штангенрейсмас нониусный Мiсrоп,

рег. No 43889-10 (да,rее - штангенрйсмас) с держателем с диаметром
28h7, приложение А. ,Щиапазон измерений штангенрейсмаса от 0 до

300 мм.
fIлита поверочная Мiсrоп, рег. Nэ 50б35-12. Размеры плиты

400х400х70 мм. КТ 0 по ГоСТ 10905-86
Экзаменатор дЛя контрJIя уроВней и ампуЛ 130, рег. J',lb 241 1-69 (лалее

- экзаменато

97-,70п. 9.1

примечание -,щопускается использовать при поверке др}тие угвержденные и аттестовiшные
измереяий }тверждеЕного типа и повереЕные,единиц

цие м гическим в таблице.
этil,,Iоны
довл

велиrмн, средства
ваниям,
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4 ТРЕБОВАНИЯ К СПЕЦИАЛИСТЛМ, ОСУЩЕСТВЛЯЮЩИМ ПОВЕРКУ
4.1 К проведеяию поверки допускаются лица, изучившие настоящ),ю методику поверки,

эксплуатационную документацию на поверяемые гриндометры и средства поверки и прошедшие
обрение на прarво проведения поверки по требуемому виду измерений.

4.2 flля проведеЕия поверки достаточно одного поверитеJuI.
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б ТРЕБОВАНИЯ (УСЛОВИЯ) ПО ОБЕСIIЕЧЕНИЮ БЕЗОIЬСНОСТИ
ПРОВЕДЕНI{Я ПОВЕРКИ

б.l При полготовке и прведении поверки должпо бьпь обеспечено соб:подение требованиЙ

безопасности работы и эксплуатации для оборудоваrия и персонilл4 прводящего поверку, в

соответствии с прпведенЕыми требованияrrи безопасности в нормативно-техпической и

эксплуатационной докул.rентации на средства поверки.
6.2 К работе по поверке должны допускаться лиц4 прошедшие обуrение и инструкгаж по

пр:lвилам безопасности труда.

7 ВНЕШНIlIi ОСМОТР СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ

7.1 При внешнем осмотре должно бьrгь устшrовлено соответствие гриндометрв следующим

требованиям :

- соответствие внешнего вида средства измерений описtlнию и изображению,

приведенному в описrlнии типа;

-комплекТностьгриндометрадоJDкнасоответстВоватьегорУководстВУпо
эксплуатации;

- нzллиtше маркировки на гриндометре в соответствии с его руководством по

экспJryатации;

-н.rлиtlиезн:каУIверждениятипанатитУльномлистерУководствапоэкспJryатации
гриндометра;

- отсутствие механических поврждений измерительной плиты и лезвий скребкц

ыIltяющих на мgгрологические характеристики гриндометрв;

- четкость и правиJъность оцифрвки шцихов шкarл;

- цепа деления шкaшы измерительной плrrгы гриндометра должна соответствомть его

р}товодству по эксшryатации;

- нllлиIше зн:жа угвер}цения типа на гриндометре.

7.2 Гринлометр сtштается прошедшим операцию поверки с положительным результатом,

если соответстВуег требованиям> приведенным в пlъюе 7,1,

Е ПОДГОТОВКД К ПОВЕРКЕ И ОПРОБОВДНИЕ СРЕДСТВД ИЗМЕРЕНИЙ

8.1 Если гриндометр и средства поверки до начала измерний находLIлись в кJIиматических

условиж, отJIичающихся от указанньD( в п. 3,1, то rх выдержив:rют при этпх условrrях не меЕее

часц или времени, указ {ного в эксплуатtщионной докр.{ентации,

8.2 Подготовить средства поверки к работе в соответствии с их докуl{енtми по

эксплуатzulии.
8.3ПровестикоЕтоjIьУсловийпоВерки'испоJIьзУясреДстваизмерений,УДовлетВоряющие

цебованиям, указанньь,r в таблице 3.

8.4Проверитьотс}тствиепросветамеждУкрмкойлезвияиповерхностьюизмерительнои
плиты. .Щ,тя этого каждое n"a"na 

"rЬб*" 
поо"aрЪд"о прЕло)ю{ть перпендикулярно и с пеболъшом

откJIонениемотэтогопоЛожениякизмерительнойповерхяостиплиты.ПроверкУповТоритьпри
повороте лезвий на l80o.

8.5 Гриндометр сtштается процедшим операцию поверки с положительным результатом,

если отсугствуЕI прсвет между крмкой лезвrlя и поверхностью измерительной гшиты,
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9ОПРЕДЕЛЕНИЕ МЕТРОЛОГИrIЕСКИХ ХЛРАКТЕРИСТИК И
ПОДТВЕРЖДЕНИЕ СООТВЕТСТВИЯ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ МЕТРОЛОГИЧЕСКИМ
ТРЕБОВАНИЯМ

9.1 Опреде;rеlrие дпапазопд и абсолютной погрешности пзмеренпй ршмеров частпц
9.1.1 Установить на пJшту поверочн},ю Micron стойку или штангенреЙсмас с Дерrкателем С

д{аметрм 28h7 (приложение А) и экзаменатор.
9.1.2 Установить на экзаменатор измерительную плиту гриндометра в горизонтiшьном

положеЕии шка;lой вверх.
9.1 .3 Закрпить в крнrп,гейн стойки или в держатель преобразователь индукгивньй.
9.1.4 Устдlовить экзlrменатор в такое полоr(ение, при котором рабочая поверхность

измерительной плиты гриндометра парiuшельна поверхности плиты поверчной при помощи

подъемньD( виtrтов. .Цдя устраненпя перекоса положение измерительной плиты гриндометра

отслеживать при помощ{ пробразователя инд}ктивного в крайних точках поверхности

измерительной пJIиты гриндометра. Отклонение от параJшельности поверхностей перед начaшом

измерений не дол:лсrо првьппать *2,5 мкм.
9.1.5 Вьшrолнить однократные измерения глФины дIя кlrrкдого паза гриндометра в TotlKe,

соотвgгствующей rггриху шка,rы. Измерения вьшолнить для всех штрихов шкztлы.

9.1 .б За абсотпотную погрешIrость измерний размерв частиц принять наибольшую

разностъ мехцу измереппым значением глубины паза и соответствующим номинztльным

значепием, указанным на шкале гриндометра.
9.1.7 Гринлометр считается пршедшим операцию поверки с положительным результатом,

если д{члпазон и абсо,lпотная погрешность измерний размеров частиц соответств5пот значенtлям,

указлlньпr в таблице l.

9.2 Подтверlценпе соответствпя средства пзмерениfi мец)ологпческим требованням

9.2 , l Полохс.rтеJIьное р€шение о соответствии гриндометра метрлогическим трбомпиям и

пригодrости к да.пьнейшему применению выносится на осномнии выполнения всех операций

obuap*rn по ддrной методике и при поlryчении значений измеренньD( физических величин с

допускаемыми погрешностями, пе превышающими }казанньD( в таблице l,
g.2.2 Огрицiтельное решение о несоответствии гриндометра метрлогическим тр€бованияrrl

и непригодlости к даьнейшему применению выносится на основании выполневия побой из

операций поверки по данной методике и при пол)вении значений измеренньrх физическпх величиrr

с допускаемыми погрешностями, превыш!lющими }казанные в таблице 1,

l0 ОФОРIИIIЕНИЕ РЕЗУJЬТАТОВ ПОВЕРКИ

l0.1 Результаты поверки оформляются пртоколом поверки в произвольной форме,

Протокол может храниться на элекгронньD( носитеJIях,

l0.2 При положительньD( результатzD( поверки средство измерний признается пригодным к

применению и По заявлению вJIадельца средстм измерений может быть оформлено свидетельство

о поверке в уст:шоыIеIlНой форме. Нанесение знака поверки на средство измерний не

прaдуa"оrрarо. Пломбирвание ср€дства измерний от несllнкlшонированного доступа не

предусмотеIrо.- 
10.J При отРицательньD( результатах поверки средство измерний признается непригодIым

к применению и по заявлснию впадельца средства измерний может бьггь оформлено извещевие о

непригодlости в устzшовленной форме с указанием причин непригодности,
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l0.4 Сведения о результат:ж поверки (как положитеJьные, T.lK и оцицательные) передаЮтСя

в Федерапьный информационньй фонд по обеспечевию единстм измерений.

Велущий инженер
по метрлогии И.А. Смирнова

Ведущий инженер
по мgгрологии А.С, Крайнов

Главный метолог Галкинац
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ПРИЛОЖЕНИЕА
(обязательное)

Эскиз держателя с диаметром 28h7

/02

еа

\ý

ц
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