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Настоящая методик€l поверки (далее - МП) распространяется на комплекты мер
эталонных для поверки профилометров поверхности катания колесной пары ИКП
(далее по тексry - комплект мер) производства ООО кРИФТЭК>, Республика
Беларусь, и устанавливает методы и средства поверки.

Кахt'дый комплект мер включает три эталоннь!е меры Nэ 1, N9 2, Nc З (далее -
меры) для поверки профилометров типа ИКП во всем их диапазоне измерений.

Обязательные метрологические требования к комплекту мер приведены
в приложении А.

Эскизы и геометрические параметры мер приведены в приложении Б,

1 Нормативные ссылки

ТКП 8.007-2О2З Система обеспечения единства измерений Республики
Беларусь. Поверка средств измерений, предназначенных для применения вне
сферы законодательной метрологии. Правила проведения работ

ГОСТ 12.3.002-2014 Система стандартов безопасности труда. Процессы
производственные. Общие требования безопасности

Примечание - При пользовании настоящей МП целесообразно проверить действие
ссылочныХ документоВ на официальнОм сайте Начионального фонда технических

нормативных правовых аrrов в глобальной сети Интернет.
Если ссылочнЫе документы заменены (изменены), то при пользовании настоящей МП
следует руководствоваться действующими взамен документами. Если ссылочные

документы отменены без замены, то положение, в котором дана ссылка на них,

применяется в части, не затрагивающей эту ссылку.

2 Операции поверки

При проведенИи поверкИ выполняют операции, указанные в таблице 1

Таблица '1 - Операции поверки

Номер пунrга МПНаименование операции

8.11 Внешний осмот
8.22оп оrических халение кте истик

8.2.1
2.1 Определение отклонения от номинального значения
высоты ебня м ы

8.2.2
2.2 Определение отклонения от номинального значения
тол ыны г ебня ме

8.2.3зны г ня ме ы

в.2.4
2.4 Определение отклонения от номинального значения
толщины ба жа ме ы
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2.3 Определение отклонения от номинальноrо значения



3 Средства поверки

При проведении поверки применяют средства поверки, указанные в таблице 2.

Таблица 2 - Средства поверки

Гlримечания
1 flопускается применять другие средства поверки. обеспечивающие определение
метрологических характеристик поверяемых мер с требуемой точностью,
2 Все эталоны должны иметь действующие знаки поверки
и (или) свидетельства о поверке (калибровке),

(калибровки)

3L-числовоезначение соответств е изме емой ине в миллиме ах

5 Требования безопасности

5.1 При проведении поверки должны соблюдаться требования гост 12.з,002,
5.2 При проведении поверки необходимо руководствоваться требованиями,

изложенными в эксплуатационных документах (далее - Эfl) на комплекг мер,

применяемые эталоны и вспомогательное оборудование.

6 Условия поверки

При проведении поверки должны соблюдаться условия, указанные в таблице 3

Таблица 3 - Условия поверки

наименование
Темпе аок гов а 20 !2
Относительная влажность окружа ющего воздуха, %, не более 80

4 Требования к квалификации поверителей

К проведениЮ измерениЙ при поверке и (или) обрабОтке результатов измерений

допускают лиц, имеющих необходимую квалификацию в области обеспечения
единства измерений.

з

Номер
раздела,
пунюга МГl

Наименование и тип (условное обозначение) эталонов и

вспомогательных средств поверки, их метрологические и основные
технические характеристики
Термогиrрометр UN|TESS ТНВ'1, диапазон измерений температуры
от 0 ОС до 50 ОС, пределы допускаемой абсолютной погрецJности
при измерении темпераryры t0,3 Ос, диапазон измерений
относительной влажности от 10 % до 90 %, пределы допускаемоЙ
абсолютной погрешности при измерении относительной влажности
воздуха tз %; диапазон измерений атмосферноrо давления
от 86 до 106 кПа, пределы допускаемой абсолютной погрецJности
при измерении атмосферного давлени яt0 2 кПа

7
в 2

8.2.1
.4

Координатная измерительная маш
XNlZ (900/1ЗOOfrOO) мм, пределы

ина, диапазон
допускаемой

измерений
абсолютной

пог мкмшности t 3 + L/500

8.2.1 - 8.2.4

13ам

3начение



7 Подrотовка к поверке

При проведении поверки выполняют следующие подготовительные работы:
- устанавливают средства измерений, позволяюlлие в процессе проведения

поверки проводить измерения условий внешней среды по разделу 6;
- применяемые при поверке эталоны и меры подготавливают к проведению

поверки в соответствии с ЭД [1].

8 Проведение поверки

8.1 Внеrдний осмотр

8.1.1 При BHeUJHeM осмотре должно быть установлено соответствие комплекта
мер следующим требованиям:

- на рабочих поверхностях мер не должно быть коррозии и дефекrов,
ухудшающих эксплуатационные качества и внешний вид;

- маркировка комплекта мер должна содержатЬ название, индивидуальный
номер, год выпуска, условное обозначение изготовителя;

- комплектность должна соответствовать требованиям Эfl [1].

8.1.2 Комплекr мер должен соответствовать всем требованиям пункга 8,1,1,

8.1.3 По результатам внешнеrо осмотра делают отметку в протоколе поверки,

форма которого приведена в приложении В.

8.2 Определение метрологических характеристик

8.2.1 Определение отклонения от номинального значения высоты гребня
меры

8.2.1.1 отклrоНение от номинального значения высоты гребня меры определяют

с помощью координатной измерительной машины (далее - КИМ).

8.2,1.2 При'определеr"" отклонения от номинального значения высоты гребня

меры необходИмо произвестИ математическОе выравнивание меры на координатной

измерительной машине создав систему координат используя верхнюю и торцевую

плоскости и точку. !алее производят измерение высоты гребня меры,
8.2.'t.3 Высоry гребня мерЫ sH определяЮт как расстояние, измеренное

по вертикали мещду вершиной гребня и точкой на поверхности меры,

располЬженной на расстоянии L2 от боковой поверхности меры (см, рисунок 1),

Расстояние L2 одинаково для всех мер L2 = 70 мм,

SH

4

Рисунок 1 - Измерение высоты гребня меры

L2



8.2.'1.4 Измерения высоты гребня ка>tцоЙ из эталонных мер выполняют пять раз,
по результатам измерений вычисляют среднее арифметическое параметра меры

R"p, мм, по формуле
R.о = XI=r*, (1)

где Ri - i-oe измеренное значение параметра меры, мм;
п - количество измерений.

это значение вносят в протокол поверки, форма которого приведена

в приложении В, и обязательно указывают в свидетельстве о поверке комплекта

мер.
8.2.1.5 отклонение от номинального значения

рассчитывают как разность среднего арифметического
высоты гребня меры и его номинального значения.

8.2.1.6 отклОнение оТ номинальногО значения высоты гребня меры sH

указывают в протоколе поверки, форма которого приведена в приложении В, и

должно быть в пределах, приведенных в приложении А,

8.2.2 ОпредеЛение отклонения от номиНальногО значения толщины гребня

меры
8.2.2.1 отклонение от номинального значения толщины гребня меры определяют

с помощью КИМ.
8.2.2.2 ТолщИну rребнЯ меры SD определяют как расстояние, измеренное

по горизонтали на заданной высоте L3 межqу двумя точками (далее - точки 1 и 2),

лежащими по разные стороны от вершины гребня, Высота L3 отсчитывается

вертикально вверх от точки на поверхности меры, положение которои задается

n"'p""".po' L2. Точка 1 - положение по высоте определяется параметром L3,

Точка 2'является точкой пересечения горизонтальной линии и линии, лежащей

на поверхности меры (см, рисунок 2). Расстояния L2 и L3 одинаковы для всех мер:

L2=70MM,L3=3MM.
sD

Точка 2 точка 1

высоты гребня меры
измеренных значений

Lз

Рисунок 2 - Измерение толщины гребня меры

8.2.2.3 Измерения толщинЫ гребня ка>t<,дой из эталонных мер выполняют пять

раз. 3а резулЬтат измереншй принимают среднее арифметическое толщины гребня
'""рriЪJ""{"rа"ное no фор"упЪ 1,t1, это значение вносят в протокол поверки, форма

которого приведена в приложении В, и обязательно указывается в свидетельстве

о поверке комплекта мер.
8.2.2.4 отклонение от номинального значения толщины гребня меры

рассчитывают *"* р"a"оar, среднего арифметического измеренных значений

толщины гребня меры и его номинального значения,

5
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8.2.2.5 отклоНение оТ номинального значения толщины гребня меры sD

указываюТ в протоколе поверки, форма которого приведена в приложении В, и

ion*"o быть в пределах, приведенных в приложении Ал

8.2.3 ОпредеЛение отклонения от номинального значения крутизны гребня

меры
8.2.3.'l отклоНение оТ номинальногО значениЯ крутизны гребня меры определяют

с помощью КИМ.
8.2.3.2 КрриЗну гребнЯ меры qR определяюТ как расстояние, измеренное

погоризонталИмеждУточкоЙ3иточкоЙl.ВысотаL,lотсчитываетсявертикалЬНо

"*". 
Ь, 

""рr""ы 
гребня и определяет точку 3 на поверхности гребня (см, рисунок 3),

РасстояниЪ Ll,L2и L3 одинаковы мя всех мер: Ll = 3 мм, L2 = 70 мм, L3 = 3 мм,

8.2.3.3 Измерения крутизны гребня кахцой из эталонных мер выполняют пять

раз. За результат измерений принимают среднее арифметическое крутизны гребня

l"pri р"й"rч""о" no 4ор*улЪ (t), эrо значение вносят в протокол поверки, форма

которого приведена в приложении В, и обязательно указывают в свидетельстве

о поверке комплекта мер.

Точка З

L1

qR

Точка 1

la

Рисунок 3 - Измерение крутизны гребня меры

8.2.3.4 отклонение от номинального значения крrrизны гребня меры

рассчитывают как разность среднего арифметического измеренных значений

крутизны гребня меры и его номинального значения,
8.2.3.5 отклонение от номинального значения крутизны гребня меры qR

указывают в протоколе поверки, форма которого приведена в приложении В, и

доп*"о быть в пределах, приведенных в приложении А,

8.2.4 Опрепеление отклонения от номинальноrо значения толчlины

бандажа меры
8.2.4.,t отклонение от номинального значения толlлины бандажа меры

определяют с помощью КИМ.' в.7.ц.z ТолщинУ бандажа Т определяют как расстояние, измеренное

по вертикалИ меlqцу точкоЙ на поверхности меры, расположенной на расстоянии L2

от поверхности меры, и точкоЙ 4 для меры 1, точкой 5 для меры 2 и точкой 6

дп, ,"рr, 3 (см. рисунок 4), Расстояние L2 одинаково для всех мер L2 = 70 мм,

о

L2



т

тсчка 4

а)

а) положение точки 4 на мере N9 1

б) полоtкение точки 5 на мере М 2
в) положение точки б на мере М 3

б)

L2

ттсчка 6

в)
Рисунок 4 - Измерение толlцины бандажа меры

8.2.4.3 Измерения толlлины бандажа кацдой из эталонных мер выполняют пять
раз. За результат измерений принимают среднее арифметическое толщины
бандажа меры, рассчитанное по формуле (1), это значение вносят в протокол
поверки, форма которого приведена в приложении В, и обязательно указывают
в свидетельстве о поверке комплекта мер.

8.2.4.4 Отклонение от номинального значения толщины бандажа меры
рассчитывают как разность среднего арифметического измеренных значений
толlлины бандажа меры и его номинального значения.

8.2.4.5 Отмонение от номинального значения толlлины бандажа меры Т
указывают в протоколе поверки, форма которого приведена в приложении В, и

должно быть в пределах, приведенных в приложении А.

9 Оформление результатов поверки

9.1 По результатам поверки заполняется протокол, рекомендуемая форма
которого приведена в приложении В настоящей МП.

9.2 При положительных результатах поверки комплекта мер на него наносят знак
поверки и выдают свидетельство о поверке:

- для средств измерений, применяемых при измерениях в сфере
законодательной метрологии, по форме, установленной [2];

- мя средств измерений, применяемых при измерениях вне сферы
законодательной метрологии, по форме, установленной в ТКП 8.007.

9,3 При отрицательных результатах первичной поверки комплекта мер выдают
заключение о неприrодности:

- для средств измерений, применяемых при измерениях в сфере
законодательной метрологии, по форме, установленной [2];

7
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- мя средств измерений, применяемых при измерениях вне сферы
законодательной метрологии, по форме, установленной в ТКП 8.007.

9.4 При отрицательных результатах последующей поверки комплекта мер
*'О:"ЪiУЪ'"3""r""-"##;ЁffiJ"'по"""""."оlх 

при измерениях в сфере
законодательной метрологии, по форме, установленной [2];

- длЯ средстВ измерений, применяемых при измерениях вне сферы
законодательной метрологии, по форме, установленной в ТКП 8.007.

ранее нанесенный знак поверки помежит уничтожению путем приведения его

в состояние, непригодное для дальнейuJего применения, предыдущее
свидетельство о поверке прекращает свое действие,

{-
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Приложение А
(обязательное)

Обязательные метрологические требования к комплекту мер

Обязательные метрологические требования к комплеfiу мер приведены

в таблице А.'1 .

Таблица А.1

наименование
3начение для меры

N9 1 Ns2 NаЗ
Номинальное значение и допускаемое
отклонение от номинального значения
высоты гребня меры sH, мм 21,5 t 1,5 29,5 t 1,5 4З,5 t ,1 

,5

Номинальное значение и допускаемое
отклонение от номинального значения
толщины гребня меры sD, мм 21,5 t 1,5 29,5 t 1,5 43,5 t 1,5

Номинальное значение и допускаемое
отклонение от номинального значения
крчтизны гребня меры qR, мм 2,5 t 1,5 8,5 1 1,5 13,5 t 1,5

Номинальное значение и допускаемое
откJ]онение от номинального значения
толщины бандажа меры Т, мм 98,5 t 1,5 61,5 t 1,5 37,5 t ,1,5

9



Приложение Б

{обязательное)
Эскизы и rеометрические параметры эталонных мер

Рисунок Б.1 - Эталонная мера N9 1

Рисунок Б.2- Эталонная мера N9 2

l

l

Рисунок Б.3 - Эталонная мера N9 3

10
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Приложение В

{рекомендуемое)
Форма протокола поверки

пРотокол N9
повер ки

тип
наименование средства измерений

Nq

принадлежа
наименование организации

изготовитель
наименование r3готовителя

flaTa проведения поверки
с -.. ло -,.

Поверка проводится по
обозначение документа, ло которому проводят поверку

Средства поверки
Табли

Наименование средства измерений, тип 3аводской номер

Условия поверки
Табли а?

значение

Результаты поверки
'l Внешний осмотр

соответствует / н€ соответствует

2 Определение метрологических характеристи к

2.'1 Определение отклонений от номинального значения параметров мер:
Табли В миллим

1

3

Наименование характеристики

Температура окружаю|лего воздуха, ОС

Относительная влажность окружающего воздуха, %

Допускаемое
отклонение

от номинального
значения параметра

меры

отклонение от
номинального

значение
параметра меры

Среднее
арифметическое
параметра меры

наименование
и обозначение

параметра

Измеренное
значение

параметра меры

4 5зI 2
Эталонная мера N9 1

высота
гребня
меры sH

Толщина
гребня
меры sD

Крутизна
гребня
меры qR
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Окончание таблицы 3

3аключение

Свидетельство о поверке (заключение о непригодности) N9 -----.-

1 2 з 4 5

Толtлина
бандма
мерыТ

эталонная N92
высота
гребня
меры SH

Толщина
гребня
меры SD

]

Крутизна
rребня
меры qR

Толщина
бандажа
меры Т

эталонная N93

Высота
гребня
меры sH

Тол U.lи на
гребня
меры SD

Крутизна
гребня
меры qR

Толщина
бандажа
меры Т

расшифровка подписи
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