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Государственная система обеспечения единства измерепий
Машины испытатеJIьные НВТ1 06А. Методика поверки мп 16_26l _2025

1 общие положеппя
1 .1 Настоящая методика поверки (да;lее - МП) распрострllняется на мalшины

испытательные HBTIO6A (далее - машины), предназначенные для измерений силы и
перемещений подвижной 1раверсы при проведении мехalнических испыганий образчов и
изделиЙ на сжатие и изгиб в pe)c.lмe статического нагружения, и устtulalвливает процедуру
перви.пrой и периодической поверок.

|.2 Поверка машины должЕа цроизводиться в соответствии с требованиями
настояIцей методики.

1.3 Поверка машины в соответствии с настоящей методикой поверки
обеспечивает:

- передачу единицы сиJIы методом прямых измерений от рабоц{х этмонов 2-го

разряда в соответствии с документом <Государственная поверочнaUI схема для средств
измерений сильD), утвержденным прикalзом Федерального агентства по тею{ическому

реryлированию и метрологии J$ 2498 от 22 октябр я 2019 годъ что обеспечивает
прослеживаемость к ГЭТ 32-201 l <Государственньй первичяьй эталон единицы силы);

- передачу ед,lницы д'Iины - метра непосредственным сличением от эта,rонов 2-го

разряда в соответствии с локаJьной повероцrой схемой, струкгура которой приведеЕа в

приложении Б, .rго обеспеtIивает прослеrшваемость к ГЭТ 2-202l (Государственному

первиtIному этаrлоЕу едиЕицы длины - мет.l)).
1.4 В настоящей МП реализоваlа поверка методом прямьD( измерений.
1.5 Настолцая МП применяется для поверки мzlшины, используемой в качестве

рабочего средстм измерений. В результате поверки должны бьпь подгверждены
метролоIические требования, приведенные в Приложении А.

2.1

Таблица 1 П

Норматпвные ссылкп
В наgгоящей МП испоJъзомпы ссыJIки на докумеIIты, указ{шные в табJп,Iце l.

Примечание - При пользовании настоящим докумеrrгом целесообразно проверкть действие

ссьUlочных докУмеЕтов по соответствующему ук:rзателю стандартов, составIIенному по состоянию на

1 января текущего года, и по соOтветствующим информачионным укiлзателям, отryбликованным в

,е*ущ"" году. Если ссьL,lочный документ заменен (изменен), то при пользовании настоящим

документом следует руковолствоваться замененным (измененным) стандартом, Если ссы,rочный

документ 0тменен без замены, то положение, в котором дана ссьшка на него, примешIется в части, не

затрагивающей эry ссылку.

"'

ьдо ентов
Обозначение документа,
на дzlна ссылка

Наименование документа

Приказ Федера,rьного агентства по
TexHиIIecKoMy реryлирвtlнию и метрлогии
от 22.10.2019 г. Ns 2498

Об утверж.цении Государственной поверочной
схемы для средств измерний силы

Приказ Федера"rьного агентства по
техническому реryJIировiшию и мgtрологии
от 29.12.2018 г. Ns 2840

Об угвержлении Государственной поверо,шой
схемы дш средств измерний дrины в
д]aшазоне от 1,10-9 до 100 м и дтпlн волн в

диапазоне от 0,2 до 50 мкм

гост l2.2.003-91 Система стilндартов безопасности
Оборулование производственное.

вшrия безопасности

труда.
обuше
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Обязательность проведения
операций поверки при

Наименование операIии
первичной

поверке
периодической

поверке

Номер раздела
(пункта) МП, в
соответствии с

которым
выполняется

операция поверки
Внешншй осмотр средства измерений Да Да 8

Подготовка к поверке и опробовilние
средства измерений .Ща fia 9

Проверка прогрalммного обеспечения
средства измерений .Ща Да 10

Да

.Ща

1l

11.1

|1.2

[а

.Ща

Определение метрологических
характеристик и подтверждение
соответствия средства измерений
метрологическим требовани-ш,r :

- проверка диапазояа и определение
относительной погрешности измерений
силы
- проверка диапalзона и определеIlие
погрешности измерений перемещения
подвижной трarверсы

з
3.1

таблице 2.

Таблица 2 - оп ии по и

4 Требоваппя к усповпям проведеппя поверки
4.1 При проведении поверки должны собrподаться следующие условия:

- температура окружающего воздухц ОС от + 15 до + 25;

- относительнzш вJIажЕость воздухц 7о, не более 'l5.

5 Требовапия к специаJIистам, осуществляющим поверку
5.1 К проведению поверки доIryскalются JIица из числа специалистов,

доIryщенньD( к поверке, работающих в оргirнизации, arккредитовtшной на право поверки

средств измерений в соответствующей области, и ознакомившиеся с руководством по

экспJryатации (дшrее - РЭ) на машины, средства поверки и настоящей МП,
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Перечепь операций поверкп средств пзмерепий
При проведении поверки мalшины должны выполнятъся операции согласно

З.2 Если при вьшолнении той или иной операции вьlявлеЕо несоответствие

устаIIовленным требоваrrиям, поверку приост:lнавливают, выясняют и устанлот причины
несоответствиJI, после этого повторяют операцию поверки, по которой выявлено

несоответствие. В сJryчае повторного выявления несоответствия устalновленным
трбованиям поверку прекрацают, вьцItют извещение о непригодности.

3.3 На основании письменного заявления вJIадельца средства измерений,

оформленяого в произвольной форме, допускается проводить периодическую поверку
мttшицы дIя мецьшего числа измеряемых велиtlин. Соответствующм зtlпись должна бьпь
сделана в свидетельстве о поверке.



Операчии
поверки,

требующие
применение

средств поверки

Метрологические и технические
требования к средствil}.{ поверки,

необходимые для проведения поверки

Перчень рекомендуемьrх
средств поверки

п. 9 Подготовка к
поверке и
опробовшrие
средства
измерений

Средство измерений температуры и
влФкности окружающей среды,
диапазон измерений темпераryры
от 0 ОС до плrос 50 С, пределы
доrryскаемой абсоrпотrrой погрешности
+ 0,7 ОС; влажности от 0 Yо до 90 О/о,

пределы допускаемой абсолютной
погрешности * 2 О%

Термогигрометр автономный
ИВА-6 модификации ИВА-
бН-[, рег. N9 82393-21

Рабо.мй этilлон ед.lницы силы 2-го

рalзряда по Приказу Росстандарта от
22.10.2019 г. }ф 2498 с пределом
измерний до 1000 кН, пределы
допускаемой относитеJIьной
погрешности +0,12 О%

Система лазерная
измерительная XL-80,
рег. Nэ 35З62-13

п. 1 1 Определение
метрологических
харiжтеристик
средства
измерений

Рабоч,rй эталон ед,Iницы длины 2-го

разряда согласно части 2 ГПС,
утверждевной Приказом Росстандарта
от 29.12.2018 г. Jф 2840 в ди.шазоне
измерений от 0 до 1000 мм с пределами
догryскаемой абсолютной погрешности
+(0,02+0,5,L) Miol

Прuл,tечанuе ,Щопускаеmся uспользоваmь прu поверке dpyzue упверэюdенные u

алппесmованные эпа|lоньl еduнuц велuчuн, среdсmва uзuеренuй уmвер)rсdенноzо пuпа u

поверенные, уdовлеmворяюtцuе меmролоzuческllц mребованllям, у<азаннt ьч в паблuце-

6 Мец)ологическпе и техпическпе требоваппя к средствам поверкп
б.1 При проведении поверIФl применяют оборудование согласно таблице 3.
6.2 Эта.поны, примеЕяемые для поверки, должны быгь поверены (аттестованы),

средства измерений должны быть поверены.

Таблица 3 - ства п ки

7 Требовдппя ýсловпя) по обеспечепию безопасности проведения поверкп
'l.| При проведении поверки должItы собJIюдаться требоваIrия по обеспечению

безопасности предприятия, на территории которого проводится поверкц требования

гост 12.2.00з, а т:кже требования по безопасности согласно РЭ на машину и средства

поверки.

8 Внешrrий осмотр средства пзмерений
8.1 Провести визуzrльЕую проверку внепIнего вида машины.
Машина должна соответствоватъ следующим требованиям:

- токопроводяIщrе кабеJпI не должны иметь мехilнических повреждений

элекlроизоJIяции;

- м{lшина должна иметь заземJIяющие устройства. В случае если при внешнем

осмоlре устройства выявлены повреждения и:ш дефекты способные оказать вл}tяние на

безопiсность проведения поверки иJIи результаты измерений, поверка может быть

продолжена только после устрiшения этих повреждений или дефекгов.
8.2 Комплектность проверить на соответствие требованиям РЭ,
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,Щинамометры электронные

растяжениJr и сжатия,ЩМ-МГ4
рег. J''l! З5793-07;

,Щинамометры электронные

[М-МГ4 рег. ХЬ 49913-12.



9 Подготовка к поверке и опробоваппе средства измерений
9.1 Проводят концюль условий поверки с помощью термогигрометра автономного

ИВА-б. Условия поверки долlю{ы соответствовать требованилrl п. 4.1 настоящей МП.
9.2 Првести опрбование в след}.ющем порядке:
- проверить отсутствие течи масла через уплотнения в вентиJIях и местах соедrнения

маслопрводов при рабочем режиме работы;
- прверитъ обеспечение нагружilющим устройством рilвномерного без рьвков

приложения сиJIы;
- проверить ilвтоматическое выкJIючение нaгружающего устройства м пины при

нагрузке, на (1 - 5) % превьппающей значение верхнего прдела измерений;
- прверIIь автоматическое выкJпочение мехапизма передвижеЕия подви)Iс{ьD(

зiiхватов в крайних положенил(.

10 Проверкапрограммногообеспеченпясредстваизгrерепий
10.1 Проволяг проверку идентификационньD( дilнньж прогрarммного обеспечения

(дачее - ПО) мшпин. .Щанные на экране ПО должны соответствовать дalнным, указ:lнным в
таблице 4.

Таблица4 Иденти икадионные данные ПО
Идентификационные данные (признаки) Значение

Идентификационное наименование ПО TestPilot
2.2.хххх*Номер версии (идентификационньй номер) ПО

Цифровой идентификатор ПО
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11 Определепие мец)ологическпх характерпстпк п подтвержденпе
соответствия средства пзмерепий метрологическпм цrебованпям

11.1 Проверка диапазона и определение относительной погрешности
измерений силы

11.1.1 Опрелеление диaшазона измерений и относитеJIьной погрешности измерениЙ

силы провести с помощью однОгО ДИНalIr{ОМеТРа ПОКРЫВt!ЮЩеГО ВеСЬ ДИаПаЗОН ИЗМеРеНИЙ

машиЕы, или нескольких дин:lмометров.
11.1.2 Если машина оснащена более чем одним встроенным дат.Iиком силы, то

определение наименьшей прелелъноЙ нагрузки и относительной погрешности измерений

силы проводится для всех датчиков силы, входящих в комплектЕостъ.
11.1.3 Проволят ряд нагружений эта,rонного дина}rомеlфц содержшцего не менее

пяти ступеЕей, ptlBнoцepнo распределеIrньD( по диашазону измерений машины, В это число

должна входить наибольшая и наименьшiul предельная нагрузка. На каждой ступени

произвести отсчет по силоизмерительному устройству машины при достижении требуемой

силы по показаниям этilлонного Динz \{омета. Провести измерение не менее цех раз как для

растяr(ения, так и дш сжатия. За резуrьтат измерения м{rшиной принять среднее

арифметическое из поJIученньж результатов на каждоЙ ступени.

* ХХХХ - не относится к метологи.Iески зна.шмой части ПО и принимает значения от 1 до
9999



Примечание - При невозможности произвести поверку по всем диапазонам измерений
силоизмерительного усцойства машины с помощью одного эталонного динамометра, следует
использовать другие эталонные динамометры, диалазон измерений силы кmорых обеспечит поверку
машины по всем диапазонам измерений силоизмерительного устройства машины.

l 1 .1.4 ОтносительЕ}.Iо погрешность измерений силы на к:Dкдой i-ой сryпени
н:гружения вьгIисJIить по формуле

d, _ E-fu, 100, (1)' Pai
где 6a - относитеJIьная погрешность измерений силы на каждой i-ой ступени
нагружения, О%;

Р] - среляее арифметическое из трех результатов измерений, oTcllиTalнHbrx по шкале
силоизмерительного устройства мtlшины на i-той ступени, кН;

Pdi - деЙствительное значение силы по эталонному дипatь{омету на i-ступени, кН.
1 1.1.5 Относительная погрешность измерений силы не должна превышать значения,

указarнного табJпrце А. 1.

1,1.2 Проверка диапазона и определение погрешности измерений
перемещения подвижной траверсы

11.2.1 Проверку диaшазона и определение погрешности измерений перемещеЕия
подвижноЙ Iрttверсы провести с помощью системы лазерноЙ измерительноЙ XL-80 (далее -
xL-80).

1 1.2.2 Перед начarлом измерений необход,Iмо разгрузить мzlшину.
11.2.3 Установить траверсу в крайнее верхнее положение. Обнулить покaвания

результата измереЕий перемещениJI на элекгронном блоке упрttвления мацIины.
l1.2.4 Провести измерения в следующем порядке:

. - устtlнtвливllют оптические элементы для измерений линейных перемещений
XL-80 в рабочей зоне машины, согласно руководству по эксплуатации на XL-80 и как это
приведено на схеме, приведенной на рисунке l .

яlrаrrrttJ.la. rй
lrrrЁaЕ F.а.rr

Рисунок 1 - Схема установки системы XL-80

- обнуrrяют покilз&lия этttлонного датчика;
- прводят ряд измереЕий, содержащпi не менее 5 измерний в ,щriшазоне

от 0 до 26 мм вкJIюIпттеJБно и не менее 10 измерний в,щrапа:}оне измерний свьппе 26 мм до
наибо;ьшего предела измерниli соответсlвенно:

- на каждой ступени производят отсчет показаяий по XL-80 (Lgi) при достижении

устiшовленного перемещения маrпины (Li);
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- повторлот измеренхя в обратIrом н:шравJrеЕии.
11.2.5Абсолоптую и относительЕую погрешности измереЕий перемещения

по.щюrсrой траверы рассIштыкlют по фрмуrим:
Ьи= Li- Lgb (2)

6.i = 4ц. 100. (3)
"' Lgi

где Д., - абсолютн:lя погрешность измерений перемещения подвижной таверсы в i-ой точке,
ItДt{;

бд, - относительн:UI погрешность измерений перемещения подвижной траверсы в i-ой
точке, О%;

li - покёззние перемещения на элеюронном блоке управления в i-ой точ(е, мм;

lr, - действительное значение перемецения в i-ой точке, измеренное с помощю
шт:rнгеяциркуJIя, рулетки или XL-80, мм.

l 1.2.6 Расс.пrrанные значения

укilзанньD( в таблицах А.1
погрешностей не до.,Iжны превышать значений.

12 Оформленпе результатов поверкп
12. l Результаты поверки оформляют протоколом произвольной формы.
12.2 Прп положительньD( результатах поверки мtlшину призн:lют приюдной к

применению и оформлJпот результагы поверки в соответствии с нормативно-прaвовыми
акгами в области обеспечения единства измерений.

l2.3 Знак поверки на средство измерений не наносят.
l2.4 При отрпцательных результатчж поверки машину признают непригодной к

применению в сфере государственного реryлирования обеспечения единства измерений и

оформляют результаты в соответствии с нормативно-прilвовыми ttктzl}rи в области
обеспечения единства измерениЙ.

.l2.5 Сведения о результат.lх прведенной поверки передают в ФедераJьньй
информационньй фонд по обеспечению едrнстм измерений в соответствии с нормативно-
прtlвовыми iлкт:lми в области обеспечения единств:I измерний. В сведениях О РеЗУЛЬТаТаХ
поверки приводяг данные об объеме прведенной поверки.

Разработчlлки :

И.о. зав. лабораторией 2б1

Старший инженер лаб. 2б1

И.С. Цай

П.А. .Щмитриев
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ПРИЛОЖЕНИЕ А
Метрлогические характеристики мalшин испытательньD( НВТ1 06А

Таблица A.l - Метрологические харalктеристики

Наименование харaжтеристики Значение

,Щиапазон измерений силы, кН от 20 до 1000

Пределы допускаемой относительной погрешности измерений сильl, Уо +1

,Щиапазон измерений пермещений подвижной траверсы, мм от 0,5 до 345

Прлелы лоrryскаемой погрешности измерний перемещеЕия подвиrrсrой

таверсы:
- в поддиiлпазоне от 0,5 до 26,0 мм вкJIюч., мм
- в поддйапазоне св. 26 до 345 мм, %

+ 0,13
+ 0,5
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ПРИЛОЖЕНИЕ Б

F.

охо

Рабочий эталон 2 разряда согласно части 2 ГПС, угвержленной
Приказом Россrандарга сrг 29.12.2018 г. Ns 2840
Измерrгтели линейных перемещений лазерные

Ог 0 до 8000 мм Д:{0,02+0,5,L) мкм

Мсгод непоср€дсгвенного
слЕченlL

по канагry перемещения подвюкной таверсы (шmка приводц активного
захвата) в диапазоне значений от 0 до 5000 мм

по канагry прдольного/поперечного удлинения (деформации) диапазон
значений от 0 до 3000 мм

| Д |Zt.S мкм в поддиапазоне от 0 до 0,3 мм включ.

lO l z O,S Ой в поддиапазоне св. 0.3 мм

машины испытательные

с)
а.
Ф

Ф
Frо
оо.о
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Струкгура локаJlьной поверочной схемы
для канала перемещений подви)кIой таверсы,

уллинения (деформации) образцов


