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1. Обrцпе положевпя
l .1 Настощая меIодtка поверки распрстраIrяется на микрометры Miyamotometrology

(да;rее - микрометры), прпмеЕяемьD( в качестве рабошrх средсIв пзмереffi, и устаЕirвJIивает
методику }rx первIrцrой и периодлческой поверrш.

1.2 В резуlьтаrе поверI(и доJDкЕы быь подгверlкдешI мецюлогитIеские харакrериФш(и,

приведенные в табJIпIIа,\ A.l-A.7 ПриложеIпя А.
1.3 При опредеJIеЕии метрологиIIескж харкt€ришш( В paItДGJ( прводпrоп пов€рки

обеспешваgrся передача едrншI веJIпчин поверяемому средсгву измерIпл:i в соOтветствиIt с

Государсгвешой пЬверотrой схемой дIя средсгв измерш:i дшны в.щl:шi1i}оЕе от 1,10-9 до l00 мм

и длин воJIн в диапазоЕе от 0,2 до 50 мкм, уrвержденной щ)иказом Федера.lьного aгентстм по

техническому реryJшровапшо и метрологии от 29 декабря 2018 г. Ns 2840 от следующего

государствеЕного первиIIного этilлона: гэт2-2021 - ГПЭ еддншщ дIиЕы - метра,

1.4 В мсгод{ке поверки реltлизомп следующий метод передаIш едrнщ: меIод прямьD(

измереЕий.

2. Перечепь оперrцпй поверкп средств пзмеревиfi
2.1 Прй провелении поверки доJDкны выпоJIIiяться операцип, указанные в таблице l.

Таблица l - П оп по

о
обязательность выпоJп{еншl Номер раздела

(пупкга) метолики
поверки, в

соответствии с
которым

ВЫПОJIНJIеТСЯ

оп

периодrческой
поверки

первш*tой
поверке

Наименование операции поверки

4J2l
7

Внеuший и|1изм
8По,щотовка к поверке и опробование

8.1.ЩаЩа
KoHTporb условий поверки
подготовке к поверке и опробо

(при
вчшии

8.2[а.Ща
вание (при подготовке к поверке

ио вании
Опробо

Определение
характеристик
соответствI{я

метрологических
и полгвер)r(дение

ср€дства измерений
огическим ваниям

9.1НетОпрделение измерительЕого усиJIия и

его колебания

9.2!аОпределение
плоскостпости

ОТКJIОЕеНИJI ОТ

измеритеJьных

по остеи Bl)

Ща
Определение
параплельItости измоскихпл еритеJIьньD(

2\вмоп

ототкJIонения

9.4[аЩаОпределение абсошотной погрешIrости

ииизм

2

9

Ща

.Ща

9.з[а
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Продолжение табrмцы 1

2.2 Последомтельность проведения операrшй поверки обязательна.

3. Требованпя к условиtм проведепЕя поверкtl
при проведении поверки в лабораторип доллсшl соблодаться следующе условия:

- температура окружающего воздDta от + 15 ОС до + 25 "С;

- относЕтеJIьная влilrкностъ воздва не более 807о,

4. Требоваппя к спецпlJtпстдм, осуществJIяющпм поверIч
к проведению поверки доtryскакуIся JIицз, из}цивцше эксtшуатационrr}ю доцrментацию

на поверяемое средство измерений, средства поверки, и аттестомнные в качестве поверитеJuI

средств пзмерний в устчlновленЕом порядке, .Щля проведения поверки достатоIlно о,щого

поверитеJIя.

5. Мегрологlrчоскпе и теIЕпческrrе требоваппя к средствам поверкп
ПрипрвеДешипоВеркидолжЕыпримеЕятьсяэтtlлоныивспомогатеJIьныесреДсткr

поверки, приведенные в табrшце 2.

Таблица 2 - С по

42 J1

9.5Да.Ща

Опрделение откJIонеIIrrя длины от
номинаJьЕого размера и откJIоненIIя от
плоскопарaUшеJьности пзмеритеJIьньD(

по остеи овочньrх м
) Крме молификаций 22l1-25С , 22|l-Z5|C, 22зl-25С, 22з1-25|с,

25 | 1-25B, 25З l -25В, 253 l -25С, 25З2-50 А;
2) Крме моделей 22l l (молификащ{й 22l1-25B, 22ll.-25с,221'\-25lв,22l'1,252B,22l|-25зв,

221|-25|C), 221L 223l (молификацfi 2231-25B, 22з1-25]lв, 22з1-252в, 22з|-25зв, 22з|-25с, 22зl-

22з|-252с, 25l 1_25A,

25з222з|-25zс 25l.|,25зl

Перчень
рекомеIrдуемьD(

по ки

Мегрлогические и техншIеские
к средств:lм поверки, необход,rмые для

трбования

ведения по

Операции поверкп,
трбуюше применеЕие

по

Измеритеlь влоrсrости
и температуры,
испоJIнение иВТм-7М
5-.Щ, рег.JФ 71394-18

Срлства измерний температуры

окружающей среды в диlшазоне измерений

от- +15 до +25 ОС, предеJIы допускаемоЙ
абсоrпотной погрешности измерний *2 ОС;

Срлстм измерний относителъной

ыIФкности воздуха в диaшазоне измерний
от 0 до 80 %, прделы допускаемой
абсолютной ости изм *3 о/о

п. 8 Подготовка к
поверке п опрбовапrе
средства измерений

Весы рычФкные
настольные
цифефлатные
ВРtЩ10, рег.
23'740,02:'

Jt
Срлства пзмернrfr массы в диiшазоне

измерниП от 0,5 до 1,5 кг, КТ (III) ГОСТ
OIML R 76-1-20l l

пластины плоские
стеклянные 2-го кJIасса

ПИ60, рг. N9197-70

Пластина плоская стекляннм,,щrамегр
пластиЕы не мене€ б0 мм, отклонепие от

плоскостности не более 0,09 мкм

п. 9.2 Опрделение
отк.лоненIlя от
плоскостноспt
цзмерительньD(
поверхпостей

вм

J

25l

п. 9.1 Опрделепие
измерительного усшйя
и его колебания
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п должение таблицы 2
Перечень

рекомендуемьD(
поведения по ки

Операции поверки,
требlтощие примеЕение

по

Пластины
плоскопараллеJIьЕые
стекJIянные IIM-IS,
пм-40, IIм_65, пм_
90, рг. J{b 589-74

flпастиrш плоскопарzUшеJIьпые стекJIянные
ПМ-l5, ПМ-40, ПМ-65, ПМ-90, отк.ltонеше
от взммной параJшеJьности измеритеJIьпьD(

плоскостей Iшастин не должна превышать
0,6 мкм для IIM-IS, 0,8 мкм - для ПМ-40 и
ПМ-65, 1,0 Mrorl - дя ПМ-90

п. 9.3 Опрделение
откJIоненI{я от
параллельности
Iшоских измерrтеJьньD(
поверхностей

вм
п. 9.3 Опрделеяие
откJIоненltя от
параJшельности
плоскrх измеритеJIьньD(
поверхностей

в

Меры дшны, типа
МКП, набор NФl, рг.
],{Ъ 17l2-7б;
Меры длины концевые
плоскопараJшельные
Туламаш, набор Nя9,

рег. М 51838-12
Меры дтпrны концевые
плоскопарiuшеJьные
Туламшп, набор Nч3,

. Ns 51838-12

Рабо.пrе эта.поны 4-го разряда в соответствий
с Государственной поверотrой схемой дtя
средств измерений дшпы в диапаlоне от
1 

, l0'9 до l00 м и длин волн в диапазоне от 0,2

до 50 мкм, угвержденной приказом
Федера.lьпого чгентстм по техническому

реryлцрвд{ию и метрлопtи от <29>

декабря 2018 г. Ns 2840 - меры длиЕы
концевые плоскопараJIлеJIьЕые

п. 9.4 Опрделение
абсоrпотной
погрешности
измерений

в
Срлство измерений ЕаружньD( и
внугреннro( размерв мер и изделrfr -
мдпина оптпко-мехalническilя дп измереЕЕя

лпин, ,щапазон измерппй от 0 до 2000 ш,t,

пр€деJIы допускаемой абсо;потной

погрешIrости +(0,3+L/l000), Mtclrl, где L - в

мм;
Рабоше эталоны 4-ю разряла в соответствии
с Государственной поверошой схемой для

средств пзмерений дшны в диапазоЕе от

1] l0'9 до l00 м и дlшr вошr в диапазоне от 0,2

до 50 мкм, утверлсденной приказом

Федераrьного агентсткl по техническому

реryлирванию и мgгрологии от <<29>,

декабря 2018 г. Ns 2840 - меры дшны
концевые плоско

довzшиевспомогательное
Стойка вертикilльнм
дrя микрометров 156-

l02, MITUTOYO;
к нштеин

Стойка ма.погабаритн:ш для измеритеJIьньD(

головок с ценой деления 0,001 - 0,01 мм типа

C-II-28-125x125 по ГоСТ l0197-70;

нштеfoi в соответствии с Бк

п. 9.1 Опрделение
измерительного успJIия
и его колебания

Приспособление для
поверки микрметрв
Вега-ПК-810
(<Лягушкаф

Приспособление для определеЕиJI

погрешIlости микрметрического

устрйства (Приложение ф

п. 9,4 Опрделепие
диIшазона и абсоrпот-
ной погрешности
измерний

вм ныеаттестованиееть )лвержденныпользова другия поверкиис приеием ач донп л Iryскаетср юциеи довлетворяные, унного поверенугверждеединицэтаJlоны
м таблицемванияогическим

4

Метрологические и техяические требовшrия
к средствап,r поверки, необходимые дrя

машина оптико-
механFIескilя цlя
измерения длин
концевьD( иЗМ-l 1,

рг. Nэl353-60;

Меры дшны концевые
плоскопараJшеJIьные
Туламаш, набор Nэ3,

рег. JФ 51838-12;
Меры д;пrны копцевые
плоскопарiUIлеJьные
Туламаш, пабор Nэ9,

рег. Nэ 51838-12

п. 9.5 Определение
откJIонения дмны от
номинального petмepa
и откJIонения от
IшоскопараrшеJIьЕости
измерительньD(
поверхностей
устаповоtIньD( мер

в

типаизмернийвеличин, средства
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6. Требованпя ýсловия) по обеспеченпю безопасности проведепия поверки
при вьшолненrпr поверки, меры безопасности должны соответствовать требовани-шr,r по

технике безопасности согласЕо экспJryшационной док}ментации на поверяемое средство

измереЕий, средства поверки, правпл:lм по технике безопасности, которые действ},ют на месте

проведения поверки.

7. Внешппй осмотр средства измерепий
При BHermreM осмотре доJDкIIо быь установлеЕо соответствие средства измерений

следующим требованиям :

- соответствие вЕешнего вида средства измерений описlu{ию и изображеIrию,

приведенЕому в описiшии типа;
- наJIичие маркировки и комплектЕости в соответствии с требовани-ш\{и

экспJryатационной документации ;

- нllJIичие стопорЕого устройства дtя мицрметрическою винта (если предусмотрено

конструкцией);
- нzlJIитIие теплоизоллцлоЕньDa накJIадок на скобах микрометров (есrш предусмотрено

конструкцией)l
- отсутствие мехalнических повреждеций на измеритеJIьньD( и друг}rх наружrтьD(

поверхностях деталей, влилощr,rх на экспJryатационные качества;
_ соответствие цены делеЕЕя (дrскретностп отсчета) з:UIвленным в таблицах д.l _ д.7

Приложения А.
ПриВнешнемосмотретакжепроверяют:чеТкостьнанесенияItrтрихоВицифрнаш(алах

стебля и барабанц отсутствие дефекгов на микрометрической головке, препятств},ющlх отсчету

иJпr }ху,щпаIощих внеrшrий впд.

Микрмегр считается прошещим внешний осмотр, ecJIи вьшоJIЕяются трбования,

приведенные в п. 7.

8. Подготовка к поверке п опробоваппе средства пзмеренпй

Перед проведением поверки смаз,lнные части микрометра должны быь промыгы

ilвиационным беязrном по ГоСТ 1012-2013 шпr друп,п\{ моюIщrм средством дIя промывки и

обезrrмlrивания, протерБI tшстой смфеткой,

8.1 Коптроль ус.lIовпй поверки.
перед проведеЕием поверки поверяемое средство измерений, средстм поверки и

"".rоrо.-йrое 
оборудовани" долlоrы бьгь подготовлены к работе в соответствии с

экспJryатациоЕной док}rлtеlтгдцей на rTro< и вьцержаны не менее З часов в услови,Dq приведеЕIIьD(

в п, 3 настоящей методки.

5

8.2 Опробованпе
8.2.1 При опробованrти провер,пот:

- пл:вность перемещения барабrша микрметра вдоль стебля;

- отсутствие вращения микрометршIеского винт4 закрепленного стопорным

устройством, после приложения момеЕтц передаваемого устройством (тречожой),

обеспе.швдощим измеритеJьIIое усиJIие (при этом показапия микрометров Ее доJDкпы

измеlrягься);
- неизменЕость положения закр€пленной реryлируемой тrш сменной rrягки - отс}тствие

радrаJIьного и./и.lш осевого качеЕия (д;я моделей 2||з,2ll4,2lз5),
8.2.2 fuя микрометрв с rrифровьп,r отсчепtым устройством допоJIнитеJIьно проверить:

_ качество индикации цифрового отсчетЕого 
- 

устройства - инД,rкаЦИЯ ДОЛrЛСrа бЫЬ

чgгкой, не иметь рiлзрывов и быгь равномерно зшrолнеrпrой;
-__-- 

- оr"У.aоr" ou жК экранЪ микрометров дефекrов' препятстВУющих или искiDк:lюпЦD(

отсчеты показшrий.
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- работоспособпость кнопок управления чrrфровою отсчетного устройстм,
8,2.З Резу.тьтаты опробомния стштать положитеJьными, есJш oбеспечимется

вьшоrшеяие трбованЙ, приведенньD( в п. п. 8.2.1 - 8.2.2,

9. Опреднrевие метрологпческпххарактерпстиксредствrизмеренпйп полгвер2r(цеппе

соответgIвпя средства шзмерепий метрологическпм требовашиям
9.1 Определение измерптепьного усплия и его колебанпя

Измерптеrьное усилие микроМетра опр€деJlяЮт с помощью весов на .щух разлицrьD(

}лracтK:lx шсапы стебля микрометра (бrшже к пачаIry и к концу шкалы). Схема опрделения

измерктеJъноГо усЕJIия микрОметра предФавлена в Приложении В,

Определение измерительного усиJIпя доJDкно призвод{:гься при контllкт€

измерrтеrьной поверхности микрометрrческого виIIта с Iшоской поверкlостью весов.

Микрмегры закрпrrяоi в стойке при помопрr црНIптеЙна (см. Приложение Б) в таком

положении, чгобы микрметрический винт зllнимчlл вергикIIJIьное положенI{е.

ВращаямЙкрметрI{tIескийВшrтдопрскiIJIьзыв{lн[ятрещотки'опредеJUIютзначение
измерЕтеJIьного усI{JItrя по показанию весов.

ПоrrУченноезначениемассыВграммах'деленноена100(коэффЕIIиеЕтапересчета
показаний весов в зIIачения измерительного усплия в Ьютонах), равно измеритеJIьIiому усилию

микрометра в Ньютонах.^ 
Колебшrие измерительного усиJIIfi опредеJuIется как разность значений измерительного

усrlлця на ДFух разJшчнъ,D( }пIастках стфля.
Измерtтrельное усилие микрометрв доJDIсIо соответствовать значенпям, приведённьпrr в

таблице Д.8 Приложеrшя Д
Колбанде измерительного усилия не доJDIсIо превышать значеЕItя, приведеЕного в

таблице А.8 Приложения А.

Есrш першсленные тфомния не вьшоJIЕ,Iются, микрмgrр признают непригодlым к

применению, дiлJьнейшrе операции поверкп не призводп,

9.2опреде.lIеппеотклоненПяотплоскостЕостППзмернтельпыхповерхrrостей
микромецlов

отклонеrше от плоскостности измер{теJIьньD( поверхностей микрометров опредеJUпот

интерференrшонным методом при помоши плоской стеклянной пластиЕы,

Стекляtшую пластину накJrад},Iвiлют на проверяемую поверхность, При этом добиваются

такого коЕтактц npo *оrоро, набrпода.ltось бы палr.rеньшее (шсло интерференциоЕItьD( полос

(колеч).
огклопеше от плоскостности опредеJUIюI по чисJry набrподаемьп< интерфернционньп<

полос(колец),приэтомоДlаполосасоотВетствУетоткJIонениюотплоскостности0,3мюr.Отсчег
следует прпзвощгь, отступив 0,5 мм от края пзмерите;ьной поверхности,
-'--^' - - 

ЙЪ рп.Й* r - J прп""д"", },веJIr.IенЕые пзображения кlу1']_т:*ереЕционнъD(

полос (колец) npn р*оr*'формах оЬонений от плоскостности измеритеrьной поверхности

"n*po""rpu. 
Ъо 

".Ь:< 
прrп""д"""ьD( сJrrIал( отсчет полос (колеч) равен 2,

На рисуiке l измерительная поверхность представJurет ":9:й 
сферу п

иrrтерфернrцоЕЕыекоJъцабисогранrченыокруrлсrостпrи(контактВтотIке4).Кольчоатакже'
KltK и полосы z п е Еар""у,*" 2л)пэю 

"а росун*" 3 во внимание не принимаются, поскоJIьку

они располоr(ены от края измерительной поверхЕости ва рlюстоянии менее 0,5 мм,
-----.-,- 

iч р".уrке 2 коlггакг gгекллrной IшастшIы с измерительной_l:_1"l:1?. "rпФомgrра
таюке осуществIIяsтся в одlой точке, о,щ,ко ра,щус кривизны измерI'геJьЕой поверхности в

сечении ,-х боlьше, чем ",;;;;; ii-""" *йоо а 
"**"","" i"|T1-"j'j:"*,a 

полосы с и d

принимаются за о,щу полосу (кольчо), поскоrьку при боrьшей измерптеrьпой поверхности

n r*pon 
"rpu "- 

полосы соединились бы,

Нарисlтrке3конт:lктстекJUIннойпластипысизмерительнойповерхностьюмикрометра'
котораяпредставJUIЕIсобойцилинД)ичесЦ/юповерхностъ'осУществJIяетсяполиниио.Здесь

6
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полосы ограничены прямыми линиями и так же, к:ж полосы б и d в преlщдущем сJIучilе, каждая

пара полос (бl п в-е) емтався соответственно одrой полосой.

Сёr€нIе по лrнхяra х-х и у-у
lraaarra

х

в

г
х

Рисlнок 1 - Картина интерференционньп< колец

arr?.aaa

lтдпо| у-у

rшmly-y

х

сечФfllе по
Jпlвшl х_х

Рисунок 2 - Каргина икгерфершвовЕьD( полос

лцапп х-х

у

Рисунок 3 - Картина иrrгерфереЕциоIшьD( полос

Еслипообестороныотточки(линии)кокгактабУлегнабшодатьсяЕеодинакоВоечисло
полос, тО отсчет полоС призводlтсЯ на той сторве, где Iшсло видБ{ьD( полос будег больше,

отклонение от плоскостности измерrтеJIьньD( поверхпостей микрметрв не должно

превышать значений, приведённьD( в таб,мцах А,1 - А,7 Приложения А,

7

i

т
!
l

х
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Ес.rш пер.шсленные требования не выпоJIЕяются, микрметр признают непригодным к
применеЕию, даJIьнейIшrе операщй поверки Ее призводят.

9.3 Опреде.пеlrпе отrспоЕеппя от парIJUIеJIьпостп Iшоскпх измерЕтеJIьпых поверхяосгей
мпкрометров

огк;rонение от параJшеJIьности плосюD( измеритеJIьньD( поверхностей микрметров с

дlапазоЕом пзмерffi свьпде l0 мм до 100 мм вкJIючитеJIьпо опредеJIяют при помощ
стекJIянньD( Iшоскопара.lшельньD( IIластин, а до l0 мм вкJпоIштеJIьЕо и свыше l00 мм - при

помопцr коццевьD( мер длины при нез:lкреплеЕном стопорЕом Bmlтe.

9.з.l. оrклопекие от параJIлельности Iшоскю( измерительIlьD( поверхностей

iд1KpoMeTp6B с дiапазоном измеркий свьше 10 ш{ до 100 Itп, опредеJUIют интерфернIшоIшпr
методом по четыр€м стекJUlнным плоскопараJшеJIьным Iшiютинап.t, размеры KoTopbD( отJIIiчшспся

друг от друга на значение, соответствующее % оборота микрметрЕIIеского винта.

Приведя пластину в контакт с измеритеJБЕыми поверхЕостями микромgtра, при

испоJIьзов{lЕии устройств4 обеспетлвающего измеритеJьное усЕJше, добиваются такого

положенЕя, прп которм была бы наимевьшая сумма полос на обепх [змеритеJьЕьD(

поверхностл(. отклонение от параJшеJьЕости плоскж измеритеJьньD( поверхностей

опрлеляется наибоJьшей из cyliм интерфернционнъD( полос, подсT rrтанной дtя каждой из

чсгырехстекJIянIIьD(IIластип'приэтомоднаполосасоотВетстВУетоткJIонениюот
параJшеJIьЕости 0,3 rrдсu, (шrалогпшо п. 9.2)

огклонение от параJlлеJьЕости плоскrх измеритеJIьнь,D( поверхностей микрметрв не

должнО превышать значений, приведённьD( в таблицах А,1 - А,7 Приложения А,
g.з.2.огклонеrпrеоТпараJIлеJIьностиIшоскжизмеритеJьньD(поверхностей

микрметрв с дliшtlзоЕом измерений до l0 }п.{ вкJIютIитеJIьЕо и свыше 100 мм опрелеляот по

концевыМ мерам дIинЫ или блокаМ концевьD( мер, размерЫ которьD( отJIичаются друг от друа
на значеЕие, соответствующее % оборта микрметрического винта,

Дя микрметро" . ,щ-*о"о*, измерний свьше 100 мм, концевую меру или блок

концевьD( мер последоватеJьЕо уст:iнавлив:rют между измерmеJIьными поверхностями в

положении l , 1, З , 4 на рассто*rпи Ь от края измеритеrьной поверхности, kll'. показано на рисунке

4. fuя мпкрометров с диапазоном измерний до l0 I\д,r вкJIючитеJьЕо, концевую меру или блок

концевtл( мер последоватеJIьно уст:lнавJIимю,т мехд/ измерпт€льными поверхностями в

положеЕйи 2,Ъ, 4 на расстоянlш Ь от края измеритеrьной поверхности, как показllно на рисуЕке

4.3атемпородггпзмерI{теJьЕыепоВерхностимикрмgграприиспоJIьзовiшиитр€щотки.
1

o=+,d

4

t

РисУнок4_РасположеЕиекоIщевоймерыотпоситеJьноизмеритеJIьнойповеркrости
микрмgгра

,Щ;я иск.lпочеНия влияЕйя откJIонепия от пар,UUIеJIьности плоскL( измеритеJIьЕьD(

поверхностей коЕцевьD( мер, пх уст:lпавJшкtют между измеритеJьными поверхностями

микрометра одним и тем же краем АВ,
отклонениеотпараJIлеJьностиплоскI'(измерЙ:теJIьньD(поверхностеймикромЕтраДи

к N(дого размера меры (блока концевьп< мер) опрлеляется как наибоrьшая разность показдшй

микрометра при четь,Iрех положенrrл( меры дIя микромgгрв свыmе 100 мм и при трех

положеIIпJD( меры дIя микрмФров до 10 MIrr вк,rпо,пrтgьяо,

8

д8
8
д

вд
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Огклонение от парiUIлеJIьЕости плоскD( измеритеJIьньD( поверхнОСтеЙ В КаЖДОМ ИЗ

четыреХ положений микрметрЕIIеСкого виЕIа не доJDIшо превышать значенй, yK&iaHHbD( в

таблицах A.l - А.7 Приложения А,
Есlш першлсленные требования не вьmошuются, микрометр призн:lют непригодным к

прпменению, д:rльнейIш.lе опершlии поверки не производят.

9.4 Опреде.пеппе абсолютной погрешностп пзмеренпй микрометров
9.4.1 Абсопотн},ю погрешrость измерний мЕкрмегров определяют при помоrrц{

концевьD( мер длины (блоков кощевьD( мер длины) в пягп (пе менее) равномерпо расположенньD(
тотках пIкаJIы мшФомgгра.

Точсr, в которЬпt рекомеЕдуеТся производить lвмерения, укаины в табrице 3,

Табrпrца 3 - Рекоменлуемые точки определеIrшI абсо.тпотной погрешности измерний

микрометов

перд поведением операции по п. 9.4 пастощей методики поверки, необходлмо

прверать прilвильность устаЕовкп мпкрометра Еа нуJIь в соответствии с прочелурй, опис:lнной

в п. 7.2 паспорта на микрометр.
Дбсоrпотную погрешность измерний микрометрических головок (молеlей 25|l,25з1,

2532) опрлеляот по концевым Mepllм длины по схеме, ук:rзанной в приложении Г,

Микрмсгром ОдlократЕо измеритъ ка,(дую кОщевую меру (блок коЕцевь,D( мер) длины,

Вытлсrпrть абсоJпотную погреIIIЕость измерний ,ffiФометра А, мм, для каждой то,псr по

формуле (1):

Ь= L"", - Lr",

L"."- измернное значение по микромстру, мм;

lr, - действrrтеJьное зЕачецие коtщевой меры (блока концевьп< мер) шшны, мм

(l)

где

9.4.2. Абсо.тпотrтуо погр€пmость измерний мrпсрметров с ди,шазоном измерний более

l00 r,пr допускается опреде.IIятъ с помоIФю допоJIнитеJьного приспособления дIя поверки

"n*poor".po" 
(Приложение ,Щ, которое закреIIJUIют на скобе микрометра, Реry_rшруемая пягка

приспособления и миIФометриIIесI*й "ин, 
микрмЕтра доJDюtы бьгь соосны. Реryшруя пятку

nin""o"oo**, добийются такого ее положения, которое соответствует нулевому отсчету по

шк:лле микромЕтра при вращепии микрметрического виЕта до упора в пятку после ее

закрепления. Затем призво'дяг поверку пЬ пРОЦедУрам, описанным выше, при этом, при выбор

номин:lJьЕьD( значений размерв концевьD( мер длипы по таблице З не гштывают парамегр Д,

Абсоrпотная погр€ЕIЕость измерний мпкрметра не доJDrсlа пр€вышать значений,

указапньп< в таб.тпrцах А.1 - А.7 Приложения А,

9

рекоменд/емые номинаJьные значенrlя размерв концевьD( мер

лпины, испоJIьзуемьD( при поверке
,Щиапазоп измерний

мш(рмеIра' мм
2;4;6; 8; l0

10; 155 8отOдо 15

5,|2; |0,24;15,36; 21,50; 25,00

l0,24 ; 21,50; 30,12;40,36; 50,00отOдо50
А + 5,12; А + 10,24; А + 15,36; А + 21,50; А + 25,00отАдо(А+25)

Примечания:
lВведеныследлощиеобозначеrшя:А-нrп<шйпрлелизмеренийповеряемогомикрметР.

ичнымотлмонижнимl2 5з2 4l измернпй1z 3l пределв моделеим2 икрметро!1tя
ктекомв п.лвходящяхлюбойию ы,чензнаномА установочнойинальномчравен}ryля,

от 0 до l0
).

отOдо25

отl
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Есrпr пер.п,rсленные ,гребования не вьшолIIJIются, микромец признalют непригодшм к
применению, даьнейrш,rе операции поверки не производят.

9.5 Опреде.rrенпе отклоЕенЕя длпны от помпIIаJIьпого рл}мера п отIспоЕецItя от
плоскопараJIлеJIьностп пзмерптýIьных поверхностей устаЕовочпых мер

отклонение дIпlны от ЕоминаJIьного рalзмера и отк.понение от плоскопараJшеJIьностп

измеритеJIьЕьD( поверхностей ycTaI{oBoIIHbD( мер опредеJIяют срalвнецЕем ycTtlHoBoIIHbD( мер с
концевыми мераJltи дIины (блоками концевьD( мер диЕы) соответствуюIщ,rх р }меров.

9.5.1. Установоrrные меры с Iшоскими измеритеJIьIiыми поверхностями поверяют ва
оптико-мехдlической MдIrиHe (дшномере) с испоJIьзованием сферических нllконечпиков,

добиваясь наимеЕьIпих показ:ший прибора при покаIшв:lнии меры вокр}т горизонтаlьной и

вертик:UIьной осей.
Отклонение дп,rны уст:lповоIIноЙ меры от номинiшьЕого размера опредеJUIют в средней

точке 2 и в четьцех точках 1, 3,4 п 5, расположеЕньD( на расстоянии 0,7 - l шr от Kptul

измеритеJьной поверхяости фисlчок 5).

9сс{с

--"

Рисунок 5 - Определение откJIонения дmЕы устIшовоIIпьD( мер от ЕоминIIJIьного

рaх}мера и откJIонения 0т плоскопараJшеJьности

За отклонение от плоскопараJIлеJьности плоских измерительнъ,D( поверкrостей

устчшовоIIньD( мер прпЕим:lют наибоJIьш},ю по абсоJIютному зЕачению разность между

наибоJьшим и нilдмеЕьIпим из отсчfiов в тотIк.I)( 1,2,3, 4 п 5,

9.5.2. Устшrовоtщые меры со сфершIескими измеритеJIьными поверхностями поверяют

на оптико-мехilпцtlеской мапIине (дшномере) с испоJIьзовilнием плоских нltконечников,

добпваясь нмбольrштх покiвiu{пй прибора при покаIIик lrи меры вокруг горизонтZIJIьной и

вергик:uIьной осей. Поверяемую усп rовощую меру устаЕiлвJшвalют в этом слrrае на .щух

опор:lх, расположеЕЕых Еа расстояпии 0,21 L от концов меры, где L - номиЕапLная длиЕа

устаIrовотIной меры.
отклонение длины ycTalHoBoIIEbD( мер от номиЕаJIьньD( размеров рассчитьвllют по

формуле (2):

Д= lrr; - l"o" Q)

ГД€ lзri - !тое действитеJБное зЕачеЕие длины устzlновоIшой меры по оптико-механической

м пине, мм;

l"o" - номина.lьньй размер уйановочной меры, мм

За отклоневие дtины устlшовоIпrой меры со сферическими измеритеJIьными

поВерхяостямиотномин.UIьIIогор.вмерапринимаютнаибольшеепоабсошотномУзначению
отк.лоЕение из шпи попгIеЕньD(.

отк.понеrп.rеДшItыУст.lItоВоtIЕьD(меротЕоминttJIьногора:rмераиоткJIонеЕиеот
плоскопараJIлеJIьЕостИ измерЕтеJьЕьD( поверхностей не доJDюlы превышатъ зЕачеIiий,

приведёнЕьD( в таблпче А.9 Приложения А,
Есrпr перwrсленные требованиJI пе выполшются, микрометр признzлют ЕепригодIым к

применеЕию, даьнейrш,rе операции поверки не проlrзводяг,

cl .2 
'о,

a

a
+
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10. ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУJЬТАТОВ ПОВЕРКИ
Сведения о р€зуJIьтате и объеме поверки средств измерений в цеJIл( подгверждеЕия

поверкrr доJIжны быть пердшrы в Федера;rьньй информаrцлоlпrьй фонл по обеспечению
е,щяства измереrий.

При положитеrьньD( резуJIьтатах поверки средство измерений признtrется приго,щIым к
применению.

Вьцача свпдетельства о поверке средства измерений осущестышется в соответствии с

действуюrщш зilконодатеJIьством.
Ншrесение знiлка поверки Еа средство измерений не предусмотрено. ГIломбирование

ср€дства измерений не производ,rтся.
При отрицательнь,D( результатiлх поверки, средство измерепий призЕается непригодным

к применеЕию.
Вьцача извещеЕия о непригодlости к црименению средства измерепий с }казанием

основньD( пршIин непригодIости осуществJIяется в соответствии с действуюIщrм
зilконодатеJьством в области обеспечения единства

Инхенер по мgгропогии ЛОЕИ
ООО (IIРОММАШ ТЕСТ Метрология> о.В. Санаева

11
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Прилохение А
(обязательное)

Метрологические характеристики мпкрометров Miyamotometrology

Табrшца Д.1 - Метрологические хар{lктеристики микрометров с отсчетом по шкшаь{ стебля и

5 *ъх9ЕБ
i,Б g й iё9 х а=Ц!2 г9эz.iэФ;i

'Е,s {
эs;о
ьня;>dч Е !] ч
8.9,Б ц >
Е tr,9 Ё

Rх Е

ýх
!2io)g9ЁН

hE g й еБЕ!х=E{Е цýзй 9

9,Е
=0).э 0)

|-л], >
с)

Е(

0)

0)

cd

Ф---|

о
оz

ц

dY
.а,

о

+42||2-25 отOдо25 2,0
от 25 до 50

+52||2-,75 от 50 до 75
от 75 до 1002112-100

+б2||2-|25 от 100 до l25
з,0

+6от 125 до 1502112_150
+'72112-175 от 150 до 175
x,lот 175 до 2002||2-200
+8от200 до2252112-225
+82112-250 от225 до250
+9от 250 до 2752112-275

0,6

5,0
+9от 275 до З00

2|12

2l|2-з00
0J+42113-50 отOдо50

-L{от 0 до l00 4,0
2113-150 от 0 до l50

05+'7от l00 до 20021|3-200
6,0+9от 150 до 3002113-300
4,0+6от 50 до 1502113-150А

06+92113-300А ,7,0
+11от 300 до 400

0,6

8,0+13от 400 до 5002113-500
10,0+14от 500 до 60021 13_600
12,0+16от 600 до 7002113-700
14,0+18от 700 до 8002113-800
16,0+20от 800 до 900211з_900

1,0

1 8,0+22

0,01

от 900 до 10002113-1000

21lз

,l,0
+1121l4_400 0,6

8 0+13от 400 до 5002114_500
l0,0+14от 500 до 600
12,0+lб2|14-700
14,0+18от 700 до 8002114_800
16,02114-900
1 8,0+22от 900 до 10002114-1000
20,0+22от 1000 до 120021l4-|200
22 0+24от 1200 до 14002114_1400
26,0+28от 1400 до 16002l l4_1600
29,0+31от 1600 до 18002114-1800

1 0

з2,0+34

0,01

от 1800 до 2000

21|4

21l4-2000
0 62,0+40,01отOдо 102115_10211,5

12

+42|12-50

*5

4,0

0,0l

2113-100
+6

от 200 до 300
21 l3-400

от 300 до 400

2114-600
от б00 до 700

+20от 800 до 900
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+6от l25 до 1502411_150
+'724l|-1,75

1,0

6,0

+7

0,01

241'1-200

24lI

+424|2-25 4 0
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Табшца Д.2 - Мегрологические хараюеристики наборов микрометров с отсчетом по пIкl}ла ,{
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+4отOдо25 2 0
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табrпrца Д.3 - МетрологиIIеские хар:lктеристики микрометрв с отсчетом по шкалам стебля и
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таблица Д.4 - Метрологические харalктеристики наборов микрометров с отсчетом по шкалам

стебля и ба ици вым отсчетным иством

табrпrца А.5 - Мегрологические характеристики микрометрв с цифровьп,l отсчётньпt{
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ние таблицы А.5

табrпrца Д.6 - Метрлогические хараюеристики наборов микрометров с цифровьп,r отсчётньпr{
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Таблица А.8 - Изм ое силие и колебание

Таблица д.9 - Ха стики cTaHoBotIHbD(

Приложенпе Б

ительного

для в

Модель
Измерительное

усилие, Н
Колебание измеритеJIьного

усилия, не более, Н
2411,24|2,24з| от3доб

от5до10 2
2l 12, 21 lз, 2l 14, 2| | 5, 21 | 6, 2l 17, 2119,212l,

22|2,22зl,2|з 1, 2|з2, 2|з3, 2|з5, 217 |, 221 |,
251,1,25з1,2532

JaJlr9L

Номинаьньй размер
установо.пrой меры, мм

Щогryсплr,rое откJIонение
дrшны устalново.пrой меры от
номинаJIьного размерц мкм

.Щоrryск плоскопар:IJlлельности
измеритеJIьньD( поверхпостей

установочтrой меры, мкм
+2,0 1,0
+2,0 1,0

75 +3,0 1,5

l00 +3,0 2,0
125 +4,0 2,0
150 +4 0 )ý
1,75 +5,0 )ý
200 +5,0 3 5

225 +6,0 3,5

250 +6,0 з,5
2,15 +

,7
0 _, 5

з25 +,7,5

з,l5 +8,5

425 +q5

475 +10,5

525 +11,5
+|2,5

625 +1з,5

6,15 +l4,5
,725 +15,5

7,75 +l6,5
825 +1,7,5

875 +18,5
+19,5

9,15 +20 5

1050 +22,0

1 150 +24,0

l250 +26 0

1з 50 +28,0
+3 0 0

1550 +з2,0

1650 +34,0

l750 +з6,0

1850 +38,0

1950 +40,0

19

25

50

5,15

925

1450
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(справо.лrое)
Кропштейн

Рисlrrок Б.1 - Череж конструкции кронштейна
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Приложение В
(справо.лrое)

Схема опреде.леЕпя пзмерптельного усилпя мхкромец)а

t

2

5

J

I
'?

1-циферблатные весы;2 -микрометр;3 - вставка с плоской поверхностью; 4-стол; 5-
устройство для крёпления микрометров

Рисlнок В.1 - Схема определения измеритеJIьного усилия микрометра

2|
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Приложеппе Г
(справо.пrое)

Схема для опредеJIеппя погрешпостп мпкромец)ов моде.лей 2511, 253lr 25З2

1 5
2 t

1

l - основшrие; 2 - лоясrая тrятка; 3 - коrщевая мера длшrы (блок коrщевьп< мер); 4 - крепление

мпкрометрщ 5 - поверяемьй мпкромgгр

РисУнокГ.l_Схемад:попреДелеЕияпогрешностимикрметрвмоДелей2511,25з1'25з2

0

l

22
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J

5

4

).

l - корпус приспособлеtпя; 2 - крншrейнi 3'- заIопr;4 - пягка рryлируемая; 5 - вrшr

Рисувок [.1 - Приспособление для опрделешя абсоrпогной погртпвости микрометрЕtIеского

устройства
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Прплоlкеппе .Щ

(справочrое)
Прпспособлевпе для опредеJIенпя абсолютпой погрешпосгв мпкрометрпческого

устройсгвr

l


