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l Общпе положення
Настоящм методика поверки распространяется на ключи моментные предельные

KING TONY (далее - ключи), производства KING TONY TOOLS СО., LTD, Тайвань и

устанавливает методы и средства их первичЕой и периодической поверки.
l .1 В результате поверки доJDкны быть подтверждены следующие метрологические

требования, приведенные в таблице 1.

Таблица l - Ме огические ха и стIiки

l .2 Ключи до ввода в эксплуатацию подлежат первичной поверке, а в процессе
эксплуатации, в том числе после peмo}tтa - периодической поверке.

l .3 Первичной поверке подвергается каждый экземпляр кrпочей.

1.4 Периодической поверке подвергается каждый экземпJIяр ключей,

находящихся в эксплуатации, через межповерочные интервalлы.
1.5 Выполнение всех требований настоящей методики обеспечпвает

прослеживаемость поверяемого средства измерений к следующим государственным
первичным эталонам:

ГЭТ149-2023 - ГПЭ единицы крутящего момента силы в соответствии с

государственной поверочной схемой для средств измерений крутящего момента силы,

утвержденный приказоМ ФедеральногО агентства по техническому регулированию
метрологии от <0б> сентября 2024 г. Ng 2l 52.

l .6 В методике поверки реализован следующий метод передачи единиц: метод

прямых измерений.

Пределы допускаемой
отвосительной пофешЕости

измерний круrящего момента
сиllы, Yо

Щена
деления
шкalлы,

Н,м

Модификация ,Щиапазон измерений
кр}тящего момента

силы. Н,м

2KING TONY з4522-зDG от 60 до 340
5от 40 до 200KING TONY 3445G_lFв
l0от 110 до 550KING TONY з465G_lFв
l0от 140 до 760KING TONY з465G_2Fв
l0KING TONY 3465G_3Fв
25от 600 до l500KING TONY 3485G-lDB

+3

от 750 до 2000KING TONY 3485G-2DB
0,1от4до20KING TONY 345l2-2DG
0,5от 10 до 60KING TONY 34512_4DG
0,5от 20 до l00KING TONY 34522_1DG

+4

0ýKING TONY з4462-зDG от 20 до l00

2

от2O0до 1000

50
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2 Перечень операцпй поверкп средсгв нзмереЕпй
.Щ,Tя поверки ключеЙ должны быть выпоrпrены операции, указаЕные в таблице 2.

Таблица 2 - Оп ации п

3 Требованшя к усJtоввям проведеппя поверкr
При прведенИи поверки доJDКны соб.тподатьСя следующие услови,l измерении:

- температура окр)тtающей среды, ОС от +15 до +З5

4 Требоваппя к спецЕалпстам, осуществляющпм поверку
4.| К проведению поверки допускаются специалисты организации,

аккредитованной в соответствии с законодательством Российской Федерачии об

аккредитации в национalJIьной системе аккредитации на проведение поверки средств

измерний данного вида, имеющие необходимую квалификацию, озн,жомленные с

р}ководством по экспJIуатации и настоящей методикой поверки.

4.2 fuя провеления поверки кJIюча достаточно одпого поверитеJUI,

5 Метрологшческве tl технЕческпе требоваппям к средствам поверкп
при провелении поверки должны применяться средства поверки, приведенные в

таблице 3.

обязательность выполнения
операции поверки при

Номер раздела
(пункта) методики

поверки, в
соответствии с

которым выполняется
операция поверки

периодическои
поверке

Наименовапие операции поверки

7!аДаВнешний
измерений

осмот средства

8!аДаПодготовка к поверке и
опробовшrие средства измерений

9
Определение
характеристик
измерений

метрологических
средства

9.1Да!а
Определение диiлпaвона и
относптельной погрешности
измерпий кругящего момента
сиJIы

10.ЩаДа
Подтверждение соответствия
средства измерений
метрологическим требованиям

3

первичной
поверке
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Таблица 3 - С ства пов ки

6 Требоваппя ýсловпя) по обеспечеппю безопасностп проведенпя поверки
6.t При проведеЕии поверки должны быть соблюдены требования безопасности в

соответствии с эксплуатационной документацией на кJIючи, а также в соответствии с

правилами безопасности, действующими на месте проведения поверки.

6.2 Во избежание несчастного случ!rя и для предупреждения повреждения ключей

необходимо обеспечить выполнеЕие след},ющих цебований:
- нагружать к.,rючи необходимо плавно и равномерно;
- после достижения необходимого момента затяжки необходимо прекратить

дальнейшее нагружение;
- при проведеНии первичной поверки необходимо провести Еесколько нагружеЕии

на низкоМ моменте для того, чтобы рабочий механизм поJIностью смазался;

- очистку ключей разрешается проводить только с}хими материалами, не погрlтсать

в жидкость]
- запрещается работать с ключами в случае обнаруrкения их повреждения,

7 Внешпшй осмотр средства пзмерепшй
При внешнем осмотре необходимо установить соответствие кJIюча следующим

требованиям:
- комплектность кJIюча должна соответствовать эксплуатационной документации;
- поверхности деталей ключа доJDкны быть чистыми и не иметь вшlимых

поврехдений и следов коррозии;
- присоединительный элемент кJIюча не должен иметь искажений формы, смятий и

сдвигов относительно головки ключа;
- шкалы ключа и маркировка четкие и легко читzlются.
Если перечисленЕые требования не выполняются, ключ

признают непригодным к применеЕию, дальнейшие операции
поверки не производят.

.1

Перчень рекомеЕдуемых
средств поверки

Операчии
поверки,

требующие
применение

ств пове KIl

Метрологические и техни.Iеские
,гребования к средствам поверки,

необходимые д;rя проведения поверки

основные ства по
Измерители крутящего
момента силы цифрвые
Sиhlwille 7'121 , '1721-|, 'l'l22,

7,12з-|, 7723-2,
7,123-з, ,7724, ,7724-1

(рг. М 24434-08)

Рабочий эталон 2-го разряда в соответствии
с Государственной поверочной схемой для
средств измерений крlтящего момента силы,

у"гвержленной приказом Федера.lьною
агентства по техн}rческому реryлировчшию и
метрлогии от кOб> сентября 2024 г. Ns
2|52, - Измеритеrи (моментомеры),

ватеJи его момента силы

9.1

вспомогательное ,]ование
Термогигрометр ИВА-6,
модификация ИВА-6Н-Д
фег. JФ 4б4З4-11)

Средство измерений температуры
окружающей среды: диапазон измерений от
+l5 до +35 ОС, пределы допускаемой
абсолютной по шности *0.3 оС

8, 9.1

примечание - допускается использовать при поверке другие }твержденные и аlтестованные

эталоны единиц величин, средства измерений )лвержденного типа и поверенные, удовJIетворяющие
огическим бованиям, казанным в таблице\I



формуле:

6 = .,,'- 
Mn"' - М,"д 

, ,оооо
Мrrд

где б - относительнirя погрешность измерений, О/o;

Мr* - заданное значение крутящего момеIIта сиJIы, Н,м;

Mn." - измеренное зЕачение кр}тящего момента силы, Н,м,

За значение относительной погрешности кJIюча принять максимrшьное зяачение

полученной относительной погрешности измерений во всех точках нагружен}rя,

ключ считается прошедшим поверку, если диапазон и относительн:lя погрешность

измерений кругящего момеята силы соответствуют значениям, приведенным в Таблице 1,

Если требования данного пункта Ее выполяяются, ключ
признают непригодЁым к применению.

)
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8 Подготовка к поверке п опробование средgIва измереппй
8.1 Перед прведением поверки должны быть выпоJIнены следующие

подготовительные работы :

- проверить наличие действующих свидетельств о поверке на средства поверки;
- ключ и средства поверки привести в рабочее состояние в соответствии с Ех

экспJryатационной документацией;
- все дета,'Iи кJIюча и средств поверки должны быть очищены от пыли и грязи.

8.2 При опробовании ключ необходимо нагрузить не менее десяти раз до верхнего

предела измерений.
Результаты опробования считаются положитеJБными, если показания измеритеJUI

кр}тящего момента не имеют заметной те}iденции к монотоЕному изменению показаний

при послед}.ющих нагружениях,
При наличии заметной тенденции к монотонному изменению показаний операции,

приведенных в п. 8.2 повторяют.
при лвукратном невыполнении требований ключ признilют непригодным к

применению, дальнейшие операции поверки не производяt.
Если перечисленные требования не выполняются, ключ

признают непригодным к примеЕению, дальнейшие операции
поверки не производят.

9 Определенrrе метрологпческпх характерпстЕк средства пзмереппй
9.1 Определепше дпапазона п относптельпой погрешпостп пзмеренпй кр}тящеrо

момента сllлы
.щля опрелеления диапазона и относительной погрешности измерений крутящего

момента силы необходимо нагрузить ключ по часовой стрелке кругящим моментом силы в

цех точкitх, равных нижнему пределу измерений, 60 и 100 7о ОТ ВеРХНеГо предела

измерений. Скорость нагр}Dкения должна cocTaBJUITb не более 10 % от верхнего предела

измерений в секунду, при этом ключ нагружают до пол)ченпя сигнtша о достижении

установленного значения кругящего момента силы.
Нагружения должны быть плавными (без уларов и рывков), В слуrае несоблюдения

этого требования цикл повторяют. Количество цикJIов нагр}Dкения - не менее десяти дJIя

каждой точки нагружения.

flействительное значение крутящего момеЕта силы отсчитывают по показilнЕям

измеритеJrя.

,ЩлякrпочеймодификачийКINGТоNYз4462-зDG'необходимоповторить
вышеуказаннЫе операциИ при нагрркении кJIюча против часовой стрелки,

l0 Подтверждепие соответствпя средствд пзмеренпй метрологItческим требоваппям

относительн}то погрешность измерений крутящего момента силы определить по



мп Апм 21_24

11 Оформлеппе результатов поверкя
l1.1 Результаты поверки оформlrяются протоколом, составленным в виде своднои

таблицы результатов поверки по каDкдому пункту рд}делов 7 - l0 настоящей методики

поверки.
l1.2 Сведения о результатiж поверки средств измерений в цеJIях подтверждения

поверки доJDкны быть перданы в Федеральный информачионный фонл по обеспечению

единства измерний.
11.3 При положительных резуJIьтатах поверки кJIюч признается пригодным к

применению и по заявлению владельца средств измерений или Jплца, представляющего

aiaдar"" измерениЙ на поверку, вьцается свидетеJIьство о поверке установленной формы.

нанесение знака поверки на средство измерений не предусмотрено,
11.4ПриоЦицательныхрезУльтатахповерки'кJIючпризнаетсянепригоднымк

применению и по заявлению владельца средств измерений или лица, предстаыUIющего

aiaдar"Ч измеренпЙ на поверку, вьцаётся извещение о непригодности установленной

формы с }казанием основных причин.

И,о. заместителя руководитеJIя
центра испытакий СИ
ООО <Автопрогрсс-М> О.Ю. Куранова

6


