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l. Общпе полоrсевпя
Настоящая методика поверки примеЕяется для микрометров оптических RFб5Х (да.пее -

микрметры), применяемьD( в качестве рабощrх средств измерний, и устarнавливает методrку их
перви.шой и период{ческой поверки.

Микрометры до ввода в эксплуатацию, а также после ремонта подлежат первиIIной поверке,
в прцессе эксLтryатации - периодлческой поверке.

В рзультате поверки доJDIоIы бьггь подгверждены метрлогпческие трбования,
приведепЕые в Приложении А к настоящей мето.щке поверки.

Перви.пrой поверке по.щергается как,щй эюемIIJrIр.
Периодической поверке подвергается каждл1 экземпляр, находяпцrйся в экспJryатации,

через межповерочные интерв:rлы, а тIжже повторно вводимые в эксплуатацию после rх
дJIитеJIьного хранения (более одlого межповерочного интерва;lа).

В целл< обеспечения прослеживаемости поверяемоrо средства измерешrй к
государственным первиtIным этiллонalм е,щlllиц веJшIIин необхо,щrrо соблюдать трбования
настощей мgтодики поверки.

Опрделение метологпческих характеристик в paIr{Kax проводшой поверки обеспе.швает
передачу единицы дJмны методом непосредстсвенного сJшченIiя в соответствии с
Государственной поверочной схемы для средств измерений длины в дlапазоне от l , 

1 0-9 до 100 м
и длин BoJm в диtшазоЕе от 0,2 до 50 мкм, угверждённой приказом Росстшrдарта от 29.12.2018 г.
Ns 2840, чем обеспецлваЕтся прослеживаемость единиц величин поверяемого средства измернпй
к следlтощему Государственному первичному эт:rлону: ГЭТ 2-202l - ГПЭ едлницы лпипы - метра,

2. Перечень операцпй поверкп средств пзмерепrrй
При проведении поверки средств измернrй (далее - поверка) долrc{ы вьшоJIIIяться

операции, 1казанные в табличе l.
Таблица 1 - Оп ации ки

3. Трбовашия к усJtовпям проведенпя поверкIl
При проведении поверки долlсlы собrподаться следующие условия измерний:
- температура окружающей срлы, ОС от минус 10 до п.lпос б0
- относительная вла:лшость,7о от 5 до 95
Прuuечанuе: прч провеdенuч чэuеренuй услоаý окруэlсающе среdы среdсrпв поверкu

(эtпмонов) dолэrны соолпвелпслпвовапь пребовмuям, прuвеdённылll в ш эксlмуаrпацuонно
dОtglменпацuu_
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обязатеrьность выпоJIнения
операций поверки при

Наименование операции

первичrой
поверке

периодтческой
поверке

Номер раздела (пункга)
методики поверки, в

соответствии с которым
выполняется операция

поверки
Внешний осмотр средства измерений !а !а ,7

Контроrь условий
подготовке к поверке
средства измерений)

поверки (при
и опробовании

,Ща 8.1

Опрбование (при подготовке к поверке
и опробовании средства измерений)

Да Да

Проверка программного обеспечения Ща .Ща 9

Определение метрологических
харarктерпстик и полгверждеЕие
соответствиJr средства измерний
метрологическим требовшrилrr

!а .Ща l0

Опрделение диlшазона измерний и
абсоrпотной погрешности измерений
линейньл< размеров

Да Да 1 0 1

.Ща

8.2
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4, Требованпя к специалистам, осуществляющпм поверку
4.1 К проведению поверки доrryск:lются Jшца ознIжомивIIIиеся с настолцей метод{кой

поверки и с экспJIуатационной докуrаевтацией на микрмgгры и средства поверки и работаюцие
в оргаЕизации, акцр€дттокiнной на право проведения поверки срдств измерний.

4.2 Поверитеrш обязаны lit{gгь профессиовzulьную по.щотовку, а также обязаны знать
трбования настощей методrки.

4,З .II,пя прведения поверки микрометра достаточно одного поверитеJuI.

Метрологпческпе и техпические требованиям к средствдм поверкп
При прведении поверки должЕы примеЕяться средства поверки, приведенные в таб;пrце 2.
Таблица 2 - по ки

б. Требованпя ýсловпя) по обсспеченпю безопаспостп проведепЕя поверки
При прведеппи поверки меры безопасности доJI]rclы соответствоватъ трбовани-шlr по

технЕке безопасности согласно эксILтryатационной докlъ.rентации на поверяемое средство
измерений, средства поверки, прzвилiлNr по техЕике безопасности, которые действуют на месте
проведепия поверки.

7. Вцешнпй осмоц) средсгва rrзмеренпй
При внешнем осмоте должЕо быгь установлеЕо соответствие средства измерений

следующим требовапиям:
- соответствие внешнего вида средства измерений описанию и изображению,

приведенному в описдlии типа;
- маркировки требованиям опис:lния типа;
- отсутствие механических поврежденпй и других дефеюов, влияющIrх на
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Операчии поверки,
требlтощие применение

средств поверки

Мегрологические и технические трбовапия к
средстмtlr поверки, необход,rмые для

проведеншI поверки

Перечень

рекомендуемьD(
средств поверки

п. 8.1 Контроль условий
поверки (при
подготовке к поверке и
опробовании средства
измерений)

Средства измерний температуры окружающей
среды в длапазоне измерпd от -l0 ОС до +60
ОС с абсоrпотrrой погрешrостью не более +l ОС;

Срлства измерний относl,rтельной влaDюlости
воздуха в д,Iz|пазоне от 5 Yо до 95 Yо с
погрешностью не более *2 О/о

Измеритеrш
ыItlrrcIости п
температуры
ИВТМ-7М-fl,рег.М
71394_ 18

ЭгалОны е,щплIIн дrшIш и средства измерний,
соответствующ{е требовашлr.l к эталонап.( Ее
ниже 4-го разряда по Государтвепной
поверошrой схеме для средств измерений
дIины в дпапазоне от 1,10-9 до 100 м и дJtrIп
волн в диaшазоне от 0,2 до 50 мкм,
угверждёппой прикzх}ом Росстандара от
29.|2.20|8 г. JФ 2840 - меры наружньD( и
внутреЕпrх дlаметров

Калибры-роrшс,r,

рг. Nэ 88456-23

Срлство измерний силы постоянного тока от
0 до 24 мА, пределы доrryскаемой абсоrпотяой
погрешности измерешrя +0,01 мд

п.l0 Опрделение
метрологических
харzжтеристик и
полгверждение
соответствия средства
измерений
метрологическим
трбованиям

Средство измерений напряжения постоянного
тока от 0 до 10 В, предеrш допускаемой
абсоrпотной погрешности измерния +0,01 В

Мультимегр 3458А,
рг. М 25900-03

Примечания - .Щопускается использовать при поверке друп,tе уrвер)ltДённые и
аттестов:lнные этilлоны единиц, средстм измерний уrвер}сДённого типа и поверенные,

удовлетворяющие метрологичесюп.r трбовани-пr.r, указанным в табrпrце.
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8. Подготовка к поверке и опробоваппе средства пзмереппй
8.1 KoHTporb условий поверки (при поддотовке к поверке и опробовдrии средства

измерний).
Перл прведением работ средство измерний и средстм поверки должrы бьгь

подIотовлены к работе в соотвgтgгвпп с эксrrтryатационной документацией на m( и выдержчlны не
менее 2 wюов при посто-пrной температуре, в условItлL приведёrпrьп< в п. 3 насюящей методrки.

8.2 Опрбование (при по,щотовке к поверке и опрбовапии срдства измерний)
При опрбовании прв€рить:
- отсутствие качки и смещений непо,щижно соединённьп< деталей и элемеIIтов;

- Ilлавность и р:вЕомерноиь ,щижения подвиr(ньпt частей;
- правильность взаимодействия с комплектом принадлежностей;
- работоспособность всех функIllон:uьньD( режимов и yuloB.
Если пер.пrсленные трбования не выполIlяются, средство измерний признalют

непригодIым к применению, да.rьнейшrе операщи поверки Ее производят.

9. Проверкапрогрдммпогообеспечеппя
.Щля илентификации ПО <RF65X_SP> необходимо запустить ПО. Номер верии отобразлпся

в верхней части окна ПО,

Результат проверки счит:lют положrтеJIьным, если
- н:мменокlние ПО соответствует ук }анному в описalнии типа
- номер версии ПО не ниже указанного в описa lии типа.

10. Определенrrе метрологllческпх хардктерЕстпк и подтвер,rцеппе
соответствпя средства измереппй метрологпческвм требоваппям

l0.1 Опрлеление диaшазоЕа измерений и абсоrпотной погрешности измерений линейньп<

размерв
,щиапазон измерний и абсоrпотная погрешность измерний линейньп< размеров

оцредеJIяют измер€ппем внешпrх диal {етров кшшбрв-р.тпrков (ла.пее - рrпп<и).

,Щиаметры, измеренrrя которьD( рекомендуется прво!рrгь, указаны в таблице 3.

Табrшца 3 - Реком ые

апазон и линеиньв в, мм Рекомендуемые диамецц!9дцц99rцц_
-от5до l0 5 00 8,12

-от5до25 5 00 8,|2:23,|2
-от5до50 5,00; 32 50; 50,00

-от5до75 5,00:'26,24 53,24;743б
5,00;26 24;50,00:'77 50; 97,3б

- в середш{у станиIlы микрометра устzшавливается р,шк таким образом, чгобы

расстоянItя от цептра рJIика до блока из.ттучателя и до блока приемника быrш равны;
- провестИ измереЕиЯ .щаметра роJIика в трех сечепиJD(: в средrем по дшне рабочей

поверхности и в двух краftтrх, отстояIщD( от краев на расстоянии 1/3 лтпlны рабочей

поверхности и в каждом сечении в двух взаимЕо перпендrкулярньD( нtшр'lвJIепил(;

- опредеJrпть абсо.lпотrr}то погр€шность измерний тшнейньD( размерв по формуле:

в
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эксплуатационные и метрологические характеристики изделия;
- комплектность, необходим:Ul для проведения измерений, в соответствии с

руководством по экспJryатации.
Если першлсленные трбования пе вьшоJIЕяются, средство измерний призпttют

непригод{ым к применению, дальнейшие операции поверки не призводят.

-от5до 100
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А;; = Lпз";;- lз1;,
г,ще А1; - абсолотЕая погреIIIЕость измерения JIиЕеfuого размера i-го .щамегра 7-го

рJшкц мм;
Lбц;i - Ilзмер€нно€ значение i-го диаметра_/-го poJmк4 мм;
lэi - деЙgтвктеJьное значение щамsтра j-го рликц l,п{.

fuя микрметрв с апалоговым иптефейсом (4...20) мА значение Jшнейного рtц}мора L6";;
рассчитывается по формуле:

lизr,rij = ffi ' {ъ*,, - I^in),

гд€ Ьах - в€рхнпй предел измереIrий микромgгра'' I!п{;

I".*,j - вьп<одrой сигна.ll микрометра при измерении JIинейного размер Ёго диаметраj-
горrшt4мА;

Imах - M&KCИMiJьHO€ ЗЕаЧеНИе ТОКа аНДIОЮВОГО ВЬD(ОДа', МА
Imin - максимальное значение тока анаJIогового вьD(одц мА

ftп мпкрметрв с ан:lлоговым иЕтерфейсом (0...l0) В значение JIиIrейного размера lпзу;1

рarссIштыв:rется по формуле:
. L.n",. .,
Lизмij = i-' u"r",j,

где U.o'ij - вьD(о,щой сигнал микрмgгра при измер€нии Jшrейного рaвмера i-го

дlаuетра7'-го ршца В;
Ur* - МаКСИМа;rЬНОе ЗНаЧеНИе НаПРЯЖеНХЯ аНаЛОГОВОГО ВЬD(ОД4 В.

За значение абсоJпотпой погрешности измерений JшнейЕьD( размеров пршIять

наибольшее зЕачение погрешности.
прверка диапазона измерений осуществJIяется одновременно с определением абсоJIютной

погрешности измернlпi линеfuп< размерв измерпий методом проведенпя измерний во всём

зauыlяемом дiaшазоне.

Значеrлrя д{апазона измереIrиIi и абсоJпсrгной погрешностп измереffi JшнейньD(

размеров доJDкны соответствомть звачениям, указанным в ПриложеЕии Д к насrоящей

методлке.

11. ОформлепперезультатовповеркЕ
Сведения о результате поверки средств измерений в цеJlD( подгверждения поверки

должны бьггь пердшrы в ФедеральныI1 информацпонньй фонл по обеспечению единства

измерений.
При полоrrсrгеrьньD( результатlrх поверкИ средствО измерний призн:Ется цригодным к

применению.
Вьцача свидетельства о поверке средства измерений осуцествJIяется в соответствии с

действующrм законодательством.
Нанесение зЕака поверки на средство измерниЙ не предусмотрено, Пломбироваrше

средстм пзмерений не призводlтся.
При отрицательньD( результатах поверки, средство измерений признается непригодlым к

'о"""""ffiч.rа извещен'.я о неприго.щости к применению средстм измерний с указarнием

ocHoBHbD( приtмЕ нопригодlости осуществJIяется в соответствии с действутощпr

зzлконодательством.

Ипженер по метрлогии ЛОЕИ
ООО (IРОММАШ ТЕСТ Метрология> С.К. Нагорнов
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Прплоясенпе А

Метрологические характеристпки средства измерений

Таблица А.1 -
Наименование харarктеристики Значение
Модификация RFб51 RF656

RF656)c(
Диапазон измерений rшrейньп< размеров, MMl) от 5 до 100 от5 до 100

Прделы допускаемой абсоrпотной погрешости измерений
линеfuьп< размеров, мкм:
- при диaшазоне измерний до l0 мм
- при дrrшазоне измерений до 25 мм
- при.щапазоне пзмерний до 50 мм
- при д{апазоне измерний до 75 мм
- при ,щапазоIrе измерний до 100 tuм

+5

+l0
+15
+20

+1,5
+1,5
+2
+3
*5

l) Указан максимыьньй диaшазон

указымется в нilимеIlовllнии модификации.
измерний, факгический диашазон измер€ний
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