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1ОБЩИЕПОЛОЖЕНИЯ
1.1 Настоящая методlка поверки распространяется на измерrтели пермещений

(деформаций) ИДК-ВТ (далее - измеритеrш), производств:r ООО <Эталоп-Профит>, Россия, г.
Иваново, применяемых в качестве рабо.пrх средств измерний и устанalвJlивlЕт методы и
средства ш( перви.пrой и периодrческой поверки.

Поверка измерителей в соответствии с настолцей мЕтод,rкой поверки обеспечлвает
передачу единицы длrrны - метра методом прямьD( измерний в соответствии со струкгурой
лока.llьной поверочяой схемы (Приложение А к Еастоящей методике поверки), .rго

обеспе.паваgг прослеживаемость к ГЭТ 2-202l.
1,2В рзультате поверки доJIлсны бьггь подтверждеЕы метрлогические трбовапия,

приведёпные в таб.тшце l.
Таблица l - огические

2 IIЕРЕЧЕНЬ ОIIЕРАIШЙ ПОВЕРКИ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕIIIЙ
2.1 При прведении поверки средства измерений (далее - поверка) вьшолЕитъ

операции, указ:lнпые в таблице 2.

Таблица 2 - П оп по

2

Нмменование характеристики Исполнение по точности измере-
ний пермещений (деформаций)

0.5 1.0 2.0

.Щиапазон измерений перемещений (деформаций)*, мм от 0,000l до 40
Прлелы допускаемой абсоrпотной погрrпности изме-

рний пермещений (деформаций) в диапазоне от 0,0001

до 0,3 мм вкJIюч., мкм
1+ 4 +2,8 +5 6

Пределы допускаемой отяосительной погрешности пз-
мерний перемещений (леформачий) в диапазоне св. 0,3
мм до 40 мм вк.lпоч., О/о

+0,47 +0,9з + 1,87

* Минимшrьно и мilксимtlльно возможIlые значенпя ди:шазона пермещений (лефор-
маций) определяотся модификацией измерителя пермещений (леформачий). Значенпя диа-
пазонов измерений перемещеIrий (деформацц11 }казывllются в индrвид/альпьD( паспортaх на
измеритеJIи.

Проведение операции при
Наименование операции

Номер пlнкта
методики первичной

поверке
периодической

поверке
Внешний
измсрний

осмотр средства
7 Да ,Ща

Подготовка к поверке
опробование средства измерений

и
8 Да .Ща

Проверка прогрrrммного
обеспечения срдства измерепий

9 Да

Определение метрологических
характеристик и полгверждение
соответствия средства измерний
метрологическим трбованиям

10 Да Да

2.2 Не лопускается проведение поверки в сокращённом объёме.

Да
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3 ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ ПРОВЕДЕНШЯ ПОВЕРКИ
При проведении поверки в лаборатории собrподают след/юIще условrrя:

- температура окрркающего воздух4 ОС от пJIюс 15 до пrпос 25
- относитеJIьнм влаrкность воздуха, Ой от 20 до 70

Прuмечанuе: условuя uзмеренuй dополнumельно dолэtалы учumывапь пребованлlя
эксruaуапацuонных dоlуменmов на среdсmва поверкu.

4 ТРЕБОВАНИЯ К СПЕIЦЛЛJIИСТАМ, ОСУЩЕСТВЛЯЮЩИМ ПОВЕРКУ
К проведению поверки допускается персонм, изrrивrrшй эксLтryатационную

доч.rмеЕтацию на поверяемьй измеритель и средства поверки, участвующие при проведении
поверки. .Щ.пя проведения поверки достаточно одного специaшиста.

5 МЕТРОЛОГИЧЕСКИЕ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ К СРЕДСТВАМ
повЕрки

При проведении поверки должны примепяться средствц соответствующие
трбованиям Таб.rплце 3.

Таблица 3 - С по

6 ТРЕБОВЛНИЯ (УСЛОВИЯ) ПО ОБЕСIIЕЧЕНИЮ БЕЗОПАСНОСТИ ПРОВЕДЕНИЯ
повЕрки

При проведеЕии поверки соблюдать трбования безопасности, }к }анЕые в
экспJryатационной док}тtентации на поверяемьй измеритель, а также на используемые средства
поверки.

7 внЕшнIдi осмотр срЕдствА измЕрЕниЙ
При проведении внешнего осмотра измеритеJIя устllновить:
- нали.lие маркировки с }.казанrем типе, модификации, зtlводском Еомере,

децим:шьном номере техяических условий по которым осуществJIяется вьшуск измерителей

J

Операция поверки
Метрологические и технические требоваЕия

к средств:llr,r поверки, пеобходимые для
проведения поверки

Перчень
рекомендуемьD( средств

поверки
Срлстм измерепий температуры. .Щиапазон
измерпий от l0 до 35 оС, с абсолютной
погрешностью не более +0,2 ОС

п.3 Определение

условий прведения
поверки

Средства измерний относительной
влIDкIIости воздуха в диaшазоне от 45 до
80 % с отвоситеJIьной погрешностью не
более 12 о/о

Измеритель влlDlсlости
и температуры Ивтм-
7М-,Щ, рг. Ns в ФИФ
оЕи 7l394-18

п.10 Определение
метрологических
харirктеристик и
подтверждение
соответствия
средства измерений
мЕтрологиIIеским
требованиям

Рабочий этaшон единицы длины - метра 4-го
разряда по Приказу Росстандарта от
29.12.20|8 Nq 2840, меры длиЕы концевые
плоскопарalJшельные 4 разряда в д{Iшазоне
зЕачениЙ от 0,5 до 100 мм

Меры длины концевые
плоскопараллельные,
набор Nл 1, Регистра-
ционньй Еомер типа
си 74059_19

П р u м е ч а н u е - dопускаепся uспользоваfпь прч поверке dpyzue упверэсdённые u
аmmесmованные эпшJлоны еduнuц велччuн, среdсmва uзмеренuй упверlсdённоzо muпсl u
поверенные, уdовлеmворяюuluе меmролоzuческltм пребованлlям, укllзанныrl в паблuце.
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8 ПОДГОТОВКЛ К ПОВЕРКЕ И ОIРОБОВАНИЕ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
8.1 Подготовка к поверке
8.1.1 Перл прведением поверки поверитеJъ доJDкен из}читъ настоящую методику

поверки и экспJIуатационные документы, входлщlе в комплекг постaвки измеритеJIя, а также
эксплуатационЕые документы применяемьD( средств поверки.

8.1,2 Перед проведением поверки измеритеJIя меры дпины концевые
плоскопар:UIлеJIьные долlкны быгь вьцержаны в помещении вбrшзи измерителя не менее 2
часов.

8.1.3 Перел поверкой поверяемьй измеритеJь доJDкен н:lход{ться во вкJIючепном
состоянии не менее 15 миrrуг.

Результат поверки по данному пункту настоящей мето.щrки поверю{ считllют
положитеJIьным, если выполнены все устiшовлешше трбовшrия. Если пер.шсленные
требования не выпоJIIUпотся, измеритель признают непригодным к примененЕю и дaлльнеЙшие
операции поверки не производят.

8.2 Опробование средства измерний
8.2.1 При опрбовании измеритеJп проверrrгь плавность перемещениJI верхпей и

нижней плит, пJIиты дол)пlы перемещаться без закусьваний и перекосов.
Если пер.шсленные тФовашrя не вьшоJIняются, измеритеJIь прпзнают непригодlым к

применению, дмьнейшие операции поверки не производят.

Таблица 4 - Иденти икационные данные

Результат поверки по даIrному пункгу настоящей метод{ки поверки сtшт:lют
положительным, есJIи выполнены все устtlновленЕые требовапия. Если пер.шсленные
тебования не выполняются, измеритель признarют нецригодяым к применению и дальнеЙшие
операции поверки не призводгг.

10 ОПРЕДЕЛЕНИЕ МЕТРОЛОГИIIЕСКИХ ЬРАКТЕРИСТИК И ПОЛIВЕРЖДЕНИЕ
СООТВЕТСТВИЯ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНШЙ МВТРОЛОГИЧЕСКИМ ТРЕБОВАНИЯМ

10.1 Опрлеление погрешности измерний пермещений (деформщий) произвести с
применением мер длины концевых плоскопараJшельньтх 4 разряла (далее - концевые меры)
методом прямьD( измерний тремя сериями.

4

Идентификационные дzlнные (признаки) Значение
Идентификационное нмменование ПО KProf IT.2020>
Номер версии (идентификационньй номер ПО) не ниже 1 .0.0.1

перемещения, знаке утверждеЕия типа, юде r кваргале выпускц а таюке товарньшi знак
изготовитеJIя;

- нlлличие экстrтrуатационной документаIц{и фуководство по экспJIуатации,
паспорт);

- отс}тствие мехЕtнических поврждепий и дефекIов, вJIшпощих на
работоспособпость;

- отсугствие перегибов и повреrr<дений изоляции токопроводящих кабелей;
- соответствиекомIшекпlостиэксплуатационнойдокументации.
Если пере.мсленные тр€бокшия не выпоJIIIяются, измеритель признalют неприго.щым к

применеЕию, дzrльнейшле операции поверки не призводят.

9 ПРОВЕРКЛ ПРОГРАММНОГО ОБЕСIIЕЧЕНИЯ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
Проверка идептификационньD( дltнньD( прграммЕого обеспечения (лалее - ПО)

проводится в следующем порядке:

.Щля просмотра информации о программе ,ажатu KHonKy Е в oкIle главного монитора.
Идентифицированное данные ПО должны соответствовать приведённьпrr в таблице 4
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10.2 .Щиапазон измерний пермещений (леформачий) раздеJIЕть на .ща иЕтермла: от
0,000l до 0,3 мм вкrпочитеJIьно и от 0,3 до наибоrьшего предела измерний. В каждом
интервЕше измерениJI провести пе менее чем в 5 точках, p:lBнoмepнo распределёЕньD( по
интерваIry поверки вкJIючаJI точку наибольшего зЕачения интервала.

l0.3 В интервале от 0,000l до 0,3 мм измеренЕя выпоJIнить с применением концевьD(
мер длиной, нiлпрпмер, 1; 1,05; 1,1; 1,15; 1,2; 1,3 ш.r.

Измерния выполнить в следующем порядке:
- отвести рукой верхнrй вкJIадыш вверх, установить концевую меру д-lшной 1 мм

межд/ вкJIадыша},lи измеритеJur, обнулrгь показания деформации на модуле управления
измеритеJIя;

- отвести рlтой верхний вкJIадыш вверх, убрать концевую меру 1 мм и устаrовить
концев},ю меру д,lшной 1.05 мм;

- считать показатия деформации с экрiма модуля управления измерптеJIя;
- {lнaцогитшо выпоJIнить измерепия с применеЕием кошIевьD( мер длипой 1,1;

1,15; 1,2; 1,3 мм.
Вьшоrшить ещё 2 серии измерний.
10.4 Абсошотrгуо погрешность измереIrий перемещений (леформачий) для каlкдой

поверяемой точки в первом иЕтервatле поверки выrIисJп{ть по формуле:
Адофi : Li - (LK"i - L"Mt),

где Адфi, - абсо.гпотная погрешность измерний перемещений (деформаций) в
i поверяемой точке, мм;

ti - среднее арифметическое значение пермещений (леформшшй) из цЁх рзультатов
измерений, считzшное с экрана модуJIя управленшI измеритеJuI в i поверяемой точке мм;

LKMI - длиЕа первой установленной концевой меры, мм;
LKMi- длиЕд i концевой меры, мм.
l0.5 Измерения в шlтервале от 0,3 мм до наибольшего предела измер€Irий выполнптъ с

применением концевьD( мер, дшна KoTopbD( соответствует поверяемой то.п<е.
Измерния выполнить в следующем порядке:
- отвести рукоЙ верхний в!спадьпп вверх, установить концевую меру д.пrной,

соответствующей l поверяемой точке;
- ctmTaTb показаrия деформации с экрапа модуJuI управления измеритеJIя;
_ ltналогичЕо выпоJIнить измерения дtя остalльньD( поверяемьD( точек.
Вьполнить ещё 2 серии измерний.
10.6 Абсо.rпотrrуrо погрешность измерений пермещеlшй (деформаций) во вторм

интервaце поверки дя каждой поверяемой точtи вьт.Iислить по формуле:
Адфi = Li - LKMi

l0.7 Относительн},ю погрешность измерний перемещепий (леформацДi; во вторм
иЕтеркше поверки для каждой поверяемой точки выIшсJIить по формуле:

. Длсаi
бд"оi = Ё 

.100О/о,

ГДе Бдсфi 
- 

относителЬная погрешноСть измерниЙ пермещений (деформаций) в
i поверяемой точке, 7о.

10.8 ИзмеритеJIь счIfтается прошедцим поверку по дzшному пупкгу настоящей
методики, есJIи значепия погрешностей измерений перемещений не вьD(одят за пределы
значений, указапньrх в таб.rпrце l пастоящей метод.rки поверки.

l1-1
произвольная.

11 ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ ПОВЕРКИ
Результаты поверки заносятся в пртокол поверки. Форма протокола

_ l1.2 Сведения о результатtж поверки перед:потся в Федерапьньй информационньй
фонд по обеспечению единства измерний в соответствии с порядком создllния и ведения
Федершlьного ияформационного фонда по обеспечению едлнства измерпий, передачи

5
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СВеДевиЙ в него и впесениJI изменениЙ в данные сведения, предост:влепия содержаtщlхся в нем
документов и сведевий, предусмотренным частью 3 статьи 20 Федера.lьного закопа Ns l02-ФЗ,

11.3 При положитеJIьньD( результатaD( поверки вьцается свидетеJIьство о поверке
установленной формы в соответствии с Порядком проведения поверки средств измерний,
требованиями к знаку поверки и содержанию свидетеJьстм о поверке, 1,гвержлённому
прик }ом Минпрмторга России от 3 1 шоля 2020 года Ns 25 l0.

l1.4 В свидетельстве о поверке па измеритеJIь }тазывается информаIця об объёме
прведенной поверки, согласовaлпным с ыIадеJьцем средства измерний иJш лицом,
предоставивIIIим средство измер€ний Еа поверку (при необходпиости).

l1.5 При отрицательньD( резуJIьтатах поверки измеритеJь признается непригодrым к
применению. Отрицательные результаты поверки оформляотся вклачей извещения о
непригодrости установленной формы в соответствии с Порядком проведенIIя поверки средств
измерений, трбованиями к знaку поверки и содержirнию свидетеJьства о поверке,
утверждённому приказом Минпромторга России от 3 l ию.пя 2020 года Nе 25 l0.

Инженер по метрологии ЛОЕИ
ООО (ПРОММАШ ТЕСТ Метрология> .Щ.А. НаточийI

6
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Струlсгура локальной поверочпой схемы
для канаJIа перемещений (леформачпй) с использовапием ковцевых мер длины

F.

Q)

х

л

F
q)

\о

Q)

Ф

Ф

U

Рабочий угалон 3-го разряда соответствии с ГПС лля срлств измерений длшrы в
диапiвоне от 1.10-9 до l00 м и длин волн в диапазояе m0,2

до 50 мкм, угверхсдённой приказом Росстандарга от 29.12.2018 r.
Ng 2840 - Меры длины концевые шIоскопараллельные m 0,1 до 1000 мм

6 : (0,1+l ,L) мкм

сличение с помотrо,ю компаратора

Рабочий угалон 4-го разряда соответствии с ГПС дIя средств измерений
длины в диапiвоне от 1.10-9 до l00 м и дIин волн в диапазоне m 0,2

_ до !0 мкм, }твержДённой приказом Росстандарта m 29.12.20l8 г.
Ne 2840 - Меры дlияы концевые плоскопараJтлельные от 0,1 до 1000 мм

6 = (0,2+2,L) мкм

Прямые измерения

Измерители деформачий в диапазоЕе зЕачений от 0 до 100 мм
Д = l ...6 мкм в поддиапазопе от 0 до 0.3 мм
Е= 0,5 % в подди:шаiоне св. 0,3 до l00 мм

,7

Прпложенпе А
(рекомендуемое)


