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мп 48_261_2025

1 Общие положенпя
1.1 Настоящая методика поверки (далее - МП) распрстрtlняется на мirшину

испьпательrтую ЕВТ1O5А (датlее - машина), предIlазначенную дJuI измерений силы и
перемещений подвижной траверсы при прведении мех{lническtlх испьпаний образчов и
изделшl на сжатие и изгиб в режиме статlдlеского нагружения, и устilн:вливает процедуру
первичной и периодшlеской поверок.

|.2 Поверка машины должна производиться в соответствии с требомниями
настоящей методики.

1.З Поверка мatшиЕы в соответствии с настоящей методикой поверки
обеспечивает:

- передачу единицы силы методом прямьD( измерний от рабочих эта.lIонов 2-го
разряда в соответствии с документом <государственнм поверочнirя схема дlя средств
измерний силы), утвержденным прикд}ом Федерального !гентства по техническому
реryлировtlнию и мецюлогии J,lЪ 2498 от 22,10,2019, тго обеспечивает прослеживаемость к
гэт 32-201 l кГосударственный первичпьй этalлон единицы силы>;

- передачу единицы д,шны _ метра ЕепосредственньIм сличением от эталонов 2-го
разряда в соответствии с локшIьной поверчной схемой, струкryра которой приведена в
приложении Б, чго обеспеrIивает прослеживаемость к ГЭТ 2-2021 uГЬсулаlс,ru"""ому
первичному этмоЕу единицы длины - мета).

1.4 В настоящеЙ МП ра.пизована поверка методом прямых измерений.1.5 Настоящая Мп применяется для поверки машины, используемой в качестве
рабочего средства измерений. В результате поверки доJIжны быть подгверждены
метологические требования, приведенЕые в Приложении Д.

,,
Норматпвные ссьшки

В пасюящей МП испоJъзовalны ссыJIIс,I па докумеЕты, ук:rзанные в табrмце 1.
, 2.|

Таблица l - П нЬ до ментов

ссьUlочных докумеrIгов по соответствующему указателю стандартов, составленному по состоянию наl янмря текущегО года, и по соответствующим информационным укiвателям, оrryбликованным в
ТеКУЩеМ ГОлу. Если ссьtлочный докумею заменен (нзменен), то при пользовании настоящим
документом сле,ryет руководствоваться замененным (измененным) стандартом. Если ссылочный
докумоt{т отменен без замены, то положение, в кото[юм дана ссылка на него, применяется в части, не
затрагимющей эry ссылку.

Примечание - При пользовilнии настоящим документом целесообрщно проверить действие

Обозначение доIсyмекга,
на которьй дана ссыJ]ка Наименомние доктмента

Приказ Федера,тьного lгентства по
техническому реryJшрокlяию и метрологии
от 22.10.2019 г. ]ф 2498

Об утверждении Государственной повер,+rой
схемы для средств измерний силы

Приказ Федерального агентства по
TexHиtIecKoMy реryJIированию и метрологии
от 29.12.2018 г. J,.lb 2840

Об Утвержлении Государтвенной повер.пой
схемы дIя средств измерений дтины в
ди:rпазоне от l ,l0-9 до l00 м и дrшн волн в
диапазоне от 0 до 50 MIc{

гост 12.2.003-91 Система стдцартов безопасности
Оборудование производствеЕное.
требования безопасности

труда.
обцие
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таблrце 2.
l

Перечень операций поверкн средств пзмерений
При прведении поверкй машины доJDкны выполняться операции согласно

Таблица 2 - оп по

Обязательность проведения
пооп

Наименование операции
первичной

поверке
периодической

поверке

Номер раздела
(гryнкга) МП, в
соответствии с

которым
выполняется

оп ия повнешний осм изм и 8
к поверке и опробование

из
Подготовка

Да !а 9

роверка прогрalммного обеспечения
ства изм

п
Да Да 10

ределение мец)ологических
харакгеристик и подтверждение
соответствиrl средства измерний
метрологическим требованиям :

- проверка диапазона и определение
относительной погрешности измерний
силы
_ проверка диапазона и опр€деление
погрешности измерний перемещения

оп

подвижной ы

Да

!а

Да

!а

l1

l1.1

|1.2

з,2 Если при выполнеЕии той или иной операции выявлено несоответствие
установленным тебованиям, поверку приостzlнzlвJlивают, выясняют и устрrlняют причинынесоответствия, после этого повторяют операцию поверки, по которой вьutrвленонесоотвЕтствие. В случае повторЕого выявления несоответствия устtlновленнымтрбованиям поверку прекраIцirют, вьцzlют извещение о непригодности.3.3 На основании письменного заявления владельца средства измерепий,оформленного в произвольной форме, допускается проводить периодическую поверкумашины для меЕьшего числа измеряемьrх величин. СоответствующшI зilпись долllсrа бьпьсделапа в свидетельстве о поверке.

4 Требоваrrпя к условrlям проведенпя поверкп4.1 При проведении поверки должны соблюдаться следующие условия:_ температура окружающего воздуха" ОС 
от + 15 до + 25;* относительнм влzDкность воздуха, О/o, не более 75.

5 требоваппя к специаJIпстам, осуществляющпм поверlсУ5.1 К проведецию поверки догryскtlются лица из числа специаIистов,доrryщенньtх к поверке, работающих в оргilнизации, alккредитованной на право поверкисредств измерний в соответствующей области, и ознакомившпеся с руководством поэкспlryатации и обсrryживанию (далее - РЭ) на машину, средства поверки и настоящей МП.
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6 Метрологпческпе и техническше цrебоваппя к средствдм поверки
6.1 При проведении поверки применлот оборудомние согласно таблице 3.
6.2 Эталоны, применяемые для поверIс-r, должны бьпь поверны (атгестованы),

средства измерений должны быгь поверены.

Таблица 3 - С по ки
Операчии
поверки,

требующие
применение

с по

Метрологические и технические
требования к средствiлJ\{ поверки,

необходимые дrя проведения поверки

Перечень рекомендуемых
средств поверки

п. 9 Подготовка к
поверке и
опрбование
средстЬа
измерний

Средство измерений температуры и
влажности окружающей срды,
ди:lпaвон измерений температуры
от 0 оС до пrпос 50 оС, пределы
доrryскаемой абсо.lпотной погрешЕости
+ 0,7 "С; влaDкности
от 0 О4 до 90 Уо. пределы допускаемой
абсолютной по шности + 2 о%

Термогигрометр автономный
ИВА-б модификации
ИВА-6Н_Д, рег. JllЪ 82393-21

Рабо.мй этtl,лон единицы спш 2-го
разряда по Приказу Росстандарта от
22,10.2019 г. ]'lЪ 2498 с пределом
измерений до l000 кН, пределы
допускаемой относительной
п ности +0.12 7о

!инамометры элекФонные
р:tстяжения и сжатия !М-МГ4
рг. Nо 35793-07;
.Щинамометры элекIронные
ДМ-МГ4 рг. J,,lЪ 49913-12.

п. l l Опрелеление
мЕтрологическrх
характеристик
сРедства
измерпий

Рабочий этzшон едлницы длины 2-го
разряда согласgо части 2 ГПС,
утвержденной Приказом Росстандарта
от 29.12.2018 г. Ns 2840 в диапrвоне
измерний от 0 до 1000 мм с пределами
допускаемой абсолютной погрешности

0 02+0,5.L мкм

Система лазернм
измерительная XL-80,
рег. JФ 35362-t 3

,Щопускаеmся uспо.льзовапь прu
эпФлоны еduнuц велuчuн, среdспва

поверке dруzuе уtпверэtсdенньtе u
чз,uеренuй уmверэtdенноzо пruпа u

lr. азаннььu в mаб.l
п()ве HHble, 1о?uческu|I7е .|te

_ Требоваппя ýсловия) по обеспечепrrю безопаспости проведения поверкп
_ 7,1 При проведепии поверки должны соб.податься требования по обеспечению
бе_зопасности предприятия, _на территории которго проводится поверк4 требованиягост 12.2.003, а тzжже требовапия no бa.опчarойи согласно РЭ на мапllцу и средства
поверки.

Внешпuй осмотр средства пзмерений
9l Провести визуirльную проверку внешнего вида мl цины.
Мапина должна соответствовать следующим требованиям:

8

- токопроводящие кабели
электроизоJIяции;

осмоlре усцо
фзопасность

не должньi иметь механических повреждений

машина должна иметь заземляющие устройства. В случае если при внешнем
йства вьrявлены повреждения или дефекты способные оказать влияние на
проведения поверки иJIи результаты измерений, поверка может быть

продолrк€Irа тоЛько после устранения этих поВреждений llтп дефекгов.8.2 Комплеrгность проверить на соответствие требованиям РЭ
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9 Подготовка к поверке ш опробоваяпе средства измеренпй
9.1 Проводяг коIrгроJIь условий поверки с помощью термогигрометра автономного

ИВА-б. Условия поверки должны соответствомть трбовапияr.r п.4.1 настоящей МП.
9.2 Првести опробование в следrющем порядtе:
- прверить отсутствие течи масла через уrrлотнения в вентиJurх и местм соединениJI

маслопроводов при рабочем рlоме работы;
- прверитъ обеспечение нагружrlющим устрйством равномервого без рывков

приложенIUI сиJIы;
- проверrrгь автоматическое выкJIючение нагружirющего устройства м пины при

н:грузке, на (1 - 5) % првьшIающей значение верхнего предела измерений;
- прверrгь автоматическое выкJIючение мехапизма передижениJI по.щижньD(

захватов в крайних положенил(.

l0 Проверкапрограммrrогообеспеченпясредствашзмерений
l0.1 Проводяг проверкУ идентификационньD( дlшньD( прогрzrммного обеспечения

(далее - По) машины..щанные на экране По должны соответствовать д:lнным, укiванным в
табrшце 4.

Таблица 4 - Иденти икационные данные ПО

11 Опредеэrеппе мец)ологпческпх хардктерЕстпк и подтверrrценше
соответствия средства пзмеренпй мец)ологIческrrм требовапиям

l1.1 Проверка диапазона и определение относительной погрешности
измерений силы

l 1.1.1 Опрелеление диапазона измерений и относительной погрешности измерений
силы провести с помощью одного динамомета покрывающего весь диапазон измерений
машины, иJш нескольких динап.rометров.

11.1.2 Если мllшина оснащена более чем одним встоенным датчиком силы, то
определение наименьшеЙ предельноЙ нагрузкИ и относительной погрешности измерений
силы проводится для всех датчиков силы, входящrх в комплекгность.

11,1.3 Проволяг ряд нагружений этшlонного диЕzлIr,rомета" содержащего не менее
пгти сryпеней, prвHoMepнo распределенных по диalпiвону измерний машины. В это .ллсло
должна входить паибольшая и н:мменьш:lJI предельнalя нагрузка. На каждой стуцени
произвести отсчет по силоизмеритеJIьному устройству мtlшины при достижении требуемой
силы по показаниям этмонного динrrмометра. Провссти измерение не менее трех раз как для
растяжения, TarI( и для сжатI]tя. За результат измерения машиной лринять среднее
арифметическое из поJtученньж резуJlьтатов на каждой сryпени.

Иденти икационные данные п изнаки Значение
Иденти икационное наименование По TestPilot

икационныи номе поНом ии иденти ч2.2.хх)й*
вои икато по

* )с(хх - не относится к метологически значимой части По и
9999

принимает значения от l до
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, ПРИмечание - При невозможяости произвести поверку по всем диапазонам измерений
силоизмерlттеJIьного устройства машины с помощью одного этаJIонного динамометра, следует
использовать другие этi|.лонные динамометры, диarпазон измерений силы кmорых обеспечит поверку
машины по всем диапазонам измерний сиJIоизмерительного устрйства машины.

11.1.4 Относительную погрешность измерений силы на каждой Ёой сryпени
нiгружения вьнислить по формуле

dr = Чfu,rоо, (1)' Pat
г.ще 61 - относительячlя погрешность измерений сиJIы на каждой i-ой ступени
нагрухения, %;

Р] - срелнее арифметическое из трех резуJIьтатов измерений, отсчитанньц по шкzлле
силоизмерительного устройства мzlшины на i-той ступени, кН;

Pdi - деЙствIIгельное значение силы по этllлоЕному динаJtrометру на i-ступени, кН.
1 1.1.5 Относительнrrя погрешность измерений силы не должна превышать значения,

указанного таблице А.1.

1|.2 Проверка диапазона и определение погрешности измерений
перемещения подвижной траверсы

11.2.1 Проверку диапа}она и определение погрешности измерений перемещеЕия
подвижной траверсы провести с помощью системы лазерной измерительной XL-80 (далее -
xL-80).

1 1.2.2 Перед Еачалом измерний необходимо разгрузить м:tшину.
11.2.3 Установить таверсу в крайнее верхнее положение. Обнулить покtlзания

результата измерний пермещения на элеrгронЕом блоке управления мzlшины.
11.2.4 Провести измеренrlя в следrющем порядке:
- устitнaвливllют оптические элементы дrя измерний линейных пермещений

XL-80 в рабочей зоне мalшины, согласно руководству по экспJryатации на XL-80 и кж это
приведено на схеме, приведенной на рисувке l.

иarЕJrirсrь* l.шrlв

Рисунок 1 - Схема установки системы XL-80

- обнуляют показания эталонного дат.Iика;
- проводят ряд измерний, содержащrй не менее 5 измерний в длап&юне

от 0 до 26 мм вкJIюIплтеJъно и не менее l0 измерrпfi в длапазоне измереЕий свыше 2б мм до
нмбоJьшею предела измерниЙ соответственно i

- на каждой ступени производят отсчет показаний по XL-80 (Lgl) при достижении
устаноыIенного перемещения машиаы (Li);

rд
fr_t--

frt
l
l

Ё

i_
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- повторяют измерения в Мратном направлении.
11.2.5Абсо.rпоптую и йноситеJън},ю погрешности измерний перемещения

подtsююrойтаверсырассчитыв.lютr"ТrоЕiIa, 
i, (2)

бr.l = Ц.100. (3)"' Lgi

где Дr, - абсолютная погрешность измерений перемещения подвижной трzверсы в i-ой точке,
мм;

бд, - относительнiц погрешность измерний перемещения подвижной цаверы в Ёой
точке, О/о;

li - показание перемещепия на элекгронном блоке управления в j-ой точке, мм;
ln, - действительное зЕачение перемещенпя в j-ой то.псе, измеренное с помоIщю

шт.мгенциркуJIя, рулетки иrпr XL-80, мм.

l 1.2.6 Расс.пгГанные значенШtr погрrrпrостей не долriсlы превышать значений,
указанньп< в табrпrчж A.l

12 Оформленпе результатов поверки
l2.1 Результаты поверки оформляют протоколом призвольной формы.
12,2 При положптельных результат:rх поверки машину признalют приюдной к

применению и оформляют результаты поверки в соответствии с нормативно-правовыми
акгами в области обеспечения единства измерений.

l2.3 Звак поверки на средство измерний не нatносят.
12.4 При оlрицательных результатarх поверки машиЕу признают непригодrой к

применению в сфере государственного реryлировalния обеспечения единствir измерний и
оформляот результаты в соответствии с нормативно-цравовыми акт!lми в области
обеспечения единства измерений.

12.5 Сведения о результttтах проведенной поверки передают в Федера.lьньй
инфрмаlшонньй фонд по обеспеченrдо едиЕства измерений в соответствии с нормативно-
правовыми alкт:лми в области обеспечения единства измерний. В сведения< о резуJътатaж
поверки приводят дапные об объеме прведеяной поверки.

Разработчики:

И.о. зав. лабораторией 2бl

Старший пнженер лаб. 261

Цц И.С. Цай

П.А. !митриев
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Мегрологические

пРиЛожЕяиВ о 
-,',*,ou,uo ЕВТ 1 05А

характеристики MдIME испы

Таблица А,1 - Значение

нмменование от 0,4 до 100,0

+ 0,5измеренийДиапазон
силы, кН

от 0,5 до 230,0
%силы,измеренийпооиотносительIIискаемодопуПределы

Щиапазон измерении
подвижной траверсы, мм

+0 5

* 0,13

еремецеЕияп
погрешности

Пределы
ммтразерсы вкJIюч.мм026,о0 дот ,5опв ддиапазоне %0з226 досвв
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ПРИЛОЖЕНИЕ Б

Струкгура локальной поверочпой схемы
для канarла перемещений подвижной трiверсы,

удлинения (леформачии) образцов

о

ts

Е{
ох

Рабочий эта.пон 2 разряда согласно части 2 ГПС, }твержденной
Приказом Росстандарга m 29.12.2018 г. Ns 2840
Измерrrгели линейных перемещений лазерные

Ог 0 до 8000 мм A=+(0,02+0,5,L) мкм

метод нспосредсгвеппого
слич€ния

по каналу перемещения полвижной ,граверсы (штока привода, активного
захвата) в диапазоне значений от 0 до 5000 мм

по канаJIу продольного/поперчного удлинения (леформации) диапазон
значений m 0 до 3000 мм

21,5 мкм в подциапазоне 0т 0 ло 0,3 мм вк;rюч.

] 0,5 7о в поддиапщоне св. 0,3 мм

машины испытательные
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