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мп-600-2024

1ОБЩИЕПОЛОЖЕНИЯ
1 .l Настоящая методика поверки распространяfiся на м IIиЕы испытатеJьные MERTIS

QBG (дмее по тексту - цаrплцц), примеIrяемые в качестве рабочего средства измерний и
yctlпaBJIиBaeT методы их первичrой и периодrческой поверки.

1,2 В результате поверки долlкны быть подгверждены метрологические требования,
приведённые в табrшцах 1-3.

Табmца 1-М стики

Таблица 2 - огиtIеские стики вания

Таблица 3 - М огические стики вания

)aiк r cpr

Наrпtrеноваrrие характери-
стики

Значение

Модификация
QBG-20

QBG-20B
QBG_20H
QBG-20S

QBG_2OLN

QBG-50
QBG_50B
QBG-s0H
QBG-s0S

QBG-sOLN

QBG-100
QBG_l00B
QBG-100H
QBG-I00S

QBG-I00LN

QBG_300
QBG-300B
QBG-300H
QвG_зOOS

QвG_зOOLN

,Щиапазон измерlrrй сшtы,
кн

m 0,04
до 20

m 0,2 до l00 m 0,4 до 200 от 0,б до 300

Прдеrш лопускаемой отно-
сителъной погрешности из-
мерний ctulb1,o/o

+0,5 / +1l)

1paкrgI
Наименование характе-

ристики
Значение

Модификация
QBG400

QBG4O0B
QBG400H
QBG4OOS

QBG4O0LN

QBG_500
QBG_500B
QBG-s00H
QBG-500S

QBG-500LN

QBG-l000
QBG-l0008
QBG-I000H
QBG-I0005

QBG_I000LN

QBG-2000S QBG-30005

!иапазон измерний
силы, кН

от 0,Е до 400 от l до 500 от 4 до 2000 от б до 3000

Прлеrш допускаемой
относительной погр€ш-
ности измерений си.тш,

%

+0,5 /+1l)

---lГТаIсгическое зЕачение указымется в паспорте

р4к r tIJr
Модифш<ация датчrпса де-

формаIrии

Базовая дlина
датrикц мм

,Щиапазон изме-

рний перме-
щения (деформа-

ции)

Прлелы доrryскаемой погрешности из-
мереr tr; пер€мещения (лформаrцли)

з от 0 до 2,5 мм - абсолютной: *1,5 мкм в диапазоне из-
мерний m 0 до 0,3 мм вк.пюч.
- mносrrгельной: +0,5 о% в диапазоне из-
мерний св. 0,3 до 2,5 мм

3541_003M-040M_LT
3541_003M-040M _ST

з541_003м-040м_нтl
3541_003M-040M_HT2
з541-003м-040м_Lнт

з mOдо4мм

2

QBG_200
QBG_200B
QBG-200H
QBG_200S

QBG_200LN

m0,1
до 50

от 2 до 1000

з541-003м_025м-Lт
3541_003M-025M _ST

з541_003м_025м_нт1
з541-003м-025м-нт2
з541-003м_025м_Lнт

_ абсолютной: +1,5 мкм в диапазоне из-
мерний m 0 до 0,3 мм вк.rпоч.

- сrгнос}rr€льной: *0,5 о/о в диапазоне из-
мерний св. 0,3 до 4 мм



Модификация датчика де-

формации

Базовая дlшrа
датчикц мм

.Щиапазон изме_

рний перме-
щения (деформа-

щ{и)

Прделы доrryскаемой погрешности из-
мерений перемещения (леформации)

3541_003M-070M-LT
з541-00зм-070м -ST
3541-00зм_070м-нтl
3541_003M_070M-HT2
з541-003м_070м-Lнт

3 отOдо7мм - абсолютной: *1,5 мкм в диапазоне из-
мерний m 0 до 0,3 мм вкrrюч.
- огносrrгельноЙ: +0,5 О/о в диапазоне из-
мернrпi св. 0,3 до 7 мм

3541_003M-l00M_LT
з541_003м_l00м _sт
3541-00зм-l00м-нтl
3541_00зм-l00м_нт2
3541-003M_looM-LHT

, от 0 до l0 мм абсолютной: +1,5 мкм в диапазове lBMe-
рlптй m 0 до 0,З мм вкJIюч.
- относrrтельноЙ: *0,5 О/о в диапазоне из-
мерений св. 0,3 до 10 мм

3541_00зм_l00м_Lт
3541_003M-l00M _ST

з541_003м-l00м-нт1
з541-00зм_l00м-нт2
3541_003м_l00м-L}rг

з mOдо12мм

5 mOдо2,5мм - абсолютной: * 1,5 мкм в дяапазоне из-
меренпй m 0 до 0,3 мм включ.
- относrrrельноЙ: *0,5 0/о в диапазоне из-
меренrтй св. 0,3 до 2,5 мм

3541-005M_040M-LT
з541-005м_040м -ST
3541-005M-040M-HTl
3541-005M_040M-HT2
з541-005м_040м-Lнт

5 mOдо4мм - абсолютной: +1,5 мкм в диапазоне rз-
мерний m 0 до 0,3 мм вк.гпоч.
- mносrrельной: *0,5 0/о в диапщоне rз_
мерний св. 0,3 до 4 мм

5 - абсоrпотной: +1,5 мкм в диапазоне из-
мерний m 0 до 0,3 мм вк.lпоч.
- сrгносrrrельноЙ: +0,5 О/о в диапазоне из-
мерний св. 0,3 до 7 мм

3541-005M_l00M-LT
3541_005M-l00M -ST
3541-005M-l00M_HTl
з541_005м-l00м_нт2
3541-005M_lOoM_LHT

отOдо l0 мм - абсолютной: +1,5 мкм в диап }оне из-
мерний m 0 до 0,3 мм вк,лпоч.

- mносrгельной: *0,5 0/о в диапазоне из-
мерений св. 0,3 до 10 мм

3541_005M-l20M-LT
з54l-005M-l20M _ST

з54l -005M-l2OM_HTl
з541-005м-l20м_нт2
з54l -005M-l20M-LHT

отOдо12мм - абсологной: +1,5 мкм в диапазоне кз-
мерний от 0 до 0,3 мм вк.гlюч.
- с/гносrгельной: +0,5 о/о в диапазоне из-
мерний св. 0,3 до 12 мм

з 54 l _008M_025M_LT

з541-008м-025м -ST
з54l -008M-025M_HTl
354l -008м-025м-нт2
з54l -008M-025M_LHT

8 от 0 до 2,5 мм

з541_008м-040м_Lт
3541-008M-040M -ST
3541_008M_040M_HTl
3541_008M-040M_HT2
3541_008M-040M_LHT

сrгOдо4мм - абсолютной: +1,5 мкм в диапазоне rз-
мерениЙ m 0 до 0,3 мм включ.
- относrrrельной: +0,5 0/о в диапазоне из-
мернпй св. 0,3 до 4 мм

3541-008M-070M-LT
3541-008M_070M -sT
3541_008M_070M_HTl
3541-008M-070M_HT2

отOдо7мм - абсолютной: + l ,5 мкм в диапазоне из-
мерний m 0 до 0,3 мм вк.rrюч.

- mносрпельной: *0,5 0/о в диапазоне из-
мерений св.0,3 до 7 мм

мп-600-2024

- абсоJпсrгной: +1,5 мкм в дrапазоне rз-
мерний от 0 до 0,3 мм вк.гrюч.
- относrтельной: +0,5 о/о в диапазопе IB-
мерний св. 0,3 до 12 мм

3541_005M_02sM-LT
3541_005M-025M -ST
3541_005M-025M-HTl
3541_005M-025M-HT2
3541_005M_025M-LHT

з541_005м-070м_Lт
з54l-005м-070м _ST

3541_005M_070M-HT1
3541_005M_070M-HT2
3541_005M_070M-LHT

отOдо7мм

5

5

- абсолютной: +1,5 мкм в диапазоне из-
мерний m 0,3 до 0,3 мм включ.
- относrrгельной: +0,5 О/о в дrапазоне ш-
мерний св. 0,3 до 2,5 мм

8

8

3



мп-600-2024

Бщовая длина
датчика, мм

,Щиапазон изме-

рний перме-
щешя (деформа-

щи)

Прлелы доrryскаемой погрешности из-
мерний пермещения (деформации)

354l -008M_070M-LHT
354l -008M-l00M-LT
3541_008M_l00M -ST
3541_008M_l00M-HTl
3541_008M-l00M-HT2
3541_008M-lOOM-LHT

8 от 0 до l0 мм - абсолютной: *1,5 мкм в диапазоне из-
мерениЙ от 0 до 0,3 мм вк.lIюч.
- относrrrельной: +0,5 о/о в диапазоне rз_
мерний св. 0,3 до 10 мм

3541_008M_l20M_LT
з541_008м_l20м _ST

3541_008M_l20M_t{Tl
3541_008M_l20M_HT2
з541_008м_l20м-Lнт

8 mOдо 12 мм
- абсолlсугной: *1,5 мкм в диапазоне из-
мерениЙ m 0 до 0,3 мм включ.
- относrгельной: +0,5 О/о в диапазоrrе rз-
мерний св. 0,3 до 12 мм

3541-010M_025M_LT
3541_010M_025M _ST

3541-010M-02sM-HTl
з541-010м-025м-}п2
3541-010M_02sM_LHT

l0 mOдо2,5мм - абсолютной: *1,5 мкм в диапlвоне из-
мерний m 0 до 0,3 мм включ.
- относrrгельной: *0,5 0/о в диапазоне из_

мереlшй св. 0,3 до 2,5 мм

3541_010M_040M-LT
3541_010M_040M _ST

3541-010M-040M-HTl
3541_010M_040M_HT2
3541_010M_040M_LHT

mOдо4мм
- абсолютной: * 1,5 мкм в диaшазоне из-
мерний от 0 до 0,3 мм включ.
_ относrгельной: *0,5 0/о в диапазоне из-
мерений св. 0,3 до 4 мм

з541-010м_070м-Lт
3541_0l0M_070M _ST

з541_0l0м_070м_нтl
3541_0l0M-070M_HT2
3541_0l0M-070M-LHT

l0 отOдо7мм
- абсолюгной: +1,5 мкм в диапазоне и,з-

мерений от 0 до 0,3 мм вк.пюч.
- относительной: а0,5 о/о в диапазоне rз-
мерний св. 0,3 до 7 мм

з541_0l0м_l00м_Lт
з541_0l0м-l00м _ST

3541-0l0M-lO0M_[ITl
3541-0l0M_l00M_HT2
3541-0l0M_lO0M-LHT

l0 от 0 до l0 мм
- абсолютной: t1,5 мкм в диапазоне rз-
мерlшй от 0 ло 0,3 мм включ.
- относrгельной: +0,5 ой в диапазоне из-
мерний св. 0,3 до l0 мм

3541_0l0M_120M_LT
з541_010м_120м _ST

3541-010M_l20M-HTl
3541_010M_l20M-HT2
3541-010M_l2OM-LHT

l0 отOдо 12 мм - абсолютной: + l ,5 мкм в диала:}оне из-
мерений от 0 до 0,3 мм включ.
- относrггельноЙ: *0,5 0/о в диапазоне }rз-

мерений св. 0,3 до 12 мм

з541_0l2м_025м_Lт
з541_0l2м_025м _ST

з541-0l2м-025м_tIтl
3541-0l2M_025M_HT2
3541-0l2M-025M_LHT

lz от 0 до 2,5 мм - абсолютной: *1,5 мкм в диапазоне rз-
мерlrий от 0 до 0,3 мм включ.
_ относитеJIьной: +0,5 О% в диапазоне из-
мерений св. 0,3 до 2,5 мм

3541_012M_040M-LT
3541_012M_040M _ST

з541_0l2м_040м_t{тl
3541-0l2M-040M-HT2
3541_0l2M-040M_LHT

mOдо4мм
- абсолкrгной: +1,5 мкм в дяапазоне и:з-

мерний m 0 до 0,3 мм включ.
_ относ}fi€льной: +0,5 О/о в диапазоне Ir.з-

мерний св. 0,3 до 4 мм

3541_012M_070M_LT
з541-012м_070м _ST

3541_0l2M_070M_HTl
3541-012M-070M-HT2
з54l -0l2M-07oM-LHT

l2 отOдо7мм
- абсолютной: + l ,5 мкм в диапазоне пз-
мерний m 0 до 0,3 мм вк.гlюч.

- относrrгельной: *0,5 О% в диапазоне из-
мерrшй св. 0,3 до 7 мм

3541_0l2M_l00M-LT
3541_0l2M-l00M _ST

3541_012M_l00M_HTl

12 от 0 до l0 мм

Модпфикация датчиха де-
формаrди

l0

|2

- абсолютной: *1,5 мкм в диапазоне из-
мерний от 0 до 0,3 мм вкгIюч.

4



мп-600-2024

Модифш<ация датчlrка де-

формации

Базовая длина
датчика мм

,Щиапазон изме-

рений переме-
щения (деформа-

ции)

Пределы доrryскаемой погрешности из-
мерений пермещения (деформации)

3541-0l2M_100M-HT2
3541-012M_loOM-LHT

- mносrrrельной: *0,5 0% в диапазоне из-
мерений св. 0,3 до l0 мм

3541_0l2M_l20M_LT
3541-0l2M_l20M -ST
3541_0l2M-l20M-HTl
з541-0l2м-l20м_нт2
з541-0l2M-l2OM_LHT

mOдо12мм - абсолютной: *1,5 мкм в дишrазоне из-
мерний m 0 до 0,3 мм включ-
- относrтельной: +0,5 Ой в диапазоЕе rз-
мерrшй св. 0,3 до 12 мм

z0 от 0 до 2,5 мм - абсолютной: t1,5 мкм в диапазоне из-
мерний m 0 до 0,3 мм включ.
- относrгельной: +0,5 0Л в диапазоне из-
мерний св. 0,3 до 2,5 мм

3541_020M-040M_LT
3541-020м_040м _ST

3541-020M-040M-HTl
3541-020M-040M-HT2
з541-020м-040м-Lнт

20 отOдо4мм - абсолюгной: *1,5 мкм в диапазоне из-
мерний от 0 ло 0,3 мм вк.lIюч.
- сrгносrrrельной: +0,5 о/о в диапазоне rз-
мерний св. 0,3 до 4 мм

3541_020M_070M_LT
3541-020M-070M _ST

3541-020M_070M-HTl
з541_020м_070м-нт2
3541-020M-070M-LHT

20 mOдо7мм - абсолютной: *1,5 мкм в диапазоне из-
мерений от 0 до 0,3 мм вкпюч.
- mносrrrельноЙ: +0,5 0/о в диапазоне Ilз-
мерений св. 0,3 до 7 мм

3541_020M_l00M_LT
3541_020M_l00M -ST
3541-020M_l00M_HTl
3541-020M-100M_HT2
3541-020M_1ooM-LHT

z0 отOдо l0 мм - абсолютной: *1,5 мкм в диапазоне из-
мерний m 0 до 0,3 мм включ.
- относrrгельной: *0,5 0й в диапазоне rtз-

мерений св. 0,3 до 10 мм

3541_020M_l20M-LT
3541_020M_l20M -ST
3541-020M-l20M_HTl
з541_020м_120м_нт2
з541_020м-l20м_Lнт

z0 mOдо12мм
_ абсолютной: *1,5 мкм в диапщоне из-
мерний от 0 до 0,3 мм включ.
- mнослпtльной: +0,5 0/о в диапазоне из-
мерний св. 0,3 до 12 мм

3548CoD_O05M-025M-ST
3548CoD_005M_025M-HT

5 mOдо2,5мм
_ абсолютной: *1,5 мкм в диапазоне из-
мерений от 0 до 0,3 мм включ.
- относrгельной: +0,5 О/о в дпапазоне rз-
мерений св. 0,3 до 2,5 мм

з548соD_005м_040м-Sт
354EcoD-005M-040M_HT

5 отOдо4мм - абсолютной: +1,5 мкм в диапазоне и,з-

мерний от 0 ло 0,3 мм включ.
- относ}fгельной: *0,5 0/о в диапазоне из-
мерний св. 0,3 до 4 мм

3548coD-005M_070M-ST
з548соD-005м_070м-нт

5 отOдо7мм - абсолютной: + 1,5 мкм в диапазоне из-
мерний от 0 до 0,3 мм вк;tюч.
- относ}тr€льной: *0,5 0/о в диапазоне rrз-

м св. 0,3 до 7 мм

3548coD_005M_l00M_ST
3548coD-005M_l00M-HT

5 отOдо 10 мм - абсолютной: + 1,5 мкм в диапазоне из-

мерний от 0 до 0,3 мм вк.ltюч.
_ относtтг€льной: *0,5 0/о в диапазоне из-

св. 0,3 до 10 мм

з548соD_005м_l20м_Sт
3548CoD_o05M-l20M_HT

5 отOдо 12 мм
- абсолютной: * 1,5 мкм в диапазоне из-
мерний от 0 до 0,3 мм включ.
- огносrrrельной: +0,5 о/о в диапазоне lтз-

мерений св. 0,3 до 12 мм

5

l2

з541-020м-025м-Lт
3541-020м-025м -ST
3541_020M_025M_HTl
з541_020м_025м_нт2
з541-020м_025м-Lнт



Модификация датчика де-
формации

Базовая длина
датчика, мм

,Щиапазон изме-

рений переме-
щения (деформа-

ции)

Прделы доrryскаемой погрешrrости из-
мерний пермещения (деформации)

3548coD-008M_025M_sT
з548соD_008м-025м-нт

8 от 0 до 2,5 мм - абсолсrгной: +1,5 lл<м в диапазоне из-
мернrп:i от 0 до 0,3 мм включ.
- отrrосrrэльной: *0,5 ой в диапазоне из-
мерениЙ св. 0,3 до 2,5 мм

354EcoD-O08M-040M_ST
з54ЕсоD-008м-040м_нт

8 mOдо4мм - абсологной: +1,5 мкм в дmпазоне из-
мерениЙ от 0 до 0,3 мм включ.
- относительной: *0,5 0/о в диапазоне из-
меренпй св. 0,3 до 4 мм

3548CoD_O08M_070M_ST
3548coD_O08M-070M_HT

8 отOдо7мм - абсолютной: *1,5 мкм в диапазоне из-
мерний m 0 до 0,3 мм включ.
- относрпсльной: *0,5 0/о в диапазоне из-
мерений св. 0,3 до 7 мм

3548coD-008M-l00M-ST
3548coD-008M-l00M-HT

8 отOдоlOмм - абсолютной: +1,5 мкм в диапазоне из-
мерниЙ от 0 до 0,3 мм вкпюч.
- mносrrгельной: *0,5 0/o в диапазоне из-
MepeHrтl св. 0,3 до l0 мм

3548coD-008M_120M-ST
3548coD-008M_t2OM-HT

8 mOдо12мм - абсологной: +1,5 мкм в диапщоне из-
мерениЙ ог 0 до 0,3 мм вк.пюч.
- относительной: +0,5 0л в диапазоне Ir.з-

мернпй св. 0,3 до 12 мм

354EcoD_010M-025M_ST
3548coD-0l0M_025M-HT

l0 - абсолютной: *1,5 мкм в диапазоне из-
мерений от 0 до 0,3 мм вк.пюч.
- отrrосrгельноЙ: +0,5 О/о в диапазоце из-
мерний св. 0,3 до 2,5 мм

3548coD_ol0M-040M_ST
354EcoD-0l0M-040M_HT

10 отOдо4мм - абсолютной: *1,5 мкм в диапазоне из-
мерений от 0 до 0,3 мм вк.гtюч.

- относr.i:гельноЙ: +0,5 0/о в диапазоне из-
мерний св. 0,3 до 4 мм

3548coD_Ol0M-070M_ST
3548coD_0l0M_070M-HT

l0 отOдо7мм - абсоrпсrгной: +1,5 мкм в диапазоне из-
мерений от 0 до 0,3 мм включ.
- спrосrrтельной: +0,5 0/о в диапазоне из_

мернrй св. 0,3 до 7 мм

з548соD-0l0м_100м-Sт
з548соD_0l0м_l00м_нт

l0 mOдо 10 мм - абсолютной: *1,5 мкм в диапазоне из-
мерний от 0 до 0,3 мм вк.гIюч.

- относrrгельноЙ: +0,5 0/о в диапазоне из-
мерений св. 0,3 до 10 мм

3548coD-0l0M_l20M-ST
3548coD-010M-120M_HT l

отOдо12мм - абсоrпmной: +1,5 мкм в диапазоне из-
мернлй m 0 до 0,3 мм вк;tюч.
- относrrrельной: +0,5 О/о в диапазоне из-
мерний св. 0,3 до 12 мм

з548соD-0l2м_025м_Sт
з548соD-0l2м-025м_нт

|2 от 0 до 2,5 мм
_ абсолютной: *1,5 мкм в диапазоне из-
мерний от 0 до 0,3 мм вlсгtюч.

- относrгельной]. +0,5 Уо в диапазоне из-
мерний св. 0,3 до 2,5 мм

354EcoD-0l2M-040M_ST
3548coD-0l2M-040M-HT

Iz
_ абсолютной: *1,5 мкм в диапазоне из-
мерний m 0 ло 0,3 мм включ.
- огносЕI€льной: *0,5 О/о в лиапазоне из-
мерний св. 0,3 до 4 мм

з548соD-0l2м-070м_Sт
3548coD_Ol2M_070M-HT

|2 mOдо7мм - абсолкrгной: +1,5 мкм в диапазоне rз-
мерний m 0 ло 0,3 мм вкгlюч.
- mносrrrельной: +0,5 0/о в диапазоне из-
мерений св. 0,3 до 7 мм

6
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mOдо2,5мм

l0

отOдо4мм
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Модифш<ация датчика де-
фрмаIши

Бщовая длина
датIIика' мм

,Щиапазон изме-

рний перме-
щения (деформа-

щrи)

Преде,пы доттускаемой погрешносги из-
мерlпrй пермещения (деформачии)

з 548CoD-0 l 2м- l 00M_ST
з548соD-0l2м-l00м-нт

12 огOдоlOмм
_ абсоrпогной: +1,5 шtм в диапазоне из-
мерний m 0 до 0,3 мм включ.
- mносrrгельной: а0,5 О/о в диапазоне ш-
мерний св. 0,3 до l0 мм

з54EcoD_Ol2M_l20M_ST
3548coD_0l2M-l2OM_HT

|2 отOдо12мм - абсолютной: t1,5 мкм в диапазоне из-
мерений от 0 до 0,3 мм включ.
- mносrrrельпой: *0,5 0/о в диапазоне из-
MepeHlй св. 0,3 до l2 мм

mOдо2,5мм - абсоrпотной: +1,5 trл<r.r в дrапазоне rз-
мерний m 0 до 0,3 мм вкпоч.
- относrrгельноЙ: +0,5 О/о в диапазоне из-
мерешfr св. 0,3 ло 2,5 мм

3548coD_O20M-040M_ST
3548сOD-020M-040M_HT

20 отOдо4мм - абсолютной: +1,5 мкм в диапазоне из-
MepeHlfr m 0 до 0,3 мм вкrпоч.
- относrтгельной: *0,5 0/о в диапазоне из-
мерний св. 0,3 до 4 мм

3548сOD-020M_070M_ST
3548coD-020M-070M_HT

20 отOдо7мм - абсо.гпогной: *1,5 мкм в диапазоне из-
мернпй от 0 до 0,3 мм вкrrюч.
- относrтгельноЙ: *0,5 0/о в диапазоне из-
мерений св. 0,3 до 7 мм

3548coD-020M_,l 00M-ST
з548соD-020м_l00м_нт

20 отOдоlOмм - абсо:пmной: *1,5 trд<м в диапазоне rз-
мерний от 0 до 0,3 мм включ.
- сrгносЕгельной: +0,5 Ой в диапазоне rтз-

меренIй св. 0,3 до l0 мм

з548соD_020м-l20м_Sт
з548соD-020м-l20м_нт

20 отOдо12мм - абсо:потной: *1,5 мкм в диапазоне из-
мереняй m 0 ло 0,3 мм включ.
- относrrrельной: *0,5 Ой в диапазоне rrз-

мернпй св. 0,3 до 12 мм

зб4Е_0l0м_005м_Sт
зб4Е_0l0м_005м-нт

l0 - абсолютной: +1,5 мкм в диалазоне из-
мерний m -0,3 до 0,3 мм вк.пюч.

- огносrrгельнойi *0,5 о/o в диапазонах из-
мерний m -0,5 до -0,З мм не включ. и
св. 0 3до0 5мм

зб48_0l0м_0l0м_Sт
3648-0l0M_0lOM-HT

10 от-lдоlмм - абсолrmной: +1,5 мкм в диапазоне rз-
мерний m -0,3 до 0,3 мм включ.
- относрrrельпой: *0,5 0/о в диапазондх из-
мерний m -1 до -0,3 мм не вкrtюч. и
св. 0 доlмм

з648_0l0м-025м-Sт
3648_0l0M-025M_HT

l0 а -2,5

до 2,5 мм
- абсоrпотной: *1,5 мкм в диапазоне из-

мерений от -0,3 до 0,3 мм включ.
- относrrrельной: *0,5 0% в диапазонах из-

мерений m -2,5 до -0,3 мм не вкJIюч. и
св. 0,3 до 2 5мм

3648-0125M_005M-ST
з648-0l25м-005м_нт

|2,5 m -0,5
до 0,5 мм

- абсолrсrгной: +1,5 мкм в диапазоне из-
мерний m -0,3 до 0,3 мм вк.lIюч.

- сrгносигельной: +0,5 О/о в диапазонаJ( из-

мерний от -0,5 до -0,3 мм не включ. и
св.0 3до0 5мм

3648-0l25M_0lOM-ST
364E_0l25M-01OM_HT

12,5 oT-l до l мм _ абсоrпотной: *1,5 мкм в диапазоне из-

мерняй от -0,3 до 0,3 мм включ.
- относI{r€льной: *0,5 0/о в диапазонах из-

мерений от -1

до -0,3 мм не включ. и св. 0

,|

3548coD-020M_025M_ST
з548соD-020м-025м-нт

20

m -0,5
до 0,5 мм
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1.3 Поверка M ImIl в соответствии с настоящей мgгодткой поверки обеспе,швает пер-
дачу едrницы: силы методом прямьD( измерений в соответствии с док}, {еЕтом <<Государственная

поверочЕм схема для средств измерний сиJIы )), утвержденЕым приказом Федерального

агентстм по техническому р€гуJшрвдrию и мстрологпЕ Ns 2498 от 22 окгября 2019 год4 что
обеспеwrвает прослежимемость к Гэт32, а также передачу едrницы дIины методом прямьD( из_

меренпй в соответствии со gгрукгурой локauъной повертIной схемы (Приложение А К НастоящеЙ

методике поверкп), tпo обеспеtlивает прослехиваемость к ГЭТ 2-2021.

2 ПЕРЕЧЕНЬ ОПЕРАIЦIЙ ПОВЕРКИ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕIIИI1
2.1 При првелении поверки средстм измерепиЙ (ла.пее - поверка) выполнить опер Iии,

указiлпные в таблице 4.

8

Модифr*саrцrя датчим де-
фрмации

Базовая длина
датчик4 мм

.I[иапазон изме-

рний перме-
щения (деформа-

ции)

пределы доrrускаемой погрешности из-
мерний пермещения (деформачии)

доlмм

3648-0l25M-025M-ST
3648-0l25M_025M_HT

|2,5 m -2,5

до 2,5 мм
- абсолlогной: *1,5 rлсrrr в диапазоне кз-
мерний m -0,3 до 0,3 мм вктпоч.
- сrгносrгтельной: *0,5 о/о в диапазонах ltз_
мерний m -2,5 до -0,3 мм не включ. и
св.0,3 до 2,5 мм

з648-025м-005м-Sт
3648_025м_005м_нт

25 m -0,5 до 0,5 мм - абсолютной: +1,5 мкм в диапазоне из-
мерений от -0,3 до 0,З мм вкпюч.
- mносrгельной: *0,5 0/о в диапазонах из-
мерений m -0,5 до -0,3 мм не вкJIюч.
и св. 0,3 до 0,5 мм

3648_025M_0l0M_ST
зб48_025м-0l0м-нт

25 oT-l до l мм - абсолютной: *1,5 Itд(м в диапазоне из-
мерний m -0,3 до 0,3 мм включ.
- огносп€льной: +0,5 о/о в диапазонах }в-
мерний m -l до -0,3 мм не вк.llюч. и св.
0,3 до l мм

3648-025M-025M_ST
3648-025м-025м-нт

z5 от -2,5 до 2,5 мм - абсолютной: *1,5 мкм в диапазоне из-
мерний от -0,3 до 0,3 мм включ.
- относrпельной: *0,5 0/о в диапазонах из-
мерний от -2,5 до -0,3 мм не включ. и
св. 0,3 до 2,5 мм

3648_050M-005M-ST
3648_050м-005м-нт

50 m -0,5 до 0,5 мм - абсолютной: *1,5 мкм в диапазоне из-
мерний m -0,3 до 0,3 мм включ.
- относrrгельной; *0,5 0/о в диапазонах из-
мерений m -0,5 до -0,3 мм не вкпюч. и
св. 0,3 до 0,5 мм

з648_050м-0l0м_Sт
з648-050м-010м_нт

50 m-l до l мм - абсолютной: *1,5 мкм в диапазоне из-
мерений от -0,3 до 0,3 мм включ.
_ относrгельной: +0,5 о/о в диапазонФ( из-
мерний m -l до-0,3 мм не вкJIюч. и
св. 0,3 до l мм

з648_050м-025м-Sт
зб4Е-050м-025м_нт

50 m -2,5 до 2,5 мм - абсолютной: +1,5 шшr в диапазоне из-
мерний m -0,3 до 0,3 мм вк.llюч.
- огносrтельной: +0,5 О/о в диапазонах из-
мерний от -2,5 до -0,3 мм не включ. и
св. 0,3 до 2,5 мм



Обязательность проведения
операции при

Номер
п}нкIа

метомки первичной
поверке

периодической
поверке

Нмменование операции

,7
Да ,ЩаВнешний осмотр средства измерений

По.щотовка к поверке и опробование средства
измерений

8 .Ща

9 .Ща Да
Проверка пргр:лп.lмпого обеспечения средства
измеренrтй

,Ща !а
Определение метологиt{еских характеристик

и подтверждение соответствия средства
измерений метрологи.Iеским требовани-шvr

Да ,Ща1 0 1
Определение диапазова измерений и
относитеьной погрешности измерений силы

Ща Да|0.2
Определение диапазона измерений и
погрешности измерений перемещения
(деформации)

мп-600-2024

Табшца 4 - П оп п ки

2.2 На осповании письмеЕЕого зllявJIения владельца средства измерний, оформленного
в произвоJIьной форме, допускается проведение поверки отдеJIьньD( измерительньD( кд{алОВ:

измереншI сиJIы с 1казzrнием н:шрzlвJIения приложешtя наIрузки по п. l0.1, измерения

перемещенtrя (леформачии) по п.l0.2, с обязатеlьЕьь.l указfiшем в сведениях о поверке

информации об объеме проведенной поверки.
2,З Ectr1. црИ проведеЕиИ той иrш иной операции поJIучают отрицатеrьньп1 peзyrbTzrT,

дальнейш}то поверку прекряцalют, машину призЕ1ют Ёепригодrой к применению и переходят к
оформлению резуJIьтатов поверки в соответствии с тгуrктом 1 1.

3 ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ ПРОВЕ.ЩНИЯ ПОВЕРКИ
при проведении поверки в лаборатории собrподают следующ{е условия:
- температура окружающего воздхц ОС от IIJIюс 15 до п-lпос 25

- относитеJIьная влФrtность ВОЗДДа" О/о от 30 до 80

Прtлмечанuе - Условuя uзмеренuй dополнuпельно dолжньt учumываmь пребованuя

экслшуаmацuонньв dокуменmов на среdсtпва поверкu.

4 ТРЕБОВАНИЯ К СПЕIЦIАЛИСТАМ, ОСУЩЕСТВЛЯЮЩИМ ПОВЕРКУ
К проведеншо поверкп допускается персонал, ИЗ}лш{вший эксILтryатационн},ю докумен-

тацию на поверяемую м.шIину и средства поверки, уIаств},ющ{е при проведении поверки. .Щ;tя

цроведения поверки достаточно одного специаlпrста. При этом допускается привлекать квшп,rфи-

цированньй персонм вJIадеJIьца мiлшин иJпl лиц4 предостzlвившего ее на поверкУ, для помощ,l

в работе с маrш.rной.

9

,Ща

10
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5 МЕТРОЛОГИЧЕСКИЕ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ К СРЕДСТВАМ ПОВЕРКИ
При проведении поверки должны примепяться средствц соответств},ющие требовalниJш

таблицы 5.

Табrмца 5 - С ства по

6 ТРЕБОВАНИЯ (УСЛОВИЕ ПО ОБЕСIIЕIIЕНИЮ БЕЗОПАСНОСТИ IIРОВЕДЕНИЯ
повЕрки

при проведеЕии поверки собrподать трбовшrия безопасности, }казlшные в

экспJryатационной документации на поверяе}r},Iо мдшину, а тalкя(е на используемые средства

поверки.

7 ВНЕШНI.Й ОСМОТР СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИИ
7.1 При внешнем осмоте проверить:

- соответствие вIIешЕего вида машины описанию и изображению, приведенному

в описании типа;

- соответствие комплектности ,гребовIlниям экспJIуатационной докумептации и

нТД;
_ нlшичие заводской маркировки, отображающей информацию о производителе,

модификации, серийпом Еомере и годе производства:

- Еадписи и обозпачения Еа м:trпине пе повреждены и легко tlитllются;

- соединrтельные разъёмЫ и кабеrпа не имеюТ повреждений и искажепшl формы,

Операции по-
верки, требуюпцlе

применение
средств поверки

Метрологические и технические требования к
средств:tI\,r поверки, пеобходпиые для прове-

дения поверки

Перечепь рекомендуемьD(
средств поверки

п. 8.1 Коrrгроlь
условий поверки
(при по,щотовке к
поверке и опробо-
в:lпии средства
измерений)

Средство измерений теIчшературы окружаю-
щей средщ: диaш }он измереЕий от +l5 до
*25 ОС, предеrы догryскаемой абсоrпотной по-
грешности +0,2 ОС

Средство пзмерний отtосительной ыIФrcIо-
сти окружающей сре,щI: д.rапазон измерений
от 30 до 80 %о, пределы допускаемоЙ абсо-
.тпотной погрешности *2 %о

Измеритель температуры и
относительной влажности
воздуха ИВТМ-7М-.Щ (реги-
страционньй номер 71394-
18 в ФИФ ОЕИ)

.Щинамометры элекгрошlые
ДМ-МГ4 (регистрационньй
номер 49913-12 в ФИФ
оЕи)

п. 10.1 Определе-
ние дlапазона из-
мерений и относи-
теrьной погреш-
ности измерений
сиJIы

Рабочий эталон 2-го разряда по Госулар-
ственной поверочной схеме дJIя средств изме-

рений силы, 1,твержденной приказом Феде-

раJIьного iгентства по тею{ическому реryли-
ровtlнию и метролоtии от 22 окгября 20l9 г.
Nр 2498:
- диЕ,lмометры с ПГ +0,12 7о с диапазоном
измерений от 0,04 до 3000 кН

Калибратор ТС701

феrистрационньй номер
бЗ161-1б в ФИФ ОЕИ)

п. 10.2 Определе-
ние диапазона из-
мерений и по-
грешности изме-

рний перемеще-
ния (деформации)

Рабощлй эталон в соответствии со стрlrсгурой
локалъной поверо.пrой схемы (приложение
А) с дишlазоном измерепий от 0 до 12 мм и от
-2,5 до 2,5 мм:
ПГ +0,5 мкм в поддиапазонах от 0 до 300 мкм
и от -300 до 0 мкм вкrпоч.
ПГ +0,15 7о в поддиапазонах до -300 мкм и
св. 300 Mttl',t

Прuмечанuе_,ЩопускаеmсяuспользоваmьпрuповеркеdруапеупверэlсdенныеuаmmесПОВаН-
Hble эmалоны еduнuц велuчuн, среdспва uзмеренuй упверuсdенноео lпuпа u поверенные, уdовле-
пворяюlцuе мепролоzuческuм mребованuям, уксlзанныJrl в паблuце.

10
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8 ПОДГОТОВКА К ПОВЕРКЕ И ОПРОБОВАНИЕ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНIЙ
Перед проведением поверки выпоJIнить следующие подготовIIгельные работы:
8.1. KoHTporb условий поверки.
8.1.1 Провести контоль условий поверки, испоJIьзуя средства измерний,

удовлетворяющие требовани-пu, указанным в таблице 5.

8.2 Вьцержать мiлшпну, эталоны и вспомогатеJIьное оборудование не Meltee .щух часов в

условиях окружающей cpeдI, согласно п.3 настоящего доку^{ента.
8.3 По,щотовить к работе м дину, эталопы и вспомогательное оборудовакие согласно

их экспJryатационной доrсуrаентации.
8.4 Проверп:ть собrподение мероприягий по технике безопасности в соотвЕтствии с п. 6.

8.5 Проверить обеспечение ржимов работы и отображения резуJIьтатов измерний.
8.б Прверrrть обеспечение равномерпого (без рьвков) приложения слtлы.

8.7 Проверить работоспособность кнопки аварийного откJIюченrlя и zлвтоматического

выкJIючатеJIя.
8.8 Резуштат поверки по дчшlному пунюу настоящей методики поверки считают

положительным, ecJm вьшолнены все устzшоыIенные т?ебования. Если пере,шсленные
трФования пе выпоJIIшются, мапину признllют непригодrой к применению и да;rьнеЙrшlе
операции поверки не призводят.

9 IIРОВЕРКА ПРОГРАММНОГО ОБЕСIIЕIIЕНИЯ СРЕДСТВЛ ИЗМЕРЕНИЙ
9.1 Прверка прграммного обеспечения (дшее - ПО) KmerTEST- DF>> вытrоrпrяgгся в

следующем поряде:
- вклютштъ компьютер, запустить По. После зшryска По отобразится стартовое изобра-

жение с указанием наименования и номера версии ПО в правом нижнем }тлу.
9.2 Идентификационное наименование ПО и помер версии доJDIсiы соответствовать при-

ведённьш в таблице б.

Таблица б - онные данные

9.3 Резуrьтат поверки по данному пylrl(Ty настоящей мgгодrrоr поверки считilют поло-

житеJьным, ecJm вьшоJшены все уст:lновленные трбовшrия. Если пер.п.rсленные трбования не

выполItяются, мдпину призн:lют непригодной к применеЕию и дальнейшие операции поверки не

производят.

10 ОIIРЕДЕJIЕНИЕ МЕТРОЛОГrЧЕСКI,D( ХДРДКТЕРИСТИК И ПОДТВЕРЖДЕНИЕ
СООТВЕТСТВИЯ СРЕДСТВЛ ИЗМЕРЕIIИI| МЕТРОЛОГШIЕСКИМ ТРЕБОВЛНИЯМ

10.1 Опрлеление диlшазона измеренd и отн(rcительной погрIшrости измерний силы

10.1.1 Опрлеление д{апазона измершй си;ш и относитеJIьной погршпости пзмерний
сиJIы призво.щть в след/ющем порядке:

- устаяовить эталоrпrьй динамометр в зiD(мты поверяемой мдIшны в зоЕу сжапш со-

гласно экспJryатациоlшой док},меtrтации на,щar {ометр;

- нагр}зить этllлопньй динамометр ти раза силой, равной меньшему из зЕачений: верх-

,a*у ,rрлarry 
"змерений 

динамометра иJш мяrrrины. При этом скорость нагружепия необхо.щrмо

у"rй**"чо'*"l,, образом, чгобы достижеrше трбуемой нагрузки осуществJIялось за 40 - 60

l1

ЗначениеИдентиф икационные данные (призваки)
merTЕST-DFИденти икационное наименование По

1.0Номер версии (идентификационньпi номер ПО), не ниже
29бв00813 12FFЕ9ЕFв8F4

789lE2B7O2D
Щифровой илеrгпrфикаюр ПО

MD5Алгоритм вычисления ци го идентrrфикатора ПО

7.2 Резуrьтат поверки по данному пуЕкту настоящей мgIод{ки поверки считают
положптеJIьным, ecJm выпоJIнены все уст:lЕовленные трбоваltия. Есrш пертrсленные
трбования Ее выполЕяются, мдIшЕу призЕiлют пепригодrой к применению и дшьнейшrе
операции поверки пе призводяг.
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секунд. При первом нагружении выдержать динal {ометр под нагрузкоЙ не меЕее 10 мин}т (далее

разгрузrrть д{намомЕц); при втором и цетьем нагружении - от l до 1,5 миrrуг;
- перерывы ме}цу нагруженllями - от 3 до 3,5 минlт;
- перед нагружеЕиями отсчетЕые устройства эта.ltоннок) дlна {ометра и поверяемой ма-

шлны обнуляь;
- после выпоJшения предварительньD( нагружений м Iмны произвести нагр}Dкения

тоJБко возрастающими нагрузк:li.tи в реr(име схатия в точках, pzlвHbD( Ilи)IcIeMy пределу измере-
кпй силы и l0 %;20 %;30%;40 %;50 %:,60 Yо;70 О/о;80О/о;90Уо и 100 %о от,щапазона измерниЙ
сиJIы;

- на каждой тоrпtе провести Ее менее тех измерний.
За рзультат измерений приЕяtь средrее арифметическое значение трех измерепий.

10.1.2 ОтноситеrьrтуIо погрешность измерпd сиJIы определить по формуле:

Д, = Ч&, 100 о/о,
'F.

где бi - отrrоспте.тьнtrя поц)ешностъ измернrfr сиrш в i-ой токе, О/о;

Fi - зЕачепие сиJн по поверяемой м пине в i-ой точ<е, кН;
F, - ср.щее арифметrческое значеЕие сtrJIы по эталонному jцЕalмомgгру в i-ой то,же, кН.

(1)

l0.1.4 Результат поверки по даЕному пуIrкry ЕастощеЙ методлки поверки считtlют по-
ложитеJIьЕым, если поJIученные значеIшя относитеrьной погр€шности измерний СиJIы Не ПРе-

вышiлют значений, указанньпс в Таблицах 1-2.

l0.2 Опрлеленве длaшазона измерний и погрешности измерний пермещений (лефор-

мшци)
10.2.1 Опрлеление диtшазона измерний и погрешности измернlfr перемещеЕпй (де-

формачии) прводить с помощью ка;п.rбратора в след},ющем порядке:
- в соответствии со значением, указанным в экспJIуатациоЕной документации, выставrтъ

по показдlиям калибратора базовую дшну (измерительную базу) дат,шка. ,Щля этого:
- сомкЕуть по,щиrrсrьй и неподвиrrсrыri пшиндели ка;шбратора;
- обпупrть показlшия по ка.тшбратору;

- с помощью микрометрическш( виIrтов грФой и то.пrой настройки выставить необходи-

r"ryro базовую длину;
- закрепить щ)ды поверяемого датtшка между по,щиriсlым и непо.щItжIlым цшиЕделями

кап братора;
- обнулить показания по датш{ку и каlшбратору;
- последоватеJIьно задать с помощью каlпrбратора значения перемещенltя, в точкilх рав-

ньп< l %; 2 Yо; 5 %; 10 %; 40 Yо; 60 О/о; 80 % и l00 о% от длапазона измерний пермещепий (де-

формачпи) в соответствЕи с модифшtащrлlи датшков, вход.щ( в комIIлекI мtшшны;
- сЕиматЬ и зzцшсыватЬ в пртокоЛ поверкИ измер€нЕые значениЯ перемещениЯ (Лефор-

мации) по датчику при достпжении трбуемого зЕаченлUI перемещения по кшпrбратору;

- провести не менее трех IцткJIов измернrй;
10.2.2 Расс.пrтать абсолотпую погрешность измерrий пермещепий (деформшrии) в

поддиaшазонtD( от -0,3 до 0,3 мм вк.lпоч. по формуле:

(2)bi2= Lu ср - Lэ ср ,

|2

10.1.3 Повторить п.l0.1.1 в рясrме растDкения.
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где 
^i2 

- абсоrпотпм поц)ешность измереплй пермещений (деформаIщ.r) в j-ой то.п<е,

мм
Zr. т--сРе,щее арифметическое значение перемещениЙ (леформаlии) по пок:lзalниям машпш в j-
ой тош<е, мм;
Zэ т - средrее арифметrческое зЕачение перемещениJI по ка;п,rбратору в j-ой то.ке, мм.

- рассIштать относII:геJIьн},ю погрешностъ измерний перемещений (леформачии) ( 6, ) в

поддиaшазонzж до - 0,3 мм не вкJпоч. и св. 0.3 ьп.r по формуле:

1 l оФорпл.]IЕниЕ рЕзультАтов повЕрки
1 l .l Резуrьтаты поверки з:tносятся в протокол поверки. Форма протокола произвоjIьЕая.
1 1.2 Сведения о резуJьтатах поверки передаются в Федералъньй информационньй фонд

по обеспечению е.щlнства измерний в соответствии с порящом создания и ведения
Федерального информационного фонда по обеспечению ед,шства измерений, передаш,r сведений
в него и внесения изменений в дarнные сведения, предоставления содержащихся в нем
докр{ецтов и сведений, предусмотренным частью 3 статьи 20 Федерального закона Ns 102-ФЗ.

l1.3 При положитеJIьньD( резуJIьтат:rх поверки вьцается свидетеJIьство о поверке
уст lовленной формы в соответствии с Порядом проведения поверки средств измерний,
угверждённьп,r приказом Минпромторга России от 3 l rлоля 2020 года Ns 25 10.

В сведениях о поверке в обязательном поряще указыв:lются:
- поверяемые каЕаJIы измерений - есrпл машины поверяются не в поJIном объеме (по

сокращенному количеству кшrалов).
11.4 При отрицательньD( результатах поверки машина признается непригодной к

применению. Отрицательные резуJIьтаты поверки оформплотся вьцачей извещениJI о
непригод{ости установленной формы в соответствии с Поря,щом проведениJI поверки средств
измерений, угверждённьп.r приказом Минпротi.rгорга России от 3 1 июля 2020 года Jф 25 10.

Ведущий ицженер по метрологии ЛОЕИ
ООО (ПРОММАШ ТЕСТ Метрология>

Ведущий инженер по метрологии ЛОЕИ
ООО (ПРОММАIП ТЕСТ Метрология)

Е.В. Исаев

П.А. Беlrяева

lз

о '", -l.р . 100 уо, (3)U' - --Б 
ср

10.2.3 Результаты поверки по дlшlному п}цкгу считать поло)lс{теJIьными, ес.тш абсо.rпот-
Еaц и относитеJьная погрешность измернrпi перемещеЕия (деформации) не превышalют значе-
нпй, приведенньD( в табJIице 3.
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Струкгура локальной поверочной схемы для канаJIа перемещения (деформацип)

д

бtF
q)

д

х

Рабо.пrй эта.ltон 2-го разряда в соответствЕи с ГПС лля срлств измерний
дпlны в д{апазоне от 1,10-9 до l00 м и лшпr волн в дrапазоне от 0,2 до 50

Mrov, утверхчённой пршtазом Росстандарга от 29.12.2018 г. Ns 2840 -
Измерите.тпr rпшейкьп< пермещений лазерные от 0 до 80000 мм

6 = (0,02 + 0,5 , L) шоt

Пряvые измерениJI
Б = 0,02 Mtсr.t

Кшшбраторы rшнейньп< перемещений от 0 до 25 мм
А = +0,5 мкм в диапазоне от 0 до 300 Mlolr вк.lпоч.

До *0,15 о/о в дrапазоне св. 300 мкм

Машпrы испьггате;ьные по канапу перемещеЕия (леформачип) в диа-
пазоне значений от -2,5 до 2,5 шr и от 0 до 12

д=+1,5 мкм в поддлапазонах от -0,3 до 0 и 0 до 0,3 мм вк.тпоч.

6= +0,5 % в поддrrапазон ( от -2,5 до -0,3 пе вкrпоч. п св. 0,3 до 12 шr

q
dF
{)

lo

q)

q)

al
Ф

a)r
Q

14

Прплоясенrrе А
(ркомендуемое)

Прлrrые измерениJI
Е = 0,02 мкм


