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1ОБЩИЕПОЛОЖЕНИЯ
1.1 Настоящая метош{ка поверки распрстраняется на меры счgгной концеrrграции частиц в

масле МСК-М-50-75 (датее - меры), изготавливаемые ФГУП "ВНИИФТРИ", Россия, и устанавли-
мет методы и средства их первичной поверки.

1.2 В результате поверки должны быть подтверждены следующие метрологические требо-
вания, приведенные в таблице 1.

Таблица l - М ческие llя

1.3 При определении метрологических характеристик мер по данной методике поверки
обеспечивается передача единицы счеп{оЙ концентрации частиц в соответствии с государствен-
ной поверочной схемой, }твержденной приказом Росстандарта от 30.12.202l Ns 3l05, подтвер-
ждzlющая прослеживаемость к государственному первичному этaшону единиц дисперсньD( пара-
метров аэрозолей, взвесей и порошкообразньD( материалов ГЭТ l63-2020 (лалее - ГЭТ 1б3-2020).

1.4 При определении метрологических характеристик использ},ются методы непосредствеIr-
ного сравнения номинального значения счетной концентрации частиц поверяемой меры со значе-
нием счетной концентрации частиц. определенным эталоном.

2 ПЕРЕЧЕНЬОПЕРАЦИЙ ПОВЕРКИ
2.1 При проведении поверки должны бьпь выполнены опершши, 1кarзанные в таблице 2.

Таблица 2- объем по

Наименован ие харакгеристики Значение

от l08 до 10l8
Значение счетной_ концентрации частиц в масле в диапазоне размерв частиц
от 50 до 75 мкм. м-'

Прлелы доrryскаемой опrосrrгельной погрешности воспризведения значения
счё,гной концеrrtрации частиц в масле в ди:lлазоне размеров часгиц
от 50 до 75 Mlсll, % +8

* - .Щействительное значение счетной концентр{щиtл частиц в масле приведено в эксплуатаци-
онной докулlентации при выпуске из призводства

обязаmе:tьносmь вы-
по-,lненuя операцuй

поверкu прu
перuоdu-
ческоu

поверке

Номер разdе-zа
(пункmа) .uеmоduкu

поверкu, в сооm-
веmсmвuu с коmо-

ры-|l выпо-lняеmся
операцuя поверкu

Наuuе н ован ue опе рацuu пове ptll

первuчноu
поверке

l Внешний осмотр !а
82 Опробование* Ща

Да 8.12.1 Контроль условий поверки
8.22.2 Опробованиg* средства измерений Да

fla 9
3 Опрелеление метрологических харilктеристик
средства измерений и подтверждение его соответ-
ствия метрологическим требованиям

9.1

3.1 Опрелеление* значения счетной концентрации
частиц (допускаемых значений счетной кояцента-
ции частиц) в масле в диапазоне размеров частиц от
50 до 75 мкм и относительной погрешности воспро-
изведения счётной концентрации частиц в масле

Да

* Опрелеленtле значения счетной концентации частиц в диапазоне св. l0
концентрации частиц) в масле в диапазоне размеров частиц от 50 до 75 мкм и относительной погрешности воспроиз-

изводится в соответствин с документом (Методика измерений счет-

'' ло l0" M'j (Допускаемых значений счетной

ведения счётной концентрации частиц в масле про
от l08 до l0|E м-]>ной концентрации частиц в жидкости в диапазоне
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3 ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ

3.1 Поверку проводить в следующих условиях:
- температура окруж:lющего воздуха, ОС

- относительнaul влажность возлlха, О/о

- атмосферное давление, кПа

от плюс 20 до плюс 30

до 80
от 84 до 106,7

1 ТРЕБОВЛНИЯ К СПЕЦИАЛИСТАМ, ОСУЩЕСТВЛЯЮЩИМ ПОВЕРКУ

4.1 К првелению поверки допускalются лицц имеющие высшее или среднее техническое об-

разование, аттестовrlнные в качестве поверителя, владеющие техникой измерений парilN,tетров

аэрозолей. взвесей и порошкообразньIх матери:lлов, изriившие настоящую методику поверки и
эксплуатrulионную докуllептaulию на меру, пршедшие инструкгzDк по технике безопасности.

5 МЕТРОЛОГИЧЕСКИЕ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ К СРЕДСТВАМ
повЕрки

5. l При поверке должны быть использованы средства, указанные в таблице З

Таблица 3- С пове K}t

Операцuu поверкu, mребlпощuе
прuuе не н ue сре dспв пове ркч

Меmро-лоzuче оtuе u m ехн uче скuе
mребсванtа к cpedctпBatt поверкu,

необхоduuые l.u провеdенuя поверка

П е ре ч е нь ре Ko.tt е н dуе,uых
среdсmв поверкu

(контроль условий по-п. 8.1

верки)
Срлство измерний температуры
окрркающего возд}ха в диzлпазоЕе от
+l5 оС до +35 "С с абсо.lпотной по-
греIпностью в пределах +l ОС.

Срлство измерний относительной
влiDкности окр}Dкающего воздуха до
80 % с абсо.lшотной погрешностью в
ПРеДеЛаХ +2 Уо.

Срлство измерний атмосферного
давления от 80 до 106,7 кПа с абсо-
лютной погрешностью в пределarх
+0.5 кПа.

Измеритель влакности и тем-
перат}ры ИВТМ-7/4 с пер-
виtIным пробразователем
ИПТВ-03-01, рг. Ns l 5500-12.
Барметр рабо.п-rй сgгевой
БРС-lМ. рег. Nл l6006-97.

Госуларственньй первичньй
этiUIон единиц дисперсньD(
параметрв юрозолей, взвесей
и поршкообразньD( материа-
лов ГЭТ 163-2020. диапазон
измеDений счетной концен-
,p_uu"" 

"uarnu 
от l0] до 'l0l2

м -. расширенн:rя неопреде-
ленность воспроизведения
единицы счетной концента-
ции частиц з,2 % ... з,6 %
(да"rее

гэт l63_2020).
Спектрофотометр СФ-56,
рег. }Ф 74729-19, пределы
допускаемой абсолютной по-
грешности измерения спек-

п.8.2(опробование* средства
измерений)

Срелство измерений счетной концен-
траlши частиц от lOE до l0|2 м'З с от-
носrггельной погрепшостью в преде-
лм t4 о/о.

Срлство измерний спектрaшьньD(
коэффичиентов направленного про-
пускания в спекгральном диaшазоне
от 400 до 750 нм вкrюч. с абсолют-
ной погрешностью +0,25 - для ко-
эффичиентов пропускания от l до
30 О% включ. +0,5 - д,lя коэффициен-
тов пропускания св. 30 % до l00 %.

Срлство измерений показателей
преломления. от 1,3000 до 1,7000 с
абсолютной погрешностью +0,0002.
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Операцuu поверкu, mребуlоtцuе
прuvе н eHue cpedcm+ пов epчu

Ме mpo:toz uче скuе u tпехнuче скuе
пребованrв к сwdсmваv поверкl4

необхоdtоtые dля щювеdенuя поверкu

П е ре ч е н ь ре Ko-tt е н dye -v ых
среdсmв поверкч

тzrльных коэффициентов
направленного пропускания
в спекгр:lльном диапазоне от
400 до 750 нм вкпюч.:
+0,25 Уо - для коэффичиентов
пропускания от | О/о до 30 О/о

включ. +0,5 Vо - мя коэффи-
циентов пропускания св. 30
% до l00 %о (ла,тее - СФ-56)l
Рефрактометр Аббе Atago
DR-M2/1550 с набором ин-
терференционньп фильтров,
рег. N9 90142-2З, рабочие
дIины волн 589 нм и 633 нм
(с интерференционньш

фильтром), диапазон измере-
ний показателей преломле-
ния, от 1,3000 ло 1,7000, пре-
делы допускаемой абсолют-
ной погршности результата
измерний показатеJIя пре-
ломления, +0.0002 (далее -
DR-M2/l550);

Раздел 9 (определение* метро-
логических характеристик
средства измерений и под-
тверждение его соответствия
метрологическим требовани-
ям)

Срлство измерний счетrой концен-

тации частиц от 108 до l0l2 м-3 с от-
носительной погрепшостью в преде-
пца +4 Уо.

гэт lбз-2020.
сФ_56.
DR_M2Il550.
Магнитная меш{lлка 85-1

Magnetic Stirrer

п. 9.1 (определение* значения
счетной концентрации частиц
(допускаемьш значений счет-
ной концентации частиц) в
масле в диапазоне размерв
частиц от 50 до 75 мкм и отно-
сительной погрешности вос-
произведения счётной концен-
трации частиц в масле)

Срлство измерений счетrой концен-

т ши частиц от lOt до l0|2 м-] с от-
носительной погрецшоfiъю в преде-
лм+4Yо.

гэт lбз-2020.
сФ_56.
DR_M2I1550.
Магнитная мешalлка 85-1

Magnetic Stirrеr

* Опробование и определение метрологических харiжтеристик в диапазоне счетньrх кончентрачий
св. l0l2 до l0|t м-] производится в соответствии с д(-)кументом кМетодика измерений счетной кон-
центрации частиц в жидкости в диапазоне от l08 до l0|8M-]>.

5.2.Щопускаегся заrена 1казанньгх в таблице 3 срлств поверки другими средствами поверки,
обеспечиваюцими определение метрологических характеристик мер с трбуемой то.пrостью.

5.3 Все средства поверки долкны быть исправны. Применяемые при поверке эт!lлоны долж-
ны быть аттестоваItы, средства измерний должны быгь поверены. результаты поверки доJDкны
бьпь в Федерапьном информачионном фнде по обеспечению ед{нсткl измерний с неистекшим
сроком действия на время проведения поверки мер.
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б трЕБовлния
ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ

(УСЛОВИЯ) ПО ОБЕСПЕЧЕНИЮ БЕЗОПАСНОСТИ

б.l При прведении поверки соблюдать прtlвила безопасностл. указанные в эксплуатационноЙ

док)ъ!ентации на поверяемые меры и средства поверки.

7 ВНЕШНИЙ ОСМОТР

7.1 Прверить комплектность мер на соответствие паспорту.
7.2 Провести внешний осмотр мер. Проверить:

- нtlличие, полноту и целостность маркировки.
7.3 Меры считать пригодными дJIя прведения поверки. если:

- комплектность достаточна дтя проведения поверки.

- на пластиковом флаконе имеgгся четк,Ul маркирвка_ В Maplc.lpoBкy вк]IючеНЫ ИЛеНТИфИКа-

ционные д:lнные мер (назваrrие, тип, объем фасовки, действштельное значение воспРиЗвОш,tмой счег-

ной концентрации частиц, дата изготовления. срок годности. а также серийньй номер и нiммеЕование

изготовителя)]
В противном случае поверку далее не проводить, результаты поверки считаТЬ ОТРИЦаТеЛЬ-

ными.

8 ПОДГОТОВКА К ПОВЕРКЕ И ОПРОБОВЛНИЕ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ

8.1 Контроль условий поверки

8.1.1 Измерить соответствующими средствllми измерений параметры окружаоrчей срелы
(температуру. влажность, атмосферное давление). Параметры должны соответствовать требовани-

ям раздела 3 настоящей методики.

8.2 Опробование средства измерений

8.2.1 При опробовании проверить номина,rьный средний размер частиц в мере в соответ-
ствии с Правилами содержания и применения ГЭТ l63-2020. В качестве средства измерений иС-

пользовать средство измерений р:вмеров частиц из состава ГЭТ lбЗ-2020.
8.2.2 При опрбовании прверить способность меры воспроизводr[ь счётн}то концентрацию

частлц. опробомние прводить в соответствии с разделом <порялок применения) р}ководстъit по

экспJryатации меры и доку!rентом <Мgгодика измерний счетной конценц)ации частиц в жидкости в

ди:lпазоне от l08 до l0|8 M-]n. При кончентраrши частиц в мере до l0|2 M'J вlсlю.пfiельно. в качестве

средстм измерний испоJIьзов:lтъ счетчик частиц в жиJlкости из состава ГЭТ lбЗ-2020. При концен-

Фации частиц в мере св. l0|2 м-3 примеrrягь средства измерний, 1.коз:tнные. в дgýтl,tенте <Методика
измерний счегной кончекграции частиц в жи.щости в диaшzвоне от lOE до l0'' м-'>.

8.2.3 Меры считать пригодными к применению. если они воспроизводят счетную концен-

тацию частиц со средним рд}мером от 50 до 75 мкм. В пртивном слrIае поверку дirлее не прово-

дить, результаты поверки считать отрицательными.
8.2.4 Результаты опробования положительные, если меры воспроизводят счетную концен-

трацию частиц со средним рirзмером от 50 до 75 мкм. В противном слуrае поверку далее не про-
водить, результаты поверки считать отицательными.

5.4 Проведение поверки отдельньIх измерительных канalлов и (или) отдельньж автономных
блоков из состава средства измерений дlя меньшего чисJа измеряемых величин или на меньшем
числе поддиапазонов измерений не допускается.
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9 ОПРЕДЕЛЕНИЕ МЕТРОЛОГИЧЕСКИХ ХАРЛКТЕРИСТИК СРЕДСТВА
ИЗМЕРЕНИЙ И ПОДТВЕРЖДЕНИЕ ЕГО СООТВЕТСТВИЯ МЕТРОЛОГИЧЕСКИМ
ТРЕБОВЛНИЯМ

9.1 Опрелеление значения счетной концентрации частич (лопускаемых значений счетной
концентации частиц) в масле в диапазоне размеров частиц от 50 до 75 мкм и относительной по-
грешности воспроизведения счётной концентрации частиц в масле.

9.1.1 Определение значения счетной концентации частиц (допускаемых значений счетной
концентрации частиц) в масле в диапазоне ршмеров частиц от 50 до 75 мкм.

Порядок выполнения операции:
а) перемешать содержимое меры при помощи магнитной мешалки;
б) поместить меру в средство измерений размеров частиц из состава ГЭТ lб3-2020 и прове-

сти измерение среднего pzвMepa частиц в мере. Среднее значение размера частиц должно быть в

диапазоне от 50 до 75 мкм.
в) поместить меру в счетчик частиц в жидкости из состава ГЭТ 163-2020 и првести измере-

ние счетной концентрации частиц в мер. Если значение счетной концентрации частиц превышает
l0|2 м-3 дальнейшие измерния проводить в соответствии_ с документом <Методика измеРний
счетной концентрации частиц в жидкости в диапазоне от l 08 до 10|t м-Зп.

г) Провести l0 измерений счетной концентрации частиц в мере. Результаты измерений зане-

сти в пртокол поверки.
9.1.2 Опрелеление относительной погрешности воспроизведения счётноЙ концентрации ча-

стиц в масле
а) По рзу.тьтатам измерений, полученным в п. 9.1.1, определить относитеJIьную погреш-

ность воспроизведения счетlой концент ши частиш (допускаемьн значений счегнОй КОНЦеНТаЦИИ

частиц) в масле в диaшir:}оне размерв частиц от 50 до 75 мш по фрмуле (l ):

6
Horq - с

100 Уо, (l)
Cn"o*

10.1 Результаты поверки оформить протоколом произвольной формы.
10.2 При положительньD( результатах поверки мера признается годной, при отрицательньD(

результатчлх поверки мера бракуется и к д:!,1ьнейшей эксплуатации не допускается.

с

где Сшноv - номинzUIьное значение счетной концентации частиц меры, укaванное в паспорте ме-
_1

ры.м;
С". - значеrме счётной концентрации частиц меры, измеренное счетчиком частиц в ЖидКОСТИ ИЗ

состава ГЭТ 163_2020 (i - номер измерения от l ло l0) или значение_, получленн_ое по методике из-
мерений счетной концентрации частиц в жидкости в диапазоне от l0t до l0|8 м-J.

9.2 Результаты поверки считать положительньIми, есJIи значения относительноЙ погрешности
воспроизведения значения счетrой концентрaщии частлц (доrryскаемьп< значений счетной концентР-
ции частиц) в масле в диап:воне рtвмерв частиц от 50 до 75 мкм относительно номинального значе-

ния не превьIшilют t8 %. В противном случае результаты поверки считать отрицательными.

t0 оФормлЕниЕ рЕзультАтовповЕрки
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10,3 Результаты поверки меры подтверждаются сведениями о результатах поверки средств
измерний, включенными в Федеральный информачионньй фонд по обеспечению единства изме-

рний. По зauыIению владельца меры или лица, представившего её на поверку. на меру выдается
свидетельство о поверке (при положительньж результатах поверки) с нанесенным на него знакОм
поверки или извещение о непригодности к применению (при отришательньrх результаТаХ ПОВеРКИ)

с указанием причин забракования.

начальник Нио-б
ФГУП КВНИИФТРИ> В.И. !обровольский

Заместитель начальника лаборатории Nl 680
ФГУП КВНИИФТРИ> .Щ.И. Беленький


