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1. общие положенпя

Настоящая мФодика поверки распрст:lняется на сферометр Super Sрhеrоtrопiс HR
зав. Nч 091, (да:lее по тексту - сферометр), изготовленньй TRIOPTICS GmbH, Германия,

и устаIrавлимет мgIоды и средства его первичной и периодтческой поверок.

1.1 Сферомегр Sчрr Spherotronic HR не относится к многок:ulzlJlьным измеритеJIь-

ным спстемzl}.l, мЕогопредеJIьпым и мЕогодиапазонным СРеДСТВаI\,r измерений, не состоит

из несколькпх aBToHoMHbD( блоков и не предн1зЕачен для измерений (воспроизведения)

HecKoJ15KIo( веJIичин. Поверка отдельньD( измерительньD( каналов и (иJш) отдеJьньD( ав-

ToHoMEbD( блоков из сосЕва средства измеренпй для меньшего Iмсла измеряемьD( вели-
IIин иJIи на меньшем числе поддиапазонов измерений не предусмотена.

1.2 Сферомегр до ввода в эксплуатацию подлежит первичной поверке, после ре-

мопта и в процессе экспJryатации - перио,щtческой поверке.
1.3 Перио,щческой поверке сферомgтр, находящийся в экспJIуатации, через уста-

новленньй интервал между поверкrtli,rи. Сферомегр, введенный в экспJryатацию и нахо-

дящийся на дштельном хранении (более одного интервала между поверкаI\.rи), подверга-

ется периодической поверке только после окоЕчrlния хранения.
1.4 обеспечепие прослеживаемости поверяемого сферометра к государственному

первиtIному эт:rлону единицы длины - метра ГЭТ 2-2021 осущестышется посредством

испоJIьзовalния при поверке Государственного рабочего этrлона едхшцы д;пrны в облас-

ти измерений рад{усов кривизны и параметрв откJIонеIп{й от сферичности оптFIескID(

поверхностей в дlапазоне радиусов кривизны от 12,7 до 799,8 мм, в соответствии с ло-

кальной поверочной схемой (приложение Д), Поверка осуществJUIется методом прямьж

измерений.
1.5 В результате поверки должны бьrь подгверждены мgгролоп{ческие требовzшиJI,

приведенные в разделе 9.1.
1.б При Ьпределени" метрологических характеристик поверяемого сферомета

испоJIьзуется меIод непосредственного срzrвнения резуJIьтата измерений поверяемого

сферомегра с лействительньш значением средства поверки.

2. Перечепь операций поверкп средства измерений

При прведенИп поверкИ долrюrы бьпЬ выпоJIнены операции и применеЕы средства

поверки, указанные в табrице l.
Таблица l, - о ые ипо
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3. Требования к специалистам, осуществляющим поверк:у

З.1. К проведению поверки допускаются лиц4 ознакомившиеся с настоящей
методикой поверки и с эксплуатационной докутлентацией на сферометр, а также на сред-
ства поверки, и работающие в организации, аккредитованной на право проведения по-
верки средств измерений.

З,2, Для проведения поверки достаточно одного поверите]u{.

4. Метрологпческие и технические требования к средствам поверки

4.1. При проведении поверки должны применяться средства поверки, указан-
ные в таблице 2.
Таблица 2 - ства по ки

!опускается применение анalлогичньIх средств поверки с метрологическими и
техническими характеристиками, обеспечивающими требуемую точность передачи
единиц величин поверяемому средству измерений.

5. Требования (условия) по обеспечению безопасности проведения поверки

При проведении поверки сферометра необходимо соблюдать требования раздела
кУказание мер безопасности) р}ководства по эксплуатации и другой технической доку-
ментации на средство измерений и поверочное оборудование.

Операцuu поверкu,
mребуюtцuе прlLuене-
нuя среdспв поверкu

Меmролоzuческuе u mехнuческuе
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BepКu

Перечень peKoMeHdyeMbtx
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608-Н1, pez. Np 53505-13
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paduycoB крuвuзньl u па-
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поверхносmей в duапа-
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оm ] 2,7 dо 799,8 мu
(3.1.ZZM.05 ] 1,2024)
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6. Внешний осмотр

6.1 Проверку внешнего вида следует производить внешним осмотром. При внеш-
нем осмотре сферометра устiшовить соответствие след},ющим требованиям:

- соответствие внешнего вида сферометра опиc:rнию и изображепию, приведен-
ных в описании типа;

- маркировка и комплектность сферометра должны соответствовать указанным в

руководстве по эксплуатации;
- на наружньD( поверхностях сферомета и всех его составньrх частях не должпо

быть дефектов, ухудшающих внешний вид и влияющих на его экспJryатацию;
- движение подвижньIх частей и механизмов сферометра должно бьпь плавньп,t и

производиться без значительньп< усиrий;
- крепления съемньD(, cMeHHbIx и подвижньIх частей сферометра должно бьгь

Еадежным.
6.2. Сферометр считается поверенным в части вЕешнего осмота, если выполня-

ются все вышеперечисленные условия, а маркировка и комплектность соответств},ют
требованиям технической док},]!lентации.

7. Подготовка к поверке и опробование средства измерений

7.1 Поверку следует проводить в нормальньtх условиях окружающей среды:
- температура окр}Dкающего возд}ха' ОС 22+3;
- относительн:Ul влФкность воздуха, не более, О% 80.
А также должны отс}тствовать вибрации, кислотпые испарения, брызги масла.
7.2 Сферометр и другие средства измерений и поверки вьцерживают не меЕее 2

часов при постоянной температуре, соответствующей нормальньrм условиям.
7.3. При опробовании проверить, чтобы взаимодействие подвижньD( частей сфе-

рометра проходило плавно, без скачков и заеданий.
7.4 Сферометр считается поверенным в части опробовzшия, если он удовлетворяет

вышеперечисленньш требованиям.

8.1 . Идентификацию ПО сферометра провести по следующей методике:
- произвести запуск ПО;
- проверить наименование програlммного обеспечения и его версию;
- проверить техническую док},N|ентацию, относящуюся к ПО сферометра;
8.2. Сферометр считается поверенным в части програлrмного обеспечения, если

его ПО соответствует указаниям в таблице 3.
Таблица 3 - о мное обеспечение

идентификационные данные (призпаки) Значение
Идентификационное нмменоваlrие ПО SpheroWin
Номер версии (илентификаlrионньй номер)
по

2. l .l .0 и выше

Щифровой идентификатор ПО

8. Проверка программного обеспечения
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9. Определение метрологических характеристик и подтверждение соответствия
средства измерений метрологическим требованиям.

9.1 Опрелеление относительной погрешности измерений радиусов кривизны

9.1 .1 Подготовить сферомет к работе в соответствии с РЭ.
9.1 .2 Установить плоскую стеклянную пластину из набора сферометра на опорное

кольцо, соответств),ющее диаметру измеряемой меры сферической. Настроить сферо-
мет в соответствии с РЭ. После обнуления сферометра устarновить на опорное кольцо
меру сферичности. Провести l0 измерений радиуса кривизны. Вьтчислить среднее значе-
ния.

9.1.3 Относительн},ю погрешность измерений радиусов кривизны определить по

формуле:

^=(&p-R")/R",100%
(l)

где R{о - полуtенное среднее значение радиуса кривизны, мм;
Rn - значение радиуса кривизны меры, }казанное в свидетельстве об аттестации,

мм.
9.1.4 Сферометр считается поверенным в части определеЕия относительной по-

грешности измерений радиусов кривизны, если значение относитеJIьЕой погрешности
измерений радиусов кривизны не более +0,0l7o.

9.2 Подтвержление соответствия средства пзмерений метрологическпм
требованпям

9.2.1 Сферометр считается прошедшим поверку, если по пунIсгчrь{ 6-8 соответству-
ет перечисленньпл требованиям, а полу{енные результаты измерений по пункту 9 не вьь
ходят за укапанные пределы погрешности и не превышzlют тебо&lния, установленные к
средству измерений локальной поверочной схемой.

9.2.2 В слрае подтверждения соответствия сферомеlра метологическим требо-
в{lниям, результаты поверки считаются положительными и его признают пригодным к
применению.

9.2.3 В слуrае, если соответствие сферометра метрологичесю{\{ требовarниям не
подтверждено, то результаты поверки считаются отрицательными и сферомет признilют
непригодньIм к применению.
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1 0. Оформление результатов поверки

ных причин непригодности.

Начальник отдела 203
ФГБУ КВНИИМС>

Нач. лаборатории 20Зll
ФГБУ (ВнииМс)

Инженер лаборатории 203/l
ФГБУ КВНИИМС>

Е-ц

М.Л. Бабаджанова

.Щ.А. Новиков

Г.М. Попов
й

l0.1 Сведения о результатах поверки (как положительные, так и отрицательные)
передаются в Федеральный информационньй фонд по обеспечению единства измерений
(ФиФ).

10.2 При положительньD( результатах поверки дополнительно по зaUIвлению вла-

дельца средства измерений или лица, предст{вившего его на поверку, вьцается свиде-
тельство о поверке средства измерений на бlтажном носителе. Знак поверки в виде от-
тиска клейма и (или) наклейки нalносится на свидетельство о поверке.

l0.3 При оlрицательньж результатах поверки сведения о результатах поверки
средства измерений передаются в Федеральный информационный фонд по обеспечению
единства измерений. В соответствии с действующим законодательством допускается вы-

дача извещения о непригодности к применению средства измерений с указанием основ-



Прпложеrше А
(обязательное)

Струкгура локаьной повершrой схемы дIя средств измерений радиусов кривизны
оптическш( поверхностеи

Локальная поверочнФl схема ffф03-454-2024
JUи средств измсрсний рад{усов кривпзны оптиt{сскю( поверхнфтсй

Fо
|дl
д
E{
ох
U

Мстод пряlrtых
измерний

Государственный рабочий эталон

единицш дJIивы в области измерений рад}rусов крпвк}ны и

парilмсгрв опспонений от сaьеричностлt оптических поверхностей в

диапазоне радиусов кривизны от 12,7 до 799,8 мм

R= 12,7- 799,8 пrм; Б = 2 rлшl

Приборы дrя измеркий радяусоs кривизны

оптическ}D( поверхностей

R= 3 - 10000 r,ш; Д=0,0l -0,ф5%

Сисгема лазернаi измеритеJlькая XL- 80, рабочиii 
,l,rаlон 2-t,o

разряда в соответствии с посударсгвенной поверчной схемой для

средgгв измеренrЙ дtины в диапазоне от l ,l0 9 до l00 м и длкн

воJIн в диапазоне ог 0'2 до 50 мкм у,гверrкенной приказом

J,fs .l2.20l8 г.
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Метод прямых
измерсний


