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1оБщиЕ положЕнItя

1.1 Настоящая методика поверки рtюпростраrшется Еа м Iшны испытатеJIьные
элекцомеханические универсальные UTM (дшtее по тексry - маIпины), прrменяемые в качестве
рабо.пrх средств пзмерений, и ycTaшlalBJmвaeт мето.ФI их первичной и период.rческой поверки.

|.2 В резуrьтате поверки доJDкны бьгь полгверждены метрологические трфомнrlя,
прЕведенные в Приложении А пастоящей метод{ки поверки.

1.3 В целл< обеспечешя прслежимемости поверяемого средства измерний к
государствеЕным первrчным эт:lлоЕzм единиц веJIитплн необходп,rо собJподать тр€бования
настоящей методики поверки.

1.4 Определение метрлогIlIlеских харruсеристик в pallt{Kж прводшоЙ поверки
обеспечлваgг передачу единицы спJIы методом прямьD( измерний от рабо.пrх эталонов 2-го
р iряда в соответствии с документом <ГосударствеЕЕая поверотIная схема дп средств измернlfr
сиJш), угвер)rсденным приказом Федера.тrьного агеIттства по Texнп.lecкoмy реryJмрвапию и
метрологии Nэ 2498 от 22 окгября 2019 год4 .rго обеспе.п.rвает прслежив.lемость к ГЭТ 32-201l
(Государственньй первичrьй этalлон единицы сиJIы)

2 IIЕРЕЧЕНЬ ОIIЕРАIЦiЙ ПОВЕРКИ СРЕДСТВЛ ИЗМЕРЕIIИЙ
2.1 При проведении поверки средства измернrй (ла.пее - поверка) вьшоJIнить операции,

указанные в табJшце l.

Таблица 1 - П о по

3 ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ IРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ
При проведении поверки в лаборатории собJподают следующrе условrlя;
- температура окрркающего воздха, ОС от пJIкю 15 до пrпос 25
- относитеJIьн1лJI влакностъ воздда О/о, не более 80
- атмосферЕое давление, кПа от 95 до l05
Прuмечанuе: условuя чзмеренuй dополнutпельно 0олэlсны )пumываmь пребоВанuЯ

эксrulуаmацuонных dоtgменпов на среdсmва поверкu.
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Проведение операции при
Наименомние операции

Номер пункта
методики первичrой

поверке
периодической

поверке
осмот средстваВнешний

измерений
7 Да !а

Контроль условий поверки
(при подготовке к поверке и
опрбовании средства
измерений)

8.1 Да Да

Опробование (при по,щотовке
к поверке и опробовании
средства измерений)

8.2 Да ,Ща

9 !а Да
Проверка
обеспечения
измерний

l0 .Ща

Опрделение метрлогических
характеристик и
полIверждение соответствия
средства измерений
метрологическим трбованилrr

прогрltммного
средстм

.Ща
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4 ТРЕБОВАНИЯ К СIIЕЦИА"JIИСТАМ, ОСУЩЕСТВЛЯЮЩИМ ПОВЕРКУ

К проведенlто поверки доIryскается персопiлл, изу{rвшпй эксILIryатшIиоIIЕую

докумеЕtацию на поверяемую машrну п средстм поверки, }лrаствующие при црведении
поверки. .Цдя проведеrшя поверки достаточно одlого специItJшста.

5 МЕТРОЛОГИЧЕСКИЕ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ К СРЕДСТВАМ ПОВЕРКИ
При проведении поверки применяются средства поверки, указrмIlые в Таб.тшце 2.

Табrшца 2 - С по

J

Операчия поверки
Мегрлогические и технп.Iеские тебоваrия к

средствrш,r поверки, необходrмые для прведения
поверки

Перечень

рекоменд/емьD(
ср9дств поверкr

Jl 2t
Средства изЙерений температуры окружающей
среды в диiшaвоне измерений от 0 до б0 ОС с абсо-
лотной погрешностью не более +0,4 ОС

Средства измерний относительной влaDкности
воздуха в длапазоне пзмерний от 20 Уо до 90 % с
абсоrпотпой погрешностью измеренrтй не более
+з уо

Измерптель
ВЛФКНОСТИ И
температ}ры
ивтм-7м-д,
рг. Nэ 71394-18

Срлстм измерний атмосферного д:лвJIениJI в .ща-
пазоне измерений от 840 до 1060 гПа с абсолютной
погрешностью измерний не более +3 гПа

п.8.1 Коятроrъ
условrй поверки
(при подготовке к
поверке и
опробовании
срдства измерний)

.Щинамометры
элекгронные
ЩМ-МГ4, рег. Nч

499|з-12.

п.10 Опрделение
метрологических
характеристик и
полгвержденпе
соответствIIя
средсткr измерний
метрлогическим
требованиям

Прuмечанuе - ,Щопускаеtпся uспользовапь прu поверке dpyzue уtпверэtсdенные u

аmmесmованные эпалоны еduнuц велччuн, среdсmва uзмеренuй упверlсdенноzо пuпа u

поверенные, уdовлеmворяюtцuе меlпрол оZччес KllM пр е бованuям, у<,сlзанны.ц в паблuце

б ТРЕБОВАНИЯ (УСЛОВИЯ) ПО ОБЕСIIЕЧЕНИЮ БЕЗОIЬСНОСТИ ПРОВЕДЕНИЯ
повЕрки

6.1 Все операции поверки, предусмотенные настоящей методикой поверки,

экологически безопасны. При их вьпlолнении проведение специalJьньD( запц{тньD( мероприягий
по охрме окружающей среды не требуегся.

б.2 При прведеЕии поверки собrподать трбования безопасности, опредеJIяемые:

- правилами безопасности труда и пожарной безопасности, действуюIщrми на месте

проведенI{я поверки;
- правЕлllми безопасности при экспJIуатации испоJьзуемьD( средств поверки и

поверяемой мапшны, приведенными в Ех экспJryатацйонной документшIии,

Эталоны едлницы силы, соответств},ющiе рабо.пrм
этlллонам 2-го разряда по государственной
поверчrой схеме для средgтв измерний си;ы,
угвержденной приказом Росстандарта от 22. 1 0.20 1 9
м 2498



Е ПОДГОТОВКЛ К ПОВЕРКЕ И ОПРОБОВАНИЕ СРЕДСТВЛ ИЗМЕРЕIIИЙ
Е.1 Коптроль условпй поверкп

Перед прведенпем поверкrl выпоJIпитъ след/ющrе подхотовитеJIьные работы:
8.1.1 Контроь условий поверки.
8.1 .2 Вьцержать M:lmиIry и средстм поверки не меЕее lдв}x часов в условшD(

окружающей среды, согласно п.3 настоящего докумеЕта.
При обнаружепии несоотвfiствий даJьIrеfrrm{е операции поверки прекраIцают до

устаненltя BьUIBJIеHHьD( яесоотвgгствий.

Е.2 Опробовапие
8.2.1 По.щотовrrгь к работе машиЕу и средства поверк, согласЕо ш< эксп.lryатационной

доку^{ентации.
8.2.2 Проверить соб.rподение меропрпятий по технике безопасности в соответствии с п.

6 настоящего докуi{ента_ |

8.2.3 Проверrrть обеспечеше реrс{мов работы и отбрФкения резуJIьтатов измерпd
мiшIиIlы.

8.2.4 Проверить работоспособность вводного выкпючатеJIя, кнопок пуска и выкJIючения
Hilcoca п кнопrси амрийного выкJIючения.

8.7 Резуrьтат прверки по дllнному пункгу Irастоящей MeToIщlcr поверки считilют
положительным, есJIи вьшолнены все устaшовлеЕные ,гребования. Если першrсленные
трбовшlия не выпоJIIIяются, мiшIиЕу признают неприmдrой к примеЕению и да.ltьнейшле
операции поверки не призводят.

При обнаружении несоответствtтй дальнейrшле операции поверки прецращ:лют до
устраненllя выявленньD( несоотвgгствий. В случае цевозмоrсlости устранения выявленпьD(

несоотвgгствий, средство измершлй призпzlют непрпгодrым к прпмеЕению, дальнейшlе
операции поверки не призводят.

9 ПРОВЕРКЛ ПРОГРЛММНОГО ОБЕСIIЕIIЕНИЯ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
Проверка идептификащоЕЕьD( дlшlньD( внепшего пргрatммного обеспечения (далее -

ПО) проводится в след},ющем порядке:
- запустить ПО UTEST;
- в верхнем правом угJry основного интефейса По выбрать выпадающее меню

<Помощ>;
- выбрать раздел <О пргрatlrме).

- Результат считатъ поло)юлтеJIьным, есJш найменов:lние ПО соответствует,

указанному в табrшце 3.
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7 ВНЕШНIЙ ОСМОТР СРЕДСТВЛ ИЗМЕРЕIIIЙ

7.1 Прп ввешнем осмотре проверить:
- нllлиIше маркировки (товарный зЕак или наименоваЕие предприятия-изготовптеJIя,

модификация машияы, серийный номер машины, знак уtверждения типа средства
пзмерений, год выпуска);

- комплектяостъ маIппЕы должна соответствовать эксплуатацхопной и технической
докрlентации;

- отсутствие механических повреждений и коррозии, а также других повреждений,
влияющих яа работоспособность;

- соответствпе вЕешнего вида машины вЕешнему виду, приведенному в описllниIt
типа.

7.2 Результат операции поверки по дllнному п},цкry настощей методиrсr поверI<п
сtштают положитеJIьным, если выполнены все уст:lноыIенные трбования, Если перешtслеIrЕые
трбования не выпоJIняются, мzшIш{у , призЕ:lют непригодrой к примеЕению п да.тrьнейшrе
операции поверки не производят.



ЗначениеИдентификационные данные (признаки)

UTESTИдентификационное наименование По
Номер версип (идентифпкационньй номер) по

отс}тствуетЩифровой илеrrтификатор ПО

Таблица 3 - ик Iионные данные внешнего
мп-555-2024

ного обеспечения

Есrш пере.п,tслепные трбования Ite вьшолItяются, м:шшну призвilют непригодrой к
применению и д:uБнеfuпие операции поверки Ее призводят.

10 ОПРЕ.ЩJIЕНИЕ МЕТРОЛОГIЦIЕСКID( ХАРЛКТЕРИСТИК И ПОДТВЕРЖШ,НИЕ
соотвЕтствия срЕдствл измЕрЕнпIl мЕтрологиtIЕским трЕБовдниям

10.1, Установить эт:rлоЕIlый динчlмометр на сжатие в рабочей зоне м,шшны соглlюно

руководству по эксILпуатации па д{нап{ометр.
l0.2. Нагрузить дпrамометр ци раза силой, равЕой значению верхнего цредела

измерний .щпilмометра или наибоlьшеЙ предеJьной Еагрузке, создаваемой машrной, ес.rш

последIяя меньше верхяего предела измереffi дпамометра.
l0.3 После разгрузки отсчетные устройстм дин.lмометра и м пины обryлить,
10.4 Измерения провести тремя рядами нагружений методом срalвнения показанrтй

мапmны с показаЕ}tями дхнаL{ометрв эталонЕьD(. Ряд нагрlu<енпй должен содержатъ не менее

десяти точек дIя кФкдого ,щiлпазона измерний силы. Прп этом, обязатеrьными явJIяются

то.псr: 5оlо, |0О/о,30Yо,50Vо.70о/о п 1000й от верхнего предела измерний сrrпы

l0.5 После первого и вторго рядов нагружеЕпя покalз:lнItя си.лоизмеритеJIьЕою

устрйства маппrны и эталонIlою дrнаi,{ометра Ееобходlмо обнулять.
l0.6 После нагруr(ения третьим рядом, провести ряд разгружений (обратный ход) по тем

же значенпям ступеней силы, чrо и ряды нагружений.
l0.7 На каждой ступеЕп призвестr отсчёг по показаниям эталонного дtнамометра (Fd).

при достшкеЕИй трбуемьп< пОказанrЙ по сЕлоизмеритеJIьному устрйству матпиgц (ý),

10.8 При невозмоясrостп призвести поверку по всем д{lшазонам измереЕIfr

силоизмеритеJIьного усцойсТва мaчпинЫ с помощьЮ одЕого эт:шонНого .щнilмометра следует

испоJIьзовать ДрУЕlе эталонЕые дlнlмометры, дIапазон измерний сиJIы KoTopbD( обеспе,пrт

поверку м пиЕы по всем дlапазонам измереЕиIi мirшины.
l0.9 Првести лействия по п.п. l0.1. _ 10.8 в напрltвлении растя;кеЕиJI,
l 0. 1 0 относительЕуIо погрешность измернrrй сиJБI определить по формуле

. Ftj - Fat611;=-ftj.100
где 

'F, 
- отrоси.теJьнlrя погрешвостъ измереЕиIi скпы на i-ой ступени приj-ом ряле нагружеЕия,

Yо;

Л9 - значеЕие пзмерний сиJIы по силопзмеритеJьному устройству мiшшны на i-ой ступеlпr

при j-oM ряле пагружения, кН;
Лd, - действIгrельное значение силы (показания эталонного динамомегра) на iой ступени,

кн.
l0.11 Машлна счгтается проше.щей поверку по даЕному пункту Еастоящей мето,щlсr,

есJIп значениЯ относrrгеrьпой погрешЕости не вьD(одят за предеJIы зпачений, указаýmл( в

Приложении А к настоящей мето.щlки поверки.
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11 оФорп{JIЕниЕ рЕзультАтов повЕрки
1 l .1 . Результаты поверки зtlносятся в протокол поверки. Форма пртокола произвоJIьн:ля.
11.2. Сведения о резуJьтата( поверки перед:rются в Федераьньй информационкьтй

фонл по обеспеченrпо едлнства измершi в соответствии с действуюrщпr законодатеJIьством.
11.3. При положитеJIьньD( резупьтапrх поверки, по заJIвлению владеJIьца средства

измерний иJIи Jшца предст:вЕвшего средство измерения на поверку, выда ся свидетельство о
поверке установленной формы в соответствии с действуюпцлм зaкоподатеJьством.

11.4. При оцицатеJIьньD( резуJIьтатж поверки по заявлеЕию владеJIьца средства измере-
ний или лица, предстarвившего его на поверку, вьцать извещение о непригодности к примеЕению
средсткl измерний, оформлепное в соответствии с действ}тощим зlжонодательством, и прото-
кол поверки.

Ведущий инженер по метрлогии ЛОЕИ
ООО (ПРОММАШ ТЕСТ Метрология>

Инженер по метрологии ЛОЕИ
ООО кПРОММАШ ТЕСТ Метрология>

Е.В. Исаев

Л.И- Галкина
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Прпложенпе А

(обязательное)

Метрологические характеристпки средства пзмерепий

Табrшца A.l -
Модификации Нижний предел

измерений силы,
кн

Верхний прлел
измерrшй сиrш,

кн

Предеrы доrryскаемой отно-
ситеrьной погрешности из-

мерений силы, О/о

UTM_0108.SMPR 0,5 50
IJTM-8l00.SMD2 l00l
UTM_8300.SMD2 J 300

+1

,7


