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1 Общие полол(енпя
Настоящая методика поверки распростаняется на кJlючи моментttые предельные

сTWBD (да.лее _ ключи), производства дSд дчtо нк Limited, тайвань, и устанавливает
методы и средства их первичной и периодической поверки.

1.1 В результате поверки должны быть подтверждены след},ющие метологические
требования, приведенные в таблице l.
таблица l - Ме гические истики

1.2 ключи до ввода в эксплуатацию подлежат первичной поверке, а в процессе

эксплуатации, в том числе после ремонта - периодической поверке.
1.3 Первичной поверке подвергается каждый из экземпляров ключей,
1.4 Периолической поверке подвергаетсЯ каждый из экземпляров ключей,

находящихся в эксплуатации, через межповерочные интервarлы.

1.5 Выполнение всех требований настоящей методики обеспечивает

прослеживаемОсть поверяемОго средства измерений к след},ющим государственЕым

первичным эталонам:
гэт 149-2023 - ГПЭ единицы крутящего момента силы в соответствии с

государственной поверочной схемой для средств измерений крутящего момента силы,

утвержденный приказом Федерального агентства по техническому регулированию
метрологии ХЬ 2l52 от кOб> сентября 2024 г.

1.6 В методике поверки ре.шизован слелующий метод передачи единиц: метод

прямых измерений.

2 Перечень операчий поверки средств пзмеренпй
,Щ,ля поверки *лю""й доп*по, быть выполнены операции, указанные в таблице 2,

Таблица 2 - опе ипо Ktt

Цена деления
шкалы, Н,м

Пределы допускаемой
относительной погрешности

измерений крутящего момента
спльl, Уо

Модификачия .Щиапазон измерений
кр)тящего момента силы,

Н,м

l0CTWBD-4-600 от l20 до 600
l0от 200 до 800CTWBD-4-800

CTWBD-4-1000 от3O0до 1000
l0cTWBD-5-600 от 120 до 600
l0от 200 до 800CTWBD-5-800

+4

20от 300 до l000

Наименование операции поверки обязательность выполнения
операции поверки при

Номер раздела (пункта)
методики поверки, в

соответствии с

которым выпоJrняется
операпия поверки

первичнои
поверке

периодической
поверке

Внешний осмотр средства
из]!l нии

Да .i{a 7

Подготовка к поверке и
йо ование с а из}lе ни

Да Да 8

метрологических
средства 9

Определение диапазона и
относительной погрешности
измерений кругящего момента
силы

!а Да 9.1

)

20

CTWBD_s_1000

Определение
характеристик
измерений



!а l0
Подтверждение соответствия
средства измерений
метрологическим требованиям

Да
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п олжение таблицы 2.

3 Требованшя к усповпям проведенпя поверкЕ
При проведении поверки должяы соблюдаться след},ющие условия измерний:
- температура окрlrкающей среды, ОС от +l5 до +35.

4 Требованпя к специалшстам, осуществляющим поверку
4.1 К проведению поверки допускаются специzшисты организации,

аккредитованной в соответствии с законодательством Российской Федерации об
аккредитации в национальной системе аккредитации на проведение поверки средств
измерений даЕного вида, имеющие необходимую ква",lификацию, ознакомленные с
руководством по эксплуатации и настоящей методикой поверки.

4.2 !ля проведения поверки ключа достаточно одного поверителя.

5 Метрологпческпе и технпческпе требовапиям к средствам поверкп
При проведении поверки должны применяться средства поверки, приведенные в

таблице 3.
Таблица З - С ства по ки

6 Требоваппя (условпя) по обеспечепшю безопаспостп проведенпя поверки
6.1 При проведении поверки должны быть соблюдены требования безопасности в

соответствии с эксплуатацион ной документацией на ключи, а также в соответствии с
правилами безопасности, действующими на месте проведения поверки.

6.2 Во избежание несчастного слrtiц и для предупреждения повреждения ключей
необходимо обеспечить выполнение след}ющих требований:

- нагружать ключи необходимо плавно и равЕомерно;

з

Операции
поверки,

требующие
применение

средств поверки

Метрологические и технические
требования к средствам поверки,

необходимые д,rя проведения поверки

Перечень рекомендуемых
средств поверки

Основные средства поверки

9.1

Рабочий эталон 2-го разряда в соответствии
с Государстве}rной поверчной схемой дIя
средств измерений крlтящего момента силы,
}твержденной приказом Федерального
aгентства по техническому реryлировilнию и
метрлогии от (06> сентября 2024 г. Jll! 2152,
- Измерители (моментомеры),

р{вователи кр}тящего момента силы

Измерители кр}тящего
момента силы чифровые
Stahlwille'7721, 7721-1,
7722,,7,12з-|,,1,72з-2,,7723-з, 7724, ,7724-1

(рег. Nч 24434-08)

Вспомогательное оборудованпе

8. 9.1

Срдство измерений температуры
окружающей среды: диапазон измерений от
+l5 до +35 оС, пределы допускаемой
абсолютной погрешности а0,3 ОС

Термогигрометр ИВА-6,
модификация ИВА-6Н-Д
(рег.Nl46434-1l)

Примечание - догryскается использовать при поверке другие }твер}ценные и
аттестованные этаJIоны единиц величин, средства измерений рвеРжденного типа и поверенные,

ряющие метологическим -rребованиям, 
указанным в таблицедоыIетво
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- после достижения необходимого момеята затяжки необходимо прекратить
дальнейшее яагружение;

- при проведении первичной поверки необходимо провести нескоJIько нагр}хений
на низком моменте дJIя того, чтобы рабочий механизм полностью смазiшся;

- очистку ключей разрешается проводить только сухими материалами, не погружать
в жидкость;

- запрещается работать с ключами в случае обЕаружения их повреждения.

7 Впешнвй осмотр средства шзмереrrпй
При внешнем осмотре необходимо устаIIовить соответствие ключа следующим

требованиям:
- комплектность кJIюча должна соответствовать эксплуатациояной документации;
- поверхности дета.пей ключа доJDкны быть чистыми и не иметь видимьD(

повреждений и следов коррозии;
- присоединительный элемент ключа не доJDкен иметь искzDкений формы, смятий и

сдвигов относительно головки ключа;
- шкatлы кJIюча и маркировка четкие и легко чЕтtlются.
Если перечисленные требования не выполняются, ключ

признают непригодным К применению, дальнейшие операции
поверки не производят.

8 Подготовка к поверке п опробоваппе средства пзмерепшй
8.1 Перед прведением поверки до]Dкпы быть выпоJIнены следующие

подготовительЕые работы:
- проверить на.llичие действlT ощих свидетеJIьств о поверке на средства поверки;
- ключ и средства поверки привести в рабочее состояние в соответствии с их

эксплуатационной документацией;
- все детzши ключа и средств поверки доJDкIIы быть очищены от пыли п грязи.

8.2 При опробовании ключ необходимо нагрузить не менее десяти раз до верхнего
предела измерений.

Результаты опробования считiлются положитеJIьными, если показания иЗМеРИТеJIЯ

кр}тящего момента не имеют заметной тенденции к MoHoToItHoMy измеЕению показапйй
при последующих вагружениях.

При наличии заметной тенденции к монотонпому измеЕению показаний опер ши,
приведеЕных в п. 8.2 повторяют.

При двукратном невыполнении требований ключ признztют непригодным к
применению, дальнейшие операции поверки не производят.

Если перечисленные требования не выполняются, ключ
призrrают непригодным к примеЕению, дальнейшие операции
поверки не производят.

9 Определепrrе метрологпческвх характерпстшк средства пзмеренпй
9.1 Опреде.пеппе дпапазопа п относптельвой погрешпостп пзмереппй кругящего
момента сплы

.Щля определения диапазона и относительной погршности измерний кругящего
момента силь! необходимо нагрузитЬ кJIюч по часовой стрелке кругящим моментом силы в

трех точк.rх, равных нижнему пределу измерений, 60 и 100 %о ОТ ВеРХНеГо предела

измерений. СкоростЬ ЕагружениЯ доJDкна составJIять не более l0 % от верхнего предела

измерений в секунду, при этом ключ нагр},жают до начала переламывания в шарнирном
соединении, что указывает на достижение установленного значения цругящего момента

силы.
Нагружения доrrжны быть плавными (без уларов и рывков). В случае несоблюдения

1
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этого требоваНия цикЛ повторяют. Количество цикJIов нагруженпJI - Ее менее десяти дIя
каждой точки Еагружения.

,щействительное значение крутящего момента силы отсчитывzлют по показаниям

измерителя.

10 Подтвержлеппе соответствпя средсIва пзмеренпй метрологпческпм требовдпцям
относительную погрешность измерений крутящего момента силы определить по

формуле:

6 _* Mn." - М.*
100о/о

Мзад

где б - относительнlul погрешность измерениЙ, Уо;

М.* - заданное значение кругящего момента силы, Н,м;

Mu"n - измеренное значение кр}тящего момента силы, Н,м,
за значение относительной погрешности кJпоча приЕять максимalльЕое значение

полученной относительной погрешности измерений во всех точках нагружения,
кшоч считается прошедшим поверку, если диапазон и относительная погрешность

измерениЙ круtящегО момента силы соответствуют значениям, приведеЕным в Таблице 1,

Если требования данного пункта не выполняются, ключ
признают непригодЕым к применению.

1 l Оформленrrе результатов поверкп
l 1.1 Результаты поверки оформляются протоколом, составленным в виде своднои

таблицы результатов поверки по каждому пункту разделов 7 - l0 настоящей методики

поверки.
l1.2 Сведения о результатах поверки средств измерений в цеJUIх подтверждения

поверки должны быть перданы в Федеральяый информачионный фонд по обеспеченшо

единства измерений.
11.3 ПрИ положительных результатах поверки кJIюч признается пригодным к

применению и по змвлению владельца средств измерений или лица, представJUIющего

средства измерений на поверку, выдается свидетельство о поверке устalновленной формы.
нанесение зЕака поверки на средство измерний не предусмотено.

11.4 При отрицательных результатах поверки, ключ признается непригодным к

применению и по заявлению владельца средств измерений иJIи лица, представляющего

срелства измерений Еа поверку, выдаётся извещение о непригодности уст,lновленной

формы с укzванием основных причин.

И.о. заместитеrrя руководитеjul
центра испытаний СИ
ООО <Автопрогресс-М) О.Ю. Куранова

)


