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госуларственная система обеспеqения едпIIства измерен

Анализато

ии.

вязкостп sheli. Методика по

1 обlцпе полоя(еяия

1.1 настояцм методика поверки расtrрстапяется на аЕ{lJIизаторы вязкостt,I Sheli (да-

лее - анаJIизатОры). ДнаmзатОр", полr,a*ч' первячной и периодtческой поверке, Поверка ана-

пизаторов доJIжнч rро*чод"т"iя в соответствии с требоваяиями настоящей мегодпки.

1.2 При провелении поверм прослеживаемость анiшизаторов обеспечивается к:

-гэt 17_2018 <Государiтвенньй первичньп1 эталон едпниц дпнамической и кинема-

тической вrзкости жидкости) в соответствии с прRказом россrандарта от 05.1L20l9 r. Ng2622

<об утвержаении Госуларственной поверочной схемы для средств измерений вязкости хидко-

стей>;
_ гэт 34-2020 кГосударствеяный первпчньй эталоfl единицы температуры в диапазове

от 0 до з200.С> в сооmетсr"й. npr**orn Ро"сr*дuрrч от 19.11.2024г. Ns2712 оОб угвер-

ждениИ Государственной поверочвой схемы для средств измерений темпераryры>,

1.3ВваgгоящейметодпкепоВеркиреализованапоВеркаметодомпрямьп<измерений.
1.4 Настоящм методика поверки применяется для поверки анализаторов, испоJIьзуе_

мьв в качестве рабоwrх средств измерЪний. В результате поверки доJDкны бьrь подгверждеяы

метрологпческие тебования, приведенкые в таблице 1,

Табшца l -М огические ха истики

Таблица 2 - изм кинематrческой вязкости стекJIянньв вискозим в

4

наимgновмие стики
10000от0 Jкивематической вязкости мм2/сизN{

+0 42
+ 0,з5

Пределы доrryскаемой относительной
тической погр€шности измерений
сти, Vо, в поддиапазовtй:

- от 0,3 до i000 мм2/с вкrпоч.

Ееисключеrrной спстема-
киЕематической вязко,

- св. 1000 до 10000 мм2/с вклоч.

1

Предел дотryскаемого относительного среднего квадратЕIIеско-

го откпонения сrryчайвой состав.lrяющей погрепшости измер€-

ний кинематической вязкости
от +l5 до +100ос

апазон Ilии

+0 02
Пределы допускаемой абсолютвой погрешЕости измерсн

темп ос
ий

l) Указан максима.пьньй диапазон измереяий киЕемам
кипематической вязкости зависит от установлеяньrх впскозиметров, которыми комплеrryются

андйзаторы при заказе в соответствии с таб;пrцей 2. Комтшеrшость аЕализатора yka:laнa в пас_

по

ческой в*зкости; диапазоý измерений

кинемати"Iеской мм2изм скостивяз
}l9

от0 до з0l
от0 8до800 62
от 2,5 250J 0 8
от 6,4 до 64004
от 13 до 1300

15
от 24 2400

6 1 д
от 32 до 3200

1
,7

от 65 до 65001,88
от l00 до 10000

9 2,0

мл 64:251-2024

Зпачение

Лиаметр каттиJIJира, мм
0,5

1



2 Нормативные ссылкя

2.1 В настоящей методике поверки использовчlны ссылки на следующис документы:

- Приказ Министерства труда и Социа.пъной защиты РФ от 15.12.2020 ]ф 903н кОб

утвер)l<Дении Правил по oxpalнe труда при экспJryатации электроустановок);

- Приказ Росстандарта от 05.11.2019 г. Ns 2622 <Об утвержлении Государственной по-
верочной схемы для средств измерений вязкости жидкостей>;

- Приказ Росстандарта от l 9. 1 1 .2024 г. Ns 27 12 кОб утвержлении Госулартвенной по-
верочной схемы для средств измерений температуры>>;

- ГОСТ 12.2.007.0-75 <Система стандартов безопасности труда. Изделия

электротехнп.Iеские. Общие трбомния безопасности>.

3 Перечень операций поверки средства пзмеренпй

3.1 При поверке должны бьпь вьшолнены оперautии, указilнные в таблице 3.

Таблица 3 - Опе по

3.2 В случае невыполнения требоваIrий хотя бы к одной из операций, поверка прекра-

щается и вьшолняются оперлIии по п. l3.4.
3.3 Первичная (периодическая) поверка анализаторов проводится в соответствии с

комплектностью с указанием в сведениях о поверке информации о составе zlн:lлизатора.

3.4 На основаНии письменноГо заявлеЕIIЯ владельца анализатора или лица, предста-

вившего {шализатор на поверку, оформленного в произвольной форме, допускается проведение

периодической поверки на меньшем числе поддиапа:}онов измерений кинематической вязкости

(поверка в сокращенном объеме) с указапием в сведениях о поверке информачии о составе ана-

лизатора и об объеме проведенной поверки. .щанную информачию приводят в сведениях о по-

верке.
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Наименование операции

Обязательность про-
ведения операчий при

Номер разлела (пунк-
та) методики поверки,
в соответствии с кото-

рым выполЕяется опе-

рация поверки

первич-
ной по-
верке

периоди-
ческой
поверке

да да 8

Подготовка к поверке и опробование сред-
да 9

Проверка программпого обсспечения сред-
ства изм |lии

да да

Определение метрологических характери-
стик с ства из и

да l1

Определение абсоrпотной погрешности из-

мерений температуры и проверка дичшазона
изм ии темп

да да l 1.1

Определение относительной неисключен-
ной систематической погрешности измере-
ний кинематической вязкости

да l|,2

Определение относительного среднеквадра-
тического откJIонения сrryчайной состilвJlя-
ющей погрешности измерений кинематиче-
ской вязкости

да да l 1.3

Проверка диапазона измерений кинемати-
ческой вязкости

да да

мерений метрологическим требованиям
да да 12

Внешний осмотр

да
ства измерений

l0

да

да

l 1.4

Подтверждение соответствия средства из-



3.5 На основании письменЕого заявления владельца анализатора иJIи JIица, предста-
вившего zlпlшизатор на поверку, оформленного в произвоrьной форме, лопускается проведение
периодической поверки для меньшего числа вискозиметров в соответствии с cocтalBoM анализа-
тора с указанием в сведениях о поверке информации о составе апализатора. Дшrrтую информа-

цию приводят в сведениях о поверке,

4 Требования к усповпям проведенпя поверкп

4.1 При проведении поверки должны быть соб.гподены следующие условия:

- температура окружающей среды, ОС от + 15 до + 30
- относительнiш влtDкность, %о, не более 80

5 Требования к спецпаJIистам, осуществляющим поверку

5.1 К проведению работ по поверке анalлизаторов допускаются лица, прошедшие обу-
чение в качестве поверитеJIя, изrмвшие руководство по экспJryатации (да,lее - РЭ) на анаJIИЗа-

торы и настояIцую методику поверки.
5.2 fuя получения экспериментzлльньгх данньIх с :lнtlлизатора допускается участие сер-

вис-инженера или операторц обсrrylюлваlощего средство измерений.

б Метрологическпе п техпtlческие ц)ебованпя к средствам поверкп

б.l При проведении поверки применяют оборудование согласно таблице 4.

Таблица 4 - дства по

Перечень рекомендуемьж
средств поверки

Метрологические и технические те-
бовмия к средствalм поверки, необхо-

димые д,'Iя проведения поверки

Операчии поверки,
требуюшае приме-
нения средств по-

верки
Термогигрометры электронные
(CENTERD моделей 3l0, 31 l,
3l3, 3l4, 315, 3lб, рег, No 22129-
09

п. 9 Подготовка к
поверке и
опробование
средства
измерений

Срлства измерений температуры
окружающей среды в ди:шазоне изме-

рений от плюс l0 ОС до плюс 40 "С с
абсолютной погрешностью не более
+loc;
Средства измерений относительной
влaDкности воздуха в диaшазоне от
20 Yо до 90 %, с абсолютной погреш-
ностью не более + 3 о/о

гсо 8586-2004, гсо 8587-2004,
гсо 8588_2004, гсо 8589_2004,
гсо 8590_2004, гсо 8591-2004,
гсо 8592-2004, гсо 8593_2004,
гсо 8594_2004, гсо 8595-2004,
гсо 859б_2004, гсо 8597-2004,
гсо 8598_2004, гсо 8599_2004,
гсо 8600_2004, гсо 8601-2004,
гсо 8602_2004.

п.l1 Определение
метроломческих
характеристик
средства
измерений

6

Стандартные образчы вязкости жид-
кости: иптерв:lл допускаемьгх аттесто-
BaHHbD( значений кинематической вяз-
кости: от 1,7 до 10000 мм2/с (при
T:(20,0ct0,01) ОС), границы допуска-
емой относительной погрешности ат-

TecToBtlHHbD( значениЙ +0,2Yо прлl

р=0,95.



Перечень рекомеЕдуемых
средств поверки

Метрологи ческие и техяЕчOские тр€-

бовапия к средствам поверки, необхо-

димые для проведе}rия поверки

Операшии поверкп,
трбующие приме-
нениJI средств по_

Термомегр сопротивленЕя пла_

типовый вибропро,шъй ПIСВ-
2К-1, рег. Ng 49400-12

Эталокы едrнrцы температуры, соот-

вgrствующие требовани-шrr к работлм
этаJIон&V не ниже первого разряда в

соответстви и с приказом Росстянларта

от 19.11.2024г. Nq2712 кОб утвер-
ждsнпи Государственкой поверчной
схемы д;ul средств измерений темпе_

ратуры) в диfiIа]оне значевий теше_

purypr, оr плос l0 ОС до плюс l00 ОС,

iбсолютнм погрешвость измеревий

ы не более 0 01 ос.

Измеритель температуры двух-
кмальньй пречизионтый МИТ
2,05М, рег. ffa 299ЗЭ,05

Измерrrель температуры в диапазоне
от пJIюс 15 оС до плюс 100 оС с абсо-

rпогвой поФешностью от * 0,004 ОС

до*0 0055 ,с

п.l l Оtтрпелеrие
метрологI{lIеских
характеристик
средства
измеряrй

,аL ,ксЁ]ан ным в mаб.пttllе

!оПрuм
ble,uзмеренuй

бразц

alllrlrc-ньlеньап уmвержdеtlо.цьзов dpyzuellc поверкеак lllсяе прчче аl!uе пус
llllцuпап1нll о2о побереа1l1Bdс упбелв u|luч ерясDеuH1ledoHblmалеы среэlпс ll цоваu

бованu-ecK|LMо?uче mрее про-|lmu11 lцuеozo а, lпворяюн уdовлblеbl о упtверэrdенпанOорmн

7 Требоваппя ýсловия) по обеспечевию безопасвостл проведеrtпя поверки

7.1 ПрИ проведеяии поверки лолжнl _б_ь11ь_9обrподены 
трбования Приква Мянистер-

ства цуда и iоцйьной.**"rЪО от 15.12.2020 Ng 90зrr <Об утвержлении Правил по oxpit'e

труда при экспJryатации электроустановок>, тробования ГОСТ l2,2,007,0

8 Внешний осмотр средства взмерений

8.1 При внешнем осмоце устzlн,шJтивают:
- соответствие В""*"aaо вида анализатора сведениям, приведенным в опвсавии мпа]

- отсутствие видимьD( поврежденrlй аЕаJrизатора;

- соответствие комплектности, указанной в РЭ;

- наштtше обозвачения " 
a"рrй"оaо номера, четкость маркировкя, а также отсутствие

повре,ждений и дефеюов, влияювцлх на работоспособвость анаJIизатора,

9 ПодгоТовка к поверКе п опробовlнпе средства измеревий

9.1 Проволят коятоль условий поверкп с помоЕIью термогигрометра в соответgтвии

с п,6 пастоящей методиюl поверrct.

9.2 ПереД проведением поверки авzUIк}атор готовят к работе в соответствЕЕ с РЭ, пр-

веряют работоiпособность органов управлеЕия и реryлировки аналк}атора,

9.3 Срелства по"ер*п под,оr""ливают в соответствпи с ях РЭ,

10 Цроверка программшого обеспечеппя средства нзмереппй

10.1ПроволятпроверкУидентификационньD(дмньжпрограJr{мЕогообеспеченпя(далее

- ПО) аваlrизЙр", 
""rб"рuоТ 

iri"ipo ,rу"". меню <дЬчt>>. Номер версии ПО авыrrзатора дол-

*"rЬо*"r""ооватъ требЪваяиям, прпведенЕым в табп,rце 5,

1



ЗначениеИлентификачионные данные (признаки)

Иденти икiшIионное наименование По
чl.х*Номер версии (идентификационньй номер) ПО

Щифровой идентификатор ПО

* кх> не относится к мецологически значимой части По и может принимать tмсленные зна-

чения от 0 до 9999, буквенные сищцqдц !1зд9?, нктуационные знаки.математические и пч

Таблица 5 - Иденти икационные данные По анализато
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l 1 Определение метрологпческих характеристик средства измерепий

11.1 Определение абсолютной погрешности измерений температуры и проверка диапа-
зона измерений температуры

1 1 .1 . l Определение абсолютной погрешности измерений температуры и проверку диа-

пазона измерений темпераryры проводят с помощью средств измерений по таблице 4 настоя-

щей методики поверки.
11.1.2 В ПО анализатора задilют значение температуры 15 ,с. В маслонiIливное отвер-

стие помещают эта.понньй термометр в соответствии с таблицей 4. Вьцерживают задаIrЕую

температуру не менее 30 минут. По истечении времени проводят регистрацию не менее трех

резуJIьтатов измерний температуры с этaIлонного термометра и :lнal.лизатора. Результаты изме-

рений темперацры заносяг в протокол.
11,1.3 вьполняют действия по п. 11.1.2 при температуре 60,с и 100 ос. результаты

измерений температуры заносят в протокол.

l1.2 Определение относительной неиск.lпоченной систематической погрешности изме_

рений кинематической вязкости
11.2.1 Определение относите.пьной неискшоченной систематической погрешности из-

мерений кинематической вязкости проводят с помощью стаrдартньrх образцов по табличе 4.

l1.2.2 Опрелеление относительной неисключенной систематической погрешности из-

мерений кинематической вязкости проводят на каждом вискозимете, которым укомплектован
анatлизатор.

11.2.3 Выбирают температуру проведения измерений 20 "С. Измерения кинематиче-

ской вязкости при температурах 40 ОС; 50'С; 80'С; 100 "С проводят по требованию заказчика.

соответственно стандартные образцы должны иметь аттестованные значения кинематической

вязкости при выбранной температуре. Выбирают из стандартньD( образшов по таблице 4 те
стzшдартные образчы, которые булут соответствовать диапазону измерений кинематической

вязкости вискозиметов из комплекга поставки. На каждом вискозиметре проводят измерения

кинематической вязкости не менее одного стандартного образца.

11.2.4 Устанавлив:lют тебуемую температуру бшrи. 3аданньй темпераryрный режим

должен быть выдержчlн не менее 30 минут.
11.2.5 в соответствии с Рэ дrализаторов набирают тебуемьй объем стандартного об-

разца в прбирку и устiшzlвJlив:tют емкость с образцом в систему подачи пробы. С помошью

прогр:lммного обеспечения устанlвливают параметры измерепия и запускают процесс измере-

ний кипематической вязкости. Измерние i-го стандартяого образца на /с-ом вискозимЕтре по-

вторяют не менее тех раз.
|1.2.6 Повторяют процесс измерения по п. l1.2.5 для других ст.шдартньгх образцов на

ft-oM вискозиметре.
1 1 .2.7 Повторяют процесс измерения по п.l l .2.5, п.1 1 .2.6 Еа других поверяемых виско-

зимет{lх. Результаты измерений кинематической вязкости зчlносят в протокол,



1 1.4 Проверка диtшазона измерений кинематической вязкости
l 1 ,4.1 Проверку диiшазона измерений кинемагическоЙ вязкости проводяг одновременно

с определением относительной неискrпоченной систематической погрешнОСТИ ИЗМеРНиЙ КИНе-

матической вязкости по п.l1.2 и относительного среднего квадратического откJIонения случаЙ-

ной составляющей погрешности измерений кинематической вязкости по п.l l .3.

12 Подтверlrцепие соответствия средства пзмеренпй метрологпческим тре-
бованпям

l2.1 Используя значения, полученные в п. 11.1 настояцеЙ методики поверки, рассчи-
тать абсоrпотную погрешность измерений температуры, Ati;, ОС, по формуле

btii=t;1 -Ti1 , (l)

где t;; - i-й рзультат измерений температуры анаJIи&rтором вj-й точке, ОС;

Ttj - i-й результат измерений темпераryры эт.lлонным термометром в7-й точке, ОС,

l2.2 Полrlенные зпачения абсоrпотной погрешности измерний температуры должfiы

уловлетворггь требованилrц таблицы 1 .

l2.3 По результатам измерний, поJryченньш по п. 11.2, рассIмтывают среднее арифме-

тическое значепие результатов измерний кинематической вязкости Ёго стандаргного образuа

на ,t-oM вискозиметре, мм2/с, рассчитанпое по формуле
2l=tvliK (2)у

пk

где 11 - количество измерний;
vitt<- i-ьЙ результат измерний кинематической вязкости i-го стандартного образца на

ft-oM вискозиметре, мм2/с;

l2.4 Расс.штывllют относительЕую неискIIюченIIуIо систематическую погрешность из_

мерений кинемати.Iеской вязкости НСПч;2, %, по формуле

нспч,ч = 
(lrit - v.ol| + |Av.oi|) . rоо, (3)

'^ V.оi

где vcoi - aTTecToBaHIroe значение кинематической вязкости Ёго стандартного образu4

мм2/с;
Дч.о; - абсолютная погрешность аттестованного значения кинематической вязкости I-го

стандартн ого образчц мм2/с.
l2.5 ПоrryченнЫе значениЯ неискrпоченноЙ систематической погрешности измерепий

кинематической вязкости должны соответствовать требованиям табллщы 1 ,

12.6 По результатам измерений, поJIученпым по п. l 1.2, рассtlитывllют относитеJIьное

средпее квадратическое откJIонение случайной составляющей погрешности измерений кипема-

тической вязкостя Sviд, %, по формуле

9

1 1.3 определение относительного средrего квадратического отклонениJI случайной со-

ставляющей погрсшности измерений кинсматической вязкости
l 1.3.1 Опрелеление относительного среднего квадратического откJIонения случаЙноЙ

составляющей погрешности измерений кинематической вязкости проводят одновременно с

определеЕием относительной неисключенной системамческой погршности измеРнИЙ КИНе-

матической вязкости по п. l1.2.



2

100
svit = {

El=r(v;ir - v-ii)

12.7 По_rгrrенные значения относительного среднего квадратического откJIонения иЗМе-

рений кипематической вязкости должны соответствовать требованиям таблицы l.
12.8 За диапазон измерений кинематической вязкости анализатора приним:lют диапа-

зоны измерений вискозиметров (в соответствии с таблицей 2 настоящей методики поверки), ко-
торыми укомплекгован анarлизатор, если полученные значения относительноЙ неиСКЛЮЧеННОЙ

систематической погрешности измерений кинематическоЙ вязкости и относительного СРеДlеГО

квадратического откJIонения случайной состав.пяющей погрешности измерениЙ кинематИЧе-

ской вязкости, рассчитанные по формулам (3) и (а), удовлетворяют требованиям таблицы 1.

13 Оформлеппе результатов поверкп

13.1 Результаты поверки оформляются протоколом в произвольной форме.
1 3.2 При поло)t(ительньD( результатiлх поверки анмизатор признают пригодшм к

применению.
13.3 Нмесение знака поверкИ на аIrаJIиз:rторы не предусмотрено. Пломбирокrние

анмизаторов не предусмотрено.
13.4 При отрицirтеJlьньrх результатах поверки анализатор признilют непригодным К

применению.
13.5 По заявлению владельца средства измерений или лица, предстilвившего его на

поверку, tжкредитованное на поверку лицо, проводившее поверкУ, в сJryчае положительньrх

результатов поверки вьцает свидетельство о поверке, оформленное в соответствии с

требованиями к содержапию свидетельстм о поверке, утвержденньши действующими на

момент проведенllя поверки нормативно-правовыми актами В области обеспечения единства

измерений или в сJryчае отрицательньIх результ:rтов поверки вьцает извещение о неприюдности

к примепению срдстм измерний.
13.б Сведения о результат.rх поверки передают в Федермьньй информачионньй фонд

по обеспечению единства измерений в соответствии с устЕlновленным порядком. В свидетель-

стве о поверке приводrг информачию об объеме проведенной поверки, о вискозиметр.rх, кото-

рыми комплектуется анzrлизатор, и их диaшазоне измерений кинематической вязкости.

Зам. зав. лаб. 25l УНИИМ - фшлиала
ФГУП (ВНИИМ им.!.И.Менделеева) Е.В. BocTpoKrryToBa
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п-|
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