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таблиц

1. Общпе положенllя
1.1 Настоящая методика поверки распросlршIяется на весы элеюронные CW (далее

по тексту - весы), и устшlавливает методику их первитrой и периодтческой поверок.
1,2 В результате поверки долrсны быь подтверждены следующ,rе метрологи.Iеские

трбования, приведенные в таб.тпrце А.1 приложения А настоящей МП-б70-2025.
1.3 Прослеживаемость при поверке весов обеспецлвается в соотвегствии с ГПС,

1твержденной приказом Федерального aгентства по техпическому реryJIировalнию и
метрологии от 04.07.2022 г. Ns lб22, к государственному первичному этllлону единиц массы
(килограмма), ГЭТ 3-2020.

|,4 Возмоясrость проведения поверки отдеJIьньD( измеритеJIьньD( кilн:lлов и (илш)
отдеJIьньD( автономньD( блоков из cocTllBa средств измерений дIя меньшего числа измеряемьD(
величfiн иJш на меньшем Iшсле поддлrшазонов измерений не предусматриваЕIся.

1.5 Мgгод, обеспе.п,rвающий реilJп{заIц{ю метод,lки поверки - прлuой метод
измерепий.

Перечепь операцпп поверкп
1 При проведеЕии поверки доJIrкны бьггь вьшrолнеЕы операции, указанные в

Таблица 1 - по

2.2 Ес.шr при проведении той иrш rшой операции поJrrIен отрицатеrьньй резуJIьтат,
да:ьнейшая поверка прецраrцzrется.

3. Требования к уеловпям проведения поверки
3.1 При проведении поверки соблюдают след]/юцие условия:
- температура окрухающей сре.щr, ОС от мшIус 10 до п.тпос 40.

4. Требования к спецпалистам, осуществляющпм поверку
4.| К проведению поверки доIryскается персонал, изrпrвIш.rй настоящую мЕIодику

поверки и эксILтryатациоцrгуо док},ментацию на поверяемые весы, имеющж квашфикаulло
поверитеJlя и прошедших инстуктztж по технике безопасности в устilновленном поряде.
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Обязательноgть проведеншI
операции при поверке

Наrд,rенование операции
первичной периодической

Номер
пуfiкга

методики
поверки

1 . Внешний осмотр средства измерений да да
,7

2. Подготовка, к поверке и
средства измерений

опробовапие
да да 8

да да
З. Проверка прогрt!ммного
средства измерений

обеспечения

да да 10

4. Определение метрологическЕх
характеристик средства измерений й
полгверждение соответствия средства
измерений метрологи.Iеским требованияr,r

да да 1 0 1
4.1 Опрделение погрешности устройства
устirновки на нуль

да да4.2 Определение погрешности весов

да да 10.з
4.З Определение сход{мости фазмаха)
показаний

115. Оформление результатов поверки да да
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5. Метрологпческпе Е техЕпчоскпе требоваппх к средствам поверкп
5.1 При проведении поверки примеIlяют средсlъа, }хазанпые в табrшце 2.

Таблица2-СведеЕияо п

6. Требования ýс.лrовпя) по обеспеченпю безопдсностп проведеппя поверки
6.1 При проведении поверки соблюдают требования безопасности, }казанные в

экспJryатационной документации па поверяемые весы, а также Еа испоJIьзуемые средства
поверки и вспомогатеJIьное оборудование.

7. Впешвпй осмотр срсдства пзмереrrпй
7.1 При внешrем осмоц)е устанавJпiкlют соответствие весов след/ющп, rрбов{lниям:
_ соответствие комплекгности перечню, указаЕflому в эксп;rуатационной

ДОКУrliеНТаЦИИ;
- соответствие MaplcrpoBlor весов трбованип{ экспJryаm.щонной докуr.lентации;
- соответствие внешIlего вида средсткl измерпий оIшсанию и пзбражению,

приведенному в описаЕии типа;
- ОТСУIrСТВПе ВИДПtЬD( механических повр>ltденtтЙ, вJIвJпощ( на работоспособностъ.
7.2 Резуrьтат впеIIIЕего осмота счит:tют положитеJIьЕым, есJIи весы соотвgIствует

указанным вь,ше требованиям.

Операuии поверкп,
трбующие применения

средств поверки

Мегрлогические и техни.Iеские
трбования к средсткlItr поверки,

необходлмые для проведенl.rя поверки

Перчень
рекоменд/емьD( средств

поверки
п, 8 Коtrгроль условий
поверки (при
подготовке к
опробованию и
поверке)

Срдства измерний температуры
окружающей среды в диaшазоIlе
измерений от мпнус l0oC до пrпос 40 ОС,

с абсоrпотной погрешностью не более +l
ос

Измеритель влФlсlости
и температуры ИВТМ-7
М 5-!, рг, Ns 71394-18

п. l0 Опрделение
метрологических
хар:жтеристик средстм
измерений

Рабош.rе этiл"лоны 4-го разряда в
соответствии с государтвешой
поверчrой схемой, угверждешой
Приказом Росстаlцарта от 04.0'I.2022 r.
Ns 1622 (Об }тверждеIrЕп
Государственной повер*lой схемы для
средств измерний массы>

Гири класса точности
Mt_z,Mu по ГосТ OIML
R 1l1-1_2009

римечание - .Щопускаgгся испоJБзокrть при поверке друпrе угверrrсденные и аттестомнные
эталоны единш{ веJIrIIиЕ, средсткл измерений угвержденного типа и поверенные,

п

, указшrньп.r в таблице 2.довл щие гическим

8. Подготовка к поверке п опробованпе средствд пзмереппй
8.1 По.щотовка к поверке
8.1.1 Вытlоrпшть мерприяпаr по обеспечению условпй безопасности.
8.1.2 Проверrгь в федераrьном информационном фонде по обеспечению единстм

измерний налит.rе сведеrппt о действующих срокaж поверки прпмеIUIемьD( средств измерений.
8,1,3 Проверrrть собJподеIше условий проведенпя поверки на соответствие п. 3

настоящей мgгодики поверI<и.
8. l .4 Вкrпо.шть весы за 10 минуг до нача.па работы.
8.1.5 По,щотовить поверяемые весы и эт:lлоmlые средства измерений к работе в

соответствии с эксшryатацпошой докуменrадией.
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8.2. Опробование
8.2.1 При опрбовашл прводят проверку общего фунrсrиопирования весов в

след/ющем поряде:
l) вкJIючают весы;
2\ вьцержив:lют весы во вкJIюченном состолlии в течеЕие Ее меЕее 10 мшrуI;
3) проверrпот работоспосбность весов и входящ( в нее отдеJьньD( устойств и

механизмов;
4) проверлот фунItuЕоЕирв{ш{ие усцойств ycTaIroBKи на ЕуJIь и тарировtшия;
8.2.2 Резуrьтат опрбоваrrия сIпlтают положитеJьным, есJш по окоЕчtlнию процедуры

опробованпя отсуIствуют сrтrнаJшзации об оIшлбках.

9. Проверка прогрдммного обеспечеппя средства пзмереппй
9.1 Проверка прогрllммного обеспечеЕия (ПО) весов прводrтся пуIем проверIq

соответствия ПО весов, прдставлеIIньD( на поверку, тому ПО, которое бьчlо зафикспрвано при
испытаниJD( в целл( угверждеЕиJI типа.

9.2 .Щ;rя проверrсr соответствия ПО вьпlолнлот следlютцие операции:
- прводл визу:Uшзацию идеrrшфикационньD( данпьD( ПО, устшrовленного в весы

(номер верип ПО) в соответствии с процедурй, указанной в эксшryатащонной документации
на поверяемое срдство измершлй.

- срiвнпвtlют поJryченные ддшые с rцеЕтификаIщоЕIlыми ддlными указаннымп в
таблице 3,

9.з Резуrьтат полгверждения соответств''я По счrтают положитеJIьным, есJш
идентифlжационные дашrе По соответств)лот указанЕым в таб.гице 3.

Таблица 3 - Иденти оrrные данные ПО

10. Определепше мец)ологическпI хlрактерпgпlк средсгва пзмеренпй tl
полтвер)rценПе соответствrlя средства пзмернпй метрологпчоскпм цlебоваппям

10,l Опрлелеше погрешности устрйстм установкп Еа rтyJlь
l0.1.1 ОпрлелеЕЕе поц)ешности ycTilHoBKи на HyJ'u осуществJUIют путем нагружения

весов k:ll( можно бrшже к точке изменения показанлtя, затем устаЕовки показаниJI весов на HyJIь
с помощью устрйства установrш на HyJIь и определенЕя допоJIнитеrьной нагрузки, при кmорой
призойдет изменеЕяе показаЕия на одrо деление выше нуJIя.

10.1.2 На грузоприемF},Iо платформу весов последомтеJIьно помещают гири,
увеJштIивilя нlГрузку с шalгоМ 0,1e, пока прИ какой-то допоrпrятеrьной пагрlзке (ДL) показание
весов не возрастет на значеЕие, раввое цене деленItя.

10.1,3 Рассчrгьв.lют погрешность устройства уст:lповки на ЕуJIь (Ео, кг) по формуле
(1):

(t)

4

Идентифкационные данные (признаки) Значение
Иденти икационное наименование ПО

онньш ном пов U 8.02
й иде исполняемого кодако

Ь = Io+ 0,5е - AL - Lo,
где,

Io - показание весов прп нагрузке близкой к пу.тпо, rc;
е - поверчrъй интервал весов весов, кг;
AL - масса допоJIЕIлтеJБпо устalновленЕьD( гирь, кг;
Ь - масса нагрузкп, бlшзкой к нуJIю, кг;

l0.1 .4 Резу.тьтаты измершпi зtшlосят в протокол.

по



10.1.5 Результаты измерений считают положитеJIьными, есJIи погрешность устойстм
установки на нуль не превышает пределов доrускаемой погршностЕ в соответствии с табJппIей
A.l приложения А.

10,2 Опрделение погрешности весов
10.2. 1 Погрешность весов опредеJIяют при центраJIьно-симметрrчном расположении на

грузоприемной платформе весов при нllгрухении и разгружении весов гирями, мlюса KoTopbD(

равна минимаJьной нагрузке (Min), 500е, 2000е и максшr.rа;ьной нагрузке (Мах).
.Щопускается при периощческой поверке опр€деление погрешности провод{тъ тоJIько

при нагружении.
|0.2,2 Мя искJIючения погреIшrости округпевия цифровой индrкащ{и ш,щкатора при

каждоЙ Еагр}зке на грузоприемн}то платформу весов последоватеJIьно помещ:iют
дополнrтеJьные гири, увеJIиIшвая нагрузку с шaгом 0,1е, пока при какой-то допоJIнит€Jьной
нагрузке (AL) показание весов не возрастет на значение, p:lвHoe цеЕе деления.

10.2.3 Опрлеление погрешности осуществJIяют в следующей последомтеJIьности:
а) устанавливают нулевые показдrия весов при помощ{ фушщи обпуления весов;
б) помещают гпрю (гири) в цент грузоприемпой rшатформы весов;
в) снимают показания весов после их устiчlовлениll;
г) помещают дополнrтеJьвые гири (AL) в ценц грроприемIrой Iшатформы весов, пока

показание весов не возрастет на значение, p:lBнoe цене деления;
Д) Расс'пrтьвают погрrттность (Е, ю) по формуле (2):

l

Е=I+0,5е-ДL-L, (2)
где,

I - показание весов, кг;
d - поверо.пrьшi иIттервaлл весов, кг;
AL - масса дополнитеJъно устzlllовленньD(, кг;
L - масса эта.понной вагрузкя, кг;

е) Рассшлтьвают скорр€ктирмнную погрешность (Е", кг) (с учеtом погрешностп
устчrновки па Еуль) по формуле (3):

Е": Е - Ео, (3)

ж) снrмают гири с грузоцриемной платформы весов
з) вьшолн-пот операции по пункгам а) - ж) для следующих Еагрузок;
10.2,4 Результаты измерний заносят в пртокол.
10.2.5 Резуrьтаты измерний считilют положитеJIьIIыми, есJш погрешЕость весов Ее

превьппаеI пределов доIryскaлемой погрешности в соответствпи с табrшцей A.l приложения А,

l0.3 Опрделение повторяемости (размаха) показштrfr
10.3.1 Прверку повторяемости (размаха) показ:мId прводяt при оддоf, п той же

нагру]ке, зЕачение массы коmрой не превышает 0,8 Мах весов. Серпя нагружений доJDIша
состоятъ Ilз не менее трех измереЕIrй,

10.3.2 Перед каждьпrr ншружением необходимо убед{ться в том, что весы пок:ц}ывalют
Еуль при отсугствии нагрузки ЕJш, прп необходrмости, установгIъ нулевое покaLзание при
помощи устрйства устllЕовки на EyJrь.

10.3.3 Схощмость Фазмж) показаffi оценивllют по р:rзности меrrцу максимlлJIьным и
минимilJIьным зЕачениями погрешпостей (с учетом знаков), поJцлIепными при проведеIIЕи
серии измерний.

10.3.4 Погрешttость едlпиtlЕого измеренхя рассчитывают согласно п. 10.2.3 настоящей
метод{кп пов€рки.

1 0,3.5 Результаты измерпий здlосят в пIютокол.
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10,3.6 Результаты испытаний считают положительными, есJIи сход{мостъ фазмах)
показаий весов не пр€вт.rrпает 1е и при этом погрешность лобого едипшIного измереЕиrI не
превъпп!Ет предеJIы допускаемой погрешности весов дIя данной нагррrс.r, в соответствии с
таблицей А,1 приложения А.

11. Оформлеппе результатов поверкп
1 l .1 Сведения о резуJБтатlлх поверки весов передаются в Федера.lькьпi

информяциоЕпfr фо"д по обеспечепшо едиIrстм измереЕий в соответствпи с поря,щом
создания и веденшI Федераьного информацпошrого фонда по обеспеченrrю едлнства
ИЗМеРниЙ, перда.п сведениЙ в Еего и внесения изменениЙ в даrrные сведения, предост:lвJIепия
содерж Iц{хся в нем докуIt{ентов и сведений, предусмотреЕным частью З статьи 20
Федераьного закона Nq 102-ФЗ.

l1.2 При проведении поверки оформллот протокол резуJIьтатов поверки в свобоlЕой
форме,

1 1.3 Звак поверки нlшосится на свидетеJIьство о поверке в соответствшl с действующь{
зtlконодатеJьством в обпасти обеспечения единстм измерний.

l1.4 По зilявлеЕию владеJIьца средсткl измерений пJш Jпrцц пр€дставившего его на
поверку, вьцается свидетеJьство о поверке по устttновленной форме, соотвегствующей
действующему закоЕодатеJIьству в области обеспечения единсткr измерений,

11.5 По з:uвлеЕию владеJьца средств измерний иJш JIица, предстzвившего их на
поверку, в сJцлае отрицат€JьньD( резуJIьтатов поверки, вьцается извещение о неприго,щости к
применению срдства измерний.
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Таблица А.1 - М огические

Прплоlкеппе А
(обязательное)

стики
ЗначениеНаимепование харalктеристики

CW 20 CW 25 cW з0
максиммьная нагрузка (Мж), кг 2000 з000
Минима.,тьпая нагрузка (Min), кг l0
.Щействительная цеЕа деленшI (d) и поверочrrьпi
интермл (е), е = d, кг 0 5

Число поверочньж интеркrлов, n 4000 5000 6000
Прлелы допускаемой абсоrпотной погршrости
(mpe) при поверке (в эксплуатации) в интерва;lах
взвепшвllния, кг

от 10 до 250 кг вк.lпоч.
св. 250 до 1000 кг вк.rпоч,
св. 1000 кг до Мах

+0,25 (+0,5)
+0,5 (+1,0)

+0,75 (+1,5)

Диапазон выборки массы тары (Т-), % от Мах
Тошость устройства установки на нуль +0,25е

Показаrшя шlдп<дши мaюсы, кг, не более Мах + 9е

Диапазон установки Еа HyJrь и слежешrя за Еулём,
% от Мах, не более 4

.Щиапазон первоначальЕой устаrовки нуля, О/о от
Мах, не более 20
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Метрологические характеристики

2500

100


