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Таблица l- М огические истики
Модель ,Щиапазон измерений

Еутромеров, мм
Цена деления (Шаг
дискретности), мм

Прделы доrryскаемой
абсолютной погрешности

измерний, Mro.r

491l от5до30 0,0l +']

от 25 до 50 0,0l +8

от 50 до 75 0,0l +9

от 75 до 100 0,01 +l0
от l00 до 125 0,01 +l2
от l25 до t50 0,01 +l4
от l50до l75 0,01 +lб
от l75 до 200 0,01 +20

4352
(шryчньй)

от 50 до 75 0,01 д<

от 75 до 100 0,0l
от 100 до l25 0,0l +6

от 125 до l50 0,0l +б

от 150 до l75 0,0l +'|

от 175 до 200 0,0l +7

от 200 до 225 0,0l +8

от 225 до 250 0,0l +8

от 250 до 275 0,0l +9

от 275 до 300 0,0l +9

от 300 до 325 0,0l +9

от З25 до 350 0,0l +9

от 350 до 375 0,01 +l0
от 375 до 400 0,01 +l0
от 400 до 425 0,01 +l0
от 425 до 450 0,01 +10

от 450 до 475 0,01 +1l
от 475 до 500 0,0l +1l
от 500 до 525 0,0l +11

от 525 до 550 0,0l +11

от 550 до 575 0,0l +11

от 575 до 600 0.0l +|2
от 600 до 625 0,01

от 625 до 650 0,0l +12

от 650 до 675 0,0l *1З
от 675 до 700 0,0l +lз
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l. обшие положенпя

Настоящая методика поверки распространяется на нуФомеры микрометрические,
изготЕlвливаемые Dasqua Technology Ltd, КНР по Станларry предприятия Dasqua Technology
Ltd (Нуцомеры микрометрическиеD, используемые в качестве рабочих средств измерений, и

устанавливает методы и средства их первичной и периодической поверок.
1 .1. Методика поверки распростalняется на нутрмеры индикаторные моделей:

- 431 1, 4352 - с удлинителями, с отсчетом по шкдIам стебля и барабана,
- 434l - с уллинитеJIями, с цифровьп,r отсчетным устройством,
- 4352 - шryчньй (без удлинителей), с отсчетом по шкмzlм стебля и барабана,
- 4911 - с отсчетом по шкалarм стебля и барабана, с боковьши ryбками,
- 4005, 4910 - с цифровьп.r отсчетным устройством, с боковьп.rи ryбками.

В результате поверки долкны бьrгь подтверждены следующие метологические
требования, приведенные в таблицах 1-3.

+5

+12
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п е таблицы l
I_[eHa деления QIIаг
дискретности), мм

Пределы доrryскаемой
абсолютной погрепшости

измерений, мкм

.Щиапазон измерений
нутромерв, мм

0,0lот 700 до 725
0,0l +14от 725 до 750

+14от 750 до 775 0,0l
0,0lот 775 до 800

+15от 800 до 825 0,01
+l50,0lот 825 до 850

0,0l +l5от 850 до 875
+160,01от 875 до 900

0,01 +lбот 900 до 925
+lбот 925 до 950 0,01

0,01от 950 до 975
+l70,01

4з52
(шryчный)

от 975 до 1000

от 50 до 63 0,01

0,01от 50 до 100

от 50 до 150 0,01

0,01от 50 до 300
0,01от 50 до 500

от 50 до 600 0,01
0,0lот 50 до 1000
0,0lот 50 до l500
0,0lот l00до 125

0,01от l00 до 500
0,0lот l00 до 900
0,01от l00до 1300
0,01от l00до 1700
0,01от l00 до 2100
0,01от l000 до 2000
0,01от l000 до 3000
0,01от l000 до 4000

+(7+n+L/50)

0,01

431 1

от l000 до 5000
0,0lот25 до32
0,0lот 25 до 50
0,0lот 50 до б3
0,01от 50 до 200
0,01от 50 до 300
0,01от 200 до 225
0,01от 200 до 500

+(6+L/50)

0,01

4З52 (с

удлинитеJIя
ми)

от 200 до 1000
0,00lот5до30

+80,001от 25 до 50
+90,001от 50 до 75
+l00,001от 75 до 100
+|20,001от l00 до 125
+140,001от l25 до 150
*160.00lот 150до l75
+200,001

4005;4910

от 175 до 200

з

Модель

+13

+|4

+|'|

+(3+n+L/50)

+'7



Пределы доrryскаемой
абсо.lпотной погрепшости

измерепий, мкм

Модель .Щиапазон измерний
Еутромерв, мм

IleHa деления (Шаг
дискрегности), мм

0,00lот 150 до l 75

от 150 до l000 0,00l
от 150 до l500 0,00l

0,001

+(3+n+L/50)

4з4|

от 150 до 2000
Примечание:
п - количество уд'lинителей
L - измеряемая длина в мм

мп сг_54_2025

п должение таблицы l

Таблица 2 - Номинмьпые диа}r ыидо скаемые откJIонения в стilновочньIх колец

Таблица 3 - Номинальные идо скаемые откJIонения становочных м

1.2. Нутромеры микрометические (далее по тексту - нутромеры) не относятся к
многокilнальным измерительным системап{, многопредельным и многодиilпазонным средствам
измерений, не состоят из нескольких arвтономньrх блоков и не преднaвначены для измерениЙ
(воспроизведения) нескольких величин. Поверка отдельньD( измерительных кана,тов и (или)

отдельньж alBToHoMHbD( блоков из состава средства измерений дJIя меньшего числа
измеряемьж велиttин или на меньшем числе поддиaшазонов измерний не предусмотрена.

1.3. Нутромеры подлежат первичной поверке до ввода в экспJryатацию,
периодической поверке - в прцессе эксплуатации, а также после ремонта.

1.4. Первичной и периодической поверке подвергается каждьй экземпJIяр

нутомера.
1.5. При определении метрлогических характеристик в pл,rкax проволlлvой поверки

обеспечивается передача единицы длины в соответствии с Государственной поверочной
схемой для средств измерений длины в диапазоне от l , 10-9 до 100 м и дIин воJIн в диапазоне
от 0,2 до 50 мкм, утвержденной приказом Росстандарта от 29 декабря 2018 г. Ns 2840, к
Государственному первиIIному этzrлоЕу единицы длины - метра ГЭТ 2-2021.

1.6. При определении мsтрологических характеристик поверяемых нутомеров
используется метод прямьD( измерений.

2. Перечеrrь операчпй поверкп средства пзмерений
.Щля поверки нутромеров должны быгь выполнены опер Iии, указанные в таблице 4.

.Щопускаемые откJtонения от номиIIаIльньD(

диаметров, мкм
Номива.llьные дла rетры ycTaHoBoIIHbD(

колец, мм
5,00G}0,0l0
25,00ь0,020
50,00ь0,020

+3

75,000+0,020

.Щоrryскаемые откJIонения длины от
номинальньD{ размеров, мкм

Номина.lIьные размеры устalновочньD( мер, мм

1150
+3l00
+4l50



обязательность вьшолнениJI
операций поверки при

Номер раздела (пункIа)
методики поверки, в

соответствии с
которым вьполняется

операция поверки

Наименование операции поверки

первичной
поверке

периодической
поверке

Да 7Внешний осмотр Да

8
Подготовка к поверке и
опробование !а ,Ща

Да 9

Определение метрологических
характеристик средства
измерений и подгверждение
соответствия средства измерний
метрологи.Iеским требованиям

9.1ДаОпределение абсоrпотной
погрешности измерний
нутромеров моделей 43l 1, 4341,
4з52

9.2Определение абсолютной
погрешности измерпий
Еутромеров моделей 4005, 4910,
491l

Да Да

9.зДа ДаОпределение откJIонения длины
(лиаметра) от номинalльного

размера ycTaHoBotIHbIx мер
(колеч)

мп сг_54_2025

Таблица 4 - Наименование операчий поверки и обязательность их выполнения при перви.пrой
ип одической п ках

3. Требовапия к условпям проведепия поверкп
3.1. При проведении поверки должны бьпь собrподены следующие условия:
- температура воздуха в помещении, в которм прво]цт поверку от +15 до +25'С
- относительнalя влФкность воздуха должна быть не более 80 7о.

4. Требовашrrя к спецпаJIистдм, осуществляющпм поверку
4.1. К проведению поверки доrryск:lются специалисты оргzшизации, аккредитованноЙ

в соответствии с законодательством Российской Федерации об аккрлитачии в национальной
системе аккредитацшr на проведение поверки средств измерпий ддtного вида, имеющие
необходимую квалификацию, ознакомленные с паспортом на }rугромер и настоящей методикой
поверки.

4.2. ДJв проведенrrя поверки достатоtшо одного поверителя.

5. Метрологrrческпе и технические требоваппя к средствам поверки
5.1. При проведении поверки должны примеЕяться средства поверки, указанные в

таблице 5.

5
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Таблица 5 - С по и}tеняемые п ведении по ки
Перечень рекомендуемьIх

средств поверки
Метрологические и технические требоваrия к

средствам поверки, необходимые для
проведенtIя поверки

Операчии
поверки,

требующие
применение

средств
поверки

Термогигрмегр
(рег. Ne 135б1-05)

ивА-68-9 Средство измерений температуры
окружающей среды: диапазон измерений от
+l0 до +З0 ос, предеJIы допускаемой
абсолютной погрешности *2 ОС

Средство измерений отrосительной влlDкности
воздуха: диiшазон измерений от 0 до 98 %,

пределы допускаемой абсолютной
погрешности +2 О/о

машины оптико-
механические для измерения
длин концевые И3М-l l (рег.
}Ф l353-60);
машины оптико-
мех:шические для измерениrI

длины ИЗМ-4 фег. М 5383-
76);

,Щлиномеры горизонтальные
моделей Mini-Horizontal
TELS, Ноriюп, Horizon
Granite, Horizon Premium,
ТНV, Labconcept/Labconcept
Premium, Тwiппеr,
AlesЫAlesй Premium (рег. Nч

25839-03);
Оптиметры горизонтaulьные
ИКГ-3 (рег. М 2007-75)

Прибор для измерний нарркньD( й
вIrутенних размеров, диaшазон измерний от 0
до 5000 мм, пределы доrryскаемой абсолютной
погрешности +(0,5+5 L), мкм, где L -
измеряемая лIшна в м

9.1;9,3

Рабочие этzллоны 4-го разряда по
Государственной поверочной схеме ця
средств измерений длины в ди:шазоне от l ,l0-9

до l00 м и длин волн в диIшазоне от 0,2 до 50
мкм, утверждеIrной приказом Росстандарта от
29 декабря 2018 г. Np 2840 - Меры дrины
концевые плоскопараллельные в диапазоне
номинalльньD( д'Iин от 0,5 до 1000 мм

Меры длины концевые
плоскопар:uшельные (рг. N
9291-9l);
Меры длины коЕцевые
плоскопараJшельные (рг. М
з8376_13)

Меры длины концевые
плоскопар:uшельные (рег. N
з8376-1з)
Меры длины концевые
плоскопараJIлельные (рг. }Ф

929l -91)

9.2;9.З Рабочие этalлоны 4-го разряда по
Государтвенной поверо.rrrой схеме для
средств измерений длины в диrшазоне от 1 , l0-9

до l00 м и длин волн в диапазоЕе от 0,2 до 50
мкм, утвержденной приказом Росстандарта от
29 лекабря 2018 г. Ns 2840 - Меры длины
коЕцевые плоскопараллельные в диапазоне
номинalльньD( дJIин от 5 до 200 мм

6
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п должение таблицы 5

б. Требования ýсловпя) по обеспеченпю безопасностrr проведения поверкп
б.l. Перел прведением поверки следует изучить паспорт на поверяемый нуlромер и

руководства по эксплуатации на средства измерений, используемые при поверке,
6.2. При выполнении операций поверки выполнять требования руководств по

экспJrуатации средств измерений к безопасности при проведении работ.

7. Вrrешппй осмоцr
7.1. l . При осмотре должпа бьпь проверна правпльность н:lнесенпя маркирвки. На

Еутомере должна быгь ндlесена следующaur информация:
- товарный знак изготовитеJUI;
- заводской номер;

на удлинитеJIях и установочной мере (кольце):
- номинальньй размер.

При внеrшrем осмотре должно бьпь установлено соответствие Еутромера следующим
тебовани.ш{:

- рабочие и измерительные поверхности Еутромера и установочной меры (кольца) не
должны r.пrеть забоин, следов коррозии и дrугих дефекгов, вллtяющiх на экспJIуатационные
свойства нутромера и портящих внешний вид;

- штрихи шкал на барабшrе и на стебле нутромерв моделей 4З|1,4З52,4911 должны
бьrгь четкими;

- торец скоса барабана Еутромеров моделей 43 l l, 4352, 491 1 должен бьпь ровньпv без
зазубрин и прорезов.

Если перечисленные трбовапия по д!lнному tryпrry не вьшолняются, Еутомер
признают непригодlым к применеЕию, дальнейшие операции поверки не призводят.

8. Подготовкд к поверке п опробовеппе
8.1. Перед проведением поверки долкны быгь пrюведены следующие

подготовительные работы: все наружные поверхности нутомера' а также установо.+rой меры
(кольца) доJDкны бьгь промьпы авиационным бензином по ГОСТ 1012-2013 или спиртом по
ГОСТ 18300-87, вьггерты чистой сшфеткой из замши или флшlели по ГОСТ '1259-77 .

Нутромеры должны быть вьцержаны на рабочем месте не менее 3 ч.

,7

Операции
поверки,

требующие
применение

средств
поверки

Метрологические и технические требования к
средствall\, поверки, необходимые для

проведения поверки

Перечень рекомендуемых
средств поверки

Рабочие этzlлоны 4-го разряда согласно
Государственной поверочной схеме цg
средств измерений длины в диапазоне от 1,10-9

до l00 м и длин волн в ди:шазоне от 0,2 до 50
MK}r, утвержденной приказом Росстшrдарта от
29 декабря 2018 г Ns 2840 - меры вIrутренних
диаметров в диапазоне номинальньD(
диttметров от 5 до 200 мм

Колъца торговой марки
(КАJIИБРD фег. JФ 77293-
20)

Вспомогательное оборудовшrие:
- Набор принадлежностей к мерам длины концевым плоскопараJIлельным по ГОСТ 4119-76
Примечание - .Щоrryскается использовать при поверке другие утвержденные и аттестов:lнные
эталоны единиц вели(шн, средства измерений утвержденного типа и поверенные,

удовлетворяющие мец)ологическим требованиям, укalз:lнным в таблице.

9.2;9.З
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8.2. Поверяемьй нутомер, устllновочное п измерительные коJIьца при поверке
следует брать за теплоизоляционные накJIадки, а при их отсутствии необходимо поJIьзоваться
салфеткой или хлопчатобумaDкными перчаткiми, для предотвращения влияIlия тепла рук.

8.3. Используемые средства поверки для проведения поверки подготовить к работе в
соответствии с их руководством по эксплуатации.

8.4. При опрбовании должно бьпь устаrrовлено соответствие нутомера следующ-rм
требоваlиям:

- барабан микрометрической головки в пределах диапir:iона измерений должен
перемещаться плalвно, не должно ощущаться трения барабана о стебель;

- микрометрический винт долr(ен легко пере.щигаться в гйке. Не должно ощущаться
качаЕия микровинта в гайке;

- стопорный винт доJDкен надежно зirкрепJIять микрометрический винт в требуемом
положении;

- стержни удлинителей должны легко утопать в своих гнездах под действием нагрузки
(нажатие па.пьцем) и при ее спятии должны плiвно, без заедаrий, возвращаться в исходlое
положение;

- удлинители и наконечник должны легко ввинtшваться в соответствующие гнезда и
при окоIгlательном ввинIшвllнии не должны качаться.

[ля нутромеров моделей 4005, 4341,49l 0 проверяют:
- качество индикации цифрового отсчетного устройства - индик: Iия должна бьrгь

четкой, не иметь разрьвов и быгь равномерно заполненной;
- отсутствие на ЖК экране нутромера дефектов, препятствующих или искiDкalющих

отсчеты показаний.
Если перечисленные требовшrия по дirнному rryнкry не выполняются, Еутромер

признalют непригодным к применению, дальнейшие операции поверки не производяг.

9. Определение метрологпческих характерпстик средства измерений и
подтверждепие соответствия средства измерений метрологическим требованиям

9.1. Опредшепие абсолютной погрешности измерений Еутромеров модшей 4311,
4з4|,4352

Абсоrпотную пофешность измерений Еутрмерв опредеJIяют на прибор для
измерений наружньrх и внутренних piвMepoB (да.пее - прибор) методом срzвнения с концевыми
мерами длины или блоками из них.

9.1 .1 . Абсолютную погрешность измерений Еутомерв модели 4352 (шryчньй)
опредеJuют на приборе методом срalвнения с концевыми мерzlпlи длины или блоками из них, с
использованием сферических наконечников. Абсоrпопrую погрешностъ измерний опредеJuIют
в пяти точк.lх, н.шример, А+5,12; A+l0,24; A+15,36; A+21,50; А+25,00 мм, где А - нижпий
предел измерений нутрмера.

Опрделение абсолютной погрешности может призводиться в любьп< других точках с
условием, что точки шка,rы барабана будут проверены па всем диапarзоне измерений Еутромера.
Перед измерениями }rуцомер должен бьпь установлен на нулевой отсчет с точностью +0,002
мм.

Отсчеты показаний производят по шкале прибора.
Абсолютная погрешность измерний p:rBнa рir:!ности между поJIучснными покд}alниями

прибора и отклонением концевой меры длины или блока концевьD( мер от номин!lльного
значения.

Абсолютная погрешность измерний нутомеров модели 4352 (rrrryчный) не должна
превышать значений, указанньD( в таблице 1.

9.1.2. Ия определения абсолютной погрешности измерний Еутомеров моделей 43l1,
4З41, 4352, в комплекг которых входят уд'lинители, необходимо определить абсолютную
погрешность микромеlрической головки, входящей в комплекг нутромера и затем определить
суммаршl.ю абсолютную погрешность измерний Еутромера с присоединенньши к ней

8
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удлинителями. .Щопускается производить поверку нутромера с каждым удлинителем в

отдельности,
9.1.2.1. Абсолютrryю погр€шность измерений микрометрической головки опредеJIяют

методом срtlвнения с концевыми мераI,tи лпины или блоками из них на машине, по методике,
изложенной в п.9.1.1, в пяти тоtк:ж, рекомендуемые точки указаны в таблице 6. Определение
абсолютной погрешности может произво,щIться в rпобьп< других точкrD( с условием, что точки
шка;rы барабана булут провереЕы на всем диапrвоне измерений нутромера.

таблица б - Реком емые точки шкмы, в ко водят

Абсолютная погрешность измерений микрметрической головки не должпа превышать
пределов допускаемой абсопотной погрешности измернпй для измеряемьD( размерв,
указанньж в таблице 1.

9.1.2.2. fuя определения суммарной абсолютной погрешности измерений нутромера
необходимо микрометрическую головку, устiшовленЕую на пача.lIьной отсчет, соединитъ с

удлинитеJIями: от большего размера удлинитеJIя к меньшему, постепенно добавляя удлините.lш.
При измерении нутромер устzlнавJшвlлют на .щух опорrD( в точках, расположенных от

его концов на расстоянии l/5 проверяемой длины.
Абсолютная погрешность опр€деlrяется как разность между показаниями прибора и

измеряемой длиной нугlюмера.
При наличии в комплекте более одного удлинитеJIя доIryскается прводить измерения

удлинителей в отдельности.
Микрометрическ}.ю головку, установленную на нулевой отсчет, соедиЕяют с Ka>KФIM

удлинителем в отдельности. Затем вычисляот откJIонения длин каждого удIинитеJIя.
Отклонение длины удIинитеJlя parвHo рaвности между поJryченными покrваниями и

отклонениями концевой меры длины или блока концевьD( мер от номинalльного значения.
Абсолютная погрешность нутромера определяется как сумма отк.llонений всех длин

удлинителей, входящих в комплекг нут?омера, и абсолютной погрешности измереяий
микрометической головки, определенной по п. 9. l .2.1 .

Поrryченные значения абсо.rпотной погрешности измерний нутромеров моделей 43l1,
4З41, 4З52 не должны превышать значений, указанньо< в таблице l.

Если перечисленные требования не выполняются, нутромер признают непригодным к
применению, да,тьнейrrrие операции поверки не призводят.

9.2. Определенпе абсолютной погрешностri rrзмерепий Еутромеров модепей 4005,
4910,4911

Абсолютн}то погрешность измерний нутрмеров моделей 4005,49l0,491l опрделлот
при помощи концевьD( мер длины с плоскопараJшельными боковиками. Перед началом
измерений необходимо устzlновить нутомер на начало отсчета.,I[ля этою необходимо ввести
измерительные поверхности Еутромера в соприкосновение с собранньш и зФкатым в державке
блоком концевьD( мер длины с боковиками, размер которою соотвстствует нижнему предеJry

ди:шазона измерений Еутрмера. У нутрмерв модели 49ll проверить совпадепие начальной
отметки шкалы стебля с пачальной отметкой барабшrа. .Щопустимое откJIопение от пачальной
отметки *3 мкм. У rrугромерв моделей 4005,4910 обкулrrгь значения на цифровом отсчетЕом

устройстве или осуществить предустановку начальною размера п}тем дпительною нФкаIия Еа
кнопку <SET>.

Абсопотную погрешность измерений нутрмерв опредеJlяют в Ilяти точках диапазона
измерний нутомер4 н.шример, A+5,12; A+l0,24; A+15,36; A+21,50; А+25,00 мм, где А -
нижний предел диапазона измерний Еутомер4 гrутем сравнения покщаний rrугромера с

размерaш,tи концевьrх мер длины. Определение абсолютной погрешности может производиться в

9

Предел пермещений
микрометрической головки, мм

Рекомендуемые точки шкалы, в которьD(
производят проверку, мм

13 2,50:' 5,|2; 7,36; 10,24; l3,00
5,12:' 10,24; 1 5,36; 21,50; 25,0025

50 5,12; |5,36;25,00; 35,24; 46,50; 50,00
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любьD( других точкalх с условием, что измеряемые точки булут прверены на всем диiшазоне
измерпий нутромера. Собранньй блок кошlевьrх мер длины, необходимо закать в державке с
плоскопараллельньь,rи боковиками. Слежа покачивая Iryтpмep, найти наименьшее расстолlие
между боковикzlý,lи измерительньь.rи губками нутомера.

Абсолютную погрешность измерний нутрмерв модеrш 49l1 опредеJIяют по формуле
(l):

Д=Д, - Iкмд (l)
где./н _ показаrrия нутрмерц мм,

i*,,д- действительное значение длины концевой меры длины (блока концевьrх мер),
мм.

Абсолютную погрешность измерепгй Еутрмеров моделей 4005,4910 опредеJIяют по

формуле (2):

д=rв - (Iкмд- l) (2)

где d'. - показания Еутрмера по чпфровому отсчетному устрйству, мм,
Z""д - действrтгельное значение длины концевой меры д.пины (блока концевьп< мер),

ММ,

А- нпжнпй предел диiшarзона измерний нутромера мм.

9.3. Опредшеппе отIýlоЕения длшны (лпаметра) от номипаJIьпого размера
установочных мер (колец)

9.3.1. Отклонеrтие длины от номинаJIьного размера установочяой меры, входящей в
комплект нутромеров моделей 4З1'1, 434l, 4352, в комплект KoTopbD( входят удлинители,
определяют на прибор для измерений наружньrх и внутренних размеров в пяти точках ее

измерительной поверхности фис.l) метолом срtlвнения с концевыми мерашt{и длины с
боковиками.

Рис. 1.

Отсчеты производят по шкalлtlм прибора. Полученные в этих точк,lх откJIонения не

должны вьrходить за пределы доrryскаемьп значений, указанньD( в таблице 3.

9.3.2. Отклонение диаIl,tетра устzlновочного кольца для Еутромеров моделей 4005, 4910,
4911 (если входит в комплект нугромера), опредеJuIют на прибор для измерний наружньD( и
внутенних размеров в тех сечениях: в среднем по высоте коJIьца и в двух крайвих, отстоящих
от краев на расстоянии 0,2 высоты рабочей поверхности, в двух взаимно перпендикуJIярньrх
нiшравлениях. Предварительно прибор доJDкен быrь настроен на измерение вЕутренIlего
диа}rетра методом сравнения в соответствии с его руководством по экспlryатацпи.

За отклонение от номинаJIьяого диtt}.lетра принимают нмбольшую разность из шести
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При использовшши функrцли пр€.ryстановки размера у Еутомеров моделей 4005, 4910
абсолютную погрешность измерений необходимо опредеJIять по формуле (l).

,Щиапазон измерний кутрмерв опредеrrяют одlовремеЕно при определении
абсолютной погрешности.

Полученные зЕачения абсолютной погрепшости измерний fiутомера в каждой
измеренной тошtе не доJDкпа превышать значений, указанньтх в таблице 1.

Если перчисленные трбования не вьшолняются, нутрмер признirют непригодным к
применению, дальнейIшле операции поверки не призводят.
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поJryченньD( значений дrа {етра и номин:lльным значением.
Поrryченное откJIонение от номинalльного ди:l!tетра не должно превышать

допускаемьD( значений, укarзаЕньrх в таблице 2.

10. Оформленпе результатов поверкп
10.1. Результаты поверки оформляются протоколом, составленным в произвольной

форме и содержащим результаты по каждой операции, указанной в таблице 4.

10.2. При положительных результатaц поверки сведения о результатж поверки
средства измерений перед:lются в Федераllьньй информачионньй фонл по обеспеченrдо
единства измерений. В соответствии с действующим з:lконодательством допускается вьцача
свидетельства о поверке, и (или) вносить в пaюпорт средства измерний зiшись о проведенной
поверке. Нанесение знака поверки на средство измерений не предусмотено.

l0.3. При отрицательных результатах поверки сведения о результатм поверки средства
измерений передаются в Федеральный информационньй фонд по обеспечению единства
измерений. В соответствии с действ}тощим зalконодательством догryскается вьцача извещения о
непригодности к применению средства измерений с указанием основных приrIин
непригодIости.
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