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1. Общпе полоrкеппя
Настоящая метод,Iка поверки применяется для поверки машпн испытательньD(

гидравлических РС (далее по тексту - цаlпццц), используемьD( в качестве рабо.пrх средств
измерний,

При опрделеrпп,r мgгрологшIескю( хараrгерийик в pilмKaж прводшой поверкп
беспе.пrмегся передача е,щпI:

0т этilлонов 2 разряла в соответствии с доку (еЕюм <Сосударсгвешrrц поверошr:u
схема дIя средств измереlпй си.lш> (угв. Пршtазом Россrачарга J.lb 2498 от 22.10,2019),
подтвержд:lющrrм прослеживаемость к ГЭТ 32-201 1;

- длины - метра от эталонов 2 разряла в соотвегсгвип со сгрукryрй лока.lьной поверо,шой
схемы, приведеЕЕой в Приложетпп,r А насголцей методпсл поверк.l, тго обеспе.швает
прослеживаемость к ГЭТ 2-202l .

В рзультате поверки должны бьrгь подгверждены метрлоги"Iеские требования,
приведенные в приложении В настоящей методики.

На основлrии письменного зtlявления владеJIьца средсткл измерений допускrrется
проведенпе периодtческой поверки на меньшем rшсле измеряемьD( веJIиtшн, предусмотренньD(
пункта rи l0.2, 10.3, 10.4 настоящей методики поверки, с обязатеrьпьпrл указанием об объеме
проведенной поверки.

В методике поверки ре{ллизовirн метод прямьD( измерпий.

Таблица 1-оп по
обязательность выпоJIнениJI

операций поверки при

первичной
поверке

периодической
поверке

Номер раздела (пункта)
методики поверки, в

соответствии с которым
выполltяется

операция поверкй

Наименование опер Iии поверки

42 з1

7Да Да
Внешний осмоц средстм
измерений

8Да Да
Подготовка к поверке и
опробование срдства измерний

9Да !аПроверка пргрzммного
обеспечения средства измерений

10.
Определение метрологп.Iеских
характеристик средства
измерений

10.1 .!а !а
Опрделение относитеlьной
погрешности измерпий силы
(нагрузки)

l0.2.Да Дч')
Определение относитеrьной
погрешности регуJп{рования
скорости нагруженItя

Да')
Опрделение погрешности
измерений пермещений штока
гидроцилиндра

2

2. Перечепь операцlrй поверкп средств rrзмеренпй
2.1. При проведении поверки должны быгь вьшо;пtены операши, указ:lнные в

таблице l .

10.3.Да



обязательность выполнения
операций поверки при

Нмменование операции поверки
первишой

поверке
периодтческой

поверке

Номер раздела (пунюа)
мfiодлки поверки, в

соответствии с которым
выпоJIняется

операцшI поверки
4l 2 3

Опрделение отпосительной
погрешности задания скорости
перемещеЕия IпToKa
гидроцилиндра

Да Да') l0.4.

Да Да l1.
Подтверждение соответствиJI
срдства измерений
метрологическим трбованиям
Примечание:

!) - На основании письменного заявления владельца СИ.
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п должение таблицы 1

3. Требования к усJIовиям проведецпя поверкп
3. 1 . При проведении поверки должны выполняться следующие условия:
- температура окружtlющего воздухц ОС от +15 до +25

- относительнчlя вл:Dкпостъ возлд4 7о от 20 до 80
Примечание - Условия проведения измерений TatoKe долкны )литывать требования

эксruryатационных докумекгов на средства поверки.

4. Требования к спецrrаJIистам, осуществJIяющпм поверку
4.1 . К прведению поверки допускаются лицц изrшвпше экспJryатациоЕЕ},ю

док)aNлентацию на поверяемое средство измерений, срдства поверки, и аттестовttнные в качестве
поверитеJlя средств измерений в установленном порядке.

5. Метрологическпе и технtlческше требованrrям к средствам поверкп
5.1. При проведении поверки должяы применяться средства поверки, приведенные в

таблице 2.

Таблица 2 - С ства по ки

Перчень ркомендуемьD(
средств поверки

Операчии поверки,
трбуюrцие

прпменение средств
поверкп

Метрологические и технические
трбования к средсткtм поверки,

необходrмые для проведенпя
поверки

Измерптепt влФкности и
температуры ИВТМ-7,

рг. Nч l5500-12

п. 8.1 . Подготовка к
поверке

Средства измерений температуры
окружающей среды в диапазоне
измерений от +15 ОС до +25 ОС с
абсо.lпотной погрешностью +0,2 О С;
относителъной влaDкн(rcти от 20 до
80 Ой с абсолютной погрешяостью
+2 уо



мп_799_2025

п е таблицы 2

Перечень рекомендуемых
средств поверки

Операчии поверки,
требующие

применение средств
по

Метрологические и текlи.rеские
трбования к срдствам поверки,

необходлмые д-lrя проведениJr
по

.Щинамометры элекгронные .ЩМ-
МГ4 мод. ДчtУ-5/1 -0,5МГ4;

ДМС-50/5-0,5МГ4; ДМР-50/l -
0,5МГ4; ДМС-500/5-0,5МГ4;
ДМР-1 000/6-0,5МГ4; ДчlС-

2000/5_0,5мг4
(рг. Nэ 49913-12)

.Щинамометры элекгронные AI Ц
мод. AI_LЦ1 С-5000/5И-2

(рег. Jф б7638-17)

п. l0.1. Определеппе
относительной
погрешIlости

измерений силы
(нагрузки)

Этатlоны единицы сиJш и средства
измерний, соответствующие
рабочим этalлона ,{ не ниже 2 разряда
по Государственной поверо.пrой
схеме для средств измерений силы,
угверждённой приказом
Федера.llьного iгеЕтства по
техническому реryJшрокшию и
метрологии М 2498 от 22 оrгября
2019 г., в диапазоне значений от 2 до
5000 кН с отпосительной

остью *0 12%
.Щинамометры элек,гронные .ЩМ-

МГ4 мод. ДМС-50/5-0,5МГ4;
ДМС-500/5-0,5МГ4; ДМС-

2000/5-0,5мг4
(рег. ]Ф 49913-12)

Эта-llоны единицы сиJIы и средсткl
измерний, соответствующие
рабочим этalлонам не ниже 2 разряда
по Государственпой поверочной
схеме дш средств измерений силы,
угверждённой приказом
Федера.llьного iгентства по
техническому реryJшров:lпию й
метрологии М 2498 от 22 окгября
2019 г., в ди:шазоне значений от 30
до 3000 кН с относительной
п +0,12%

Секунломеры электронные
Интегра.тl C-0l

(рег. }Ф 44154-16)

Средства измерний времени с
пределом измерений 9 ч 59 мин
59,99 с абсолютной погрешностью
0 5с

п. 10.2. Определение
относительной
погрешности

реryлирования
скорости

нагружения

Системы лазерные
измерительные XL-80

(рг. М 35362-13)

рабо.ше этilлоны единицы дшны 2

разряда в соответствии со
стрlrсгурй лока.ltьной поверотrой
схемы, приведенной в Приложении
А - измеритеJпi rпrпейньu<

пермещений лазерные в диапазоне
от 0 до 80000 мм

п. 10.3. Определение
погрепшости
измерений

перемещений шгока
гидрцилиндра

Системы лазерные
измерительные XL-80

(рег. Nэ 35362-13)

Рабочие эталоны едlницы дJtllllbl 2

разряда в соответствии со
структlрой локальной поверо,пrой
схемы, приведенной в Приложении
А - измерители линейньrх
перемещений лазерные в диапазоне
от 0 до 80000 мм

Секуrдомеры элекгропные
Интегра.тr С-01

(рг. Nч,И154-16)

Средства измерпий вр€меЕи с
пределом измерний 9 ч 59 мин
59,99 с абсолотной погрешностью
0,5 с

п. 10.4. Определение
относительной
погрешности

задiшия скорости
перемещения штока

гидроцилиндра

Прчмечанuе,Щопускаеmся uспользоваmь прu
аmлпесmованные эm(моны еduнuц велччuн, среdсtпва

поверке dpyeue упверсlсdенные u

uзмеренuй уmверысdенноzо muпа lr

l1я|l, азанным в mаблпове HHble, овлеmво uе .uе ecKlLu

4

.Щинамомегры элекгронпые АIЦ
мод. АlWlС-5000/5И-2

(рг. ]Ф 676З8-17)
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б. Требовапия (условия) по обеспечепию безопаспости проведепия поверки
6.1. При проведении поверки меры безопасности доJDкны соответствовать требованиям

по технике безопасности, приведённьь.r в эксплуатационной докуtллентации на поверяемые
средства измерений, этalлоны, средства измерений, испытатеJIьное и вспомогательЕое
оборудование, а также требоваrrи.ш,r по технике безопасности, которые действуют на месте
проведения испьпмий.

7. Внешнпй осмотр средства измерений
7.1. При внепшем осмотре должно быгь установлено:
- нalлиtlие маркировки (торговая марка изготовителя, модификация, заводской

номер, дата изготовления, наименование и адрс изготовителя);

- наличие четких надlисей и отметок на оргalнах упрttвления;

- отсугствие мехiu{ическIrх повреждений и дефектов, влияюпlих на

работоспособность;
- отсугствиеповрежденияизоляциитокопроводящихкабелей;

- комплектность,согласнокомплектупостalвки.
При обнаружении несоответствий дагьнейшие операции поверки прецращают до

устранения вьUIвленных несоответствий. В слуrае невозможности устранения выявленньD(

несоответствий, средство измерений признilют Ilепригодным к применению, дальнейшие
операции поверки не производят.

8. Подготовка к поверке и опробовапие средства измерений
8.1. Подготовка к повGрке
Перед проведением работ средство измерений и средства поверки должны бьгь

подготовлены к работе в соответствии с эксIUIуатационной док}мептацией и вьцержшrы не
менее трех часов при постояпной температ}ре, в условил(, приведённьD( в п. 3 настощей
методики.

8.2. Опробовапие
При опробовании м rrин необходимо:

- подготовить к работе мшпиЕы, этalлоItы, испытатеJIьное и вспомогатеЛЬНОе

оборулование согласIIо их экспJIуатационной документации;

- проверить соб:подение мероприягий по техЕике безопасности в соОтвеТСТВИИ С П.

6;

- проверить обеспечение режимов работы и отображения результатов измерений;

- проверить обеспечение нагрyлtaющим устройством рzlвномерного без рьвков
приложения силы;

- проверить tlвтоматическое выкJIючение механизма штока гидроциJIинд)а в

крайних положенIrD(;

- проверить рабоry кнопки аварийного выкJIючения мitшины.
при обнаружении несоответствий да;tьнейшие операции поверки прекр цают до

устрilнения вьUвленньIх несоответствий. В сrгrrае Еевозможности устаЕеЕия выявJIенньDa

несоответствиЙ, средствО измерениЙ призЕaлют неприго,щ{ым к применению, дальнейшие

операции поверки Ее производят.

9. Проверка программпого обеспеченпя средства измерепий
ЗапуЪтить программное обеспечение. В главном окне выбрать вкладку <Справка> - пркт

<О программе>. В появившемся окЕе отобразится номер версии (идентификачионньй номер)

прогрttп.{много обеспечения. Наименование и номер версии По должны совпадать с указанными
в таблице 3.

5



Идентификационные дашше (признаки) Значение
Идентификационное нaмменование ПО <M-Test>* <M-Test АСУ>**
Номер версии (идентификационньй номер) ПО не ниже 1.30 не ниже 3.00
Примечание:

* - .Щля молификаций машин с рrц{ьп\.r управлением;
** - Для модификаций машин с автомати.Iеским управлением.

мп_799_2025

Таблица 3 - Иденти икационные данные обеспечения

Резуrьтат поверки по даrнному гtуЕкту настоящей методики поверки считIlют
положительным, если вьшолнены все установленные требования.

При обнаружепии несоответствий далънейшие операции поверки прекрfiцllют до
устранения выявленньD( несоответствий. В сrгrrае невозможности устранения выJIвленньD(

несоответствий, средство измерений признalют непригодным к применению, даrьнейшле
операции поверки не цроизводят.

10.2. Определение относптельпой погрешностп регулировашпя скоростп
пагружеппя

10.2.1. относиТельнtю погреrrrность реryлирваниJI скорости нагружения опредеJIять в

точках н:мменьшего и наибольшего значений диапiвона реryлировtшия в нlшравлении сжатия.

10.2.2. Устшrовить эта:rонньй динalмометр на м IIину, соглltсIIо руководству по

эксплуатации на динаJ\{ометр.
10.2.3. Задать скорость нагруженшI равЕую нижIlему пределу д,I:шrвона регулиров:lпиJI

скорости нaгружения. При достижении нижнего предела измерний силы начать отсчет времени

по секундомеру и считать показания силы по этtшоIrному диЕа ,rометру.

6

10. Определение метрологпческих характерпстик
10.1. Определепие отпосптеJIьной погрешностп пзмерепиfi силы (пагрузкп)
10.1 .1 . Установить динап,rометр в рабочее простанство мalшины согласно р}ководству

по эксЕтryатации на дша .rометр. HIIИ динамомета доJIжно соответствовать НПИ машины ип.r

бьrь больше. При установке динalпtометра в захваты мaшIины необход,rмо обеспечить соосность.
Обнулить покilзilния д,lна ,lомета и м:lшины.

10.1.2. Нагрузить динtllt{омет три раза силой, равной значению верхнего предела
измерений дrнаN.lометра или наибольшей пределъной нагрузке, создаваемой машиной, ес.гпl

последrяя меньше верхнего предела измерений дrнад,lометра. При этом скорость ншружеЕIlя
необходимо устzlнавливать тilким образом, чтобы достижение требуемой нагрузки
осуществJIялось за 40-60 секунл. При первом нагружении вьцержать динirь.{ометр под нагрузкоЙ
не менее 10 минут; при втором и третьем нzгружении - от l до 1,5 миrr}т.

10.1.3. После разгрузки отсчетные устройства динllмометра и машины обнулить.
10.1.4. Произвести ти ряда нагр}хений, содержаrций не менее десяти ступеней,

pzlBнoмepнo распределенньп< по диапеlоЕу измерений нагр}зки м пины в выбранном
нalправлении фастяжение или сжатие), В это число должны вход,tть ЕижняI и вершяя грilпица

диапазона измерений силы. Скорость нагружения доJDIша обеспе.п.rвать корректное сЕятие
показаний машины и динarмометра для исследуемой ступени нагр}Dкения> с учетом
быстродействия измерительньD( систем д.lнiлмометра и мiшIины.

10.1.5. После первого ряда и второго рядов нiгружения показ.tния силоизмерительного

устройства машины и этмонЕого д{н{ \.rометра необходrмо обнулягь.
10.1.6. На каждой ступени произвести отсчет по силоизмеритеJIьному устройству

машины (F;) при достижении требуемой сиJIы по покilзilниJlм этzlлоЕного длнамометра (Fа).

10.1.7. При невозможпости произвести поверку по всем ди:шазон:lI\,t измерениЙ

силоизмерительного устройства мzшмны с помоIцью одного этalлонного динllJ\{ометра, следует

использовать другие этalлонЕые динамометры, длчlпa}зон измерений сиJш которых обеспеwrт

поверку мatшины по всем ди:шазонам измерений силоизмерительного устройства машины.
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10.2.4. Измерения проводить в течение не менее 15 сек5пrд.

10.2.5. В момент достижения необходrмого времени испьгrаrrий, cItиTaTb показания
времепи по секундомеру и показ:lния силы по эталонному динамометру.

10.2.6. Разгрузить динt!мометр. Обнулить показalниJI мalшины и динzl {ометра.
10.2.7. Повторить операции по п.п. 10.2.2-10.2.6.
10.2.8. Задать скорость нагружения рilвIrую верхнему пределу диaшазона регуJIирования

скорости нагружения и начать отсчет времени по секуIrдомеру.
10.2.9. ИзмерениJI провод,Iть до достижения верхнего предела измерений силы.
10.2.10. В момент достижения верхяего предела измерений силы мllшины, измеренной

по этarлонному динаN,rометру, считать покarзания времепи по секундомеру.
10.2.11. Повторить операции по п.п. 10.2.8 - 10.2.10.

10.3. Опредшенпе погрешЕостп измерений перемещенпй штока гидроцилшrдра
10.З.1. Дlя определеЕия пределов допускаемьD( абсо.тпотной и отrrосительной

погрешностей измерений перемещениJI Iптока гидроциJIиндра во всём д.!шIазоне необход.rмо
использовать систему лазерную измеритеJIьЕуIо XL-80 (да:lее по тексту - интерферомегр).

10.3.2. Установить оптические элементы д;rя измерений линейньrх перемещенrлi
интерферометра в рабочей зоне машины, согласно руководству по экспJryатации.

10.3.3. Опрелеление пределов допускаемьж абсоrпотной и относитеJIьной погрешностеЙ
измерений перемещения штока Iидроцилиндра проводить по двум длапазонtlп,l:

- l-й диzшазон: от 0 до 10 мм вкJIюч.;

- 2-й цlаrtа}он: свыше 10 мм до максим:lJIы{о возможного ди:шазона перемещениrI

штока гидроцилиндра.
10.3.4. Проверку пределов допускаемой абсоrпотной погрешности измерений

перемещения IпToKa гидроциJшндра провод{ть в диIшазоне от 0 до 10 мм.
10.3.5. После настройки шrтерферометра устalновить шток силового привода машины в

крайнее положение (когда lпток убран). Обнулить перемещение на интерферометре и на мtlшине.

В программе управления мшпиной или на пуJIьте управлениJI мzшIиноЙ дlя диапазона измерения

от 0 до 10 мм вкJIючительно задать скоростъ перемещеншI штокц не превышающую 0,5 мм/мин.

Измерения провести в тоIк:Iх 0,5 шл; 0,7 мм; 0,9 мм; 1 мм; 4 мм; l0 мм. Обнулить перемещенпе

на интерферометре и на машине.
10.3.6. Проверку пределов допускаемой относителъной погрешности измеренrй

перемещеЕия штока гидроцилиндра проводить в диaшазоне св. 10 мм до верхнего предела

измерения перемещения штока гидроцйлиндра.
10.3.7. Установитъ шток в начilльное положение. Обнулить перемещение на

интерферометре и на м:шIине. Скорость измерений Ее нормируЕгся. Измерния провести в пяти

точках, равномерно расположеЕньD( по 2-ому д.rапазоrry (п. 10.3.3). Обнулить перемещение на

интерферометре и на машине.

10.4. Опреде;Iеппе отпосптеJ!ьной погрешпости задапия скорости перемещеппя

штока гидроцплиндра
10,4.1. Перел проведением измерений необходимо перевести машину через программу

управления на ПК из автоматического в рупrой режим измерений.
|0.4.2. Щля определения относите.гьной погрешЕости заданиlI скорости перемещения

штока необходимо использовать секундомер электронньй Интегра;l С-01 (дмее - секупломер) и

систему лазерн}.ю измерительнlто XL-80 (да:lее - интерферометр).

10.4.3. Опрелеление погрешности задд{ия скорости перемещеЕия штока проводится в

заВисимосТиотдиапазонаскорости,}каз€шногоВиндиВиДУальIlьD(техническихпаспорТахна
мllшины.

10.4.4. Установить оптические элементы для измерений rrинейньп< перемещений

интерферометра в рабочей зоне мilшины, согласно руководству по эксплуатации,

10.4.5. После нас.гройки интерферометра перевести шток в начtlJIьЕое (нижпее)

1
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положение. Обнулить перемещение в программе упрllвления машиной и компьютере
интерферомегра.

10.4.6. Через программу управления мшпиной иJш с пульта упрrвлениrl машиной задать
минимаJIьную скорсть перемещения штока. Одновременно зaшустить перемещение штока и
секундомер. При достижении перемещения р.rвного 2,5 мм остilновить секундомер и
перемещение Iптока.

10.4.7. Через прогрil\.rму упр{вления машиной иJш с rryльта упрalвJIения мапшной задать
максимIIJIьЕ},ю скорость перемещения шгока. Одноврменно запустить перемещение штока и
секундомер. При достижении перемещения равного мaксимilльно возможпому значению хода
ulтoka ост:lновить секундомер и перемещепие штока.

10.4.8. Измернllя повюритъ три р }а.

10.4.9. Рассчитать измеренн},ю скорость по формуле (1):

s
%епi = {

(l)
где,
,S - расстояние между ниlшей и верхней отметками, мм;
/i - времJI перемещения штока от lшжней отметки к верхней в i - ой токе, мин.

11. Подтверяцеlrие соответствия средства пзмерений метрологпческпм
требовапиям

Полгверждение соответствпя мilшин метрологrт.Iеским требовдrияv проводится в

формах расчёта:

- погреIшrости измернrfr сппы (нагрузки);

- 
погрепшости реryлировiшиJI скорсти нlгружеIrия;

- 
погрешности перемецений штока гидроциJшнд)а;

- 
погрешности задания скорости перемещения штока гидроIшлиндра.
11.1. Огносительн},ю погрешность измерний сиrы (нагрузки) рассчитать по формуле

(2): Е _Е
6r,,='\f .tooo/o

(2)

где,
Fу - значение измершfr силы по силозадающему модуJпо машины на Ёой ступени при

/-ом ряде нагруженпя, кН;
Fаl - действительное зпачение силы (показания эт:ллонного д,rнамометра) на i-ой

ступени, кН.
1 1.2. относитеЛьную погрепшОсть реryлирования скорсти нагружениJl в точке нижнего

предела измер€ний и в точке верхнего предела измерений.
11.2.1. относительная погрешность реryлироваIrия скорости ншр}Dкения в точке

нижнего цредела измерений расс,плтьвается по формуле (3):

v-rli -F 
,\/f\

v^r, =',}\'^Ч,',^i'!,!,''' . tооо/о
\!mаl 'fПlПJl. 

(3)

где,
И- скорость нагружеш{я, заданная на машине, K}Uc;

Л,по. - коне.пtОе зЕачение сплы, измер€нное эталопным динамометром, по достижении
задiмного времени нагружепия, кН;
Лп;л - НачiлЬНОе ЗнаЧение СtrJIы, иЗМереI rОе эталоIrrrътм диПамомеТРом, кН;

r- время нагр}хения, измерепное секундомерм, с.

8
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(4)

где,
И- скорость нафуженшI, задalнная мшIшне, к}Uс;
Лrо. - конечное значение силы, измеренное эталонным д.rпамометром, кН;
r- время нагружеЕия, измеренное секундомером, с.

11.3. Погрешностъ пзмерений пермещения IпToKa гидроциJпrндра рассIштывается
исходя Ез указаний п. l0.3.3.

1 l .3. 1 . Абсоlпотrrуо погрешность измерппй пермещения штока рассчитать по формуле
(5):

А;= lбу; - L91;
(5)

где,
Zчзrri - перемещение, измеренное машппой в йой то,пtе, мм;

'],,, 
- перемещение, измеренное по этlrлоЕу (интеферметру), в i-ой точке, мм.

1 1.3.2. Относительную погрешность измерений перемещения IIIToKa в диtшазоIlе свыше
10 мм рассчитать по формуле (6):

uл",-Y-fff .roouo

l _I
, = Зftjаr. rооио6

(6)

где,
ZrrrMl - перемещеЕие, пзмеренное маштной в i-ой точке, мм
Zэп; - перемещение, измеренное по эт.шону (интерфермеrру), в i-ой точке, мм.

l 1.4. относительную погрешность заданЕя скорости перемещения штока гидроцилиндра

рассчитать по формуле (7):

ll 
-ll- 'из1{l . дl ,

буп"о, = ...r:::Н,1000/о
vдi

(7)

где,
Иизм; - СКОРОСТЬ пер€мещения tптока в i-оЙ то'п<е, мм/мин;
Ид - заданное значение скоростп перемещенхя штока в Ёой то,псе, мlr/мин.

11.5. РасчЕтпые значения погрrпrостей по п.п. 11.1-11.4 не дол)IOiы превышать

значепий, указанньD( в Приложении В настощей мgгодики.
l1.6. В слу.rае, есJш расчетЕые значеЕия погр€шностей превыш:lют значениJI, указапные

в Приложении В, срдство измерний признают непригодtым к применению с вьцачей

извещения о непригодlости.

12. Оформленпе результатов поверкп
12.1 . Сведения о резуJьтате поверки средств измерений в целrо< полгверждения поверки

доJDIшы быгь пердапы в Федера.пьньпi ипформачионньй фонл по обеспечению ед{нстм
измерний.

9

11.2.2. ОтноситеJIьнiц погрешность реryлировalния скорости нагружения в точке
верхнего предела измерений рассчитывается по формуле (4):
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12.2. Прu положительньD( результатах поверки средство измерний призпается
пригодrым к применению. Вьцача свидетельства о поверке средства измерний осуществJuIется
в соответствии с действ}тощим зaкоподательством.

l2.3. Нанесение знака поверки на ср€дство измерний не выпоJIнJIется. ГIломбирование
средства измерений не производrтся.

l2.4. При отрицательItьD( результатirх поверки, средство измерний призн:Ется
непригодным к применению. Вьцача извещения о непригодности к применению средства
измерепий с }казанием ocHoBHbD( приIшн непригодfiости осуществJIяется в соответствии с

действующим зaконодательством.

Ведущий инженер по метрологии
ООО кПРОММАШ ТЕСТ Метрология) .Щ.Ю. Рассамахин

l0
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Приложепие А
(обязательное)

Структура лока.пьной поверо.пrой схемы

л

ýi

\о

госудцlglgg}ftъй tЕрвичньй этАJIон
Ед,lнш-щдп4ъI _мЕтрА

S0: 5,6,10l2, оо: 2,2,10,|2|

чдо = 5,6,10'|2; uBo: 1,5,10-12; uco = 5,8,10-12; Uю = 1,16,10-1|

Прямые измерения

Рабочий эталон единицы длины 2 разряла по ГПС -

Измеркrель линейньпr пермещений лазерный
m 0 до 80000 мм

Регистрационный номер тгалона
з5362.13.2р.00l52303

ý = (0,02 + 0,5.Z) мкм

Прямые измерения

.Щатчики пермещений шmка гидрцилиндра
мчtшпн испытательных гидравлических РС

от 0 до 1000 мм

Е = +1,0 % (св. l0 мм)

Q)

ц

U

ll

Д = +0,1 мм (от 0 до l0 мм включ.)



таблицаl-основныем

Пршложение В
(обязательное)

Метрологические требования к машинам испытательным гидравлическим РС

гические ха стики машин

мп-,l99-2025

Значениенаименование
истики

рс-хххх-|||-в-срс-хххх-|-в-сМоди икация
1000 2000 5000l00 5002500 5000l250l00 500Верхний предел диапirзона измерений силы

кН

2

Нижний предел диапазона измерений силы
(нагрузки), 7о от верхнего предела датчика с
н:мменьшим верхним пределом, входящего в

комплект машины

+0,5; +1,0

пределы допускаемой относительной погрешности
измерений силы (нагрузки), 7о, ОТ ИЗМеРяемой силы

киtI
от 10

до 40
от 20
до 80

от 50
до 200

от 50
до 200

oTl
до4

от5
до 20

от5
до l00

от5
до 20

от 12,5

до 50
l
4

от
до

.Щиапазон регулирования скорости нагружения,
кН/с*

+5,0
пределы допускаемой относительной погрешности

ли вания ско сти н ния, Уо

от 0 до 300
.Щиапазон измерений перемещеяия штока

мм*
Пределы допускаемой абсолютной погрешности
измереЕий перемещений штока гидроцилиндра в

не от 0 до l0 мм включ., ммдиапазо

+1,0

Пределы допускаемой относительной погрешности
измерений перемещений штока гидроцилиндра в

диапазоне св. 10 мм до верхнего предела
изм й,%

рс-хххх-||-в-с

+0,l

l2



Il должение таблицы l

Таблица 2 - Основные логические ха ис,гики машин

наименование
исl,ики Значение

Моди икация PC-XXXx-l-B-C PC-XXXX-|I-B-C рс-хххх-пl-в-с
.Щиапазон задalния скорости перемещения штока

цили мм/мин
от 0,5
до 50

от 0,5
до 80

от 0,5

до 80
от 0,5
до 20

от 0,5
до 20

от 0,5
до 600

от 0,5
до 160

от 0,5

до l20
от 0,5

до 60
от 0,5
до 50

Пределы допускаемой относительной погрешности
задания скорости перемещения штока

циJlи , 
о/о

+5,0
Примечание:

*Фактическое значение вается в инди пасп ах на машины.

мп-799_2025

Значение

Моди икация PC-XXхX-Iу-B-C рс-хххх-ч-в-с PC-xxxx-yI-B-C
Верхний предел диапазона измерений силы

и ,кнII
l00 200 500 l000 200 400 l000 l00

Нижний предел д!rапазона измерений силы
(наrрузки), О/о от верхнего предела датчика с
н:мменьшим верхним пределом, входящего в
комплект машиЕы 2
Пределы допускаемой относительной
погрешности измерений силы (нагрузки), Yо, от
изм емои силы II и +0,5; +1,0

lз

наименование
характеристики

200 500



мп-,l99-2о25

II олжение таблицы 2
нмменование
характеристики

Значение

Модификация PC-XXXX-IУ-B-C рс-хххх-у-в-с рс-хххх-у|-в-с
,Щиапазон регулирования скорости нагружения,
кН/с*

l

4
от
до

2
tt

от
до

от5
до 20

от l0
до 40

от2
до8

от4
до lб

oTl
до4

от2
до8

от5
до 20

от l0
до 40

Пределы допускаемой относительной
погрешности регулирования скорости
нагружения, 7о +5,0

.Щиапазон измеревий перемещения штока
гидроцилиндра, мм* от 0 до 1000
Пределы допускаемой абсолютной погрешности
измерений перемещений штока гидроцилиндра в

диапазоне от 0 до l0ммвключ.,мм +0,l
Прделы допускаемой относительной
погрешности измерений перемещений штока
гидроцилиндра в диапазоне св. l0 мм до верхнего
предела измерений, О/о + l 0
.Щиапазон задания скорости перемещения штока
гидроцилиндра, мм/мин

от 0,5

до 200
от 0,5
до 200

от 0,5
до 100

от 0,5
до l00

от 0,5
до 120

от 0,5
до l50

от 0,5
до l50

от 0,5
до 75

от 0,5
до 360

от 0,5
до 320

Пределы допускаемой относительной
погрешЕости задания скорости перемещения
штока гидроци линдра, Yо +5,0
Примечание:

*Фактическое значение указывается в индиви,rylшьIlых паспортtlх на машины.

l4


