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таблица l -оп п
Наименование операции

внешний осм тва и

KoHTporb условий поверки (при

лодготовке к поRерке и опробовании
изм IIиII

вание
Опрделение
характеристик

мегFюлогич(lских
подIверждениеи

соответствия средства измерний
гическItм оI}tlниям

Определение измерительного усилия Il

Опрделенис предеJIов допускаемо и

Да

,Ща

!а

Да

шероховатостл;
пtlьерхностей

в

его колфан;ш
Опрделенr,rе откJIоневия от
плоскостяости плоска( измеритеJъньD(
поверхностей мпкроме,,гров

Определение отrлонения от
параллельности плоскпх измерите-пьны{
по еи в

Да

2

Номер разлела (rry,нкга)

методики поверки, в
соответствии с которым
вьшолняется операция

по ки

периодической
поверке

,|

8.1
Да
.Ща

Да

Да!а 8.2
9

9.1Нет

9.2

9.зДа

9.4!а

9.5

абсо.тпотной по эtllЕости микром етров

1 общпе поJlоrкеппя
Настоящаl мето,щка поверки применяется цý поверкп микрмсгров RGK

(ла;lее - мпкрометры), пре,щазllаченньD( дJul измеренrпi наружньD( рtlзмеров деталей.
В рзультате поверки доJDкны бьпь подгвержд.ены мgгрологические характеристики,

приведенные в Црилсrхении А.
в целях обеспечения пр()лехимемости поверяемого средства измерний к

государственчЫм пер,зиIlныМ эт:tлонaМ едfirц веJIичин необходпrlо соблодать цебования
настоящей методикL; поверки,

Опрделение метрологтIескик харакIери.Jтик в рамках проводимой поверки

обеспе.плваgг lIередачу сд{нrтцы ДIИНЫ МеТОД(lм прямьD( измерний от рабочего этлrона 4-ю

ра]ряда 3-й части в Jоответствии с Государственной поверо*tой схеtuой дrя средств измерtшй

Ы"", 
" 

диапазоне от 1,10-9 до 100 М и длин BoJm в диапазоне от 0,2 до 5('мш, лвержденной
приказом Федера.lьного агl:нтства по технпtlескому регуJпrрванию и метрлогии от к29>

декабря 2018 г. Ns 2840, чем обеспе.пtваgгс.s прслеживаемость единиц веJшIlин поверяемого

.р,ч"i* u.".рний к сле,цующему Государственному первиIIному этzlлоЕу (далее - ГПЭ): ГЭТ2-

2021 - tПЭ единицы дJшны - мец)а.

2 Перечень операцпй поверкl, средств измереЕпй
При црведении псlверки сF€дств измерний (далее - поверка) должны вьшолняться

операции, укlзttнные в табrпr]е l.

обязательность выпоJIнения
опеDаций поверки при

перви.пrой
поверке

Да

Опрделение
измерительньгх

Нет

Ла
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LIаимевование операции

Опрделение отклоненпя лтшны от
поминапьной и дOпуска
плоскопараJшельности измеритеJъньD(

3 Требоваrtrrя к условшям проведенпя поверкх
При проведенИи поверки доJDкны собrподаться следуюrше условия измереIrии:

При uрведlенlrи испьттаЕий долlсrы собrподатъся слсдующие услсвrrя:
- темпераl уIа окр) жающего срещL ОС от +15 до +25

- относитеJIьнм гл:DкIiость воздухц О/о, не более 80

4 Требованпя к спецпалпстам' осуществляющlм поверlqу

К провэдению поверки допускаются лиц4 изуrrlвlпие эксrrлуатацис EII},Io доКУI!{еНТаЦИЮ

на поверяемое средство изiиерний, средства поверки, .l],ш проведения поверки достаточно

одного поверитеJUl.

5 Мегрологпческuе п техпяческпе требовапЕям к средствам поверкп

При провелении поI ерки должны прш,еIшться средсткl поверки, приведенпые

в таблице 2.

Таблица 2 - (] l,ва IIо Kll

ОпераIии поверки,
трбующие

применение средств
по ки

п. 8.1 Контрсль

условиЙ пс,верки (пtrп

подготовке к поверке
и опробовшrии
средства измерний)
п. 8.2 Опробоваl: ие

Метрлоl ические и технические цебоваяия к

средсткм поверки, необход,rмые ди
прведенпя поверки

Срдства
окружающей
пrпос 15 оС

пс ъю цg ý6ygg *2 9/0;

измерний температ}ры
среды в ди:lпазояе измеllений от

до пJIюс 25 ОС с абсоrпотной

I.огрешностьк) не более +0,2 ОС;

Срелства измерпий отIосителыlои

влакlости окружающей q€ФI в д{апазсне

измерниЙ от 0 до 80 % с абсоrпотноЙ

п. 9.1 Определение
шерховагости
измерrтельных
поверхностей
MEKpoMelpoB

Средство
шероховато ,Jти

соответствии э

пэмерний пар:метра
Ra от 0,001 до 0,08 мюл в

Государтвенной поверчной

Прпбор дIя
измерний
пар:lI\{етров
шерхомтости
серии l78 Serftest SJ-
210 (Рег. Nр 54174-
13)

схемой для средств измерпий параметрв

шерховатости Rmax, Rz е диапазоllе от 0,001

о. i ZCOO 
"*, " 

Ra в диапазоне от 0,001 до ,]000

мкм, }твер,кдепной приказом Федерально;о

iгентства по техничесI:ому регулировд{ию и

метрологии от к06> ноября 2019 г, Jф 2657 -

обязательносrъ вьшоJIнеI tя
операций поверки при

Номер раздела (пlнкга)
методики поверки, в

соответствии с которым
вьшолЕrIется операциJI

поверки

периодической
поверке

9,6Да

первиIIвои
поверке

Перечень

рекомендуемьD(
средств поверки

Измеритель
температ}ры и
l)тносительной

влФкности воздуха
ИВТМ-7М-.Щ (рег.Nч

7l394_18)

конта(тньм

_)

lta



Операчrти поверки,
трбующие

применеЕие ср€дств

п. 9.2 Определение
измерите:Iьного

уснJltlя и его
колфапия

Метрtr,rо;ические и теюlи.Iеские требовавия к
средствirм поверки, lrеобходrмые для

првеленюr поверки

мп-603-2024

Весы рычaDкные
настольные
цифефлатные
врнц10,

г. Ns 23740-02

п. 9.З Опрделение
откпонения от
параJlлель:lости
плоских
измерительЕьD(
поверхностей
м в

п. 9.4 Опрделение
откJIонения от
плоскостностIl
измерите:lьны]х
поверхностей

м в

п. 9.5 ОIределение
пределов допускаемой
абсопотной
погрешности
микрометров

п. 9.6 Опрделепие
ОТКJIОНеНИJI ДIШНЫ ОТ

номинальной и

допуска
плоскопараJIлеJIьности
измерительных
поверхностей
установочньD( мер

4

Перечень

рекомендуемьD(
средств поверки

Стойка типа с-II-28-
l25x125 по ГоСТ
10l97-70
Кронштейн в
соответствии с
п емА

Мсры длины
коItцевые
п.:IоскопараллеJIьные
Туламаш (Рег. Ns

51838-12)

Стойка l tалогабаритнzц для измерительньD(
головок с ценой депения 0,001-0,01 мм типа С-
II-28-125х125 по ГосТ 10197-70 с

кронштейном (Приложение А)

стеклянные
сткjIояение

плоскопараJlлеJБные пластины,
от взашrrпой пар:tJIлельности

гIластины

плоскопараJшельные
стеклянные fIM-lS,
IIм_40, IIм_65, пм-
90 (Рег. N 589-74);

измерительных плоскостей пластин не более

0,6 мr.м;

Пластины lшоские стекJIянные, 2-го класса

точности

L-ли l,{

рабо.шй эталон 4-го разряда в соответствии

Рабо,шй эта.пон 4-го разряда в соответствии с

Государсrвенной поверо,пrой схемой лля

средств измерний длины в ,щ:шазоне

от 1,10'9 до l00 м и дшн воJIн в д{iшазоне от

0,2 до 50 шо{, }тверждевной приказом

Федералъного aгентства по,гехяическому

р€ryлиромнию и метрлогии от 29 декабря

2018 г. Ns 2840 - меры дшны концевые

глоскопарaшле.тБные, набоэ Nr 9, границы

абсо.гпотньж погреlшlостей =(0,2+2,L) мкм, где

с

ГLпастина плоска
стеклянная типа Пи-
60 (Рег. Ns 197-70)

Меры длины
к ]нцевые
IшоскопараJшельЕые
Туламаrп (Рег. Ns
5l838_12)

L- м

Весы неав,гоматического действия КТ
Ср,rчий (III) по I'OCT Р 53228-2008: диапазон
измерений от 0,5 до 1 ю

Гос),дарствепной поверочной схемой для

средств измерний дшны в д{апазоне
о,г l ,l0'9 до l00 м It дmн волв в .щапазове от

0,2 до 50 мкм, угверr(денrrой приказом

Федераьного агентстм по текшческому

рryл-прванrпю и метрлогии от 29 декабря

2018 г. М 2340 - меры дJIины концевые

IшоскопаршIлеJIьные, пабор J{ч 21 , гршtшi1,I

абсошотньп< погршностей +,(0,2+2 , L) мкм, где



Операции повеl)l0{,
трбуюrчие

применение ср€дств

}lетрологпчесlсле и техIIи.Iеские цебовшrия к
средствд,1 поверки, необходд.rые дrя

проведения поI|ерки

Приборы дJlя измерений наррюrьD( и
внуценнID( рaвмеров, дйzшalзон измерний
о,r 0 до 1]00 мм, пределы допускаелrой
абсолотной погрешностью не более

мп-60з-2024

Перечень

рекомеЕдуемьD(
средств поверки

f .риборы

универсIUIьные для
измеревшI дJIины
LMI-01-1000 рс_Ех

3+Ll'l000), l,tKM гдеL-дtинавмм . м 40893_15

Примечание: ,Щопускается прlIмененаrI средств ПО]]еРКи с лдетрологиIIескими п техяическими

характеристикalми, обеспt:.мвающими требуемую точность передаIш едиЕиц величин

по ем изм ении.

проведенItя поверки.

7 Внешний осмотр средства измерений
при внешьс:м осмотре должно быгь установлено соответствие средства измерении

следующим цебования:,t :

- соотвеI()тЕие вЕешвего вида средýтва rlзмерений опIfс tию и изображению,

0

б Требования fiсловия) по обеспечепию безопаспосгп проведеппя поверки

При вьшоJIнении гIоверки, меры безопасности дол)кны соответствоБать требованияrr по

те]iнике безопасности согласпо экспJryатационной док}ментации на поверяемое средство

измерений, средства п(,верки, прaЕ.илalм по техниIiе безспасности, которые действ}rот на месте

приведенному р оплIсilнип типа;
- н,rли.ше маркировкll и комIIJ(ектности в соотвfi':твии с цебовапиялlи экспJryатационнои

документации;
- на]Iичие твердого сплава на и lмерительньD( поверхностл( микрометрв;

- налитме стопорного 1,стрсrйства для микрометрп.tеского виIIта;

- напиIше z!нтикоррозионного r:IСКРЫТИя микрометов (за пскJIючепием пятки

миктометрического винта) :

- наличие теплоизоJIящ,ш скоб микрометрв;
- отс-/тствие мехi!нвческих повржденrй на измеритеJIьных и друпrх наружньD(

поверхностяl деталей, ыIи-,lющD( на экспJIуатациопIIь(е качества,

Привнепrнемосмотретаюкепроверяют:четкостьнапесеплtяпrгрrховиIцфрнашка.пах
стебля иъарабана, отс}тствие лефеrгов на микрометрической головке, прешттствуюIцих отсчету

илп ухудп:tющ{х внешаий влц, на наружIьD( повершtостл(,

8 Подrотовка к поверке Е опробовапtlе средствд измерепцй

8.1 Контро.ль у"по"пй поверки (при полготовке к п()верке и опробовIlнии средства

измерrrпй).- 
IIеред проведением поверюI поверяемое средство llзмерниЙ и ср€дства поверки доJDкны

б".rь под.ото"пЪr", * работе в соответствии с экспJryатацяонной докуtlеlrтацией па нrх и

аьцерrсаны не Mellet) 4 часов пirи постоянной темпераг},ре, в условиJIх, приведённьп< в пункге 3

пастоящей метqплки.
8.2 Опрбовавие
При опробсrвшrии прверить:
- п:авность перемещения бара(iана микрметлров вдоль стебля;

- отсугствие вращенпя микромеT риIIеского винта, закреплеIпrого стопорным устройством,

после прItложенttя момента, передава€мого устройством (трещоткой), обеспе,пвающим

"rraр-*"оо" усилие (при этом показания микрмегров не д()JDкно изменяrься);

5
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- неизменпост, п оложения зitкреплеЕной пе])едвиr]tой иJш сменной шIжи - по отс}тствии

рад{ального иJш осевого каченItя;
- обеопечение чифровьп.r отсчётпым устройством Irикрметра выдаwr щrфровой

информации с укiшzulием знака и абсоJIютного значениJI, устаяовки начала .rтсчёта в абсоrпотной
системе координaп,.

9 Определеппе Dlетрологпческпх хардктерпстпк и подтверrцение соответствпя средствд
пзмерепий метрологическим r,ребованпям

опрлеление меlролоl-ичесю{х характеристик проводится по методике проведения

измерений, приведённой в руководстве по эк|)пJryатации.

9.1 Определепяе шероховатоСТП ИЗМ( Р,НТеJtьных поверхносгей мпкрометров
Определенltе шероховатостИ измерительньD( поверхностей микрометров осуществJIяется

однократньш измереЕием с помощью прибора для измерений парzl] етров шероховатости.

Шероховirтость Ла измерительнЬD( ПОВеРХЕОСТiэй v-;икрометов не долхна превышать

значеная, прllведённого в таб;rице А.4 Приложенlля А.

9.2 Определепие UзмерштеJIьЕого усплпя п его колебаппя
измерительпое усилие микрметрв опр€делпот qцнократным пзмерением при помоtщ{

Be,joB неаВтоматического действия на двд разлиtIньD( }пlасткlх шка;ш стебля микромегра (ближе

к начапу и к кOЕцу шl€пы). _

Опрделение измеритеJьного усилI{я должно производ{ться при коЕтакте измеритеJIьнои

поверхности микроr{йри.Iеского винта с плоской поверхностью весов,

Микрометры закрепJIяют в стойке при помоIщr крнштеftrц приьедённого на рисунке

Приложения Б. в таком попожении, тгобы микроlлетрический винт 3:tнимал вертикtчьное

положение.
Вращая микрэМегрический винт дО проскаJIьзывilния цещотюi (фршсциона), опредеJIяют

значение измерцтельного усиJIуJ по показiшию весов. Полуrенное зЕачен {е массы в грllммах,

делеЕное на 100 (коэффициента пересчета показанЕй весов в значения измеритеJьного ус!tлия в

Ньютонах), равно измеритеJIьному усиJшю м-пкрметра в Ньютонах,

ИзмеритепьноеУсrrлиемикром9троВиегоко.тебаниеДолжносоотВетствомтьзначениям'
приведёнвьшr в rаблице А.4 Прилlrженlш А.

9.3 Опреде,ленпе отклопенпя от параJIлельности плоских измеритёIьпых поверхносгей

мпкрометров
отклонеrпле от параJL,Iельности плоских измерительньD( поверхностей микрметров с

определяют интерференционным методом по ч ырем стекJIянным плоскопар,UIлеJIьным

пластинzlм, размеры которых отJIичаются друг от друга на зЕачеЕие, соответствующее l/4

оборта микромgгрического викта..ПриведяпластинУвконтактсизмерптельнымипоВерхносТямимикрометр4при

lr"non"ao"*r, Уст,]й ствц обесlrечивающего uзме?IjтеJьное усплие, _ 
добиваются такого

положения- при котором бьша бы нмменьшм с}ъ,tма полос па обеих измерительньD(

поверхност'l'(.отклснениеотпарirплельностиплоскю(измеритеJIьньD(поверхносгей
оrrро"*ar"" наибо_rьшей ИЗ cyI\{M интерференчионньD( полос, подсчитанной для каждой из

четырехстекJIянньD(плас-ин'приэтомоДнаполосасоотВетствУетоткJIонеЕиюот
парчrллеJтьностч 0.3 мш.

отклопение {)т параJшеJIьности плоскю( измер}ттельньD( поверхностеЙ микрометра дtя

каждого размера меры опредеJrяется kalr< наибольшую рд}ностъ показав пi микрмЕтра при

четырех поjlожеЕItяt меры и не должно превышаlъ значений, ук,rзапIrьD( в таб:пrце А,2

Приложения А.

6
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9.., опреде,lIеняе отклопеппя от плоскостпостп пзмер}lтеJtьпых поверхностей микромегров
Огклонеlrие ог плоскостности измёрпт€JьньD( lIоверхяостей микромgгра опредеJurют

интерференtионным методом при пом,)щи плоской стек;rянной пластивы.
Стек.ttянную пл.lстину накJIадымют на прверяе rуо поьсрхность. При этом добиваются

такого коIlтактц прlI Ko1opol, набrпода.пось бы пмменьшее число интерфернчионньD( полос

1колеч).
Отклоненrrе от плоскостностr опредеJIяIот по tIисJry наблода,эмьп< иктерфернчионньп<

полос (колец), при этом о,ща полоса соответствует откJIонению от параJIлельности 0,3 мкм.

Отсчет следует llроизводить, отс,fрlив 0,5 мм от крм измеритеrьной повер;:ности.

на рисунке 1 приве,l1tяы УвеIrиченные изображепия картины интерфернциоЕньD( полос

(колеч) при различньDt формах отклонений от плоскостности измеритеJIьной поверхности

микрметра. Во зсех приведенньD( сJqч:цх отсчет полос (колец) равен 2.

Сечение по лучияll х-х и у-у

@ x-r )ш, у_у

),

!_

Рrсупок 1 - Картины интерфqrcнцяонньп< полос (колец)

На рисунк€ 2-il измеФитеJIьная поверхпость предст:lвJIяет со!9й сферу и

икгерференчионные кольца б и б ограниIlены окрркrостпrи (KoHTilKT в ToIlк э .l). Кольчо е так же,

какиполосыzиенарисунке2-IIиеиэrнарисунке2-IIIвовкимапиенепринимiлются,поскоJIьку
они расположены от края измерителыtоЙ повэрхности Еа расстояЕии менее 0,5 мм.

На оисуяr:е 2-II коtrтакг стеклянной п;lасмны с измерительной поверхпостью мrкрмgгра

тtrкже осущест9ляется в одной точсе, olцrako ращiус кривизны измерительной поверхности в

сечевии x-.r больше, чем в сечении у7. Здесь колъц<l б с,мтается первой полосой, а полосы а и d

принимltются за о.IFу полссу (кольцо), поскольку при большей измерительвой поверхности

микрометра эти полосы соед{нились бы.

На р,лсц.ке 2-III коятакт стеклянной п,тrастины с измерrтеJьной поверхностью

микрметр4 которая ПРеДСТ:lВJlЯgl, собоЙ цилиндриaIескую поверхность, осуществJIяется по

лy|||пи а. Здесь полосы огр:миtlены прямыми JшниJIми и тzж же, как полосы с и d в предьцущем

arr*о, *й- nup" nonoa (6-d и в-е) с.птаегся соответственцо одrой полосой.

Если по обе стоооны от точки (линии) KoIIтaKTa (iулет вабrполаться ЕеодиItаковое число

полос, то отсчет полос проязво.щlтся на той сторIIе, где tмсло видимьIх полсс будет боJьше,

отк.lкlяеrпtе от плоскостности измерителыtъ,D( поверюlостей микрметров не должно

превыIпать значеЕия, тtриведённого в таблице А,2 Приложевия А,

9,5 Определеяпе предеJtов дOrrускаемой абсолютпоii погрешностн Mrrкpo}reTpoB
.опреДелr:ниепре'целов'цопУскаемойабсоrпствойпогршпост;Iмикрметрвопр€деJIяют

в пяги (не менее) лэавномерно расположенньD{ точках шкlлJIы микрметра п}тем срiлвнепиJI

показдrий с раýмера {и ко"цЪu"rхrер дrпны (блоков ко lцевьп< мер дlпrны),

Точrси, в KoTopbD( р€комендуется пропзводить проверку микрметров, указаны в

табrшце 3.

,7
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Табrпrца 3 - о аОСОJIЮТНОИ ПОI ости

.Щиапазltн измерний Рекомендуемые но ,инаJьные значения размеров концевьD(

а, ldм л[ины, мм

A+5,12; A+l0,24 А+ 15,3б;А+21 50; А + 25,00

п имечание -А- нrлtний ии пDо

Мrкрометром одrоцратЕо измеРЯЮТ КаЖД,'ю коIIцевую меру длины (блок коццевьD( мер

длины). Вычисляют абсоrпотrrую погрешность микрметра в каждой то.п<е по формуле (1):

А= Ln", - L"r, (1)

где Lизи - измереЕное значение по микрметру, мм;

{ - ,чейсгвител ьЕо€ значецие концевой меры длины (блока концсвьD( мер дIшЕы), мм.

дбсоrпогная погрешнос-,ъ микрометра не доJDкЕа превышать зн: чений, указаннь,D( в

табrшце А.1 Приложения А.

9.6 Опреднlение откл()неЕпя длшны rlт вомишальпой

плоскопдра.шIеJtьности пзмерптепьЕLrх поверхпостей установочньЕ мер
и допуска

оr,клонение длины от IIомиr_ Iьной в допуск плоскопараJIлеJIьности плоских

измерительньD(поверхностейустаIrоВочньD(мероllреДеляютсрllвЕениемУсtlновоIIньD(мерс
концевыми мерами лпины соотвсIствуощlх размеров,

Установо*tыемерьlсплоскимиизмери'I€JIьЕымиповерхностямиповеряютнаоIпико-
механическо i мiшшне (ллиномере ) с испоJIьзованием сферических накоЕетIников, добиваясь

наименьших показанifr прибора ,rр, ,rо*ч*"чr.rи меры вокр}т горизонтаrьной и вертикаrьной

осей.
отклонениедлItныУсТаноRоtIноймерыотноминальногозначенияопредеJlяютвсреднеи

тоце 2 п в чеIыре}. ,гоч(; 1, 3, 4 чl 5, puanoлo*e]r",* Еа расстоянии 0,7-1 мм от крtц

измерительвой поверхности (рисунок 2 ),
aPccra

РисУнок2.определениеоткJIонешtядлияыУсТаЕоВоIIньD(меротноминiшьного
размера и откJIонеllия сrг параJшельности (плоскопараJшеJьности)

ЗадопУскплоскопараллельноспIплоскю(.dзмеритеJIьньD(поверхностейУстilноВоIIньD(
,"р ор""йЙ, наибольшую по абсоlпотному значеrшю разностъ между яаибольшrтr,l и

наименьшим из отсчЕтов В То'пtах 1, 2,З,4 п 5' -
Устаповочные меры со сфе;lrческими поверхвостями поверяют на оптико-мехlшп.lескоп

машине(длиномере)сиспользоВаниемIшоскIл(н.tконещlиков'добиваясьнаибоэrьштхпоказшшй
оптико-механическоймашиныприповортемерывокрУггоризонтальнойивертпка.тьнойосеЙ.
П<rВеРЯеМУю установоIIЕую МеРУ УСТаНЕrВЛивllют в эmм слrrае на,щух опорах, расположеЕнъD(

,u p*".ob"n 0,2l L or *о"чо",aр",, где L - номикальная длина установо,пrой меры,

откlоненпе длины от поминаJьньD( р,вмерв измерrгеJIьIlых поверхностей

ycTi|HoBoIIHbDi мер расt:tlитыв:rют по формуле (2): /.\
А2= Lrri - L,ro,, \']

где Ь - i-mоr действитеJIьное значенае дJIины устilновочrой меры по оптико-

механическо й маIшlне, лlм
LHoM - номиIliльньй размер установоT rrой меры, мм
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За отклонение дJины уст!lново.лlой меры с плоскими измерштельными поверхностями
от номинальIlого значения пl)пнимilют tiайбоJIьшее по абсо.lпотному зЕачеЕию откJIонение из

пяти полrlеЕньD(.
отклонение длины уст:lновочЕых мер от номинalльной и допуск плоскопараллеJIьности

плоскЕх изм(:рЕ:гэльньrх поверхностей не доJDIGIы превышатъ значений, приведённьп< в табrшце

А.3 Приложеяия А.
в Слу-,rае, есrпr соотвfiствие прибора метрологлtческим требованиям Ее подгверждеЕо, то

резуJIьтаты поверки считчlются отрицательЕыми и прибор призяilют непригод{ым к применению.

10 Офорrrлеяие результатов поверки
10. 1 СведенItя о резуJIьтате и о,5ъёме поверки средств измерний в целях подгвер)IцеЕия

поверки доJI;кпы бьпь передшrы в Федеральньй шrформационньп'i фонл по обеспеченtдо

едtнствiл измеренIп"r.
l0.2 Прп положит]JIьньD( результатах п(}верl:Е средство измерний пркtнаsтся

пригощым к приII{еIIению.

ВьЦачасВицетельстваопоВеркеи(илп)Внесениезаписиопроведеннойповеркев
паспорт средства измерний осуществJIяется в соответствип с действ}rоtщп i зalконодатеJIьством,

НанесениезнакапсВеркинасредствоизмеренийнепреДУсмотрено.ГIломбирование
средстм измерений не производ,rтся.

10.3 При отришательньD( результаfiD( riоверки, средство измерений признается

непригодrым к применению.
ВьЦачаизВещенияо-rеприГодностliкпрllменениюср€дстВаизмерениЙсУказiшием

осноВньD(прIFIиIIнепригоДяостиосУIцестВляетсявсоотвеТствиисдейств}тощlм
зlжонодатеJIьством.

IfiI_603_2024

К.А. РевинВедущий инженер по мЕIрологии ЛОЕИ
ООО dРОММАШ ТЕСТ Метрлогпя>
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Таблица д.1 -М

Прпложенпе А
(-обязательное)

Метрологическпе ш техпиче(кие характерпстикп

еха истики

o,1,50 до 75
от 75 до l00

Таблица А.2 - оп,r'ск плоскостностлI и

+2,5

0,01 +2,0

+3,0

,Щопуск плоскостilости плоских
измеритсльных поверхностсй

Прделы допускаемой
абсоrпотной

по ости, мкм

l Исполне
ние 1

изм

Молифи
кация

f{иzrпазон
измерений,

мм

I-1eHa

делениJI
(шаг

дискрет
HocT1.1),

мм

1

N,l
,икм, не более

0,9

ех

.Щопускаемое oTKJIoHeHlte длиЕы
1,становочной меры от

номинаJIьного разi{ерц мкм

мсм-50

Таблица А..3 -

50

м

51

Исполпе
rпе2
+4,0+2,5

.Щоrryскаемое измепение
показшп-tй мшсpометра от

изгиба скобы при
измерrтеJIьЕом уси:ши 10 Н,

мкм

2,0
3,0+2.5

3,0+4,0
+4 0

+4.С

+2,5 +4,0
2,0
3,0

+2,5

мсм-50
от 50 до 75

от 75 до 100

отOдо25
от 25 цо 50
о,_, 50 до 75

0J
з,0

+2,5 +4 0

+4,0

MPM-IOO | ог 75 ло l00
+4,0+2,0 2,0

10+2,0 l +4,0
от 25 до 50мс_50

мс-75
J 0+4 0

0.с01

мс-100

,Щопуск парал.пельности плоских
измерительЕьD( поверхностей

Mror, не болеемикрNIетра,
исполнение 2исполнение lисполнение 2

Модификшlия

испоrпrение l

0,б

2 0

з 0

2 0

0 9

0 6

0 6

9

0 9

3,0

2,0

3,0
1,5
)0

5

2,0

3,0

3,0
3,0
2,0
2,0

3,0

мсм-75

мс-100

MCM-l0{)

мс-75

мрм-25

мс-50

мрм_50

мрм-100
мрм_75 0,9

0,9

с,,6

0,6
0,б

2

0,6

0,6

J

0,9

0,9|

0,9
3,0

3,0
3,0

3,0

3,0
0,9

0,'.i

Номинаьньй ршмер
установочной меры, мм

25

Отклонение от параллельности
(плоскопара;шеrьности)

измеритеJIьньD( поверхностей
ycTzMoBoIIHbD( мер, мкм, не

более

0,5

75

+

10

от 25 дс 50
мсм-75
мсм-100
мрм-25
мрм_50
мрм-75

4

l0.6 0.

I



Значеьиенаименование
эльное н от5до10

Колебаrrлrе измерительного усилl{я, Н, lle более 2

0,08

ип_603_2024

Табшца А.4 - Измерительн )е усилие, колебание измерrтеJIьпою усй!п|я, парzлметр
Ra

Парамегр шерховатости Ra измерит€льньш поверхностей
не болееи
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Приложепие Б
@драцsщIа9)
Кронштейlr

50

Рисунок Б.1 - Чертеж констр,/кции кроншгейна
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Прилоllсеппе В
Gцдадssцаq)

Схема определеЕпя измерптеJIьЕ(,го усплпя мпкрометра

5

э

аli

Рисlъок B.l - Схема определенrrя измерительного усилия мицрметра: l - rrяфефлатные весы;
2 * микрометр; 3 - вставка с плоскс.й поверхностью; 4 -с,гол;5 - устройство для крепления

микрметрв

13


