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Госуларсгвеппая сшстема обеспеченяя едшяства пзмереппй

Ключп момептпые предельпые TORCOFIX

Методпка поверкп

1 Общие положения
1.1 Настоящая методика поверки распростршяется на к,'Iючи моментные предеJъные

ТОRСОFЖ, (да.тее по тексту - к.lпочи), изготЕвливаемых (GEDORE Werkzeugfabrik GmЬН &
Со. KG>, Гермшrия и устд{авливает методы и средства первичной и период{ческой поверок.
Поверка кrпочей должна осуществJIятъся в соответствии с требовшrиями настоящей метод{ки
поверки.

1.2 При проведении поверки доJIжна обеспечиваться прослеживаемость к.lпочей к
государственному первиIIному этirлону единицы крутящего момента силы ГЭТ |49-202З
согласно приказу Федера.пьного uгентства по техническому реryлировfirию и метролоIuи от
31.07.2019 Nsl794 кОб угверждении государственной поверочпой схемы дJIя средсrв измереrпrй
кр}тящего момента силы>>. Настоящей методикой поверки предусмотева поверка методом
прямьп< измерений.

2 Перечень операцпй поверки
2.1 При проведении поверки должны вьшолняться операции, }казанЕые в таблице 1.

Таблица 1 - Оп п

3 Требования к условшям проведенпя поверкп
3. 1 При проведении поверки доJIжны выполIrfiься следуюпше условия:

- температура окружающего воздух4 ОС от+15 до +28

Прчмечанuе: условuя uзмеренuй dополнumельно dолысны учuпываmь пребованuя

эксппуапацuонных Dокуменmов на среdсmва поверкu.

4 Требования к специалпстам, осуществляющим поверку
4.1 К проведению поверки доIryскalются специалисты оргrшизаlши, аккредитоваrпrой в

соответствии с зЕlконодательством Российской Федерации об аккредитацrдл в национальной

системе аккредитации на проведение поверки средств измерений дirнного вида, имеющ{е
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обязательность выпоJIнениJl
операций поверки при
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поверке

Наименование операции поверки

7.Ща ,ЩаВнешний осмотр средства измерений

8Да !аПодготовка к поверке и опробоваrrие
средства измерений

Да 9!а
Определение допускаемой
относителъной погрепшости
воспроизведений кругящего момента
силы

10,ЩаЩа

Подтверждение соответствия
средства измерений
метрологическим требовшrиям

Да.ЩаОформление результатов поверки
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необходлмую квалификацию, озн:rкомленные с руководством по эксплуатации и настоящеЙ
методикой поверки.

4.2 .Щ,тя проведения поверки кrпочей достаточно одного поверитеJuI.

5 Метрологическпе п технпческпе требования к средствам поверкп
5.1 При проведении поверки примею{ют средства поверки, приведенные в таб.шrце 2.

Таблица 2 - С по ки

5.2 .I[опускается применение средств поверки с метрологи.Iескими и техни.Iескими
харlжтеристикдми, обеспешrвающими требуемую точность передачи единицы величины

поверяемому средству измерений.
5.3 Все средства измерений, применяемые при поверке, доJDкны имегь действуюпцуlо

зzшись О результатах поверки в Федера;rьном информационном фонде по обеспечению единства

измерений.

б Требованпя (условпя) по обеспеченпю безопаспости проведения
поверкп

6.1 При проведении поверки доJDкны соб.тподаться требования безопасности в

соответствии с экс11lryатационпой докlтиентацией на кrпочи, а так же прiвила безопасности,

действ}тощие на месте проведения поверки.
6.2 При проведении поверки поверитель должен собrподать следующие требования

(условия) по обеспечению безопасности проведения поверки:
- запрещаsтся перегр},жать поверяемый кJIюч иJIи измеритеJIь (момеrгrомер)

кругящего момента сиrы (далее по тексry - моментомер);
- нагружение шпочей необходrмо проводrтгь плавно;
- сменные головки и приводЕые части с присоедш ттеJIьными элементЕlми доJDкны

сниматься с ключей усилием руки без уларов и без применен11я допоJIнительньп< устройств;
- кJIючи следует применять тоJIько со штатными сменными головками и Iптатными

УДЛИНИТеЛЯМИ;апрещается 
проводить поверку кJIючей в слуlае обнарlжения их повреждеIlйя.

з

Перчень ркомендуемых
средств поверки

Операчии поверки,
требlтощие

применения средств
поверки

Меrрологические и техffи.tеские
трбования к средствllм поверки,

необходлмые для проведения
поверки

Прибор комбинированньпl Testo
622,

Регистрационный номер типа
си 53505_1з

3.1. Коктроль
условий проведения
поверки

Средства измерений температуры
окружalющего воздуха в д{апазоне
измерний от +15 ОС до +28 "С, с
пределаIt{и допускаемой абсолютной
погрешности +0,5 ОС

Измеритель (моментомер)

цр}"тящего момента си.JIы

DREMOTEST_E,
Регистрационный помер типа

си 75l81-19

Рабочие эталоны единицы цругящего
момента силы 2 разряла
соответствующие требоваrиям ГПС
дш средств пзмерений кругящего
момента силы - измерители
(моментомеры) кругящего момента
сиJIы в диaшазоне измерений от 1 до
850 Н,м, с предела}rи допускаемой
относительной погрешности
измерений кр}тящего момента силы
+1 уо.

9.1. Определение
доrryскаемой
относительной
погрепшости
воспроизведений
круtящего момента
сиJIы



б.3 К проведению поверки допускаются специaIJIисты, имеюцIие ква;lификацию
поверитеJIя, из)цившие настоящую методику поверки, экспJryатационную докулlентацию на
кJIючи и средства поверки.

7 Внешпий осмотр средства пзмерений
7.1 При внешнем осмоте доJDкно бьггь устzlновлено:
- нlцичие маркировки (наименование или товарный знак фирмььизготовитеJIя,

длашазон измерний, рабочее направление действия кmочц модификация и заводской номер);
- HilJmlme четкID( надписей на установочной шка.ле (крме исполнения TORCOFIX-

FS);
- отсутствие механических поврждений и дефекrов, влияющш на

работоспособность;
- шк:ца кJпоча чёfiая и лежо читается (кроме исполнения TORCOFIX-FS);
- установка задавtlемого момента затлкки кJIюча проводlтся без заеданий;
- комплектность,согласнокомплектупостiвки.
Результат поверки по данному пункту настоящей методики поверки счt{тiлют

положитеJIьным, если выпоJIнены все уст:lновленные цебования. Если перечисленные

цебования не вьmоJIItяются, кJIюч признают непригодIым к применению и дальнейrшrе
операции поверки не призводят.

Е Подготовка к поверке п опробование средства Itзмеренпй
8.1 Подготовка к поверке
Перл проведепием поверки кJIюч и моментомер доJDкны бьrгь выдержшrы в

помещеЕии не менее 2 часов, при окр},жающих условпях, указанных в п.3.1.
8.2 Опрбовшrие средства измерений
При опробовании кJпоч проверяют на отсугствие зilluетных тенденций к MoHoToIпroMy

изменению показаний. .Щля этого необходимо:
- устzlповить кJIюч на моментомер с диапазоном измерений кругящего момента

сIIJIы соответствуючему верхяему пределу измерений ктпоча;
- првести десятикратное нагружение круIящим моментом силы, равным верхнему

предеlry измерний шпоча (для исполнения TORCOFIX-FS необход.rмо при помощl
момеЕтомера установитъ верхний предел измерений ключа);

- покiлiliлния моментомера не должны иметь заметной тенденции к моЕотоЕному
изменению покщаний при последующих нагрукенllях.

Результат поверки по данному пункгу настоящей методики поверки считают
положитеJIьным, если выпоJIнены все устalновленные требования. Если перечисленные
требования не выполнrtются, ключ признают непригодIым к применению и да;rьнейшле
операции поверки не производят.

9 Опрелелешие метрологическlrх характеристик средства измерений
9.1 Определение допускаемой относительной погр€шности воспризведений кругщего

момента силы.
.Щля исполнений TORCOFIX-K, TORCOFIX-SE и TORCOFIX-Z нагружение кJIюча

произвести вначале в точке 20 О%, затем 60 0/o и затем 100 % от верхнего предела измереЕий
кJIюча, установив ключ на моментомер согласно технической документации на моментомер.

,Щля исполнения TORCOFIX-FS ключ вЕачале необходимо отреryлировать на
соответств},ющее значение кр}тящего момента силы, согласованное с заказчиком (1тазанное в
зaUIвке на поверку), с помощью моментомера. .I[алее произвести нaгр}Dкение кJIюча с

установленным значеIlием кр}тящего момента силы, устzшовив ключ на моментомер согласIlо
технической док}ъ{ентации на моментомер.

Нагруя<ения производить по часовой стелке до полуlения сигнала о достижении
предварительно устЕlновленного значения кругящего момента сиJIы.
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.Що.тш<но бьrгь выпоJIнено след},ющее число измерений:
- дrя к.lпочей TORCOFIX-K, TORCOFIX-SE и TORCOFIX-Z - 5 раз подряд дtя каждой

точки измерения;
- д;tя кпочей ТОRСОFЖ-FS - l0 раз подряд для устzмовленного значения кругящего

момента силы, согласованного с зllказчиком.
Нагружения проводить плавно (без ударов и рывков). Рабочее усилие необходимо

прикJIадывать в центре рукоггки. Перемены зп:жа Еiгрузки до окончания нагружения не
доrryскаются. В слу.lае несобrподения этого трбования измерения повторить.

10 Подтверя(деппе соответствия средgгв пзмерепий метрологпческпм
трбованиям

10.1 .Щопускаемую относительную погрешность воспроизведенlй кррящего момента
силы, в процент (, для каждоЙ тоIIки и кaл]кдого измерения для испо.тпrенrдi ToRcoFIx-K,
TORCOFIX-SE и TORCOFIX-Z вычислить по формуле:

5 = 
Х..-Х, .loo, (l)

х,
где d - допускаемой относительной погршносги воспроизведений кругщего момента

сплы, О/о;

Хо - значение круtящего момента сиJIы, устllновленное на кпоче, Н,м;
Х. - показание моментомерц Н,м.
10.2 ,Щопускаемую относительнlто погрешность воспроизведениЙ кругящего момента

силы, в процентах, для каждого измерения дJIя испоJIнения TORCOFIX-FS вычислитъ по

формуле:

5=X^-_-_X,.too, (2)
х,

где d - допускаемой относиTельной погрешпости воспризведений крутящего момента
сплъl, Yо;

х,е - предельное значение, соответств}тощее срлнеарифметическому значению из

десяти показдlий моментомер4 Н,м, вычисленное по формуле:
Х,r+Х,r+...+Х.,о

(J,,
10

Х, - показание моментомера., Н,м.
Результат поверки по данному пункry Еаgгощей методlки поверки считzlют

положЕтеJIьным, если доrryскаемiц относительн!tя погрешность воспроизведеншi КРУГЯЩеГО

момента сrlлы для каждой точки и кzDкдого измеренrlя не првышает *3 О%.

Есrш перечисленные требовапи-,I не вьшоJIпяются, кJIюч признают непригодrым к
применению.

11 Оформленпе результатов поверки
11.1 Результаты поверки заносятся в пртокол поверки. Форма протокола

ПРОИЗВОJIЬНМ.
||.2 Сведения о резу:rьтатах поверки кJIюча передzrются в Фелераrьный

информационньй фонл по обеспечепию единства измерений в соотвfiствии с приказом
Минпромторга России от З1.07.2020 Ns 2510 <Об лвержлении порядка проведения поверки
средств измерений, требований к знaку поверки и содержiu{ию свидетельства о поверкеD.

1 1.3 При положительIlьD( результатах поверки кJIюча по заявлению владельца сРедСТВа

измерений иJIи лица предостllвившего средство измерений на поверку, вьцаётся свидеТеЛЬСТВО

о поверке оформленное в соответствии с приказом Минпромторга России от 31.07.2020 Ns 2510
<Об угвержлении порядка проведения поверки средств измерний, требоваrтий к знаку поверки
и содержzlнию свидетельства о поверке).

хА--
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Нанесение знака поверки на кпючи не предусмотено.
Пломбировашле ключей не предусмотено.
11.4 При отрицательньtх результатах поверки кJIюч признаётся не пригодным и к

применению не доIryскается. По заявлеrтию владеJIьца средства измерений иJIи лица,
предоставившего средство измерений на поверку, зьтдаётся извещение о непригодности,
оформленIrое в соответствии с приказом Минпромторга России от З1 ,0'l .2020 M25l0 (Об

}тверждении порядка проведениJI поверки средств измерений, тебований к знaжу поверки и
содержzlнию свидетельства о поверке>.

Инженер по метрологии
ООО (ЦМС КарТест> А.Ю. Зенин
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