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1. Общпе полоrrенпя
Настояцая методlка поверки примеIrяется дп поверки приборв оптr.Iеских коордlнатно-

измеритеJIыIьD( бескоrrтакгньп< IDP OS (да;rее - приборы), примеЕяемьD( в качестве рабо.пrх срдств
пзмерппй, и устlш:lвJIивает мето,щку их первишlой п периодrческой поверки.

В рзультате поверки долlкны быь подгверr(дены метрологические трбовапия,
приведенные в Приложении А к настоящей методике поверIсл.

В целл< обеспечения прослеживаемости поверяемого средстм измерний к
государственным первитIным эталон:l[,r единиц веJIЕ(шп необход,rмо собrподать требовшrия
настоящей методики поверки.

Опрделение метрологиtIескD( харilктеристик в рапдtах прводп\,rой поверки обеспе.пrваgг
передачу едiницы дшны методом прямьD( измерний от рабочего этilлона 4-го разряда в

соответствип с Государствекной поверщой схемой для средств измерний дIины в диапщоне от
1.10,9 до l00 м и дшн волн в.щrшазоне от 0,2 до 50 Mnr, угвержденной прпк.tзом Федера.lьного
ilг€нтства по TexHиtIecKoMy реryJпrрвакшо и метрлогпи от <29> декабря 2018 г. Jф 2840, чем

обеспетлвается прсле)ю{ваемостъ е.щяиц веJIичив поверяемого средсткt измерений к следующему
Государственному первиtIному эталону (ла:lее - ГПЭ): гэт2-2021 - ГПЭ единицы дJI[rны - метра.

2. Перечепь операций поверкп средств измерений
при проведении поверки средств измерний (далее - поверка) долrсlы выполltяться

операции, указilнные в таблице 1.

таблица l - оп п ки

3. ТребоваппЯ к усJtовпям проведепшя поверкп
Прrлпровелении поверки доJDIсIы собrподаться следуюIцlrе условия измерний:
- температ}ра Окружшощей среды, ОС от 0до пrпос 40,

прrл"iаrii - iрч провеdенuu uзмеренuй условuя окруэеаюulей среdьl среdспв поверкч

бэmалоноi) dолэtсны ,оо.ui^"^"о"опь mребованuям, прuвеdённьtм в 11, эксплуалпацuонно

dоlgменmацuu.

4. Требовапшя к спецпаJIистам, осуществляющпм поверку
К проведению поверки допускаются лица, из}.пшвuше экспJIуатационнуо докуirентацию на

поверяемое средство измерний, средстм поверки, !.ля прведеtтия поверки достатоtшо одItого
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Наименование операции Обязательность вьшоJIнениJI
операций поверки при

Номер раздела (пунrга)
методики поверки, в

соответствии с которым
выпоJIIIяется операцItя

поверки

первичrой
поверке

периодlческой
поверке

внешний осм изм Да Да
,7

KoHTporb условий поверки (при

подrотовке к поверке и опробовании
Да 8.1

Опробование (при по.щотовке к поверке
и вании

Да ,Ща 8.2

Проверка прграммного обеспечения .Ща Да 9

Ща .Ща l0

Опрделение абсошопrой погрецшости
измеренпй геометических размеров
объекгов

!а Да l0.1

Да

сDедства измерений)

Определение метрологических
характеристик и полгверждение
соответствия средсткr измерений
метрологическим требованилrr

:Iи l
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поверителя

Таблица 2 -

5. Метролоrпческие l, техническпе требованиям к средствам поверки
При пфвелении поверки должны применяться средства поверки, приведеЕные в таблице 2.

по
Перчень

рекомендуемьD(
средств поверки

Метрологпческие и технические требоваЕия к
средствам поверки, необходплые для проведения

поверки

Операции поверки,
трбуюпше

применение средств
по

Измерители
ыIaDкности и
температуры
ивтм-7м_д
(рг.Nэ 71394-18)

Срелство измерпий температуры окружающе
сре.Фl в диzлпазоне измерений от 0 ОС до пrпос 40 ОС

абсоrпотной погрешностью не более *l ОС

й
с

п. 8.1 Контрль
условий поверки
(при по,щотовке к
поверке и
опробовании

Меры лпины
концевые
плоскопараJIлеJIь
ные 516, бl l,613
И ZERO CERA
BLOCK, рг М
32668-14:'
Меры дIины
концевые
Iшоскопарttллель
ные Туламшш,
(Рег. М 51838-
12)

Рабо.ше эт:lлоны 4-го разряла в соответствии с

государ-твенной повер,лrой схемой для средств

измерний лпины в дr:шазоне от 1,10-9 до l00 м и
длиЕ волн в диiшазоне от 0,2 до 50 шоr,

утвержденной приказом Федерального агеЕтства по

техническому реryлироваrrию и мецологии от <29>

декабря 2018 г. Ns 2840 - меры длины концевые

плоскопар:uшельные изготовленные из керtмпки,

пли блоки мер длины концевьD(

плоскопараJIлеJIьньD(, элемеЕты KoTopbD(

изготовлены из ст:lли И КеРIlIt{ИКИ, с номинальным

значением длины от 1 до 400 мм, грапиIЕI

абсошотньпr погршностей +(0,2+2 L) мкм, где L -
длина, м;.

п. l0.1 Опрелеление
абсоrпотной
погрешности
измерений
геометрических

размеров объекгов

иждённыеп угвердругии пс ользовать оверкео прип ечаниеим д гчскаетсяр птипании оверенные,измтвавеличи н ерееыеBilнH диниц средсаттесто
табливанным цеваниям,ол гическиммо яющиед

б. Требоваппя ýсловпя) по обеспечеппю безопасностп проведепия поверки

При проведении по""рЙ меры безопасности доJDкны соответствовать трбоваrrи-лtl по

технике безопасности согласно экспJryатациоЕной докуr.лентации на поверяемое средство

измерпий, средства поверки, прilвилaм по технике безопасности, которые действ}rот на месте

проведенпя поверки.

7. Внешнпй осмотр средства пзмерепrrй
ПривнешнемосмотедолжнобьrтьУстановленосоотВетстВиесредстВаизмерении

следующим требованиям :

- соответствие внешнего вида средства измерений приведеЕному описанию и

изображепию;
- маркировки требованиям описiшия типа;

- отсутствие мех.шических повреждений и других дефеюов, влияюIцих на

эксплуатационные и метрологические характеристики изделия]

- комплектность, необходямм цlя проведения измерений, в соответствии с

руководством по экспJryат Iии.
Если пер,шСленные цФования не вьшолняются, средство измерний призпllют

Еепригодlым к примеЕению, дiлJIьнейшие операцци поверки не призводят,

з

иугверждёtrногоэтаJIоны
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8. Подготовка к поверке п опробовавпе средства пзмеренпй
8.1 Контроль условий поверки.
Перл прведением рбот средство измерrшй и ср€дства пoBeplcr доrпсrы бьгь

по,щотовлены к работе в соответствии с эксплуат шонной докуtuентшцrей на нш( и выдержаЕы не
мепее 2 часов при посmлшой температуре, в условил(, приведёнпьп< в п. 3 пастоящей методлсп.

8.2 Опробовапие
При опробовании проверить:
- отсугствие качки и смещений непо.щижпо соед{нёЕньD( детапей и элементов;
- прzlвиJьность взммодействия с комплектом принадлеlюrостей;
- работоспособность всех фунrщиона.lьньп< режимов и узлов.
Если пере.шсленные цбов:lния не выпоJIIIяются, средство измерпий признirют

непригодlым к примеЕению, дапьнейшие операции поверки не производят.

9. Проверка проrраммного обеспечеппя средствд пзмерепвй
9.1 Проверка прогр:tммного обеспечения TS-Scan.
Зшrустrrть программное обеспечение.
В главном меню нФкать кrопку <?>, отцюется вклаща кО прграrr,п,rе>. Верпя

програл,fft{ного обеспечения отобразится в открывшемся окне.

Есrш першrСленпые требОмния Ее выполлются, средство измерппй призЕ:tют

непригодlым к применению, да_тьнейшие операции поверки не призводгI.

10. Определепше метрологпческпх хдрдктершстпк и подтверждеЕие соответствпя
средства измереппй метрологпческим требоваппям

10.1 Опреле.левrrе абсолютной погрешrrостп пзмереrrпй геометрпческих размеров
объекгов

10.1.1 Опрелеление абсолютной погрешности измерений геометрических размеров
объектов с помощью мер длины концевьж плоскопараллельньпк (далее - кмд) oclloBalнo на

определении длины меры в процессе скttнированItя и сравнении с её действительным значеЕием.

При вьшолнении измерений необходимо использовать КМ.Щ изготовлеЕные из керalп.{ики, или

блоки КМ.Щ, состоящие из КМД изготовленной из стали с притёртыми к её измерительныtrt

поверхностям КМ,Щ изготовленным из керамики.
1 0. 1.2 Измерения проводить в следующей последоватеJIьности:
- привести прибор в рабочее состояние в соответствии с требованиями руководства по

эксплуатации;
- установить на ка {еры объективы с обозпачением l00;
- провести калибровку прибора по входящим в комплект калибровочным элемептам

согласно р}ководству по эксплуатации;
- установить на поворотньЙ столик или повероцrую плиту КМ.Щ с действительньпr,r

значением, близким к начarлу диапазона измерений, например, от l до 5 мм;

- провести измерение прибором, опредеJшть ллину КМ.Щ, з:шести значение в протокол;

- повторить измерения с использов:lнпем Км.щ действительной длины близкой к

середиве и концу диaшазоЕа измерений прибором с дilнным комплектом объективов, результаты
измерений занести в протокол;

- повторить измерения последоватеJIьно установив на кarмеры объектпвы с обозначепием

200 и 400. При использовании блоков КМ.Щ, элементы которых изготовлеIlы из стали и керамики,

допускается увеличеЕие значепий номинальных длиЕ относительно рекомендуемых значений,

но не более чем па 15 мм.
- определить абсоrпотную погрешность измерений для каждого измерения,

10.1.3 дбсошоТн:Ul погр€шность измереЕии /Z опрделяется пуtем нахождения разности
ме)lцу измереЕным зЕачением меры дrшпы коЕцевой плоскопара.llлельной Lur". и её

действительпьпl значением La"b-". в соответствии с пртоколом (свидЕтельством) поверки

(атгестации) согласно формуле

4
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/L:Lr"".-Ld"й"^".

Прверка диапазона измерний осуществJIяется одновременно с определением абсоJIютной
погрешности измереншi методом прведеншI измерений во всём зauышемом диiш:tзоне.

Значение абсошотной погрIшrости измерний не доJDкны превышать значений, указаЕIrьD(
в Приложевии А к настоящей методики поверки.

11. Оформлепие результатов поверкн
Сведения о резуJьтате и объёме поверки средств измерний в цеJIл( подгверждениrI

поверки должны бьпь переданы в Федера.llьньй информационньй фонл по обеспеченrдо е.щlнства
измерний.

При поло:rштельньD( результатllх поверки средство измерений призпается пригодным к
применению.

Выдача свидетельства о поверке средства измерений осуществJIяется в соответствии с

действующм зiлконодатеJIьством.
Ншrесение зн:ка поверки на средство измерений не предусмотрено. fIломбирвание

средства измерений не призводдтся.
При отричатеrьньD( резуJIьтатalх поверки, средство измерений признается непригодным к

примепению.
Вьцача извещения о непригодности к примеЕению средства измерений с }к:tзанием

ocHoBHbD( прЕtшн непригодIости осуществJIяется в соответствии с действующим
законодательством.

Ведуuцй инженер по метрологии ЛОЕИ
ООО кПРОММАШ ТЕСТ Метрология> К.А. Ревин
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Прrrложение А

@бдзадqддцsg)

Метрологические характерпстпки средства измереший

Таблица A.l - гические
Наименовапие характеристикй Значение

Модификация
lDP

oS1 oS5 oS5x
,Щпшrазоп измершй геометри.IескЕr( размерв объекгов, мм, при
испоJIьзомнии бъекшrвов с обозначением:
- 100
- 200
- 400

От 0 до l00
от 0 до 200
от 0 до 400

Прлелы допускаемой абсолотной
геометрrr.IесюD( размерв объектов,
объекгивов с обозвачением:
- 100
_ 200
- 400

погрешности измерений
мм, при использовtцtии

0,010
0,020
0,030

0,005
0,010
0,020

0,005
0,0l0
0,015
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