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1ОБЩИЕПОЛОЖЕНИЯ
l .1 Настоящм методика распростalняется на эталоны чувствительности канавочные МЕТР

(далее по тексry - ЭЧК), прлназначешlые дlul воспроизведения линейньп< размеров и определениJI
чувствитеJIьности радиографического контрJtя, и уст:шilвливает методы и средства первичной и
периодической поверк.

1.2 При опрделении метрлогшIеских характеристик в pllмKax прводимой поверки
обеспечивается прослеживаемость ЭЧК к ГЭТ 2-202l кГосударственному первичному эталону
единиц дlины - MeTplD) согласно лока,rьной поверочной схеме. Методика поверки реаJшзуется
методом прямы)( и методом KocBeHHbD( измерний.

1.3 В результате поверки дол>Iсlы быь подтверждены след},юцше метролоrические
требования, приведенные в таблице 1 .

Таблица l - М гические стики

Наименование харaктеристики
Значение для модификации

Nl N2 Nз

Глубина канавок, мм

hI 0,б l,75 4,00
hz 0,5 l,50 3,50
hз 0,4 1,25 3,00
hц 0,3 1,00 2,50
hs 0,2 0.75 2 00
ho 0,1 0,50 l,50

Предельное отклонение глубины канавок, мм -0,05 _0,10 -0,30 -0,25

Радиус скругления дна кalнавки R, мм, не более 0 1 0,2 0,з

Шаг канавок ЭЧК а, мм
)\ 4,0 6,0

Предельное откJIоЕепие +0,30 +0,40 +0 40

Ширина канавок ЭЧК Ь, мм
номина"rьное значение 0,5 1.5 3,0

Преде;rьное опсlонение +0,2 +0,3 +0,3

Ширина ЭЧК с, мм
номинальное значение l0 12 14

Предельное откJIоЕепие -0,36 -0,43 -0,43

толщина Эчк h, мм
номина,тьное значение 2 4 6
Предельное откJIонение -0 l0 -0,l2 -0,12

fuина ЭЧК L, мм
30 45 60

Прдельное отклонение -0,52 -0,62 -0"74

Примечания
l Где N - материаJI ЭЧк.
2 fuя маркировки ЭЧК допускается применять вырезы и отверстия или только отверстия в
соответствии с тфомниями ГОСТ 7512-82. В этом сл}лtае толщина этiL,Iона в месте маркирвки
должна быгь равна h.
3 При маркировке эт.шонов отверстиями длина эта,тона Nl состав.пяет 27ю,sz мм,
N2 - 38,5ю,ьz мм, N 3 - 53ю,тс мм.

2 IIЕРЕЧЕНЬ ОПЕРАIIИЙ ПОВЕРКИ СРЕДСТВЛ ИЗМЕРЕНИЙ
2.1 При проведении первичной и периодпеской поверок доJDкны выполЕяться операции,

указанные в таблице 2.
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Таблица 2 - п вичнои и одической п к

3 ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВПЯМ ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ

3.1 При проведении поверки должны соблюдаться следующие условия:

- температура окружающей среды, ОС (20 1 5);

- относительн:lя влiDкность воздух4 7о, не более 80.

4 ТРЕБОВЛНИЯ К СIIЕЦИАЛИСТАМ, ОСУЩЕСТВЛЯЮЩИМ ПОВЕРКУ

4.1 К проведению поверки доrryскаются лицц изrlившие настоящуо методику поверки,

эксплуатационн},ю документацию на поверяемые ЭЧК и средства поверки и прошедшие обуrение
Еа прtво прведенtля поверки по трбуемому виду измерний.

4.2 fuя проведения поверки достаточно одвого поверитеJu.

5МЕТРОЛОГИЧЕСКИЕ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ К СРЕДСТВЛМ
повЕрки

5.1 При проведеЕии поверки применяются средства поверки, }каз:lнные в таблице 3.

обязате;rьность
выполнения операций

поверки при

периодичес-
кой поверке

Номер разлела
(rгуlюа) методики

поверки, в
соответствии с

которьш
выполЕяется

операция поверки

Наименовдrие операции поверки
перви.шой

поверке

JаВнешний осмотр средства измерений да

да 8
Подготовка к поверке и опробоватие средства
измерений да

9
Определение метологических характеристик и
подтверждепие соответствиJl средства измеренпй
метрологическим требованияr.r

9.1Определение линейньп< размеров

9.1.1да нетОпрделение отклоЕенпя длины ЭЧК L и ширипы
ЭЧК с

нет 9.1.2даОпределение откJIонения толцшны ЭЧК h

нетда
Определение откJIоЕения шага K:lHalBoK ЭЧК а и
ширины KilH:tвoK ЭЧК Ь

9.1.4да нетОпределение радиуса скругления дна канавки R
да 9.1 .5даОпределение отклонений глубины KarraBoK hr - lи

9.2да
Подтверждение соответствия средстм измерний
метрологическим требованиfir
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Перечень

рекомендуемьrх
с по и

Метрологические и технические
требования к средствllм поверки,

кинеобходимые для ведения по
Приборы
комбинирвшшые
Testo 608-Н1, Testo
б08-Н2, Testo 610,
Testo 622, Testo 623,
модификаuия Testo
622,реr. Np 53505-13

п. 8.3 Коrггроль условий
поверки (при подютовке
к поверке и опрбовании
средства измерений)

Средстм измерений температуры
окружающей среды в диапазоне измерений

от 15 ОС до 25 ОС с абсолютной
погрешностью не более 1 ОС;

Средства измерений относительной
влaDкности воздуха в ди:шазоне

от 30 7о до 80 7о с погршностью
не более 3 oZ

Штангенциркули
Vogel, рег. JФ 7365б-
l8

п.9.1.1 Опрлеление
отклоненшI дпины ЭiК
L и ширины ЭЧК с

Средства измерений длины в диlшазоне
измерний от 0 до 150 мм с абсо:потной

погрешностью +0.05 мм

Микрметры МК, МП,
МТ, МЗ, мод. МК

г. Ns 50593-12ц25,

Срдства измерений длины в диапазоне
измерений от 0 до 25 мм
КТ2 по ГоСТ б507-90

Микроскоп
измерите;rьный

универса.T 
ьньй УИМ-

21, . Ns 634-50

п. 9.1.3 Определение
откJIонения ш:lга KalHilBoK

ЭЧКаишириныканавок
эчк ь

Средства измерений длины в диапalзоне
измерений от 0 до 150 мм с абсоrпотной

погршпостью *10 мкм

Микроскоп
измерите;rьный

универса,,T 
ьньй УИМ-

21, Nр бЗ4-50

п. 9.1.4 Опрлеление
радиуса скругления дlа
канавки R

Средства измерений лшrны в диапазоне
измерений от 0 до 150 шr с абсолютной

погршностью *10 мкм

Индикатор часового
типа с ценой деления
0,0l мм ИЧ, рег. No

49з10-12

Средства измерний д;ины в ди.шазоне
измерений от 0 до 5 мм
KTl по ГоСТ 577-68

п. 9.1,5 Определение
отклонений глубины
канавок hl - hб

вспомогательное ование:
Стойка для измерительньD( головок типа CJII по ГОСТ 10197-70
(ла;rее - стойка).
Плита поверо.пrая Micron, рег. J,.lb 506З5-12. Размеры плиты
400"400х70 мм. КТ 0 по ГоСТ 10905-86.

п. 9.1 .5

примечание -.щопускается использовать при поверке другие }твержденные и аттестованные

эталоны единиц величин, средства измерений }тверждеIrного типа и поверенные,

довлетво щие ным в таблице.иям,
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Таблица 3 - М огические и технические вания к с пов

б ТРЕБОВАНИЯ (УСЛОВИЕ ПО ОБЕСIIЕIIЕНИЮ БЕЗОIIАСНОСТИ
IIРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ

6.1 При подгоТовке и проведеНии поверки должно быть обеспечено соблюдение требований

безопасностИ работы И эксплуатациИ лля оборуловШIия и персонала проводящего поверку, в

соответствии с приведенными трбовапияrrли безопасности в нормативно-технической и

эксплуатационной док}т.,rентации на средства поверки.
6.2 К работе по поверке должны допускаться Jшцц прошедшИе обl"rение и инст)ктФк по

пр:вилlм безопаспости труда.
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7.2 ЭЧК считается прошедшим операцию поверки с положительным результатом, если

соответствует требованиям, приведенным в пункге 7.1.

8 ПОДГОТОВКА К ПОВЕРКЕ И ОПРОБОВЛНИЕ СРЕДСТВЛ ИЗМЕРЕНИЙ

8,1 Если ЭЧК и средства поверки до начала измерениЙ нaцодились в климатических

услов[я)(, отличtlющихся от указанньж в п.3.1, то их вьцержив:lют при этих условиях не менее

час4 или времени, указ:tпного в эксIlпуатaulионной докуlиентации.
8.2 Подготовить средства поверки к работе в соответствии с их документа!{и по

эксплуатации.
8.3 ПровестИ контрJIЬ условий поверки, используя средства измерний, удовлетворяющие

требованиям, указанным в таблице 3.

8.4 С поверхностей ЭЧК удzллить следы пыли, смазки и т.д. п}тем протирки чистой сухой
са.rфеткой из хлопчатобулrажной ткаяи.

8.5 опробование эчк не производится. лияейные размеры эчк прелставлены на рис}нке
1.

7 ВНЕШШ{Й ОСМОТР СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ

7.1 При внешнем осмоте должно быть установлено соответствие
требовшrиям:

- соответствие внешнего вида ср€дства измерний описarнию

приведенному в описчlнии типа;

- комплектность ЭЧК должна соответствовать его паспорту;

- н:шичие маркировки на ЭЧК в соответствии с его паспортом;

- отс}тствие механических поврждений, влияющих на
характеристики ЭЧК.

ý

ЭЧК слелlтощим

и изобрахению,

метологические

9ОПРЕДЕЛЕНИЕ МЕТРОЛОГИЧЕСКИХ ХАРЛКТЕРИСТИК И
подтвЕрждЕниЕ соотвЕтствия срЕдствд измЕрЕний мЕтрологичЕским
ТРЕБОВАНИЯМ

9.t Опрелеление.rппейных размеров

Аýýt ý N
а

А

l

!Illшlllllшll

Рисlчок 1 - Линейные размеры ЭЧК
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9.1.1 Опрелс,lеппе откпонения длипы ЭЧК L п ширины ЭЧК с
9.1.1.1 ОпрелелеЕие длины ЭЧК L и ширины ЭЧК с производят п}тем прямых измерений

при помощи штангенциркуJIя. Измерения проводгtся однократно.
9.1.1.2 Рассчитать откJIонение длины ЭЧК L как разность между измеренным и

номинllльным значениями дrины ЭЧК L.
9.1.1.3 Рассчитать откJIонение ширины ЭЧК с как разность между измеренным и

номинzлльным значениями ширины ЭЧК с.

9.1.1.4 ЭЧК считается прошедшим операцию поверки с положительным результатом, если
номинatльные значения длины ЭЧК L и ширины ЭЧК с и их отклонеЕия соответств},ют значениям,

указанным в таблице 1.

9.1.2 Опрепелеппе откJIонеппя толщпны ЭЧК h
9,1.2.1 ОпрелелеЕие толщины ЭЧК h производят путем прямьD( измерений при помощи

микромегра МЮ5 на каждом выступе каждой канавки.
9.1 .2.2 Рассчитать сршее арифмсти.Iеское значение измерений толщины ЭЧК h.

9.1.2.3 Рассчитать откJIонение толщины ЭЧК h как разность между средним
арифмегическим и номинальным значенltями толщrны ЭЧК h.

9.1,2.4 ЭIк считается прошедшим операцию поверки с положительным результатом, если

номинальное значенrе толцшны Эчк h и ее отклонение соответствуют значениям, укa}зalнным в

табrшце 1.

9.1.3 Опрелоrеппе отtспонеппя шага кдпавок ЭЧК а п шшрпны кацавок ЭЧК Ь
9.1.3.1 Опрелеление шага K:lHaBoK ЭЧК а фасстояния между клrавками) и ширины к:шавок

эчк Ь производяг пугем прямьD( измерний при помощи микрскопа измерительного

универсirльного УИМ-21 в тех равномерно расположенных по рабочей длине точкllх.
9.1.3.2 Рассчrтать средrее арифметическое значение измерний ш:га кан!вок ЭЧК а и

ширины канавок ЭЧК Ь.

9.1.3.3 Рассчитать откJIонения шaга канавок ЭЧК а как разность между средним

арифметическим и номинllльным значениями шага канавок ЭЧК а.

9.1.3.4 Рассчитать откJIонения ширины капавок ЭЧК Ь как разность между средним

арифметическим и номин!lльным значениями ширины канавок ЭЧК Ь.

9.1,3.5 эчК считается прошедшим операцию поверки с положительным результатом, если

номин:lльное значение шaга KimllBoк ЭЧК а и ширины KtlHzlBoK ЭЧК Ь и их откJIонения

соответств},ют значениям, укilз{lнным в таблице l.

9.1.4 Опрелелеппе радшуса скруглепия дна кдшавкп R
9.1.4.1 Опрелеление радиуса скругления дна канllвки R производят пугем косвенньrх

измерений при помощи микрскопа измерительного универсаJIьного УИМ-21 для каждой канавки.

Измерения проводятся одноцратно.
9.1.4.2 эчк считается прошедшим операцию поверки с положительным результатом, если

номинzlльЕое значение радиуса скр}тления дна канzlвки R соответствует значению, }тазанному в

таблице 1 .

9.1.5 Опрель,lенпе откпонений глубины капавок hl - hб
9.1.5.1 УЪтановить ЭЧК и стойку с индикатором часового типа на пJшту поверочную Micron.

9.1.5.2 Д-IЯ каждой канавКи выполнитЬ измерения гrryбины канalвки в начzше, середине и

коЕце канttвкИ с помошъю ипдикатора часового типц устllновленного на стойку.
9.1.5.3 Д.Iя каждой канавки рассlштать среднее арифметическое значение измерний

глубины канавок hl - h6.
9.1.5.4 ДИ каждой клrавки рассtштать откJIонения глубины KaHalBoK hl - hб как разность

между средниМ арифметическИм и номинальным значениями глубины канавок hl - h6,
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9.1.5.5 ЭЧК считается прошедпим операцию поверки с положительпым результатом, есJIи

номинilльное значение глубины KaHzlвoK hl - hб и их откJIонения соответствуют значенrlям,

указанным в табrшце 1.

9.2 Подтвержлеппе соответствпя средствд пзмерений мецrологяческим требовяrrиям
9.2.1 Положительriое решение о соответ'ствии ЭЧК метрлогическим требовапилr и

пригодlости к да,тьнейшему применению выносится на основalнии выполненця всех операций
поверки по данной методике и при пол)пrении значений измеренных физических величин с

допускаемыми погрешностями, не превышilюцими }казанньж в таблице 1.

9.2.2 Отричательное решение о несоответствии ЭЧК метрологическим требованиям и
непригодности к да,тьнейшему применению выносится на оснокшии выполнения любой из
операций поверки по данной методике и при полrlении значений измеренных физических вели.п.rн

с допускаемыми погрешностями, превышающими )хlвiшные в таблице l.

Вещ.rций инженер
по метрологии И.А. Смирнова

Велущий инженер
по метологии А.С. Крайнов

Главный метолог А.В. Га.пкина
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10 ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ ПОВЕРКИ

10.1 Результаты поверки оформляются протоколом поверки в призвольной форме.
Протокол может хранrrгься на элекгронньD( носитеJIях.

10.2 При положительньD( результатarх поверки средство измерений признается пригодным к
применению и по з:UIвлению владельца средства измерений может быть оформлено свидетельствО
о поверке в установленной форме. Нанесение знiжа поверки на средство измерний не
предусмотрено. Пломбирование средсткl измерений от несilнюшонирвatнного доступа Ее
предусмотено.

10.3 При отрицательньD( результатах поверки средство измерениЙ признается непригоДrым
к применению и по зtцвJIению владельца средства измерений может быть оформлено извещение О

непригодiости в устzlновJIенной форме с указанием причин непригодности.
l0.4 Сведения о результашх поверки (как положительные, так и отрицатеJIьные) перДаются

в Федеральный информационный фонл по обеспечению единстм измерний.


