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1 общие положеЕия
Настоящм методика поверки применяется для поверки глубиномеров

микрометрическrо< (дшее по тексту - глубиномеры), изготавливаемых Dasqua Technology Ltd.,
КИТАЙ, по стандарту предприятия Dasqua Technology Ltd. <Глубпномеры
микрометические>, используемых в качестве рабочих средств измерений, и устанавлиЪает
методы и средства их первичной и периодической поверок.

1.1 В результате поверки должны быть подгверждены следующие метрологшIеские
требования, приведенные в таблице 1.

Таблица l -М ологические х истики ино}l

1.2 Глфиномеры не относятся к многоканальным измеритеJIьным системам,
многопредельным и многодиапiвонным средствам измерений, ве состояг из Еескольких
автономных блоков и не предназначены для измерений (воспроизведения) несколь-кrл<

величин. Поверка отдельньй измерительных каналов и (или) отдельных автономньu< блоков
из состава средства измерений дJш меньшего числа измеряемьD( величин или на меньшем
числе поддиапазонов измерений не предусмотена.

2

Модель .Щиапазон
измерений,

мм

отклонепие от
плоскостности
измерительяой
поверхности

основания, мкм,
не более

1 2 3 4 5

гм отOдо25

0,01 + (5+L/75) 0,003

ОтOдо50
отOдо75

от 0 до 125

от 0 до 150

от 0 до 175

от 0 до 200
от 0 до 225
от 0 до 250
от 0 до 275
от 0 до 300

гмц отOдо25

0,00l + (5+U75) 0,00з

отOдо50
отOдо75
от 0 до 100

от 0 до 125

От 0 до 150

от 0 до l75
от 0 до 200
от 0 до 225
от 0 до 250
от 0 до 275

от 0 до 300
Примечание:
L - верхний предел измерений для установленного измерLrгельного стержЕя, мм

Щена деления шка.ltы
барабана (шаг
дисцретности

цифрового отсчётного
устройства), мм

Пределы
допускаемой
абсолютной
погрешности

измерений, мкм

от 0 до 100
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1.3 Глфиномеры до ввода в эксплуатацию подлежат первичной поверке, в процессе
эксплуатации и после ремонта - периодической поверке.

1.4 Первичной поверке подвфгается каждый экземпляр гrryбиномера.
1.5 Периодической поверке подвергается каждый экземпляр глфиномера,

находящегося в эксплуатации, через межповерочные интервirлы.
1.6 При оцределении метрологических характеристик в рамках проводимой поверки

обеспечивается прослеживаемость глубиномеров в соответствии с Государственной
поверочной схемой для средств измерений длины в диапазоне от 1 .10-9 до 100 м и дJIин волн в
диапазоне от 0,2 до 50 мкм, угвержденной прикirзом Росстандарта от 29 декабря 2018 г. Ns
2840, к Государственному первичному этчrлону единицы дJIины - метра ГЭТ 2-202l

1.7 При определении метрологических характеристик поверяемого глубиномера
используется метод прямых измерений.

2 Перечень операцпй поверки средства пзмерений
,Щля поверки глубиномеров должны быть выполнены операции, }казанные в

таблице 2.
Таблица 2 - Оп

Последовательность проведения операций поверки обязательна.
при полl"rении отрицательного результата любой из операций по таблице 2 поверку

прекращают, средство измерений признают нецригодным к применению и переходят к
оформлению результатов поверки в соответствии с п. l0 настоящей мgтодики.

иII пов ки

з

обязательность выполнения
операций поверки при

Номер разлела (пункта)
методики поверки, в

соответствии с которым
выполняется операция

поверки

Наименование операции
поверки

первичной
поверке

периодическои
поверке

7
средстваВнешний осмотр

измерений !а Ща

Подготовка к
опробование
измерений

поверке и
средства Да !а 8

9

Определение метрологических
характеристик средства
измерений и подтверждение
соответствия средства
измерений метрологическим
требованиям

9.1

Определение отклонения от
плоскостности измерительной
поверхности основания
глубиномера

!а !а

9.2
Определение абсолютной
погрешности измерений Да Ща

10
поверки
Оформление результатов !а

3 Требовапия к усповцям проведеппя поверки
При проведении поверки должны соблюдаться, следующие условия измерений:
- температура окр}хающей среды, 'С от +15 до +25;

- относительная влажность возд}ха,7о, не более 80.

!а
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4 Требоваппя к спецпалпсгам, осуществляющпм поверку
4.1 К проведению поверки допускаются специiлJшсты оргilнизации, аккредл,гованной в

соответствии с законодательством Российской Федерации об аккредлтации в националLцой
системе аккредитации на проведение поверки средств измерений данного вида, имеющие
необходирrуо квалификацию, ознакомленные с паспором на глубиномеры и настоящеЙ
методикой поверки.

4.2 .Щrrя проведениrI поверки глубиномеров достаточно одного поверитеJIя.

5 Метрологпческuе и техппческие требованпя к средствам поверки
При проведении поверки должны примеЕяться средства поверки, укirзанные- в

таблице 3.
Таблица 3 - С пов ки

Операции
поверки,

требlтощие
применение

средств поверки

Перечень рекомендуемых
средств поверки *

Метрологические и технические требования
к средствам поверки, необходимые для

проведения поверки

8

Средство измерений температуры
окрукающей среды: диапа:iон измерений от
+l5 до +25 ОС, пределы допускаемой
абсолютной погрешности *1 "С
Средство измерений относительной
влажЕости воздуха: диапазон измерений от
0 до 98 %, пределы допускаемой
абсолютной погрешности *2 О/о

Термогигромсгр ИВА-6, рег.
N9 46434-1l

9.1

fLпастина плоскм стекJIяннfuI диаметром не
менее 60 мм, отклонение от плоскостности
рабочей поверхности не более 0,09 мкм
Линейка поверочная лекальнм ЛД,
откJIонение от прямолинейности не более
1,00 мкм
Меры длины концевые
плоскопараллельные от 0,5 до 100 мм, кJI.т.

1

пластины плоские стеклянные
2-го кJIасса Пи60, Пи80,
ПИ100, ПИl20, рег. Nч 197J0;
Линейка поверочнzu лекальнм
Л.Щ. рег. Nэ 3461-73;
Меры длины концевые
плоскопар.rллельные до 100

мм, набор Nэ 3, рег. Ns 38376-
13

Рабочй эталон единицы лllины 4-го

разряда по Государственной поверочной
схеме для средств измерений дпины в

диапазоне от 1,10-9 до l00 м и дlIин волн в
диапазоне от 0,2 до 50 мкм, 1твержденной
приказом Федерального агентства по
техническому регулированию и метрологии
Jф 2840 от 29 декабря 2018 г. - меры дllины
концевые плоскопараллельные

Меры лпины концевые
плоскопараллельные, набор
J,Iэ8, рег. Ns 9291-9l;
Меры длины концевые
плоскопараtJIлельные набор
Nяl, рег. }lЪ l7726-989.2

Плита поверочнм, рzlзмер 400х400 мм,
кJIасс точности l по ГоСТ 10905-86

Плиты поверочные и

разметочные, рег. Nэ l l605-10
Примечание - допускается испоJIьзовать при поверке друпrе угвФжденньLе и

аттестовавные этiллоны единиц величин, средства измерений )пвержденного типа и
поверенные, позвоJuIющие определять метрологические харакгеристики с требуемой
точностью.

4
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6 Требовапшя (условrrя) по обеспечепию безопаспостп проведепшя поверкп
При проведении поверки гrryбиномеров должны соблюдаться следующие требования:
- при подготовке к проведению поверки доJDкны бьггь соблюдены требования

пожарной безопасности при работе с легковоспламеняющимися жидкостями, к которым
относится бензин, используемый для промывки;

- бензин хранят в металлической или пластиковой посуде, плотно зацрытой крышкой,
в количестве не более однодневной нормы, тебуемой для промывки;

- промывку проводят в резиновых технических перчатках типа II по ГОСТ 20010-93.

7 Вrrешппй осмотр средства пзмеренпй
7.1 При внешнем осмоте должно быть установлено соответствие гrryбиномеров

угвержденному типу, а также требованиям паспорта в части комплектности.
7.2 При осмотре должна быть проверена правильность нанесения маркировки. На

глубиномере и/или фугляре должна быть нанесена следующая информация:
- товарный знак;
- заводской номер;
- диапазон измерений;
- цена деления (шаг дискретности для глфиномеров модели ГМЩ).
При внешнем осмотре должно бьггь также проверено:
- наличие стопорного устройства для микромЕтрического винта;
- отс}тствие механическю( повреждений на измерительных и других нарулсrьж поверхностл(
деталей, влIлJ{ющих на эксплуатационные качества

Если перечислеяные требования не выполняются, глубиномер
признают непригодным к применению, дальнейшие операции поверки
не производят.

8 Подготовка к поверке п опробование средства rrзмереппй
8.1 Перед проведением поверки доJDкны бьпь выполнены следующие

подготовительные работы :

- измерительные поверхЕости гл16иномера и cMeHHbD( измерительньD( стержней
должны быть промыты авиационным бензином марки Б-70 по ГОСТ 1012-2013 или другим
моющим средством для промывки и обезжиривания, протерты чистой салфегкой;

- с помощью термогигрометра проверить соответствие условий оцружающей ср€ды
требованиям, приведенным в п. 3;

- проверить наличие сведений о поверке в Федеральном информационном фонде по
обеспечению единства измерений на средства поверки;

- глубиномеры и средства поверки должны быть подготовлены к работе в
соответствии с технической документацией на HrD( и выдержаЕы в помещении, где проводяг
поверку, цри условиях, указанных в п. 3 настоящей мЕтодики не менее 4 ч.

8.2 При опробовании цроверяют:
- плавность перемещения микрометрического винта при вращении его устройством,

обеспечивающим измерительное усилие;
- плавность перемещения барабана глфиномера вдоль стебля (при этом не должно

ощ)лцаться трение барабана о стебель);
- отсугствие вращеЕия микрометрического винта, закреплеЕного стопорным

устроЙством, после приложения момента, передаваемого устроЙством, обеспечивающим
измерительное усилие (при этом покiцание глубиномера не должно изменяться);

- отс}тствие проскмьзывания трещотки при вращении не закрепленного
микрометрического винта;

- у глубиномеров модели ГМI_| работоспособность цифрового отсчетного устройства и
кнопок управления, а также наличие чекой и легко разли.Iимой индикации на ЖК-дисплее;

5
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- надежность установки cMeHHbD( измеритеJIьЕьD( стерr(ней в полости
микрометрI{ческого виrrта.

Если перечисленные требования не выполняются, глубиномер
признают непригодным к применению, дальнейшие операции поверки
не производят.

1 - лекальнм поверочнiш линейка; 2 - rшоскопара:lлельные концевые меры длины;
3 - плоская стекJIяннiш пластина; А - значение просвета, мм.

.Щля пол1,.lения кобразша просвета> к рабочей поверхности плоской стекJIянной
пластины прmирalют параллельно друг к друry плоскопараллельные концевые меры длины и
блоки плоскопараллельньD( концевьD( мер длины (далее кояцевые меры), рzвность
номинальных длин которых равна допускаемому откJIонению от плоскостности, указанному в
таблице 1, Концевую меру и блок концевых мер или блоки концевьrх мер большей длины
притирают по крмм, а концев}то меру или блок концевых мер меньшей дпины между нцми.
Тогда при наложении ребра лекальной линейки на концевую меру и блок концевых мер или
блоки концевьж мер в направлении параллельном их короткому ребру полу{ают
соответствующие (образцы просвета)

На краях измерительной поверхности на расстоянии не более 0,5 мм отклонение от
плоскостности не нормируется.

Отклонение от плоскостности измерительной поверхности основаЕия глфиномера яе
должно превышать значений, }казанньп в таблице l.

Если дапный пункт поверки не выполняется, глубиномер
признают непригодным к применению, дальнейшие операции поверки
не производят.

I

А

6

tal
-ffiIf

9 Определенпе метрологическпх характеристпк средства пзмерешrrй п подтверяцеппе
соответствпя средства пзмеренпй метрологическшм требоваппям
9.1 Опредоrепие откпонепия от плоскостности измеритеJIьпой поверхпости основа;яя
rлубиномера

Отклонение от плоскостности измерительной поверхности основ:lниrl глфиномера
опредеJIяют при помоп{и лекальной поверочной линейки,

На краях измерительной поверхности на расстоянии не более 0,5 мм отклонеrше m
плоскостности не нормируется.

Ребро лекальной линейки прикладывают вдоль контролируемой поверхности rю ее
середине, затем - по диагонали. Отклонение от плоскостности определяют визуально пугем
сравнения с <<образцом просвgта)) (Рисунок l) при вертикальном положении лекальной
линейки.

Рисрок l - Образец дrя определения значения просвета
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9.2 Опреде.лепrrе абсолютной погрешпостп измереппй
Абсолютную погрешIlость измерений глубиномеров опредеJuIют с измерительiтьй

стержнем для диапiвопа от 0 до 25 мм в пяти точках шкалы, равномерЕо расположенных по
дJIине шкалы стебля, и в одной точке для каждого измеритеJIьного ст€ржня входящего в
комплект прибора. После смены измерительного стержIи гlryбипомер должен быть настоен
по концевым мерам (или блоку концевьпr мер) длины.

Из концевьп< мер длшrы cocTaBJuIюT два блока одинаковог0 рлlмера. Блоки размещаlсrг
на поверотrой плите так, .rгобы дrинные ребра концевых мер длины были параллельпы,
Измерительнlrо поверхность основания глубиномера устанавливают на блоки концевых мер
дJIины таким образом, чтобы длинные ребра мер и измерительной поверхности основаниJI
бьши взаимно перпендикулярны, и прижимают рукой к концевым мерам длины. Перемещают
измерительный стержень при помощи тещотки до соприкосновения с повФхностью плиты.

Абсолютную погрешность измерений опредеJIяют пугем непосредственного
сравнения показаний глфиномера с размерами концевьD( мер дJIйны (блоками из концQвьD(

мер длины).
Рассчитывают абсолютную погрешность измерений пryбиномеров Д; по формуrе:

Дi =/лмi-lэп,где:
/гмi - показания по глфиномеру в i-ой точке, мм;
/этi - действительное значение длины i-ой концевой меры (блоков мер) длины, мм.

Полу.rенная абсолютная погрешность измерений глфиномера не должна превышать
значений пределов догryскаемой абсолютной погрешности измерений, укiванньж в таблице*2.

Если данный пункт поверки не выполняется, глубиномер
признают непригодным к применению, дальнейшие операции поверки
не производят.

10 Оформлеппе результатов поверкп
10.1 Результаты поверки оформляются протоколом, составленным в виде сводной

таблицы результатов поверки по каждому пункту разделов 7 - 9 настоящей методики поверки.
l0.2 Сведения о результатах поверки средств измерений в целях подтверждения

поверки должны быть переданы в Федеральный информационный фонд по обеспечению
единства измерений.

l0.3 При положительных результатах поверки глфиномер признается пригоднцм к
применению и по заявлению владельца средств измерений или лица, представляющего
средства измерений на поверку, выдается свидетельство о поверке установленной формы и
(или) вносится в паспорт средства измерений запись о проведенной поверке. Нанесение знака
поверки на средство измерений пе предусмотено.

l0.4 При отрицательЕых результатах поверки, глубиномер признается непригодным к
применению и по зzлrlвлению владельца средств измерений или лица, представляющего
средства измерений на поверку, выдаётся извещение о нецригодности установленной формы с

укiванием основных причин.

Начмьник отдела геометрических измерений
ООО РМЦ <d(а:lиброн>

Начальник отдела испыганий
ООО РМЦ <<Калиброн>

ааr/- о. Б. Семакина
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