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1. Общие положепия
Настоящм мЕтодика поверки примеЕяется для измерителей вlrугренЕrтх размеров лазерньD(

РФ609 (далее - пзмерrгеrrп), првмеЕяемьD( в качесгве рабоwrх срдств измерний, и устанавJIивiлет
методrку rх первптrой и перио.щческой поверки.

Измерrrтеrпr до ввода в эксшryатflцю подIежат первr.шой поверке, а в прцессе
экспJIуатацпи и:пr после фмонта - периодцеской поверке.

В рзуlьтате поверки должЕы быгь подгверждены метрлогпческие требованпя,
приведекные в Приложешrи А.

Перви.пrой поверке по,щергается каж.щ,й экземпляр.
Периодrческой поверке по.щергается кахдьй эISемIIJIяр, нжодяrцдйся в эксшryатации,

через мехоIоверошые иптерваrн, а также повторно вводмые в эксILrryатацию после ю(
длительЕого храпения (более о.щого мо{шоверочного интерва;tа).

В целл< обеспечения прослеживаемости поверяемого средстм измерений к
государственным первитIным эталон:lJi,l едлниц велшIин необхо.щйо собrподать требования
настоящей методrки поверки.

Определенпе метрологическж хар:жтеристик в рамках проводпiой поверки обеспецtваЕт
передачу еIшIrЕцы дшны методом прямьD( измершrй от рабочего этiшоRа 4-го разряда в

соответствии с Государтвеняой поверотrой схемой для срдств измерний дмны в ддiшазоне от
1.10-9 до 100 м и лп н воJIн в дпlшазоне от 0,2 до 50 MIc\.r, угверждеЕной примзом Федера.llъного
агептства по техншческому реryлированию п метрологии от <29> декабря 2018 г. Ns 2840, чем

обеспечивается просле)Iоlваемость е.щlниц веJIrчин поверяемого средства измерний к
следующему Государственному первшному этllлоку: ГЭТ 2-202l - ГПЭ едднIщы лппны - мgгра.

2. Перечень операцпй поверкп средств измереrrrrй
При проведенш.r поверкп средств измерений должны выполняться операции, }хазДIIrЫе В

таблице 1 .

таблица l - оп ипо ки

3. Требовашия к условшям проведеЕпя поверкll
При провеленИи ooBeplor долr.*r собrподаться следуюцце условия измерний:

- температура окружающей сре.ФI, ОС от 0 до пrпос 50

- опlоситеJIьная -чrlспо"r", й от 5 до 80

прчмечанuе: прч провеdенuч llзмеренuй уаювuя окру)rсаю,цей срйы среdсtпв поверкч

РmмонЬф dолэlсны соопвеmсmвовопь tпребованtlмl, tрlвеdённы'l в 1,в эксплуалпацuонной

dоrуменmацuu. l

обязате.тьность выпоJIнения
операций поверки при

Номе! разлела (пункга)
метоIшки поверки, в

соответствии с которым
выполЕяется операцшI

поверки

периодической
поверке

перви.шой
поверке

Нмменовшrие операции

,|
ДаДа
.Ща

8.2ДаДаОпробование (прп подготовке к поверке
изм ииио вании с

9Да.Щаного обеспечения
10.ЩаОпределение

харlжтеристик
соответствия

метрологI{tIескЕх
и полгвер)r(дение

средстм измерений

1 0 1ДаДаОпрделепие
абсолютной

ди:шазона измерений и
погрешности измереяий

их

Внешний осмотр средства измерений
8.1,ЩаКонтр;ь условий поверки (при

подготовке к поверке и опробовашl
сDедства измерений)

Проверка
!а

метрологическим
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Метрологические п техппческпе требовапиям к средствам поверки
При проведении поверки доJDIсIы примеЕяться средства поверки, приведеЕные в таблице 2.
Таблица 2 - пове

6. Требования ýсловия) по обеспечевпю безопаспости проведения поверкп
При проведении поверки меры безопасности доJDкны соответствовать требовани-лrr по

технике безопасности согласЕО эксплуатдlионной документации на поверяемое средство

измерений, средства поверки, пр(вилtl { по технике безопасности, которые действ}тот на месте

проведения поверки.

1. Впешний осмотр средства пзмеренпй
При внешнем осмотре должно быгь установлено соответствие средства измерений

следующим требованиям:
- соответствие внешнего вида измерителя описаЕию и изображению, приведеЕному в

опис:lнии типа;
- соответствие внешнего вида маркировочной таблички измерителя, указанной в

Операчии поверки,
требующие применение

по

Метрлогпческие и техпrт.lеские трбования
к средствам поверки, необходrмые дrя

ведения по
Измеритеrпr
влiDlсlости и
температуры ИВТМ-
7М-.Щ, рег.Nэ 71394-18

п. 8.1 Контрль условий
поверки (при
подготовке к поверке и
опробовавии средства
измерний)

Кольца торговой
марки "КАJIИБР", рг.
Np'7'1293-20

рабо.ше эталоны 4-го разряда в соответствии
с Государственной поверо.пrой схемой дIя
ср€дств пзмерений дIины в дtапазоне от
1,10-9 до 100 м и дшн волн в диапазоне от 0,2
до 50 MIc\,l, 1твержленной приказом
Федера.ltьного агентства по техническому

реryJшрвiмпю и метрологии от <29>

декабря 2018 г. Ns 2840 - меры наружньD( и
в

Стенд Рифтэк-1;
Стенд Ри .)

п.10 Опрелеление
метрологических
характеристик и
подгверждение
соответствия средства
измерепий
мецологическим
требованияr,r

Вспомогательное оборудование :

Устройство KoHTpoJrьHoe для калибровки
измерителей внуtреЕних размеров лазерньD(,
с диапarзоном зад:lншI оборотов от З0 до 600
об/мин

Примечания:
- допускается испоJьзомть при поверке друп,Iе угверждёЕные и аттестовaшные этмоЕы

единиц, средства измерений угверждёЕного типа и поверенные, удовлетворяюIщ,rе
мgгрологическим требованиям, указанным в таблице;

_ в качестве вспомогательного оборудования, предназначеЕного для зад:lНИJr ВРаЩеIrШI,

допускается испоJьзовмие оборудование, удовлетворяющее трбоваrи.Пrl, УК&}аННЫМ В

табrице.

4. Требованпя к специаJIистам, осуществляющпм поверку
4.1 К проведенrпо поверки допускаются лица, озн:жомившиеся с настоящей метод.rкой

поверки и с эксшryатационной докуr,лентацией па измерители и средства поверки.
4,2 Поверитеrш обязаны п.rеть профессионtrльн},ю подготовку, а также обязаны знать

требования настоящей методикп,
4.З ,Щля проведения поверки измеритеJIя достаточно одного поверитеJuI.

Перечень

рекомендуемьD(
средств поверки

Средства измернпй температуры
окружающей среды в диапaц}оне измерений
от 0 ОС до +50 ОС с абсоrпотной
погрешностью не более *l ОС;

Средства измерний относительной
влФкности воздуха в диrшазоне от 5 % до 80
О/о с поrрешностью не более +2 О/о

Кольца этalлояЕые
355Е, рег. М 43597-10
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опис:lнпи тппа;
- отсуIствие механпческих повреждеЕий и другпх дефекrов, влшпощID( на

метрологические характеристики измеритеJUI;
- комплектность, необходдмая для проведеЕпя измерепий, в соответствии с

руководством по экспJryатации.
Ecrпr перuслеrтнце трбоваЕltя не выпоJIIIяются, ср€дство измереЕий призпдоI

неприюдlым к примененпю, дальнейшле операIрй поверки Ее пропзк)дят.

8. Подготовка к поверке и опробование средства измеренпй
8.1 Контро.ть условий поверки
Перед прведением работ средство измерIпп1 и ср€дства поверIФr долясrы бьrгь

подготовлены к работе в соответствии с экспJryатац-rокrой док}шентшцлей на rпrх и вьцержаны не
менее 2 часов при посто*rяой температ}ре, в условиях, приведённьп< в п. 3 настоящей метод{ки.

9. Проверкапрогрдммвогообеспечевrrя
.Ц;п идентификаrци ПО <RF609_SP> необходrмо запуспrь ПО. Номер верии отобразится

в верхЕеЙ части окца ПО.
Результат проверки сlпlтают положитеJьпым, есJIи

- наименоваЕие ПО соответствует указанЕому в описаЕии типа
- номер версии ПО не HraKe ук&tанного в описании пfiа.

10. Определение метрологпческпх характеристхк и подтверхценше

соотвgтствпя средства пзмеренпй метрологпческим требовапrrям
10. 1 Опрелеление длапазона измерений и абсоrпотной погреtшrостп пзмерений внугренних

размерв
Устшrовить измеритеJь в устойство кокгроrьное дrя ка;шбрвкл измерптелей вяугреннrх

размерв лазерньD( (да;lее - устройство) такrл.r.t образом, чIобы присоедrrятеrьньй флапеч

измерlттеля был зафиксироваr в Iшпffделе устроЙства, как показано ва рпсунке l,

а) б)

Рисрок l - Схема установки измерlrtеJul

а) пример установки измеритеJur на стенд <Рифтэк-1>; б) прrмер устzшовки измерителя на

стенд кРифтэк-2>

8.2 Опрбование
При опрбовшrии проверить:
- отсугствие ка.псп и смещений непо,щпжно соеддrrёlпшл< деталей и элементов;
- IIлавЕость и равномерность двихеrпя подрихоrъпr частей;
- прltвиJьность взаимодейсгвия с KoMImeKToM привадлеяшостей;
- рабоmспособность всех фупlсtионаJьньD( р€жимов и узлов.
Если пер.шслешые трбования не выпоJII Iются, средство пзмервяЙ признlЦОт

Ееприто.щьш к применению, дапьнейттце операции поверки не призводят.

F

:-Е_-_-

,i. !!!r,r!
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Призвести инш[iаJшзащю измеритеJIя лазерЕого в соответствип с разделом <Каrшбровка
измерrгоIя> Руководствtt по эксплуатации.

устапово.пrые коJьца закреппть па rпrrкrей платформе устройства.
Првести не менее трх серлпi измернrй д{аметрв ycTllHoBoTIIIbD( колец, поочередrо

измеряя кФкдое из колец, orrycкaul шпиндепь измеритеJIя таrопrr образом, чгбы лазер измеритеJIя

на(о.щrлся в средIем сечении измеряемого коJIьца.
- опрдеrпrть абсошсrшую погрешность измерепий дrаметров по формуле (l ):

Ai; = dбцii - di, (1)

где Ai; - абсоrпотнм погрешность измерения !го диаметра,l-го коJIьца, мм;
dщцii - пзм€р€нное значение Ёго дламетра7'-го коJъца, мм.

За значение абсоrпотной погрешности пзмерний внутреннш( размеров приIrять
наибоrьшее значение погр€шности.

Проверка диапазона измерний осуществJпется одновременЕо с опрделением абсо.гпотной

погрешности измеренпй внугренних р }мерв измеренпй методом прведенЕя измерений во всём
зztявJIяемом д{zлпазоне.

Значеlшя дtапазона пзмерний и абсоJпотной погрешностп кзмеренrrй rппrейньп< размерв
доJDкtы cooTBeTcTBoBaIb значениям, указашъш в Приложепии А.

11. Оформлеlrперезультатовповеркп
Сведенпя о рзуJътате поверки и:}мерЕтrеJuI в цеJID( подгверrцения поверки доrпкны бьгь

передirны в Федера.lьньй информационньй фнл по обеспеченшо еддrства измернld.
При положятеJБньD( резуJътатах поверки измеритеJь признаеIся прЕгод{ым к

применению.
Выдача свидетельсткr о поверке средства измерний осуществJIяется в соответствии с

действующим зrжоЕодатеJIьством.
НЬесение зЕака поверки на измеритеrБ не предусмотрено. Пломбпрваlпе не

производ{тся.
при отрlщатеrьньD( резуJьтапlх поверки измерштеJь признается непригодlым к

примеЕенйю. Выдача пзвещения о непригод{ости к примевеЕхю средства и3мерекий с указанием
ocHoBHьD( прЕчп непригодlостп осуществJrяетýя в соответствии с действуюIщrм
зilконодатеJIьством.

Инженер по метрлогии ЛОЕИ
ООО (ПРОММАШ ТЕСТ Метрология> С.К. Нагорнов
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Прилоясение А
@бдзательнs9)

Метрологпческие характеристикп средства пзмеренпй

Таблица А.1 -М еха стики
Значениеистикинаименование

н в ,мм от 5 до 200

+2;+5
+5; +l0

а7,ý; +15
+l0; +20

+12,5;+25
*l5; +30

+17,5; +35
+20; +40

+22,5;+45
+25; +50

+2'l,5;+55
+30; +60

+З2,5;+65
+35;+70

1з7,5;+75
+40; +80

+42,5; +85
+45;+90

+47,5; +95
*50; +l00
+55; +110
+60; +120
+65; +130
+70; +l40
+75;+150
+80; +160
+85; +170
+90; +180
+95;+l90
+100; +200

Пределы доrryскаемой абсоJIютной погреIшrости
измерепий внутевних размеров, мкм
- при значении Д2) от 5 M:nr до 9 мм
- при значении А2) от 10 мм до 14 мм
- при значении Д2) oTl5 мм до 19 мм
- при значении Д2) от 20 r"ш до 24 мм
- при зЕачении Д2) от 25 мм до 29 мм
- прп значении Д2) от 30 r.п.{ до 34 Ii,п{

- при значеЕии Д2) от 35 мм до 39 мм
- при значении Д2) от 40 r"ш до 44 мм
- при зпачении А2) от 45 мм до 49 r"п,r

- при значении Д2) от 50 мм до 54 мм
- при значении А2) от 55 мм до 59 мм
- при значении А2) от 60 шr до б4 мм
- при значепии А2) от 65 мм до 69 ш.r
- при значении Д2) от 70 }л\{ до 74 мм
- при значеЕии Д2) от 75 Dш до 79 мм
- при значении Д2) от 80 мм до 84 }fit,

- при значеЕии А2) от 85 ш{ до 89 мм
- при значении А2) от 90 мм до 94 шл
- при значеЕии А2) от 95 ш{ до 99 мм
- при значении Д2) от 100 мм до l09 мм
- при значеЕии Д2) от 1l0 мм до 119 мм
- при значении Д2) от 120 мм до l29 мм
- при значеЕии Д2) от 130 мм до 139 мм
- при значении Д2) от l40 мм до l49 мм
- при значеЕии А2) от 150 мм до 159 мм
- при значении А2) от 160 мм до 169 мм
- прп значении Д2) от l70 мм до l79 мм
- при значении Д2) от l80 мм до l89 мм
- при значеппи Дz) 91 19Q црr до 199 мм

и значении А2) 200 мм
0 001в, ммость изм

- факгические Диапазон измеренrfr и значеtпtе погрецпrости указывается в сцуtсгуре

обозначения молификачии ЕзмеритеJIя
2) - значение Д определяегся по формуле:

A-D-X,
Где Х - нияоrий предел измереЕий измерrтrcля, мм

мь!й измиз]\,lD_


