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1 ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

1.1 Настоящая методика поверки распрстраняется на авторефкератометры DIXION
CRK (далее по тексту - авmрфкератометры) и устанztвливает порядок и объём ra< первишrой и
периодической поверки.

1.2 При прведении поверки должна обеспечимться прслехиваемость
авторфкератометра:

- к гэт205-2013 согласно государственной поверочной схеме. }твержденной Приказом
Федерапьного :lг€нтства по техническому реryлиромнию и метрлогии от 22.10.20l9 J'l! 2500
<Об угверждении государственной поверочной схемы для средств измерений оптической силы
очковой оптики) (дшrее - Приказ Nч 2500):

- к гэтl lЗ-2014 в соответствии с Локальной поверошrой схемой для средств измерений

радиуса кривизны роговицы глаза в диапазоне значений от 6,70 до 9,50 мм. струкгура которой
приведена в Приложении Б.

1.3 МЕтод, обеспечивающий ра:rизацию методики поверки - метод прямьD( измерний.
1.4 Поверка авторефкератометра доJDкна проводиться в соответствии с тебовaшиями

настоящей метод,Iки поверки.
1.5 В результате поверки должны быгь полгверхqДены мgгрологические требования.

приведеЕные в Приложении А.

2 ПЕРЕЧЕНЬ ОПЕРАЦИЙ ПОВЕРКИ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ

2.1 При проведении поверки вьшолttяют операции. указдrные в таблице l.

Таблица l - о по ки
обязательность

выполнения опершlий поверки
при

Номер раздела
(пупкта)
методики
поверки, в

соответствии с
которьш

вьшолнJIется
операция поверки

Наименование операции
первичной

поверке
периодической

поверке

Да7 Внешний осмотр средства измерний Да

Да
Подготовка к поверке и опробовапие
средства измерений

9 fla Да

10

Проверка прогрttл,lмного обеспечения
средства измерний
Опрделение метрологических
характеристик средства измерений Да

l 0 l Да

l0.2 Да

Опрделение абсо:потной
погр€шности измерений сферической

Определение абсолютной
погрешности измерений радиуса
кривизны роговицы I.1аза

ннои

.Ща

l0.3 .ЩаДа

ll Да

Опрделение абсо:пот ной
погрешности измерений
циJIиндрической вершинной

1ефракчии
Полгверждение соответствия
средстм измерений метрологическим
требованиям

Да

1

8 .Ща

Да

Да
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3 ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ

3.1 При прведении поверки доJDкны бьггь собrподены следующие услов}tя:

- температура окружающей срлы, ОС от+10до+40
- относптельнzlя влФкность воздпц %о от 30 до 75

- атмосферное давление, кПа от 8б,0 до l0б,7

4 ТРЕБОВАНИЯ К СПЕЦИАЛИСТАМ, ОСУЩЕСТВЛЯЮЩИМ ПОВЕРКУ

4.1 К поверке авторефкератометров допускаются специалисты, изriившие
экспJryатационные докуtr{енты на поверяемые средства измерений, средства поверки. настояцý"ю
методику поверки.

4.2 Минимапьное количество специалисmв для выполнения данной методики
поверки - один.

4.3 К првелению поверки допускаются лица. соответствующие трбовапияr.t.
изложенным в статье 4l Приказа Минэкономразвития России от 26.10.2020 года N9 707 (ред. от
30.12.2020 года) (Об утверждении крит€риев аккредитации и перечня док}ъ{ентов.
подтверждающих соответствие зilявитеJIя. llккредитовzlпного лица цритерхям аккредитации)).

5 МЕТРОЛОГИIIЕСКИЕ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВЛНИЯ К СРЕДСТВАМ
повЕрки

Таблица 2 - С по

Перечепь ркомендуемых средств поверки

Операчии
поверки,

требующие
применение

средств
поверки

Метрологические и
техниtlеские тебования к

СРеДСТВаI\' ПОвеРки.
необход.tмые дтя

проведения поверки

Основные средства поверки

р. l0

Меры вершинной

рефракции цlя
авторфракгометрв по
Госуларственной
поверчной схеме цu
средств измерений
оптической силы очковой
оптики. }твержденной
Приказом J',lb 2500.

,Щиапазоп
воспризведения
вершинной рфракчии от
-20,00 до +20,00 дпт;
,Щоверительные граIrицы
суммарной погрешности
воспризведения
вершипной рефракчии от
*0.12 до +0,25 дптр;

Набор оптических мер НОМ-4. рег. Nэ б l 869- 1 5



Операчии
поверки.

требующие
применение

средств
поверки

Метрологические и
технические требования к

средстваIl, поверки.
необхо.щrмые для

проведения поверки

Перчень рекомендуемьD( средств поверки

Меры радиуса кривизны

рговицы глltза дм
авторфракгометров по
локальной поверочной
схеме Nя средств
измерений радиуса
кривизны роговицы глаза
в диапазоне значений от
6.70 до 9.50 мм. сцуктура
которой приведена в
Приложении Б.,Щиапазон
воспризведения радиуса
кривизны от 6,70 до
9,50 мм. Прлелы
допускаемой абсолютной
погрешности
воспризведения радиуса
кривизны *0,02 мм

р.8
Измеритель пар:rметров микрокJIимата
МЕТЕОСКОП-М, рег. J,{b 32014-1l.

имт-мп-0062-2024

5.1 При проведении поверки рекомепдуется применять средства поверки (эталоны).

указанные в таблице 2.

5.2.Щопускается применение средств поверки с метрологическими и техЕическими
характеристикarми. обеспечиваощими трбуемую точность передачи единиц величиЕ
поверяемому средству измерений. указанную в таблице 2.

5.3 Применяемые средств{r поверки долlюlы быгь исправны и поверены, применяемые
средства поверки уIверждепного типа в качестве эталонов единиц величин должны бьпь
испрarвны и поверены с присвоением соответствующего рzвряда по требованию государственньD(
поверочньrх схем.

.l

.Щиапазон измерний
температуры окрlтtающей
среды от +l0 ОС до
+40 'С. предеJIы

допускаемой абсолютной
погрешности измерений
+2 ОС, 

диаrrазон измерпий
относительной влФкности
от 30 % до 75 О^, пределы
допускаемой абсоrпотной
погрешности пзмерпий
+3 %о, диапазон измернгй
абсоrпотного дzвлепия
от 8б,0 до l0б.7 кПа-
пределы доrrускаемой
абсоJпотной погрешности
измерений +1 кПа
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6 ТРЕБОВАНИЯ (УСЛОВИЯ) ПО ОБЕСПЕЧЕНИЮ БЕЗОПАСНОСТИ

ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ

б.1 При прведении поверки необходимо собmодать требоваrия безопасности,

установленные ГОСТ l2.2.003-9l кСистема стандартов безопасности труда (ССБТ).
Оборуловшrие производственное. Общие трбования безопасности>. Также должrrы быгь
соблюдены требовапия безопасности. изложенные в эксплуатационньD( докр{енftlх на
поверяемые авторфкератометы и применяемые средстм поверки.

7 ВНЕШНИЙ ОСМОТР СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ

7.1 При вIIецIнем осмотр убедиться в:

- соответствии комплекtности. приведенной в руководстве по эксIшуатации
авторфкератометра;

- отсутствии мехавических повреrrцений, препягствующих норма.пьной работе:
- н:лJп{tши маркирвки на корпусе авторфкератомета. маркирвка должна бьггь хоршо

различима и содержать товарньй знzlк изготовитеJIя, н:шменование и обозначение
авторефкератомегра серийньй номер.

Результаты внепшего осмота счЕтать положительными, если авторефкератометр

удовлетворяет вышеперечисленньпr трбованиям.
Авторефкератометры, имеющие дефеrгы. к поверке не допускalются.

S ПОДГОТОВКЛ К ПОВЕРКЕ И ОПРОБОВАНИЕ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ

8.1 Перл прведением поверки необходимо выпоJIнrть следующие подготовительные
работы:

- из}п{ить эксплуатационную докр{ентацию на поверяемьй авторфкератомет и на
примеЕяемые средства поверки]

- вьцержать авторефкератометр в условиях окружающей среды. указанньrх в п.3.1. не
менее 2 ч. если он нzлходился в кJIиматическI'( условиях. отличающихся от }.казанньD( в п. 3.1. и
подготовить его к работе в соответствии с экспlryатационной документацией:

- подготовить к работе средства поверки в соответствии с укzваншrми их
экспJryатационной документации:

- провестп контроJIь условий поверки на соответствие требовани-шv. }казанным в

разделе 3. с помощью оборулования. ук }arнного в таблице 2.
8.2 Двторфкератометр. имеюцшй дефекты. к поверке не допускается.
8.3 Опробование авторфкератометра прводить в следующей последовательности:
- вк.лючить элекгропитrrние авторфкератометра и убедиться в загрузке глчlвного менюl
- убедиться, что объекгив и ЖК-сенсорный экран авторфкератометра чистые. При

загрязненип пеобходимо пртереть объеrпrв и ЖК-сенсорньй экран в соответствии с
трбованияvи руководстЕr по эксплуатации;

- проверить подвижные части.
Авторфкератометр допускается к дальнейшей поверке, если при опробовании успешно

выполнены условия п. 8.3 и авторфкератометр находится в рабочем состоянии.

9 ПРОВЕРКА ПРОГРАММНОГО ОБЕСIIЕЧЕНИЯ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ

Прверry идентификационньD( дzlпньD( програJ\{мЕого обеспечения (лалее - ПО)
проводить пугем сличения идентификационньD( ддlньD( ПО, указанньп< в описании типа на
авторфкератометр, с идеггификациоЕными данньши ПО, считilняыми с ЖК-сенсорпого экрана
авторфкератомЕтра при вкJIючении.

Авторефкератометр допускается к дшIьнейшей поверке. есrи ПО соответствует
требоваrrияv. укaвalнным в описании типа,

)



l0 опрЕдЕлЕниЕ
ИЗМЕРЕНИЙ
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МЕТРОJIОГИЧЕСКИХ ХАРЖТЕРИСТИК СРЕДСТВА

l0.1 Опрлеление абсолютной погрешности измерний сферической вершинной

рефракции провод.rть с помощью набора оптпческих мер НОМ-4 (да,тее - НОМ-4) в следующей
последовательности:

l) проверить пользовательские нас,гройки авторфкератометра в соответствии с

р}товодством по экспJryатации;
2) установить оптическую меру с номпнirльным значением сферической вершинной

рефракции минус 20,0 дптр из комrшекга НОМ-4 на подборолник авторефкератометраi
З) призвестп пятикратные измерния сферической вершинной рфракции;
4) зафиксиромть измеренные значенl-rя сферической верrшлнной рефракчии с

ЖК-сенсорного экрана авторефкератометраi
5) повторить операции 2) 4) п. l0.1 для всех используемьD( оптических мер с

номинilльными значениямя сферической вершинной рефракчип: минус l5.0 дпт:
минус 10,0 дптр; минус 5,0 лптр: минус 2.5 дптр:0.0 дптр: пJIIос 2.5 ,штрl плюс 5.0 дптр:
плюс l0.0 дптр; п.тпос l 5,0 дптр: плюс 20.0 дптр.

l0.2 Определепие абсолютной погрешности измерний цилиндриtlеской вершинной
рефракции прводить с помощью Ном-4 в следующей последовtlтельности:

l) проверить пользомтельские настрйки авторфкератомеlра в соответствии с
руководством по эксILпуатацииi

2) установить оптическую меру с номипаJIьным значеЕием циJшндрической рфракчииминус 1.5 дпт из комплекта Ном-4 на подбордник авторфкератометра;
3) произвести пятикратные измер€Еия цилиндри.Iескоr рфракции;
4) зафиксирвать измеренные значения цилиндрической рефракчии с ЖК-сенсорного

экрша авторефкератометаl
5) повторrrгь операции 2) - 4) п. l0.2 дtя меры с номинalльпым значенпем

циJшндрической рефра*цrп минус 3.0 дпlр из комплекта НоМ-4.

l0.3 Опрлелепие абсолютной погрешности измерений радиуса кривизны роговицы
глаза проводить с помощью контрльньD( сфер (6.70: 7.30: 7.90; 8.75: 9.50 мм) из набора НОМ-4
в следlтощей последовательности:

l) прверить поJьзовательскпе настройки авторфкератометра в соответствии с
руководством по эксшryатации;

2) установить контро.пьную сферу с номинальным значением 6.70 мм из комплекга
НОМ-4 на подбородник авторефкератометра;

3) произвести пятикратные измерения радиуса кривизны;
4) зафиксировать измеренные зЕачеЕия радиуса кривизны рговицы глаза с

ЖК-сенсорного экрана авторфкератометра]
5) поочерлно повторить операции 2) - 4) п. l0.3 д,rя контрльньп< сфер с номин.льными

значениями 7,30: 7.90; 8.75; 9.50 мм из комплекга ноМ-4.

ll подтвЕрждЕниЕ соотвЕтствия
МЕТРОЛОГШIЕСКИМ ТРЕБОВАНИЯМ

СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ

l l .l Оценку соответствия средства измерний метрлогическим трбованиям проводить
дJIя всех поверяемыr( точек. указанных в разделе l0.

l1.2Расс,плтать абсолютн}то погрешность измерний сферической вершинной
рефракции, As. дпт, по формуле:

As = S.o - S"o" (l)

где s.p - среднее арифметическое
верrпинной рфракции, дrrгр;

зIlачение резуJIьтатов измерний сферической 
l

6



l1.3 PaccwrTaTb абсолютrrую погрешность измернвй циJIинд)rческой рфраклти, Ас,
,штр, по формуле:

Ас = С.о - С,о" (2)

где С.о - среднее арифметическое значение результатов измерний цилиндрической
рфракции, дптр;

АХ=Х - &о" (3)ср

где Х.о - среднее арифметическое значение результатов измерний радиуса цривизныроговицы глаза MMl
х"о" - номиналъ;о€ значение радиуса кривизны рговицы глаза коптро,lъной сферыиз набора оптическrr( мер НОМ-4. мм.

l1,5 Авторфкератомеlр полrверждает соответствие метрологическим требованилrл,есJIи полJлеIlНые значениЯ погрешности измерений не превыш:lют пределов, указ:lнньIх вПриложении А.
При невьrполнении любого из вышеперечислеяньD( условий (когда авторфкератометрне подтверждает соответствие меlтюлогическим требованиям), поверку авторфкератометрапрекращаот. результаты поверки признarют отрrпцаrеrrьн"ппи.

12 оФормлЕниЕ рЕзультАтов повЕрки
l2.1 Результаты поверки авторефкератометра подгверждllются сведенltями.Вк,Iюченными в Федера:tьньпi информачионнй оЪ* no Ъб".п".r"rой .onr"r"^ измерений, всоответствии с порядком, устано&пенным дейст"lтощпм з:жонодательством в областиобеспечения единства измернltй.
l2,2 По заявлению владеJIьца авторфкератомgгра иJrrr Jшцц предстarвившего его наповерку, положптельЕые

соответствие "*no.",".#"ffi L,Ж,'йо,ý;Н ."ж"J;lхffi"rк"J#"jrфЁi;
установленной в соответствии с действ}тощи" 

'r*о"од"r"пьством 
в области обеспеченияединства измерений.

l2.3 По зЕlявлению владельца авторфкерато метра иJпr лица- предстчвившего его наповерку. от ицательные результаты поверки (когда авторефкератометр не полгверждаетсоответствие метрологическим требованияrr) оформJIяют извещением о непригодности кприменению средства измерний по форме. установленной в соответствии с действующимзаконодательством в области обеспечения единства измерений.
l2.4 Пртоколы поверки автореф кс,рат<,метра оформJUIются извольной форме.
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S"o" - номинапьное значение сферической вершинной рфракции оптической меры

из набора оrrтических мер НОМ-4. дпт.

l1.4 Рассч,lтать абсоrпотпую погрешность измерний рад{уса кривизны роговицыглаза- ДХ. мм. по формуле:
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ПРИЛОЖЕНИЕА
(оБязАтЕльноЕ)

ОСНОВНЫЕ МЕТРОЛОГИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Таблица А.1 -
ЗначениеНаименование характеристики

от -20 до +20.Щиапазон измерений сферической вершинной рфр{кции,,щIт

+0,25
+0.50

Прделы лопускаемой абсо.lпотной погрешности измерпий сферической
вершинной рефракции, дптр:
- в диапазоне измерений св. - l0 до + l 0 дптр включ.
- в ди:шазоне измерений от -20 до - l0 дптр включ. и св. +10 до +20 дптр включ.

от 6.7 до 9,5.Щиапазон измерений радиуса кривизны роговицы глaва. мм

+0.04Пределы допускаемой абсолютной погрешности измерений радиуса кривизны
роговицы глаза. мм
.Щиапазон измерений цилиндрической вершинной рефракции. дптр от -3 0до-l

+0.25Прлелы допускаемой абсолютной погрешности измерний цилиндрической
вершинной рефракции, лптр
Примечание - Метрлогические характеристики определены при вертексном расстоянии
(VD). равном 12 мм
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ПРИЛОЖЕНИЕБ
(рЕкомЕндуЕмоЕ)

структурл локАльной повЕрочной схвмы для АвторЕФкЕрАтомЕтров
DIXION CRK

Государственный первичньй специшIьньпi эталон едлницы
длины в области измерений параметров шероховатости Rmax,

Rz. Ra (гэт1 l3-2014)

Метод прямых измерений

Вторичный эталон по государственной поверочной схеме дJIя средств
измерний параметрв шерховатости Rmax в диапазоне значений от 0.02

до 1,8 мкм и единицы шероховатости Ra с номинальным зяачением
0,0015 мкм. 1твержденной прикд}ом Росстаrиарта Nч 2657 от 06.1 1.2019

Метод прямьrх измерений

Меры радиуса кривизны роговицы глilза по государственной поверочной
схеме для ср€дств измерний параметров шерохомтости, лверlменной

приказом Росстандарта М 2657 от 0б.l1.20l9 г, от 0,030 до 3.000 мкм
6:0.00l мкм

Метод косвенньп< измерений

Авторфкератометры от 6,70 до 9.50 мм А Д:0.04 мм
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