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Государтвеннм система обеспечения едшtстЕr измерний.
Штампы фиксена ПРОМТ ЭУ
Методика по ки

1 Облаgть прпмепеЕия
1.1 Настоящая мfiодика поверки (далее - МП) распрстршlяется на штzl}.lпы Эриксена

ПРОМТ ЭУ (лшее - штампы), щ)еlщазначенные дrя измерений гrryбины вдilвлимЕия гryансона
в образец материала при проведении испьпаний на прочность покрьгшй или метаJlла.

Штампы изготовлены ООО НТЦ <<Промтехнологии>, г. Санкг-Петефург.
Настоящая МП устанавливает прцедуру первиtIной и периодlческой поверок штllмпов.

Поверка должна производиться в соотвfiствии с требовдrилtrи н:rстоящей методики.
1.2 При определепии метрлогшIеских характеристик обеспечивается прослеrшваемость

lu,t,аLlпов к ГЭТ 2-2021 (Государственному первичному эталону единицы лпины - метра)
согласно ЛПС 09-2025 <Штампы Эриксена ПРОМТ ЭУ. Лока:lьная поверочнчrя схема),
1-твержденной УНииМ - фи;п.rа;lом ФГУП (ВнииМ им. Д.и. Менделееваr>, стукryра которой
Ilриведена в приложении А.

1-3 Настоящая МП примепяеrся дIя поверки штzl}.{пов, используемьD( в качестве рабочего
средства измерений. В рзуrьтате поверки должны быь полгверждены мsтрологические
r,ребования, приведенные в таблице 1.

Таблица 1 - Метрлогические хар:жтеристики

Наименование характеристики

f|иапазон изм ины вдавливания ансо ммг
i Iре.rелы доrryскаемой абсолютной погрешности
из\| нии г ины вдtвливания сон4 мм
IleHa деления НОИ ПIКZШЫ_ ММ

IIeHa деления вои M\l

2 Нормативпые ссылки
2.1 В настоящей МП использоваItы ссылки на следующие документы:
- Приказ Федера.ltьного aгентства по техническому реryлировalнию и мЕтрологии Ns 2840

от 29.12.2018 г. коб утвержлении государственной поверIшой схемы для средств измерений
дJины в диап:lзоне от 1,109 до 100 м и длття вошl в диaшазоЕе от 0,2 до 50 мкм>;

- ГОСТ 12.2.003-91 кСистема стzlндарtrов безопасности туда. Оборулование
производственно€. Общие требования безопiюности);

- ГОСТ 10510-80 <Мета.пrш. Метод испьггания на выд:влимние листов и лент по
Эриксену>.

мп54 _261 _2025

Значение

от 0,1 до 1 5,0

+0,l

2,0
0,1

4

Примечание - При пользоваrши насmящим докуменmм целесобразно проверIr,гь действие
ссылочньж докумеrrгов. Если ссы,rочный докумеrп заменен (изменен), то при использовании насюящим
документом слеryет руководствокlтюя замененным (измененным) стандаргом. Если ссы,rочный
,foKyMeHT отменен без замены, m положение, в коюром дана ссьшка на него, примеItяется в части, не
затрагиваощей эry ссьutку.



3 Перечень операций поверки средств измерений
З.1 При проведепии поверки штtlмпов должны вьшолняться оперzuши согласно таблице 2.

Таблица 2 - Операц,tи поверки

Наименование операции

Внешний осмот средства
изN{е и

I lpoBepKa геометрических размеров
IiH ентов
Определение метрологшIеских
характеристик и полверждение
соответствия средства измерний
}!е огическйм ваниям

З.2 Если при вьшолнении той или rшой операции выявлено несоответствие
YстановлеЕЕым требоваЕияr{, поверка приостаfiавJIивается, выясЕяются и устрдшются приtмны
несоответствия, после этого повторяеIся поверка по оперaщии, по которой выявлено
IIесоответствие. В с-тryчае повторIlого выявления несоответствия уст{tновленным требованиям
поверку прекращают и выпоjшяют операции по п. 12.3.

5 Требоваяия к спецпдлпстам, осуществJ!яющпм поверку
5.1 К проведению измерений при поверке доIryскаются лица из числа специztлистов,

допущешrых к поверке, работающих в организации, аккред]rтоваЕной на право поверки СИ в
соответствующей обласrи, и озЕакомивIIп.rеся с экспlц/атационной документацией на штilмп и
настоящей Мп.

6 Метрологическпе и технические требованпя к средствам поверкп
6.1 При проведении поверки примеЕяют следующие средства измерений указ:lнные в

таблице 3.

Обязательность проведения
операций поверки при

первичной
поверке

периодтческой
поверке

Номер раздела
(rryнкга) методики

поверки, в
соответствии с

которым
ВЬШОJIIIЯеТСЯ

операцЕя поверки
.Ща Да 8

!а 9

Ща 10

Да Да

)

Полготовка к поверке и
опробование сDедства измеDений

!а

Да

l1

4 Требование к усJrовиям проведенпя поверкп
4.1 При проведении поверки должны соб.тподатъся следующие условия:
- температ}?а окрухающей среды, ОС от +l5 до +35;
- относительнtlя влiDкность воздухц Ой, не более '75.

4.2 Перед проведением поверки штal}{п и средства поверки следует подготовить к работе в
соответствии с эксшryатационной документацией. Время вьцержки средств измерений в
помещевии дJlя поверки не менее двух часов.



l'аблица 3 - Метрологические и технические требованиJ{ к средстваL{ поверки

Раздел 1 1

Опрелеление
Nlетрологических
харaжтеристик и
подтверждение
соответствия
средства
измерений
ýlетрологическим
требовани-ш,r

7 Требоваппя ýс.повия) по обеспечецию безопасности проведеппя поверкп
7.1 При проведении поверки Iптllмпов должны собJподаться требования по обеспечению

безопасности предприятия, на территории которого проводится поверкц требовлrия ГОСТ
12.2.00j.

8 Внеппий осмоц) средства измереппй
8.1 При внешяем осмоте штампа устalнzлвJIивают:
- еоответствие внепlнего вида сведеЕиям, приведенньш в РЭ;
- отсутствие видимьD( повреждений пIтчl}.{пов и их cocтltBнbD( частей, отсутствие следов

коррозии на метаJIлических частях;

- соответствие комплектности штalI\{пов информации, указшrной в паспорте
(la,ree -ПС).

8.2 В случае, есJIи при внешнем осмотре IптаJt{пов выявлены повреждения или дефекты
способные оказать вJIияние на безопасность проведения поверки или резуJIьтаты измерений,
поверка может быть продоJIжеЕа тоJIько после устраненшI этих повреждений или дефектов.

6

Операчии
поверки.

требуюпше
применение

средств поверки

Метрологические и технические
требовaшия к средств:lN,{ поверки,

пеобходимые для проведения поверки

Перчень рекомеЕдуемьIх средств
поверки

Раздел 9
Подготовка к
поверке и
опробование
средства
измерений

Средства измерений темпераryры и
относительной влiDкпости с
диапазояzlми измерений,
охватывающими условия по п. 4

Термогигрометр автономньй ИВА-6
модификации ИВА-6Н-!, рег. ЛЪ

82з9з-2l

Раздел 10
Определение
геометрических

размеров
иЕструментов

Средства измерений дтшны
(штангенциркуrпr) с длапазоном
измерений от 0 до
35 мм с ценой деления 0,01 мм

Штангенциркуль торговой марки
KGRIFF> с цифровым отсчетным
устройством двусторонний с
глубиномером, рег. Jt1э56450- 1 4

Средства измерений длины
(ипдткаторы часового типа) с
д.!апазоном измереrтий от 0 до
15 мм, наибольшая разЕость
погрешностей индикатора во всем
диапzвоне измереrrия 30 мкм

Индикатор часового типа ИLI с
ценой деления 0,0l мм, ИЧ 50, рег.
}lъзз 841-07

Примечаrие - !оrryскается испоJIьзовать при поверке д)угие утвержденные и аттестовtlнные
эта--Iоны единиц величин, средства измерений утвержденного типа и поверенные (иметь з:lпись в
Федера.,rьном информационном фопле), удовJIетворяющие мЕтролоtlпеским требованиям,
указанные в таблице.



9 Подготовка к поверке п опробоваппе средства пзмереппй
9.1 Проводят контроJIь условий поверки с помощью термогигрометра автономного ИВА-

6. Условия поверки доJDкны соответствовать требоmниям п. 4,1 настоящей МП.
9.2 При опробоваIrии ппall\,tпов проверить:
_ плilвЕость поворота штурвала;
- плавность подIlJттия и опускания пуlulсона при враIцении шт}рвала по часовой и против

часовой стрелки.

10 Определеппе геометрпческпх размеров ипстр)rмептов
10,1 С помощью штzlнгенциркуJul однократно измерить д,lамет пуансона, внугренний

д]аметр матрицы и внутреннrй диiш{етр прижимного коJБца.
10.2 Полуrенные резуJътаты должны нlжодrться в доrryсках, указанньD( в таблице 4 (в

соответствии с приложением 1 ГОСТ 10510).
Таблица 4 - Геом ические ентов

11 Определеппе метрологическпх характерпстпк п полгвер)IцеЕие соответствця
средства пзмереппй метрологпческllм требованtlям

11.1 Проверка дпапазоЕа пзмереппй п опредеJIеЕпе абсолютпой погрешности
пзмеревшй глубппы вдавлцваппя пуаЕсоЕа

1 1.1.1 Проверка диlшазона измерений и определение абсоrпотrrой погрешности измерений
глубины вдaвливчrния rryчшсона проводят с помощью индикатора часового типа ИЧ 50.

11.1.2 Установить Iryансон в нулевое положение и убедиться, что он нzлходlтъся вровень с
ПРИЖИМНЫМ КОJIЬЦОМ.

11.1,3 С помощью мatгнитного пrгатива/стойки (или иного приспособления) индикатор
часового типа ИЧ50 закреIIJшIют Еад rryfi{coнoм таким образом, чтобы его измерительный
наковеIшик касался вершины пуансона. При этом стрелка Еа шкале инд{катора часового типа

ИЧ50 долхна находиться в нулевом положении.
11.1.4 С помощью шryрвала подlять гryансон на 0,1 мм, Снять показаrтия со шкalлы

инд4катора часового типа ИЧ50. Последовательно провести измерения в точкzlх 2;4;6;8;101'
12; 15 мм. По окончшrию измерений Beplryтb пуalнсон в Еулевое положение с помощью
штурвала.

11.1.5 Провести измерения во всех точках не менее трех раз.
11.1.6 .ЩеЙствитеJъное значение глубины вдilвливаЕия пуансона Hj, мм, вычисJUIют по

формуле

(1)

гле Hi1 - i-ый результат измерения глубиЕы вдавливания rryансона вj-ой точке с помопlью
инд,lкатора часового типа иЧ50, мм;

r - количество измерений.

н, -f,Ll=,Ht1,

7

Значение дrя инструментаНмменовшrие харaжтеристики
N91 J\!2 N93 N94

3+0,02Диамегр сферического наконечЕика
Iryaнcoнa, мм 2ь0,05

Внутревний диаI\,rетр матрицы, мм 27+0,05 21,+0,02 l1+0,02 5+0,02
Внутренний диаметр прижимного
кольца, мм 33+0,l 18+0,1 10+0,1 3,5+0,1

15+0,02 8+0,02



l l,l .7 Абсоlпопrую погрешность вмерlий глубиrш вдавJIивания пуансона ДJ, мм,
вычисJulют по формуле

\--ltl-Щ,
где 

'r.i 
- выст:lвленное значение гrryбины по шкале штампа, мм

1 l .l .8 Поlrученrше значения доJDкны удовлетворять требоваlшяu табrпrrщ l.
11.1.9 Проверку диапазона измерний проводят одновремешrо с оцеrпсой погрешности.

,Щиапазон измерений соответствует требовавиям таблrцщ 1, есlш погрешвость измерений
глубины вдавJIивания пуансона нФ(одпся в пр€дел ( допускаемьо< значеtшй.

12 Оформлешше результатов поверкш
l2.1 Резуrьтаты поверки оформл-потся проmколом призвоrьной формы.
l2.2 Прu, положитеJБных результатФ( поверки штамп прIвна9тся цриmдным к

применению. Нанесепие знака поверки на средство измеркий но прryсмотр€по.
l2,3 При отрицатЕJъньD( резуJБтатФ( поверки штаIt{п признают неприюдным к

прпменению.
l2.4 По змвке заклtчика при положит€льню( р€зуJьтатФ( поверки оформляется

свидетельство о поверке, цри отицательньD( - извещение о неприп)дlости.
l2.5 Сведения о резуJБтатФ( поверки передают в Федеральrшй информаIцrонный фонд по

обеспечению едrпrства rвмерtппi в соответствии с установлоIlным порядком.

исполrrrгеrш:

И.о. зав. лаб. 26l

Старший иrокенер лаб.2б 1 4'и,'
И.С. I_!ай

А.М. К;пошина

4l"

/r'

8

(2)
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Рабочие эталоны 4-го разряда согласно ГПС,
утвержденной Приказом Росстандарта от 29.|2.2018 г. Nq2840

Меры д.llины концевые плоскопараJIлельные
От 0,1 до 1000 мм, 6: (0,2+2 L) мкм, где L - длина, м

Рабочие эталоны 4-го разряда согласно ГПС,
утвержденной Приказом Росстандарта от 29.|2.2018 г. Ns2840

Приборы для поверки индикаторов
и индикаторных нутромеров

От 0 до 100 мм, Б : 0,2. . .4 мкм

Непосредственное сличение Б : 0,2 мкмПрямые измерения Б = 0,З мкм

Средство измерений согласно ГПС,
утвержденной Приказом Росстапдарта от 29.12.2018 г. Ns2840

Приборы для измерений наружных размеров
(индикаторы часового типа),

От 0 до 15 мм, наибольшая разность погрешностей индикатора во всем диапазоне измерения 30 мкм

непосоедственвое сличение

Штампы Эриксена ПРОМТ ЭУ
от 0,1 до l5,0 мм

^ 
= +0,1 мм
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