
СОГЛАСОВАНО
Главный метролог
PMI_{ кКалиброн>

М.Е. Янкина

<l9> августа ?Q25_T.

<ГСИ. Нугромеры двух- и трехточечные Miyamotometrology. Методика поверки))

мп-7.038-2025

г. Москва,
2025 r.



мп_7.038-2025

1 общие полоr(еппя
1.1 Настоящм методика поверки распростраЕяется на нугромеры двуi- и

цехточечные Miyamotometrology (далее - нугромеры), применяемые в качестве рабочrтх средств
измерений, и устанавливает методику их первишrой и периодической поверки.

В результате поверки должны быть подтверждены след},ющие метрологические
требования, приведенные в таблицах 1 - 1 1 настоящей мстодики поверки.

Таблица l - М ологиtIеские х истики N{ в ехточечньtх модели 5l 1 l

Таблица 2 М ологические ха истики н ом вдв чечных модели 5l l2

2

paкr gl

Модель Модификация
.Щиапазон

измерений,
мм

Шаг
дискретности,

мм

Предел
допускаемой
абсолютной

погрешности,
мм

5l l l

5l l1-08 отбдо8

0,00l

+0 004 2

5l l1-10 от8до10 +0,004 2

5l l1-12 от l0 до 12 *0,004 2

5l l 1-1б от 12 до lб +0,004 2

5ll1-20 от lб до 20 +0 004 2

5l 1 1-25 от 20 до 25 +0,004 2

5l l 1_30 от 25 до 30 +0,004

5ll1-40 от 30 до 40 *0,004 )

51l1-50 от 40 до 50 t0,005 2

5l l 1_63 от 50 до б3 +0,005 2

5ll1_75 от 62 до 75 +0,005 2

5l 1 1-88 от 75 до 88 +0,005 2

5111-100 от 87 до l00 +0,005 2

5l l 1_125 от l00 до 125 +0,006 2

5l l1_150 от l25 до 150 *0,006 2

5l 1 1_175 от l50 до 175 t0,007 2

5l l 1_200 от l75 до 200 *0,007 2

5l||-225 от 200 до 225 +0,008 2

5 l l 1-250 от225 до250 +0,008 2

5 1 l 1-275 от 250 до 275 *0,009 2

5l l1_300 от 275 до 300 +0,009 2

.rак t9f

Модель Модификация .I[иапазон
измерений, мм

Шаг
дискретности,

мм

Предел
допускаемой
абсолютной

погрешности,
мм

Повторяемость
показаний,

мкм, не более

5l 12

5 l l2-025 от 2,0 до 2,5

0,00l

*0,00б
от 2,5 до 3,0 t0,006 2

5l l2-04 от 3,0 до 4,0 t0,00б 2

5l l2_05 от 4,0 до 5,0 +0,006 z
от 5,0 до 6,0 +0,006 2

Повторяемость
покщаний,

мкм, не более

2

2

5 l l2-03

5 l l2_06



Таблица З М огические

Таблица 4 - ологические ха

Таблица 5 - М ологические ха

ки oNt в

истики ом

истики

в ецтьrх модели 5121

ом вдв точечных модели 5 l22

Модель Модификация ,Щиапазон
измерений, мм

Шаг
дискретности,

мм

Предел
допускаемой
абсолютной

погрец]ности,
мм

Повторяемость
показаний,

мкм, не более

5l13

51 13-70 от 50 до 70

0,00l

+0,005 2

5 1 13- l00 от 70 до 100 +0,005 2

5113-150 от l00 до l 50 +0,006 2

5l1з_250 от 150 до 250 +0,008 2

511з_300 от 200 до 300 *0,009 z

JaKr9[

Модель Модификация .Щиапазон
измерений, мм

Цена деления,
мм

Предел
допускаемой
абсолютной

погрешности,
мм

Повторяемость
показаний,

мкм, не более

5121'

5 l21_08 отбдо8
0,00l

+0,004 2

5l21_10 от8до 10 +0 004 2

5121-12 от l0 до 12 +0,004 2

5l21-1б от 12 до lб

0,005

+0,004 2

5l21-20 от 16 до 20 +0 004 z
5121-25 от 20 до 25 +0,004 2

5l21_30 от 25 до 30 +0,004 2

от 30 до 40 *0,004 2

51 2l _50 от 40 до 50 +0,005

5121_63 от 50 до 63 +0,005 2

5121-75 от 62 до 75 +0,005 2

5 121_88 от 75 до 88 +0,005 2

5 l21- l00 от 87 до 100 +0,005 2

512|-l25 от l00 до 125 а0,00б 2

5121_150 от 125 до 150 +0,006 2

5l21_175 от l50 до 175 +0,007 2

5121_200 от 175 до 200 +0,007 z
51z1'-225 от 200 до 225 +0,008 2

5121-250 от 225 до 250 +0,008 2

512|-275 от 250 до 275 +0,009 2

5l21-300 от 275 до 300 +0 009 2

JdK lEl

Модель Модификация .Щиапазон
измерений, мм

Цена
делеЕиrI,

мм

Предел
допускаемой
абсолютной

погрешности, мм

Повторяемость
показашТй,

мкм, не более

5122

5122-025 от 2,0 до 2,5

0,00l

*0,006 z
5|22-0з от 2,5 до 3,0 +0,006 2

от 3,0 до 4,0 +0,006 2

5122-05 от 4,0 до 5,0 *0,00б 2

5122-06 от 5,0 до б,0 *0,006 2

J

5 l2l -40
z

5122-04



Таблица б - М ологические ха истики м

Таблица 7 - Мсгрологические характеристики нугромеров техточечных модели 5151 с
индикатором цифровым модификации 'l |12-10 или индикатором цифровым модификации71l8-
10

JaKlEI

Модель Модификация ,Щиапазон
измерений, мм

Щена
деления,

мм

Предел
допускаемой
абсолютной

погрешности, мм

Повторяемость
показаний, мкм,

не более

512з-,70 от 50 до 70

0,00l

+0,005 2

512з- l00 от 70 до 100 +0,005 2

5123- l50 от 100 до 150 +0,00б 2

5123-250 от l50 до 250 +0,008 2

5l23-300 от 200 до 300 +0,009

Модель Модификация
Шаг

дискретносtи,
мм

Предел
допускаемой
абсолютной

погрешности,
мм

Повторяемость
показаний,

мкм, не более

515l

5 l5 1_08 отбдо8 +0,004 2

5151_10 от8до10 *0,004 2

5151-12 от l0 до 12 +0,004 2

5151_16 от 12 до lб *0,004 2

5l51_20 от 1б до 20 +0,004 2

5 l5 1_25 от 20 до 25 +0,004 2

5 l5 1_30 от 25 до 30 +0,004 2

5 l5 1-40 от 30 до 40 +0,004 z
5 15 1-50 от 40 до 50 +0,005 2

5l51_63 от 50 до 63 +0,005 2

5 l5 1-75 от 62 до 75 +0,005

5 l5 1-88 от 75 до 88 +0,005 2

5151-100 от 87 до 100 +0,005 2

5151-125 от 100 до 125 +0 006 2

5l51-150 от 125 до 150 *0,006 2

5151-175 от l50 до l75 +0,007 2

5151-200 от l75 до 200 +0,007 2

5|5|-225 от 200 до 225 +0,008 2

от225 до250 +0,008 2

5l51_275 от 250 до 275 а0,009 2

515 1-300 от 275 до 300 *0,009 2

4

5\2з

2

,Щиапазон
измерений, мм

0,00l 2

5l51_250
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Таблица 8 М гические

Таблица 9 - М огические

стики

истики

в

ов

м в модели 521 l

Nl модели 5221

рак l ср

Модель Модификация .Щиапазон
измерений, мм

Шаг
дискретпости,

мм

Предел
допускаемой
абсолютной

погрешности,
мм

Повторяемость
показаний,

мкм, не более

521'I

52l1-03
от 2,0 до 2,5

0,001

+0,006 2

от 2,5 до 3,0 +0,006 )

5211_06
от 3,0 до 4,0 +0,006 2

от 4,0 до 5,0 *0,006 2

от 5,0 до 6,0 +0,006 2

52l1-12
от 6,0 до 8,0

0,00l
+0,004 z

от 8,0 до l0,0 *0,004 2

от l0,0 до 12,0 *0,004

5211.-20
от 12,0 до lб,0

0,00l
+0,004 2

от l6,0 до 20,0 t0,004

52l1-50

от 20,0 до 25,0

0,001

+0 004 2

от 25,0 до 30,0 +0,004 )

от 30,0 до 40,0 +0 004 2

от 40,0 до 50,0 +0,005 2

5211_100

от 50,0 до 63,0

0,00l

*0,005 2

от 62,0 до 75,0 t0,005 2

от 75,0 до 88,0 +0,005 2

от 87,0 до l00,0 +0,005 2

Модель Модификация !иапазон
измерений, мм

Цена
делениJI,

мм

Предел
допускаемой
абсолютной

погрешности, мм

Повторяемость
показаний,

мкм, не более

5221^

5221-0з
от 2,0 до 2,5

0,00l
+0,006 2

от 2,5 до 3,0 +0 006 2

5221,-06
от 3,0 до 4,0

0,001

+0,006 2

от 4,0 до 5,0 +0,006 2

от 5,0 до 6,0 +0,006 2

5221-12
от б,0 до 8,0

0,001

t0,004 2

от 8,0 до l0,0 +0,004 2

от 10,0 до 12,0 +0,004 2

5221,-20
от l2,0 до 16,0

0,005
+0,004 2

от 16,0 до 20,0 +0 004 )

5221.-50

от 20,0 до 25,0

0,005

+0,004 2

от 25,0 до З0,0 +0,004 2

от 30,0 до 40,0 *0,004 z
от 40,0 до 50,0 +0,005 2

5221- 100

от 50,0 до 63,0

0,005

+0,005 2

от 62,0 до 75,0 +0,005 2

от 75,0 до 88,0 *0,005 2

от 87,0 до l00,0 +0,005 2

5

2

2
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таблица 10 - Метрологические характеристики наборов нугромеров модели 5251 с индикатором
ци овым моди икации 71 12- 10 или индика мци вым мо ации 71 18- l0

Таблlца 11 -.Щопускаемое откJIоненИе действительНого диаметра установочного кольда -отноминального азм а

1.2 Нугромеры не относятся к мЕогоканальным измерительным системам,
многоцредельным и многодиапzвонныМ средствам измерений, Ее состоят из несколькI{х
aBToHoMHbD( бЛОкОв и не предназначены для измерений (воспроизведения) нескольких веJIичин.
ПОВеРКа ОТдельных измерительных канalлов и (или) отдельньD( автономных блоков из состава
средств измерений дJU{ меньшего числа измеряемьп величиЕ или на меньшем числе
подциапiвонов измерений не предусмоlрена.

1.3 Нутромеры до ввода в экспJý/атацию подлежат первичной поверке, в процесс9
эксплуатации и после ремонта - периодической поверке.

1,.4 Первичной поверке подвергается каждый экзеIчrпляр нугромера.
1.5 Периодической поверке подвергается кажФrй экземпJIяр rтylpoMepa, находящийся

в эксплуатации.
1.6 При оцределении метрологическrх хараюеристик в рамкzж проводимой поверки

обеспечиваетсЯ прослеживаемость нугромеров в соответствии с Государственной поверочной
схемой для средств измерений длины в диапазоне от 1.10-9 до 100 м и дJIин волн в диапазоне сrг
0,2 ДО 50 МКМ, УIВеРЖДеннОй приказом Федерirльного агентства по техническому регулированию
и мец)ологии от 29 декабря 2018 г. Ns 2840, к Госуларственному первичному эталону единицы
дrп.rны - метра ГЭТ2-202l.

1.7 В методике поверки реaшизован следующий метод передачи единиц: мЕтод прjм|Iх
измерений и мегод сравнения с мерой.

6

Модель
Шаг

дискретности,
мм

Повторяемость
показанлй, '

мкм, не более

отбдо8 +0,004 2
от8до10 *0,004 2525]'-12
от 10 до 12

0,001
+0 004 2

от 12 до 16 +0,004 25251-20
от 16 до 20

0,001
+0 004 2

от 20 до 25 +0,004 2
от 25 до 30 +0 004 2
от 30 до 40 +0,004 2

5251-50

от 40 до 50

0,001

+0,005 2
от 50 до 63 +0,005
от 62 до 75 +0,005 2
от 75 до 88 +0,005 2

5251

5251_100

от 87 до 100

0,001

+0,005 2

Диапазон диаметров установочньIх
колец мм

.Щопускаемое откJIонеЕие диаметра установочньtх
колец от номинчrльного размера, мкм

от l,990 до 100,000 включ +1,5
св. 100,000 до 210 000 включ. +2 0
св. 210,000 до 275 0l0 включ. +r{

Модификация
,Щиапазон

измерений,
мм

Предел
допускаемой
абсолютной

погрешности,
мм

2
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2 Перечень операцпй поверкп средств пзмерений
При проведении поверки средств измерений (далее - поверка) должны выполняться

операции, }казанные в таблице l2.

Таблица 12 - Наименование операций поверки и обязательность их выполнения при перввчноЙ
ип иодическои по ках.

3 Требовапия к усJIовпям проведецпя поверкх
При проведении поверки должны соблюдаться следующие условиJI измерений:

- температ}?а окружающего воздуха, 'С
- относительная влa)кность воздуха, О/о, не более

от +15 до +25

80

4 Требовапия к спецпаJIпстам, осуществляющхм поверку
4.1 К проведению поверки допускаются специалисты организацй, аккредитованньD( в

соответствии с законодательством Российской Федерации об аккредитации в национальной
системе акцредитации на проведение поверки средств измерепий данного вида, имеющие
необходимую квалификацию, ознакомленные с паспортом на нугромер и настоящей методикой
поверки.

4.2 Дш проведениJI поверки достаточно одного поверитеJи.

,]

обязательность
выполнения операций

поверки при
периодической

поверке

Номер разлела (пункта)
методики поверки, в

соответствии с которым
вьшолняется операция

поверки

Наименование операции поверки
первичной

поверке
,|

!а ЩаВнешний осмотр средства измерений

!а
8По,щотовка к поверке и опробование

средства измерений Да

9Определение мfiролоп{ческих
характеристик и подтверждение
соответствия средства измерений
метрологическим требованиям

9.1
Да Да

Определение абсолютной погрешпости
измерепий

Да 9.2Определение повторяемости показаний Да

!а !а
Определение откJIонения диаметра
установочного кольца от номинiIльного

размера 
l)

!а 10Оформление результатов поверки !а
) Поверка по данному пунIсгу проводится в том сл)лае, есJIи кольцо идет в комплекте к

н}тромеру.

Последовательность проведения операций поверки обязательна.

При полуrении отрицательного результата любой из операций по таблице 12 поверку
прекращают, средство измерений признают пепригодным к применению и переходят к
оформлению резуJIьтатов поверки в соответствии с п. l0 настоящей методики.

5 Метрологпческше п техшпческие требованпям к средствам поверкш
При проведении поверки должны применяться средства поверки, }казанные в таблице

13.

9.з



Операции поверки,
требующие

применение средств
поверки

Меrрологические и технические требования к
средствам поверки, необходимые для

проведения поверки

Средство измерений температуры
окружающей среды: диапазон измерений от
плюс l5 до плюс 25 ОС, пределы допускаемой
абсолютной погрешноспr + 2 ОС

Термогигрометры ИВА-
6, рег. }Ф 464З4-11

8

Средство измерений относительной
влажности воздуха: ди,lпiлзон измерений от 0
до 98 %, пределы доrryскаемой абсолютной
погрешности * 3 о/о

Кольца установочные к
приборам для измерений

диаметров отверсгlй
моделей 928 и 930, pe-i. Nч

з l497-0б
Кольца установочные
серли 177 рег. Nч 31524-
|2
Кольца измерительные
четвертого ратяда
моделей 929 и 931 рег. N
31496-06

9.1 - 9.3 Рабочие этilлоны 4-го разряда в соответствии
с Госуларственной поверочной схемой дtя
Федств измерений длины в д{:шазоне от
1,10-9 до l00 м и длин волн в диапазоне от 0,2

до 50 мкм, угвержденной прик.ц}ом
Федерального агентства по техническому

реryлированию и метрологии от 29 декабря
2018 г. Nч 2840 (Меры вн)дренних диаметров
от 2 ло 300 мм)

Оптимgгры
горизонтальные ИКГ-3,
рег. Nя 2007-75

Прибор для измерений линейньu< размеров,
диапазон измерений от 13,5 до 275 мм,

цределы допускаемой абсолютной
погрешности измерений + (0,3 + L/1000) мкм,
гдеL-вмм;

Приборы универсаrIьпые
дrrя измеренИя длины
Рrесimаr серия ULM-E,
рег. Nэ б1093-15

9.з

Рабочие этalлоны 4-го разряда в соответствии
с Государственной поверочной схемой для
средств измерений длины в диaшазоне от
1,10-9 до 100 м и длин волн в диап.воне от 0,2

до 50 мкм, угвержденной прикд}ом
Федера.лtьного агентства по техническому
регулированию и метрологии от 29 декабря
20l8 г. Jф 2840 (Приборы для поверки средств
измерении наружных и внугреЕних размеров
от 1,990 до 275 мм)

Примечание - ,I[опускастся испоJьзовать при поверке друпrе угверхценные и
аттестованные этzлJlоны единиц величин, средства измерений угвержденного тип-а' 'й

поверенные, удовлетворяющие метрологическим требованиям, укщанным в таблице.

мп_7.038-2025

Таблица 13 - едства по ки

б Требования (условпя) по обеспеченпю безопасностп проведепия поверки
6.1 При выполнении поверки, меры безопасности должны соответствовать требованиям

по технике безопасности согласно эксплуатационной докумекгации на поверяемое средство
измерений, средства поверки, правилам по технике безопасности, которые действуют на месте
проведеЕия поверки.

6.2 Перел проведением поверки следует изучить паспорт на поверяемый нугромер и

руководства по эксплуатации на средства измерений, используемые дпя поверки.

8

Перечень

рекомендуемых средств
поверки
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7 Вшешний осмотр средства пзмерений
При внешнем осмоте должно бьпь установлено соответствие внешнего вида нугромера

ОПИСаниЮ и изображению, приведенному в оIIисании типа, а такх(е тебованиям паспорта в части
комплекгности и заводских номеров. Комплекrность нугромера проверяют сличен ем-'с
)кiванным в паспорте.

Измерительные поверхности нуФомерц чифрового отсчетного устойства (дJIя
нугромеров модели 5l5l и набора Еугромеров модели 525l) и установоIIного кольца (при его
наличии) не должны имегь забоин, царапин, следов коррозии и другrrх дефекгов,
препятствующих отсчету показапий и ухудшающих экспJryатационные и метрологические
качества нугромера.

При внешнем осмоlре такr(е проверить: четкость Еанесения штрю(ов и цифр на шкалах
стебля и барабана. .Щля нугромеров с чифровым отсчетным устроЙством дополнительно
цроверить:

- качество индикации цифрового отсчетного устройства - индикация должна бьггь
четкоЙ, не иметь рar:}рывов и быть равномерно заполнеrшоЙ;

- отсугствие на ЖК-экране н}тромеров дефекгов, преIIятствующих или искажающIл(
отсчеты показаний.

ПРИ ВНешнем осмотре должна быть проверена правиjIьность нанесения маркировки. На
Еугромере и/или фугляре должна быть нанесена следующм информация:

- товарный знак изготовителя;
- модификация;
- диапatзон измерений;
- цена деления/шаг дискретности;
- заводской номер (для нугромеров модели 5151 и набора нугромеров модели 525l

yкiлзывается заводской номер нугромера и заводской номер цифрового отсчетного устройства).
На Установочном кольце (при его на.llичии) должен бьпь нанесеЕ номинальный диамегр

и заводской номер.

Если перечисленные требования не выполняются, нутрQ]це_,р
признают непригодным к применению, дальнейшие операции поверки
не производят,

8 Подготовка к поверке и опробование средства пзмереппй
8.1 Перел проведением поверки смазанные части нугромера, а также установочного

кольца (при ныlичии), должны быть промыш авиационIrым бензином или другим моющим
средством дJlя промывки и обезжиривания, протерты шлстой салфсгкой. Нугромеры доfu;I
быть выдержаны в помещении, где проводят поверку, при условиях, указанньrх в п. 3 в ожрьгтых
фуrлярах не менее 4 ч.

8.2 Поверяемый нутромер и установочное кольцо (при его наличии) следует брать за
теплоизоJlяционные накладки, а при их отс)пствии испоJIьзовать салфегку или
хJIопчатобрIaDкные перчатки для предотвращения влияния тепла рук.

8.3 Используемые средства поверки для проведения поверки подготовить к работе в
соотвgIствии с их руководством по эксплуатации.

8.4 При опробовании rц)оверяют:

- ПЛаВIlОСть перемещения измеритеJIьных щупов, отсугствие cKaIlKoB, рывков и заеданий
и возврат в исходное положение;

- кнопки управления нугромеров с чифровым отсчетным устройством должны
выполнять свои непосредственные функцr, и при нrDкатии на ню( не цродавJIиваться;

- плавность перемещения микрометрического винта нуrромера на всем диапазоне
измерений, отсугствие заеданий;

- барабан микрометрической головки нlтромера не должен задеватъ стебель микровинта;
- цифровое отсчетное устройство должно надея(но крепиться в корпусе нугромера

модели 515l и набора нугромеров модели 5251,

9



Если перечисленные требования не выполняются,
признают непригодЕым к применению, дальпейшие операции
не производят.
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нутромер
поверки

9 Определепие метрологпческих характерпстик и подтверrrцеппе соответствпя средства
измереппй метрологпческпм требовапиям
9.1 Определешие абсолютной погрешпостп пзмерепий

Абсолютную погрешность измерений н5громеров с диапапоном измерений свыше 30 мм
определяют в Фех точкш( при помощи колец, размеры которьж близки к начirлу, середине и
концу диапазона измерений. .Щля нугромеров с диапазоном измерений до 30 мм абсолкiiтiт|то
погрецшость измерений доrryскается определять в двух точках, бrпrзких к началу и концу
диапазона измерений.

Каждое кольцо измеряется поверяемым Еугромером ти раза. Разность между средним
арифметическим значением из полу]енных показаний нуфомера и действительным значением
измеряемой величины (лиамегр кольца) принимают за погрешность на данной отметке шкалы.

Абсолютнм погрешность измерений определяется как наибольшее знаrтеЕие

погреuшости на проверяемых точках диапазона и доJDкна соответствовать допускаемым
значениям, щазанным в таблицах 1 10.

Если перечисленные требования
признают непригодным к применению,
не производят.

не выполЕяются, нутромер
дальнейшие операции поверки

9.2 Определепие повторяемости показаний
f[ля определен}ul повторяемости покщаний пятш(ратно измеряют диаметр кольца,

номинальный диаметр которого нiцодится в пределах диапазона измерений пугромера.
За значение повторяемости показаний принимают разяость между максимальным и

минимiцьпым пок }анием IIугромера.
Повторяемость показаний должна соответствовать зЕаченшrм, указанным в таблицах l -

l0.

Если перечисленные требования не выполняются, нутромер
признают непригодЕым к применению, дальнейшие операции поверки
не производят.

9.3 Определение отклопеппя дейсгвитнrьпого диаметд усIаповочного колБцh' от
номинаJIьпого размера

Огклонение действительного дrа {етра установочного кольца от номинzrльного размера
опредеJIяют методом прямьD( измеревий на приборе для измерения царужньD( и внуФенних
piвMepoв в тех сечениях: в среднем по высоте кольца и в двух крайню<, отстоящих от торцов на

расстоянии 0,2 высоты рабочей поверхности, в двух взаимпо перпендикуJrIрньD( направлениях.
Предварительно прибор должен бьrть настроен на измФение внуФенню( размерв --в
соответствии с его руководством по эксплуатации,

Также отклонение действительного диаметра установочного кольца от номинмьного
размера мо}кно определять методом сравнения с мерой на горизоrrтirльном оrпиметре в трех
сечениях: в среднем по высоте кольца и лвц крайяих, отстоящих от торцов на расстоянии 0,2
высоты рабочей поверхности, в дв)D( взаимно перпендикулцрных направлениях. Предварительно
горизонтальньrй оптиметр должен бьггь настроен по измерительпому кольцу на измер9нхе
вн)пренних размеров методом сравнения в соответствии с его руководФвом по эксплуатации.

За отклонение диаметра установочного кольца от номинaшьIlого рд}мера принимают
ваибольшую рlвность из шести пол)ленных значений диаметра и его номинitльного ра:}мера.

Отклонение действительного диаметра установочЕого кольца от номинаlльного рaвмера
не должно превышать значений, указанньrх в таблице l l.

l0



10 Оформление результатов поверки
10.1 Результаты поверки оформляются протоколом, составленным в виде сводной

таблицы результатов поверки по каждому пункту разделов 7 - 9 настоящей методики поверки.
10.2 Сведения о результатах поверки средств измерений в цеJIях подтвФждениJI поверки

должны быть переданы в Федеральный информационньй фонд по обеспечению едияства
измерений.

10.3 При положительньfх результатах поверки нугромер признасIся пригодным к
применению и по зzUIвлению владельца средств измфений или лица, цредставляющего средства
измерениЙ на поверку, вьцается свидетельство о повфке устаЕовленноЙ формы и (или) вносится
в паспорт средства измерений запись о проведенЕой поверке. Нанесение зЕака поверки на
средство измерений не предусмоцено.

10.4 При отрицательных результатах поверки, нугромер признается нецригодЕым к
применению и по заJIвлению владельца средств измереЕий или лица, представляющего средства
измерений на поверку, вьцаётся извещение о непригодности устilновленной формы с }казанием
основньtх причин.

Если перечисленные требования
признают непригодным к применению,
не производят.

Начмьник отдела геометрических измерений
ООО РМЦ <d(апиброн>

Начальник отдела испьrгний
ООО РМЦ <Калиброн>
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не выполняются, н утр ом ер
дальЕейшие операции поверки

о.Б. Семакина

И.А. Ивашина
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