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l Общпе положенпя
Настоящая методика примеЕяется для поверки щупов, производства SНдNGнАI UNI-

STAR INDUSTRIAL & TRADING СО., LTD по стандарту предприятия SHANGHAI LrNI-STAR
INDUSTRIAL & TRADING СО., LTD. (Стандарт предприятия, <Щупы>. СТП 152-2025>,
используемьIх в качестве рабочих средств измерений в соответствии с государственной
поверочноЙ схемоЙ для средств измерений длины в диапазоне от 1,10-9 до l00 м и длин волн в
диапазоне от 0,2 до 50 мкм, утвержленной Приказом Росстандарта от 29 декабря 2018 г. Ns 2840
(далее - ГПС) и успш:lвJlивает методы и средства их первиIшой и периодической поверок.

В резуьтате поверюt доrплсrы бьпь подгверждены следуюцше метроломческие требования,
приведенные в табrшцах 1-2.

Таблица l - гические стики, количество овв

Таблица 2 - М логические ха акте истики

2

JalK I El

номинальная
толщина, мм

.Щопускаемые
откJIонения

толщины* от
номинальной,

мкм

.Щопускасмая
желобчатость,
мкм, не более

верхнее нижнее лъ1 Ns2 лъз Ns4 N9б

0,02 +5 _5 1

0.0з +5 1

0,04 +5 _5 l 1

0,05 ) 1 l l
0,06 +5 _5 l 1

0,07 +6 -6 1

0,08 +6 -6 l 1

0,09 +6 -6 l 1

0,l0 l l 2 l l
0,15 +8 -8 6 1 1 l

0,20 -9 7 l l 1 1

0,25 +9 _9 7 l 1 1

0,30 +9 -9
,7

1 l 1 1

0,35 +l1 -l1 1 l
0,40 +l1 _l1 l l 1 l
0,45 +l1 _l1 8 1 l
0,50 +l1 -l1 8 1 l 1 l l
0,55 +13 -lз l0 l l
0,60 +l3 _lз 10 l l l l
0,65 +l4 _14 l1 l l
0,70 +l4 -\4 ll l l 1 l
0,75 +14 -14 ll l l
0,80 +l4 -14 ll l l l l
0,85 +16 _lб l2 1 l
0,90 +16 _lб |2 l l l 1

0,95 +16 _lб 12 1 l
1,00 +16 _lб 1 l 1

+ -,Щопускаемые откJIонения распросташяются на рабочlто длину щуп4 равную l/З от общей
длины, считм от свободного края.

ЗначениеНаименование харакгеристики

0,63Параметр шероховатости рабочих поверхностей
щупов Rа по ГОСТ 2789-73, мкм, не более

п a\I оховатости

Количество щупов в наборе, шт
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При определении метрологических характеристик в paj\,rкax проводимой поверки

обеспечивается передача единицы длины в соответствии с ГПС, чем обеспечивается

прослеживаемость единиц величин поверяемого средства измерений к Государственному
первичному эталону единицы д'Iины - метра ГЭТ 2-2021.

В методике поверки реализован следующий метод передачи единиц: метод

непосредственЕого сличения,

2 Перечень операций поверкп средств измеренпй
!ля поверки щупов должны бьrгь выполнены операции, 1казанные в таблице 3.

Таблица 3 - о ации пов и

3 Требования к усJIовшям проведения поверки
При проведении поверки должны соб.шодаться след},ющие условия измерений:
- температ}ра окрухающей среды, ОС от +10 до +40;

- относительнilя влaDкность возд}ха, О%, не более 80.

4 Требования к специалистдм, осуществляющим поверку
К проведению поверки допускаются лица, изучившие эксплуатационнуто документаltию

на поверяемое средство измерений, средства поверки, и аттестованные в качестве поверителя
средств измерений в установленном порядке. ,Щля проведения поверки достаточно одного
поверителя.

5 Метрологические п технические требованиям к средствам поверки
При проведении поверки допжны применяться средства поверки, приведенные в таблице

4.

3

обязательность
выполнения операций

поверки при

первичной
поверке

периодической
поверке

Номер раздела
(пункта) методики

поверки, в
соответствии с

которым выполняется
операция поверки

Наименование операции

7Внешний осмотр средства измерения Да Ща

[а 8
Подготовка к поверке и опробование
средства измерений Да

9

Определение метрологических
характеристик и подтверждение
соответствия средства измерений
метрологическим требованиям

Нет 9.1
Определение шероховатости рабочих
поверхностей !а

9.2
Определение отклонения толщины от
номинальной .Ща Да

Да Нет 9.зОпределение желобчатости
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Поверку средств измерений осупIествляют аккредитованные в установленном порядке в
области единства измерений юридические лица и индивиду:шьньlе предприниматели.

При полуrении оцицательного результата любой из операций по таблице 3 поверку
прекращают, а щупы признalются непригодными к применению.



Перечень

рекомендуемь,D( средств
поверки

Операции поверки,
требующие применение

средств поверки

Метрологические и технические
требования к средствalм поверки,

необходимые для проведения поверки
Термогигрометр ИВА-6
(рег. N 4б434-1l)

8_9 Средство измерений температуры
окружающей среды: диilпазон
измерений от -40 до +40 ОС, пределы
допускаемой абсолютной погрешности
+1 ос

Средство измерений относительной
влaDкности возд}ха: диапазон
измерений от 0 до 98 %, пределы
допускаемой абсолютной погрешности
*2 о/о

Образчы шероховатости
поверхности сравнения
ОШС, (рег, N9 11930-89)

9.1 Образеч шероховатости поверхности
(сравнения) с параметром
шероховатости Ra по ГОСТ 2'189-73 gе

более 0,63 мкм
Головка измерительнzц

рьrчажно-зубчатая 1 ИГ,
(рег. N 2681-70)

Средства измерений длины в

диапазоне от -50 до +50 мкм с
предела}rи допускаемой абсолютной
погрешности не более +1 мкм

Меры длины концевые
плоскопар:шлельные,
(рег. Nэ 17726-03)

Рабочий эта:Iон
гпс

4 разряда согласно

Стойка типа C-III по
гост l0l97-70

9.2

Стойка типа C-III по ГоСТ l0l97-70

Головка измерительнЕrя

рычажно-зубчатая 1 ИГ,
(рег. Nе 2681-70)

Срелства измерений длины в

диапазоне от -50 до +50 мм с
пределами допускаемой абсолютной
погрешности не более 41 мкм

меры длины концевые
плоскопараллельные,
(рег. Jф l7726-03)

Рабочий эта",rон

гпс
4 разряда согласно

Стойка типа C-III по ГоСТ l0l97-70

Примечание - .Щопускается использовать при поверке другие утвержденные и

аттестованные этalлоны единиц величин, средства измерений утвержденного типа и

поверенные, удовлетворяющие метрологическим требованиям, указанным в таблице.

мп_7.035_2025

Таблица 4 - С едства пове ки

6 Требования (условвя) по обеспеченпю безопасности проведения поверки
б.1 При подготовке к проведению поверки следует соблюдать правила пожарной

безопасности, устilновленные для работы с легковосплalменяющимися жидкостями, к КОТОРЫМ

относится бензин, используемый для протирки.
б.2 Бензин хранrг в металлической посуде в количестве не более однодневной нОРМЫ,

требуемой для протирки.
6.3 Протирку проводят в резиновых перчатках.

7 Внешний осмотр средства измерений
При внешнем осмотре должно быть установлено соответствие средства измеренИЙ

требованиям описания типа в части комплектности.
При внешнем осмотре должна быть проверена правильность нанесения маркировки:

4

стойка типа c-lll по
гост l0l97-70

9.3
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-Еа Irераfuчж поверхвостл( Ецдц посrirвJUIемою отдеIьЕо, доJDrпо бьггь наЕесеЕо:
mмрньй зЕак, заводской номер, mштrва щпа;

- Еа варужЕоЙ поверхвостs обоЙмы вабора щдов доJDкЕо быть Еаrlесспо: mмрньЙ
зЕак, помер набора'' заводской вомФ, на ryпах доJпса бьгь указа8а юлщшrа ryпц

На рабочих поверхяостях щупов ве долrоtо бьrь коррозии, мехаЕическпх
повреждепиf, и другrх дефеrгов, влиJпощЕх на их экспJIуатеционные характериствки и

ухудшающrlх ю< вsеIшшй вид. .Щопускаются отдеJьЕые раковпЕы (вмятпны) дЕаметром Ее
более 0,1 мм и гrrубивой ве более половины допуска на юJIщrну. На кромке заходного

радЕуса Ее дотускаются раковпны (вмятrны).
Ilýlпы в набор должны располагаться в порядке возраставиJI тоJщцЕьц за

исшIючсЕпем пмбоrъшеm по толщlЕе, которъй до:жеЕ располагаться первым для
предохршrенrrя Totllclx плаýтиЕ от механическrх воздействий.

Щуп (набор щ5rпов), ве соответствующий перечисленньпч тсбованиmr, к дальнейшей
поверке Ее доrryскается.

8 Подготовка к поверке и опробоваппе срqдсгва Bмepcrrrfi
8.1 Подготовrь средстм поверкЕ к работе в соответствип с ж докумеЕfiши по

эксплуатации.
8.2 Пlуп (пабор чl.пов) перед проведением поверки доJDкны быгь протерты салфеткой,

слегка смочепвой бевзпвом.
8.3 Есlпl ryп (вабор ryпов) и средстм пов9рки до Еачsла взмерений яаходцJIись в

кJIиматическж условuяь отJIяIиющхся от уклипяьп в п. 3, m их выдержпвают прЕ этю(

услов!tл( Ее меЕее 1 qаса.

8.4 При опрбовавия для набора ryпов цроверяют возмоrоrоgть регуJIIlркlяЕя Iшавttости
вращеЕшI щшов ва оси набора.

9 Огределеппе мец)ологrческпх Irрrктерпстgк п подтверrrденпе соответстввя средствr
измереннй мGтролопlческпм цебовrппям
9,1 Определевпе шероIовlтости рвбочrп поверхвосгеft

9.1.1. Шерховатосгь работтх поверхностей щда опредеJIяют вшуаrьЕо сравнением с
образцом шероховатостrl поверхностш,

9.1.2, Шерховатость щупа ве доJDкЕа цревышать 0,63 мкм.
Если данный пупкг поверкх пе выпоJIпrется, щуп (пабор ryпов) прпзнают

непрцгодЕым к примеЕению, дшrьвейшхе операции поверки не производят.

9.2 Опредоrевве отrGпоЕеппя тоJItхlппы от шомцвlльвой
9.2.1. Огклопец!е тоJпщlы ryта от цоrrrпrаrьцой опредеJIяют грп помоЕи головки

измерrгrcrБЕой рычахшо-зубчатой l ИГ далее - головка) в мер ршЕы кощевых
плоскопараJIлеJIьЕых (дзrrее - копцевые меры) методом сраввешrя.

9.2.2. Огкловеяие тоJщrвы цryпа опредеJIяют в ц)ех Tollкarq раввомерЕо расцредепевньD(
по рбочей дпrне щrпа.

9.2 ,3 . .Щля нзмсрrшй откловешrя толщиtБI щrпа использург пару коЕцевьD( мер, разЕость
номинальвы)( дшн кOюрыц равва fiоминаьной толциrrе ryпа.

9.2.4. Головку заrФ€ппяют в стойке и усIаsавлшают в Еулевое положенЕе по копtевой
мере макснмаJБного размера из выбранной пары.

9.2.5, Убпраlот концевую меру махсимаJIьного размер& а вмесm вее помещают коIщевую
меру мlЕцмаJБЕого размера с устаIlовлевЕш, на нее щrпом,

9.2.6. Прволrr оlвчет показаяпй mловtсl, пооле чего переворачпвают ryп и прводят
отсчет пок&занd к)ловм в соответствующей про,твополохgой ю.пе.

9.2.7. Отклопеше то,,шцIЕы Iщ/па от воr,tmаьпоfi в коЕтрrrrруемой m.псе прпIrим ог
равпым наsмеЕьшему E:i дв).х показашй головlш.

5
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9.2.8. .Щопускасгся опредедение отхJIоЕеЕЕя тоJIIIцrны щшов с ЕспоJБзоваЕпем оIдёънtо(
коЕцевъ,D( мер, в сJrучае есJш IlомиЕаJьЕое зЕачеЕие длшrы кощевой лfеры равЕо ЕомиЕаlБному
зЕаченrю тоJщlЕы щд4 в этом сJrучае пеобходsмо пспоlьзовать плосмй сюл.

9.2.9, Опрепеленпе откпоЕеЕпя mлIцЕsы от помпЕаьной гrроводят дJuI кarкдого щупе Il:i

набора-
9.2,10. За действrпельвое значение оtкJIовеяия от аомйЕаIьпой толчцшы ryпа

принимают среlщее арифмстичесtое зяаqевие, полученяое прп кlмер€ЕЕя(.
9.2.1l. Зваченsе 0ткпоЕеIlшI юJIщпtы щупа от помrшаrьвой яе доJDкно превышатъ

зЕачеЕия, цриведеЕцою в таб,lще l вастощей мЕто,щкп поверкЕ.
Если даg$ьпi lтункт поверкв Ее выпоJIЕяЕтся, щуп (вабор щупов) призпшm

петrригодшм к прпмеЕепЕю, даlтьвеfrrппе операцип поверки Ее производят.

9.3 Определевпе жеlrобчатосгв
9.3.1. Желобчатость лryпа опредеJuIют как Mo,ryJrь разностs показаЕIй головки Ери

измсрепии щупs с двух сторов в одной и той же токе (согласно п. 9.2 настощей мfiодЕки
поверкя).

9.3.2, Определевпе желобчатоgги проводят дlп каждок} щrпа из яабора.
9.3.3, За действательвое зЕачеЕие желобчатости ryпа приЕrмают ваибоrъшее значение

моryJи разЕости показаш{й головкп пз проведеЕньD( измерний в ц>ех юках.
9.3.4. Значеппе желобчатостrr щупа Ее доJDкяо пр9вышsтъ зIIаченв.,I, приведеЕного в

таблшIе 1 яастоящей методяки поверкц.
Если данпьrй rryEKT поверки не выполняется, щуп (пабор щупов) призяают

непригодным к примеЕевпю, да.пьвейшяе оперsции поверкtr не провзводят,

10 Оформлеппе peзyJrьTaToB повсркн
10.1 Резу.rьтаты поверкЕ оформляотся протоколом, составлеЕным в виде сводrой

табпщr резу;ьтатов поверкя по кацому п).вкту разделов 7 - 9 ваgго-щей методикп поверюl.
10.2 Сведепяя о резуJБтате и объёме поверки средств к}мереЕий в целях подгверждеlrЕя

поверкtr доJDiGlы бьrь передаьr в Федераьпr,lй rнформаrцошый фонд по обеспеченrпо
единства измереrrий.

1 0,3 При полохсrrоьвьD( результатах поверки ередство измерtшй призЕается прllго.щым
к примеЕению и по заявлению владеJIьца средсгв измереrптй иlш лшlъ представjIяющего
средсrва к}мер€яий ца поверку, вьцается свидетеJъство о повФке устмовлепной формы и (и.rпl)

вЕосится в паспорт средства измерний затшсь о проведеввой поверке. Навесение знака поверки
на средство пзмереrшй пе шре,ryсмотено.

10.4 При отрицатеJБIIьD( резуJIьтат,D( поверкп! средство измереш!й прцзвается
пепрЕго.щым к примеЕению.

Выдача извещеншI о ЕепригодIости к rц)имевению средства измерений с указаrшем
ocHoBHbD( причш{ яепригод{ооти осуществJIяется в соответствиЁ с действующш't
закоgодатеJБством.

6
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