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мп-391-2024
1ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

1 ,1 Настоящая метод.rка поверки распрстаняется Еа мапшны пспьпательные MERTIS
QBS (да;lее по тексту машпп (-ы)), примеЕяемые в качестве рабочего средства измерний и

устаЕlrsJшвает методд кх первиIIной и периодtческой поверки.
1.2 В рзультате поверки должны быь подгверtкдены метрологические трбования,

прlведёнIше в таб.гпlцах 1-6.

Табrшца l -М логические

Таблица 2 - гиlIеские стики вания

Значение для моди икациинаrлr.lенование стики

BS-l0B

QBS_10
QBS_l0A

BS-20B

QBS-20
QBS_20A

BS-5B

QBS_5
QBS_5A

от 0,02 до 10 от0 04 до 20от 0,0l до 5,Щиапазон изм й силы, кН

+0 5 / +ll)
Пределы допускаемой относlл,гельпой по-

ости изм силы, О/o

от -50 до +50

от -75 до +75

от -100 до +l00l)

.Щиапазоп измерний перемещенrlя uIToKa

гидроциJпrндра мм

J]{

+0,5

Прлелы лопускаемой погрешности изме-

ршrй пермещенпя штока гидроrшпинд)а:
- абсо.тпотной, в диапазоне измерений
от -0,5 до + 0,5 мм вкJIюч., мкм
- относительной, от ниrrшего предела изме-

ршй до -0,5 мм и св. 0,5 лш до верхнего
и %

l)_ в паспозначение

3начение для моди икациинмменоваrие стики

BS_200B

QB5-200
QBS-200A

QBS-100
QBS-l00A
QBS_100BBS_50B

QBS_50
QBS-50A

от0 4 до 200от 0,2 до 100от 0,1 до 50ий силы, кНапазон изм

+0,5 / +1l)
Пределы допускаемой относительной по-

Еии %изм
о, _5g д9 +50

от -75 до +75

от -100 до +100l)

,Щишазон измерний пермещения штока
гидроциJIиндра, мм

5+0

+2,5

Прделы допускаемой погрешности изме-

рений перемещения штока гидроцилиндра:
- абсоrпотной, в диапазоне измерепий
от -0,5 до + 0,5 мм вкJIюч., мкм
- относительной, от нижнего предела изме-

репий до -0,5 мм и св. 0,5 l,п,t

до %елаего

l) _ в паспоеское значение

ни

2
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Табrпrца 3 - гические стики вания

Наименоваяие характеристики Значение для модификации
QBS_250

QBS_250A
QBS_250B

QBS-300
QBS_300A
QBS-300B

QBS_500
QBS_500A
QBS_500B

Диацазон измерний силы, кН от 0,5 до 250 от 0,6 до 300 от 1 до 500
Прдеrш допускаемой относительной по-
ц)ешностп измерний сялы, Уо +0,5 / +l l)

Диапазон измерепий перемещенrlя штока
гидроцилиндрц мм

Прлеrш допускаемой погршrости IвMe-
рний пермецениJI IпToKa гидрциJпtrIдра:
- абсоrпотной, в д{апазоЕе измерний
от -0,5 до + 0,5 мм вкrпоч., Mlol
- отпоситеJьной, от нпlt<пего предела изме-
рний до -0,5 мм и св. 0,5 мм до верхнего
предела ,%

+2,5

+0,5

I) _ ое значение в паспо

Таблица 4 - огические

Нмменование характеристики Значение для модафикации

QBS_750
QBS_750A
QBS-750B

QBS_l000
QBS_l000A
QBS_l000B

QBS-2000
QBS-2000A
QBS_2000B

н силы кН от 1,5 до 750 от 2 до 1000 от 4 до 2000
Пределы доrryскаемой относительной по-
грешности измернrй силы, 7о +0,5 / +l l)

от -50 до +50
от -75 до +75

от -100 до +100l)
Прдеrш допускаемой погршности изме-
рений пермещеншI штока гидюIшлпrдра:
- абсоrпотной, в д.rzшазоне измерний
от -0,5 до + 0,5 мм вкJIюч., мкм
- относитеJьной, от нитшего предела изме-
рениЙ до -0,5 ллrr и св. 0,5 ьш до верхнего
предела измереЕий, О%

+2,5

+0,5

l) - факптческое значение указывается в паспорте

J

от -50 до +50

от -75 до +75

от -100 до +l00l)

.Щиапазон измереЕий пер€мещенllя штока
гидроцилиндра, мм



Таб.пrца 5 - гические

Таблица б - гические

стики

стики

вllния
мп-391-2024

пределы догryскаемой погрешности
измерений перемещеннй (деформа-

ции

наименование истики Значение для модд икации

QBS-2500
QBS_2500A

BS-2500B
апазон показаний кн от 0 до 2500

.Щиапазон изм силы, кН от 5 до 2000
пределы допускаемой относитеrьной по-

ости силы, О/о +0,5 / +1l)
н измерений перемещения штока.Щиапазо

гидроцилинд]а' мм
от -50 до +50
от -75 до +75

От -l00 дб +|96I)

- абсоrпотной, в дrапазоне измерний
ОТ -0,5 до + 0,5 мм вкJIюч., мкм
- относитеJIьной, от пшкнего предела пзме-
рний до -0,5 мм и св. 0,5 мм до верхнего

изм

до каем ио ппус огрешности измере-
пнии ещения штокаерем гидроцилиндра

+2,5

+0

l)_ alктическое значение в паспо

рdкrЕр
модифнкация датчика де-

формации
Базовая дtина
датчика, мм

.Щиапазон измере-
ний перемещенкй

(деформации)
3541-003M_025M-LT
3541_003M-025M _ST
3541-003M-02sM_HTl
3541-003M_025M_HT2
з541-003м_025м-Lнт

J mOдо2,5мм - абсо.lпотной : * 1,5 мкм в диапазоне
измерний от 0 до 0,3 мм вкпоч.
- относrгrельной: *0,5 о% в диапазоне
измерений св. 0,3 до 2,5 мм

з541_003м_040м_Lт
3541-003M_040M -ST
з541-003м-040м-нтl
3541_003M_040M_HT2
з541_003м-040м_Lнт

J отOдо4мм - абсОЛЮтной: +1,5 мкм в диlшазоне
измерений m 0 до 0,3 мм включ.
- относrrгельной: +0,5 о/о в диапазоне
измерений св. 0,3 до 4 мм

3541_003M-070M-LT
з541_003м_070м -ST
з541-00зм-070м-нтl
3541-003M-070M_HT2
3541_003M_07oM_LHT

з отOдо7мм - абсо.rпотной * 1,5 мкм в диапазоне
измерний m 0 до 0,3 мм вк.пюч.
- относrггельной: *0,5 oZ в диапазоне
измерний св. 0,3 до 7 мм

з541-003м_l00м-Lт
3541_003M_100M _ST
з541_003м_l00м_нтl
з541_00зм-l00м_нт2
з541_003м_l00м_Lнт

J отOдоlOмм абсолютной : + 1,5 мкм в мапазоне
rrзмерений m 0 до 0,3 мм включ.
- относrгельной: *0,5 О/о в диапазоне
rвмерний св. 0,3 до l0 мм

3541_003M_l00M_LT
3541_003M_l00M _ST
з541-003м-tOOм_нтl
3541_00зм_100м_нт2
з541-00зм_l00м_Lнт

з отOдо 12 мм - абсоrпотrой: *1,5 мкм в диаЙоне
измерний от 0 до 0,3 мм вк.lпоч.
- относrrгельной: +0,5 Ой в диапaзоне
измерений св. 0,3 до 12 мм

3541-005M-025M_LT
з541-005м_025м -ST
з541_005м_025м_нтl
з541-005м-025м-нт2
3541_005M-025M_LHT

5 mOдо2,5мм - абсоrпотной: +1,5 мкм в диапазоне
измерний от 0 до 0,3 мм вк.гlюч.
- сrгяоскгельной: +0.5 о/о в диапазоне
измерний св. 0,3 до 2,5 мм

4

%

Пределы



мп-391-2024
Модифпкаrия датчика де-

формации

Базовая длина
датrика, мм

.Щиапазон измер-
ний перемещений

(деформации)

Прлелы лопускаемой погрешноgги
rзмерний перемещений (деформа-

ции)

з541_005м_040м_Lт
3541-005M-040M -ST
3541_005M_040M-HTl
з541-005м-040м-нт2
з541_005м_040м-Lнт

5 отOдо4мм - абсолютной: +1,5 мкм в диапазоне
измерний m 0 до 0,3 мм включ.
- относит€льной: *0,5 0/o в диапазоне
измерний св. 0,3 до 4 мм

отOдо7мм - абсо.rпотной: *1,5 мкм в диапазоне
rrзмерений m 0 до 0,3 мм вк.пюч.
- относrrrельной: +0,5 0/о в диапазоне
rзмерений св. 0,3 до 7 мм

з541_005м-l00м-Lт
з541_005м-l00м _ST

з541_005M_l00M_HTl
з541-005м-l00м-нт2
з541_005м_l00м-Lнт

mOдо 10 мм - абсолютной: *1,5 мкм в диапазоне
измерений от 0 до 0,3 мм включ.
- относrrгельной: *0,5 Ой в диапазоне
измерений св. 0,3 до l0 мм

з541_005M-l20M_LT
з541_005м-l20м _ST

3541-005M_l20M-HTl
3541_005M-l20M_HT2
3541-005M-l2OM_LHT

5 - абсолютной: + 1,5 мкм в диапазоне
rзмерений от 0 до 0,3 мм включ.
- mнослггельной: +0,5 0/о в диапазоне
измерний св. 0,3 до l2 мм

3541-008M_025M-LT
3541-008M_025M -ST
3541_008M_025M_HT1
з541_008м-025м_нт2
3541_008M_025M_LHT

8 от 0 до 2,5 мм - абсолютной: * l ,5 мкм в диапазоне
измерний m 0,3 до 0,3 мм вк;tюч.
- относrгельной: +0,5 0й в диапазоне
измерний св. 0,3 до 2,5 мм

8 отOдо4мм - абсолютной: *1,5 мкм в диапазоне
измерений m 0 до 0,3 мм включ.
- относI{гельноЙ: +0,5 0/о в диапазоне
измерений св. 0,3 до 4 мм

3541_008M-070M-LT
з541-008м-070м -ST
3541-008M_070M-HTl
з541_008м-070м-нт2
3541-008M_070M_LHT

8 отOдо7мм - абсоrпотной: *1,5 мкм в диапазоне
измерний от 0 ло 0,3 мм включ.
- относrгrельной: +0,5 О/о в длапазоне
измерений св.0,3 до 7 мм

з541-00Ем_l00м_Lт
з541-008м_l00м -ST
3541-00EM_l00M_HT1
3541_008M-l00M-HT2
з541_008м_l00м_Lнт

8 _ абсолютной: +1,5 мкм в диапазоне
измерений m 0 до 0,3 мм включ.
- относrгrельной: +0,5 0/о в диапазоне
измерений св. 0,3 до l0 мм

3541-008M_l20M-LT
3541-008M-l20M -ST
з541_008м-l20м-нтl
з541-008м-l20м-нт2
3541-008M_l2OM_LKT

8 mOдо12мм - абсолютной: + l ,5 мкм в диапазоне
измерений m 0 до 0,3 мм вк.ltюч-

- относrтгельной: *0,5 о/о в диапазоне
rзмерний св. 0,3 до 12 мм

з541-0l0м_025м_Lт
3541-0l0M_025M -ST
3541_0l0M-025M_HTl
3541_0l0M-025M_HT2
3541-0l0M_025M_LHT

l0 от 0 ло 2,5 мм - абсолютrrой: +1,5 мкм в диапазоне
измерений от 0 до 0,3 мм вк.lIюч.

- относrrrельноЙ: *0,5 О/о в диапазоне
rзмерний св. 0,3 до 2,5 мм

з541_0l0м-040м-Lт
з541_0l0м-040м _Sт
354t_0l0M_040M_HTl
3541-0l0M-040M_HT2
з541_0l0м_040м-Lнт

l0 mOдо4мм

5

з541-005м_070м_Lт
3541_005M_070M -ST
3541_005M_070M-HTl
3541-005M_070M_HT2
3541_005M-070M_LHT

5

5

отOдо12мм

3541_008M-040M_LT
3541_008M-040M _ST

з541-008м_040м_нтl
з541-008м_040м-нт2
3541_008M_040M-LHT

отOдо l0 мм

- абсолютной: +1,5 мкм в диапазоне
измерений m 0 до 0,3 мм включ.
- mносrгrельной: +0,5 0/о в диапазоне
измерний св. 0,3 до 4 мм



мп_391_2024
Модификация датчим де-

формации

Бщовая длина
датчика, мм

.Щиапазон измер-
ний перемещений

(деформации)

Прделы доrryскаемой погрешноgги
измерений перемещеrпrй (леформа-

ции)
3541-0l0M-070M-LT
з541_0l0м_070м _ST

3541_0l0M-070M-HTl
3541_010M_070M-HT2
3541-0l0M_070M-Ltn

l0 отOдо7мм
- абсо.гпmной: +1,5 мкм в диапазоне
измерний от 0 до 0,3 мм включ.
- относrгельной: а0,5 0/о в диапазоне
измерний св. 0,3 до 7 мм

3541-0l0M-l00M-LT
3541-0l0M_100M _ST

з541-0l0M-l00M_HTl
3541_0l0M-l00M_HT2
з541_0l0M_lO0M-LHT

l0 отOдоlOмм

з541-0l0м_l20м_Lт
3541_0l0M_l20M _ST
3541_0l0M_l20M_HTl
3541_0l0M_l20M-HT2
з541-0l0M-l20M_LHT

l0 - абсолютной: *1,5 мкм в диапазоне
измерш,lй от 0 до 0,3 мм вк;tюч.
- относrrгельной: *0,5 0/о в диапазоне
измерrrий св. 0,3 до l2 мм

3541_0l2M_025M_LT
3541-0l2M-025M _ST
з541-0l2м-025м-нтl
3541-0l2M-025M-HT2
з54t_0l2м_025м-Lнт

mOдо2,5мм - абсолкrгной: +1,5 ш<м в диапазоне
измерений m 0 до 0,3 мм вкгпоч.
- относrтгельной: *0,5 0/о в диапщоне
измерний св. 0,3 до 2,5 мм

з541-0l2M_040M-LT
3541-0l2M-040M -ST
3541_0l2M_040M_HTl
3541_0 l2M_040M_HT2
з541_0l2M_040M_LHT

l2 отOдо4мм
- абсолютной: * l ,5 мкм в диапазоне
rзмерений m 0 до 0,3 мм вк,лпоч.
_ относrгельной: *0,5 0/о в диапазоне
измерений св. 0,3 до 4 мм

3541-0l2M_070M_LT
з541_0l2м_070м _Sт
3541-0l2M-070M_HTl
з541_0l2м_070м-нт2
3541-0l2M-07oM-LHT

l2 отOдо7мм
- абсолютной: + l ,5 мкм в диалазоне
измерений от 0 до 0,3 мм вк,Iюч.
- относrгельной: +0,5 ол в диапазоне
измерений св. 0,3 до 7 мм

з541_0l2M_l00M-LT
з541-0l2м_l00м -ST
3541-0l2M-100M-HTl
3541-0l2M_l00M-HT2
3541_0l2M_lOOM_LHT

l2 mOдо l0 мм
- абсолlогной: *1,5 мкм в диапазоне
tтзмернrй m 0 до 0,3 мм включ.
- относrrгельной: *0,5 о/о в дпапазоне
измерний св. 0,3 до l0 мм

3541-0l2M-l20M-LT
з541-0l2м-l20м -ST
3541_0l2M-l2oM-HTl
3541_0l2M_l20M-HT2
3541_0l2M_l2OM_LHT

I2 отOдо 12 мм - абсолlотной: *1,5 мкм в диапазоне
lвмерний от 0 до 0,3 мм вкrпоч.
- огносптельной: *0,5 о/о в диапазоне
измерений св. 0,3 до 12 мм

3541-020M-025M-LT
3541-020M-025M _ST

з541_020м-025м_t{т l
3541_020M-025M-HT2
3541_020M-025M-LHT

20 от 0 до 2,5 мм - абсолютной: а1,5 мки в диапазоне
измерний m 0 до 0,3 мм вхлюч.
- относЕгельной: +0,5 Ой в диапазоне
измерений св. 0,3 до 2,5 мм

з541_020м-040м-Lт
3541-020M_040M _ST

3541-020M-040M-HTl
з541-020м-040м_нт2
3 54 l -020M_040M-LHT

20 mOдо4мм - абсолютной: +1,5 мкм в диапщоне
измерений от 0 до 0,3 мм включ.
- относrrгельной: *0,5 0% в диапазоне
измерний св. 0,3 до 4 мм

20 отOдо7мм - абсолютной: +1,5 мкм в диапазоне
измерений m 0 до 0,3 мм вlшюч.
- относrrгельной: *0,5 о/о в диапазоне
измерений св. 0,3 до 7 мм

6

- абсолютной: +1,5 мкм в диапазоне
измерlпrй от 0 до 0,3 мм включ.
- mносlггельной: *0,5 0/о в диапазоне
rtзмерний св. 0,3 до 10 мм

от 0 до 12 мм

lz

з541-020м-070м_Lт
з541_020м-070м -ST
3541-020M_070M-HT1
3541_020M-070M-HT2
3541-020M-07oM_LHT



мп_391_2024
Модификаrщя датчlл<а де-

фрмаtии
Бщовая длина
датчика, мм

,Щиапазон измер-
ний перемещений

(деформации)

Прделы дотryскаемой погршности
измерний пермещений (дформа-

ции)
3541_020M_100M-LT
3541-020M_100M _ST

3541-020M_l00M_HTl
3541_020м-l00м-Fг2
3541_020M-loOM_LHT

z0 сrг 0 до 10 мм - абсолютной: +1,5 ш<м в диапазоне
измерний от 0 до 0,3 мм включ.
_ относrrrельной: *0,5 0/о в диапазоне
lвмерений св. 0,3 до l0 мм

3541_020M-l20M-LT
з541_020м-l20м _ST

з541-020м-l20м-нтl
з541_020м-l20м-нт2
з541_020м-l20м-Lнт

20 отOдо12мм

3548CoD_005M-025M_ST
3548coD_005M-025M_HT

5 mOдо2,5мм - абсолютной: *1,5 шtм в диапазоне
измерний m 0 до 0,3 мм включ.
- сrгносrrrельной: *0,5 0/о в диапазоне
измерений св. 0,3 до 2,5 мм

з548соD_005м_040м-Sт
3548coD_005M-040M-HT

5 отOдо4мм - абсолютной: +1,5 мкм в диапщоне
измерний от 0 до 0,3 мм включ.
- относI{rельной: *0,5 0/о в диапазоне
изме св. 0,З до 4 мм

354EcoD_005M_070M-ST
354ЕсоD0O5м_070м_нт

5 отOдо7мм - абсолютной: *1,5 мкм в диапазоне
измерений m 0 до 0,3 мм включ.
- относrгельной: *0,5 О/o в диапазоне
изNl св. 0,3 до 7 мм

3548coD_005M_l00M-ST
з548соD_005м-l00м-нт

5 отOдо l0 мм - абсологной: +1,5 мкм в диапазоне
измерний от 0 до 0,3 мм включ.
- mносrrельноЙ: *0,5 0/о в диапазоне

св. 0,3 до l0 мм
354EcoD-005M_l20M_ST
3548coD_005M_l20M-HT

5 mOдо12мм - абсологной: + l ,5 мкм в диапазоне
измерений m 0 до 0,З мм вкпоч.
- относrтельной: *0,5 0/о в диапазоне
измерний св. 0,3 до 12 мм

3548coD_OoEM_025M-ST
3548coD_008M-025M_HT

8 от 0 до 2,5 мм - абСОлютной: +1,5 мкм в диапазоне
измерений от 0 до 0,3 мм включ.
- относrrгельной: *0,5 0/о в диапазоне
изм св. 0,3 до 2,5 мм

3548coD-008M_040M_ST
3548coD_008M-040M_HT

8 mOдо4мм - абсолютной: +1,5 мкм в диапазоне
измерний от 0 до 0,3 мм включ.
- относрrгельной: *0,5 0Z в диапазоне

св. 0,3 до 4 мм

з548соD-008м_070м_Sт
з548соD-008м_070м-нт

8 mOдо7мм - абсолютной: + 1,5 мкм в диалазоне
измерений m 0 до 0,3 мм вк.пюч.
- отяосrггельной: *0,5 О/о в диапазоне
кзмер€Iflrй св. 0,3 до 7 мм

3548coD-008M-l00M-ST
3548coD-o08M-100M-HT

8 отOдо l0 мм - абсолютной: *1,5 мкм в диапазоне
измерений от 0 до 0,3 мм включ.
- относrrrcльноЙ: *0,5 О/о в диапазоне
измерений св. 0,3 до l0 мм

8
- абсолютной: *1,5 мкм в дпапазоне
измерний от 0 до 0,3 мм включ.
- mносrrгельной: +0,5 0Z в диапазоне
измерений св. 0,3 до 12 мм

3548coD_0l0M-025M-ST
3548CoD_0l0M_025M_HT

l0 mOдо2,5мм - абсолютной: +1,5 мкм в диапазоне
измерений m 0 до 0,3 мм вк.lIюч.
- относлггельной: +0,5 0й в диапазоне
измерений св. 0,3 до 2,5 мм

,|

- абсолютной: + l ,5 мкм в диапазоне
измерений m 0 до 0,З мм включ.
- относлпельноЙ: *0,5 О/о в диапазоне
измерний св. 0,З до 12 мм

3548coD_008M_l20M_ST
354ECoD_008M_l20M_HT

отOдо 12 мм
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Модификация датчика де-

формации

Базовая длина
датчикц мм

.Щиапазон rBMepe-
ний перемещекий

(деформации)

Преде.lш дотryскаемой погрешностп
измернlй пермещений (деформа-

ции)

3548coD-0l0M-040M_ST
3548coD_0l0M-040M-HT

l0 отOдо4мм - абсолютной: +1,5 мкм в диапазоне
измерений от 0 до 0,3 мм включ.
- относигельной: *0,5 0/о в диапазоне
измерений св. 0,3 до 4 мм

з548соD-0l0м-070м-Sт
3 548coD-O l 0м_070м-нт

l0 отOдо7мм - абсолlогной: *1,5 мкм в диапазове
измерний от 0 до 0,3 мм включ.
- относrгельной: *0,5 0й в диапазоне
измерений св. 0,3 до 7 мм

3548coD_0l0M_l00M_ST
3548coD-0l0M_l00M_HT

l0 отOдо l0 мм - абсолютной: +1,5 мкм в диапазоне
измерений от 0 до 0,3 мм вк.люч-
- относrrельной: +0,5 7о в диапазоне
из св. 0,3 до l0 мм

3548coD-0l0M_l20M_ST
3548coD_0l0M-l20M_HT

l0 отOдо 12 мм
- абсолютной: + 1,5 мкм в диапазоне
измерений от 0 до 0,3 мм включ.
- относrтгельной: *0,5 0/о в диапазоне

св. 0,3 до 12 мм

3548coD_0l2M_025M_ST
3548coD-0l2M_025M-HT

|2 от 0 до 2,5 мм - абсолютной: +1,5 мкм в дпапазоне
измерний от 0 до 0,3 мм включ.
- относлпельной: +0,5 % в диапазоне
из ний св. 0,З до 2,5 мм

3548coD_0l2M_040M-ST
3548coD-0l2M_040M-HT

l2 отOдо4мм - абсолютной: + l ,5 мкм в диапазоне
измерний m 0 до 0,3 мм включ.
- относrгельной: *0,5 0/о в диапазоне
изм св. 0,3 до 4 мм

3548coD_0l2M-070M-ST
3548coD-0l2M_070M-HT

l2 mOдо7мм - абсолютной: +1,5 мкм в диапазоне
измерний от 0 до 0,3 мм вк;Iюч.
- относрrrельной: *0,5 0/о в диапазоне
изме й св. 0,З до 7 мм

3548coD_0l2M_l00M_ST
3548coD-0l2M-l00M_HT

I2 от 0 до l0 мм - абсолtогной: * l ,5 мкм в диzlпазоне
измерний m 0 до 0,3 мм включ.
- относргтельной: *0,5 о/о в диапазоне

ний св. 0,3 до l0 мм

з548coD-0l2M_l20M_ST
з548соD_0l2м_l20м_нт

|2 mOдо 12 мм - абсолютной: +1,5 мкм в диапазоне
измерений от 0 до 0,3 мм включ.
- относrrельной: *0,5 о/о в диапазоне
и:змерний св. 0,3 до 12 мм

3548coD-020M-025M_ST
з548соD_020м-025м_нт

20 от 0 до 2,5 мм - абсолютной: +1,5 мкм в диапщоне
rrзмерений от 0 до 0,3 мм включ.
- относrгельной: *0,5 О/о в диапщоне

ний св. 0,3 до 2,5 мм

3548coD-020M-040M_ST
з548соD_020м-040м-нт

20 отOдо4мм - абсолютной: +1,5 мкм в диапазоне
измерrтий m 0 до 0,3 мм вкгtюч.
- отrrосrrrельноЙ: +0,5 О/о в диапазоне
измерний св. 0,3 до 4 мм

20 отOдо7мм - абсо.lпотной: *1,5 мкм в диапазоне
измерний ог 0 до 0,3 мм включ.
- относкгельноЙ: +0,5 О/о в 1цапазоне
измерний св. 0,3 до 7 мм

3548coD-020M_l00M-ST
з548соD-020м-l00м_нт

2,0 mOдоlOмм - абсолютной: +1,5 мкм в диапазоне
измерений m 0 до 0,3 мм вк.пюч.
- относrтгельноЙ: +0,5 О/о в диапазоне
измерений св. 0,3 до l0 мм

8

з548соD_020м-070м_Sт
3548сOD_020M_070M-HT



мп_з91_2024
Модификация датчика де-

формаrци
Базовм дlина
датtIика' мм

.Щпапазон измер-
ний пермещений

(деформацшr)

Прделы допускаемой погрещносги
измерний пермещенlй (лформа-

ции)
3548coD_020M_120M-ST
з548соD_020м_l20м_нт

20 отOдо 12 мм - абсолlсгной: *1,5 мкм в диапазоне
измерений от 0 до 0,3 мм включ.
- mноси:гельной: *0,5 0/о в диапазоне
измерний св. 0,3 до 12 мм

l0 от -0,5

до 0,5 мм
- абсолrmной: * l ,5 Itдш в диапазоне
измерrшй m _0,5 до 0,3 мм включ.
- относrrrельноЙ: *0,5 О/о в диапазо-
нах измеренкй от -0,5 до -0,3 и св. 0,З
до 0,5 мм

зб48-0l0м-0l0м_Sт
364E-0l0M_0 l 0M_[IT

l0 от-1 до l мм

3648-0 l0M-025M-ST
3648_0l0M-025M-HT

10 от -2,5
до 2,5 мм

- абсолютной: * 1,5 мкм в диапазоне
измерний от -0,3 до 0,3 мм включ.
- относrгельноЙ: *0,5 О/о в диапазо.
нах измерний от -2,5 до -0,3 и
св. 0,3 до мм

з648-0l25м_005м-Sт
з648-0l25м_005м-нт

12,5 от -0,5

до 0,5 мм
- абсолютной: + 1,5 мкм в диапазоне
измерний от _0,3 до 0,3 мм включ.
- относrггельной: +0,5 о/о в диапазо-
нах измерний m -0,5 до -0,3 и св. 0,3
до 0,5 мм

3648-0l25M-0lOM-ST
з648_0l25м-0l0м-нт

12,5 - абсолютной: +1,5 мкм в диапазоне
измерний от -0,3 до 0,3 мм вк,rюч.
- относrrгельной: +0,5 0/о в диапазо-
нах измерений m -l до _0,3 и св. 0,3
доlмм

з648_0l25м_025м-Sт
з648_0l25м-025м_нт

|2,5 ot -2,5
до 2,5 мм

3648_025M_005M_ST
3648-025м-005м_нт

25 от -0,5 до 0,5 мм - абсолютной: *1,5 мкм в диапазоне
измерний от -0,3 до 0,3 мм включ.
- относrrельной: +0,5 0/о в диапазо-
нах измерений от -0,5 до -0,3 и св. 0,3
до 0,5 мм

3648_025M_0loM_ST
з648-025м-0l0м-нт

25 0г-l до l мм

3648_025M-025M_ST
зб48-025м_025м-нт

z5 m -2,5 до 2,5 мм - абсолютной: +1,5 мкм в диапазоне
измерений m -0,3 до 0,3 мм вlglюч.
- относrrельноЙ: *0,5 О/о в диапазо.
яах измерний от -2,5 до -0,3 и св. 0,3
до 2,5 мм

3648_050M-005M-ST
з648-050м_005м_нт

50 m -0,5 до 0,5 мм - абсолютной: +1,5 мкм в диапазоне
измерений от -0,3 до 0,3 мм вк.люч.
- относrrгельной: +0,5 0% в диапазо-
нах измерний от -0,5 до -0,3 и св. 0,3
до 0,5 мм

з648_0l0м-005м_Sт
з648_0l0м-005м_нт

- абсолютной: *1,5 мкм в диапазоне
rзмерний от -0,3 до 0,3 мм вк;Iюч.
- относrrгельноЙ: *0,5 0/о в диапазо-
нах измерений m -l до -0,3 и св. 0,3
доlмм

от -l до l мм

- абсо.rпопrой: +1,5 ш<м в диапщоне
измерний от _0,3 до 0,3 мм включ.
- mносI{гельной: +0,5 0/о в диапазо-
нах измерний от -2,5 до _0,3 и св.0,3
до 2,5 мм

- абСОлЮтной: +1,5 мкм в дпапазоне
измерний от -0,3 до 0,3 мм включ.
- относрпельной: *0,5 о/о в диапазо-
нах измерений от -l до -0,3 и св. 0,3
доlмм

9
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1.3 поверка машин в соответствии с настоящей методrкой поверки обеспе.п{ваgг пере-

2 IIЕРЕIIЕНЬ ОIIЕРАIЦ{Й ПОВЕРКИ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
2.1 При проведеЕии поверки средстм взмерений (далее - поверка) вьпlолнить операции,

указанные в таблице 7.

Таблица 7 - оп ипо

2.2 На основании письменного зlUвления владеJIьца средства измерений, оформленного
в произвоJIьной форме, доrryскается проведеЕие поверки отдельпых измерите.пьньD( Karr:UIoB:
измереншI силы с указанием напрttвления приложеЕия пагрузки по п. 10.1, измереншr
перемещенпя (леформачии) по п.10.2, измерения перемещения штока гид]оцилшrлра по п.10.3,
с обязательньпrr ук!в:rнием в сведенил( о поверке информачии об объеме проведенной поверки

2.3 Если при проведении той или иной операции поJгrrают отрицательньй результат,
дальнейшую поверку прекращttют, мarшину признают непригодrой к примепенrто и переходят к
оформлению резуJIьтатов поверки в соответствии с пункгом l l.

Модификация датчика де-

формации

Базовая дtина
датчика мм

.Щиапазон rrзмере-
ний перемещений

(деформации)

Пределы дотryскаемой погрешности
измерений перемещений (деформа-

ции)
50 от -l до l мм - абсоrпотной: +1,5 шш в диапазоне

измерений m -0,3 до 0,3 мм вмюч.
- огносI{гельноЙ: *0,5 0/о в диапазо,
нах измерний от _l до _0,3 и св. 0,3

доlмм
3648-050M_025M-ST
з648_050м_025м-нт

50 от -2,5 до 2,5 мм - абсолютной: +1,5 rл<м в диапазоне
измерlпrй ог _0,3 до 0,3 мм вк.гпоч.
- mносrrгельной: +0,5 о/о в диапазо.
нах измерний m -2,5 до -0,3 и св. 0,3
до 2,5 мм

Обязагельпость проведенпя
операции приНаименомние операции

Номер
п}ткта

методlки первишrой
поверке

периодической
поверке

внешний осм ,1
Да Да

Подготовка к поверке и опробовzlЕие средства
изм 8 Да

Проверка програп,lмного обеспечения средства
изм и 9 Ща .Ща

Определепие метрологических характеристпк
и полгверждение соответствия средства
измерений метрологrт.Iеским требованиям

l0 ,Ща Да

Опрделение диапазона измерений и
относительнои погр€rпности измерений силы

l 0 1 Да

Определение диапазова измерений и
погрешноств измерний перемещения
(леформачии)

l0.2 .Ща Да

Опрделение ,щапазоIIа измерений п
погрешности пзмереп{й перемещенЕя IпToKa
гидрощLrIЕ{дра

10.з Да !а

l0

даry единицы: силы методом прямьD( измеренпй в соотвgтствии с доц,ъrентом <Государственная
повероtшая схема для ср€дств измерений силы), утвержденным прикllзом ФедеральЕого
агеЕтства по техЕическому р€гулирокlнию и метрологпи Ns 2498 от 22 окгября 2019 года, чrо
обеспе.п.rвает прослежимемость к ГЭТ 32-20l 1, ,а тalкже передачу едrницы дшны методом пря-
мьп< нзмерний в соответствии со струкг}рапд,r лок:шьIIьD( повертIньD( схем (Прлчrожеlшя Д, Б к
настоящей методике поверки), что обеспеwrвает прслеживаемость к гэт 2_202l .

3648_050M_0l0M-ST
3648-050M-0l0M_HT

средства измерений

Да

.Ща
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3 трЕБовлЕtrя к условпям провЕ/щния повЕрки
При проведении поверки в лборатории собrподают следующие условия:
- т€мпература окружающего воздухц ОС от IIJIюс 15 до пrпос 25
- отпоситеJъIlм влшкность воздша" О/о от 30 до 80
Прuмечанuе: условuя uзмеренuй dополнuпельно dолэlсяы уuпываmь пребованчя

эксllлуапацuонных dоlуменпов на среdсmва поверкu.

5 МЕТРОЛОrИrlЕСКПЕ И ТЕХНИЧЕСКПЕ ТРЕБОВАПtrЯ К СРЕДСТВАМ ПОВЕРКИ
При проведении поверки доJDкны примепяться средства, соответствующие требованиям

таблице 8.
Таблица 8 - С ства п

Операции по-
верки, требующие

применение
по и

метрологические и технические требоваrия к Перечень рекомендуемых
средств поверки

п. 8.1.1 Контроль
условий поверки
(при подготовке к
поверке и опробо-
вании средства
измерений)

Средство измеренt,rй температуры окружаю-
щей срды: диапазон измернпй от +l5 до
+25 ОС, пределы допускаемой абсоrпотной по-
цвпlности *0,2 ОС

Срлсгво измерний опrосительной вла]кно-
сти окружающей среды: диrш }он пзмерний
m 30 до 80 %, пределы допускаемой абсо-
.гпотной по ости +2 уо

Измеритель температуры и
относительной влzl]кности
воздlха ИВТМ-7М-.Щ (реги-
страционпьй номер 71394-
18 в ФИФ ОЕИ)

п. 10.1 Определе-
ние относитель-
ной погрешности
измерений силы

Рабочий эталон 2-го разряда по Государ-
ствепной поверочrrой схеме дIя средств изме-
рний силы, угвержденной приказом Феде-
рального zгентства по техническому реryли-
рв.lпию и мЕтрологии от 22 оrrября 20l9 г.
JФ 2498:
с основной относrrгельной погрешностью, не
превьшrающей 1/3 от пределов доrryскаемой
относительной погрешности машин с диапа-
зоном изм от0 0l до 2000 кН

.Щинамометры электронные
ДИ_lчfГ4 (ргистрационный
номер 49913-12 в ФИФ
ОЕИ);
Государственный этаtон
ед{ншIы силы 2 разряда в
длапазоне значений от 200
до 2000 кН
3.7.Азт.0012.2025

п. l0.2 Определе-
Еие поФеIIшости
измерений пере-
мещениJI (лефор-
мации)

редство измерений д;п.lны (перемещений) с
ди.шазоном измерний от 0 до 12 мм:
IГ +0,5 мкм в поддиrшазопе от 0 до 300 мкм
и от -300 до 0 мкм вкrпоч.
ПГ +0,15 о/о в поддиапазонах до -300 мкм и
св. 300 мкм

с Ка;rибратор ТС701
фегистрачионный номер
б3161-1б в Федера;rь ном
ипформационном фопде по
обеспечению единства из-
м

п. l0.3 Определе-
ние погрешности
измерений ппока
гидроцилипдра

Средство измерений дмны (перемещений)в
диапазопе от -100 до l00MM:
- ПГ +0,008 мм в полци.шазоне измерениii
от - 0,5 до +0,5 мм вк;поч.,
- ГГ +0,15 О% в поддиапазонах измернlй

_0 5ммисв.0 5мм

Системы лазерные измери-
тельные XL-80 (ргистра-
ционньй номер 35362- 13 в
Федерапьном информаци-
онном фонде по обеспече-
нию единства изм

1l

4 ТРЕБОВДНИЯ К СIIЕЦИАЛИСТАМ, ОСУЩЕСТВЛЯЮЩИМ ПОВЕРКУ
К проведеншО поверкИ допускаетсЯ перонzrл, ИЗ}^швший эксплуатационЕуIо докумен-

тацию на поверяемуЮ мапIrЕу и средсткl поверки, уlаствуопцrе при проведепии поверки. ,Щля
црведения поверки достатоIшо одlого специаrпrста. При этом допускается привлекать кваплфи-
цированньй персонarл вJIадеJъца машин или Jпrц4 предоставившего ее на поверку, д,Iя помощи
в работе с машиной.

средств:tf,{ поверки, пеобходпrые для прве-
деЕия поверки
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ПРuмечанuе-,Щопускаеmсяuсполь?овапьпрuповеркеdруzuеупверасdенныечаппесmован-
ные эmФlоны еduнuц велuчuн, среdслпва uзмеренuЙ упверэrcdенноео пuпа u поверенные. уdовле-
mво uе ме оZuческll|l п бованuям, ным в паблu е

6 ТРЕБОВАНИЯ (УСЛОВИЯ) ПО ОБЕСIIЕЧЕНИЮ БЕЗОIIАСНОСТИ ПРОВЕДЕНИЯ
повЕрки

При проведении поверки собrподать требования безопасности, }казанные в
экспJIуатационной докумептации на поверяеDfуIо мilшиЕу, а таюке на используемые средства
поверки.

7 ВНЕШНIПi ОСМОТР СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНIfr
7,1 При внешпем осмотре проверить:

- соответствие вЕешЕего вида м:rшиЕы описllнию и изобрФкению, приведенному
в описании типа;

- соответствие комIшектности требованиям экспJryатацвонЕой документации и
НТД;

- наличие заводской маркировки, отображающей ипформацию о производителе,
модификации, серийном номере и годе производства;

- Еащиси и обозначения на мiлшине не повреждены и легко tштаются;

- соединительные разъёмы и кабели Ее имеют поврежденлй и искажеtшй формы.
7.2 Результат поверки по данному п}нкý настоящей методики поверки считllют

положительным, ecJm выполнеЕы все установлеЕные цебовшrия. Если переwrсленные
требования не выпоJIIIяются, мшпиЕу признalют непригодной к примеЕению и да.пьнейцпrе
операции поверки не призводят.

8 ПО.ЩОТОВКА К ПОВЕРКЕ И ОПРОБОВАНИЕ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
Перед проведением поверки выполнить следующие подготовrrгеrьные работы:
8.1,1 Првести коrггроль условий поверки, испоJъзуя средства измерений,

удовлетворяющпе требованияrr, указанным в таблице 8.
8.2 Вьцержать мalшиЕу, эталоны и вспомогатеJъное оборудовании не менее двух часов

в условrlл( окружающей сре.щl, согласно п.3 настоящего докумеЕта.
8.3 Подготовить к работе мапшну, этalлоны и вспомогательное оборудовапие согласно

ш эксплуатационной документации.
8.4 Проверrrь собшодение мероприятий по технике безопасности в соотвgгствии с п. 6.
8.5 Прверrrгь обеспечение ржимов работы и отображеlшя резуJътатов измерений.
8.6 Проверить обеспечение равномерного (без рывков) приложения сиJIы.
8.7 Прверить работоспособность rcIопки аварийного откJIючения и alвтоматического

выкпючатеJIя.
8.8 Результат поверки по данному пункту настоящей методики поверки счrтают

положитсльным, если выполнены все устilновлеЕные цебования. Если перш.rсленные
трбованиЯ не, вьшошяютСя, м uину признarют непрпгодной к примеЕению и дапьнейшле
операции поверкп не призводят.

12
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9 IIРОВЕРКА IIРОГРАММНОГО ОБЕСIIЕIIЕНИЯ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
9.1 Прверка прграммною обеспечения (далее - ПО) <tmerTEST- DF> выполняется в

следующем порядке:
- вкJIючить компьютер, заrryстить ПО. После запуска ПО отобразится стартовое изобра-

жение с укmинием наимевомния и номера версии ПО в праsом нижнем углу.
9.2 Идентификационное наименование ПО должно соответствовать приведённому в таб-

лице 9.
Таблица 9 - нные данные

9.3 Результат поверки по данному пункту настоящей методики поверки считают поло-
жительным, если выполнены все установленные требования. Если перечисленные требования не
выполtutются, машину признiлют непригодной к применению и дальнейшие операции поверки не
производят.

l0.1 .2 Относлlтельную погрешность измерений силы определить по формуле:

6.
а.- Е_ щ.100

F"
где ý1- относrттельнiм погрешность измерений силы в i-ой точке, %о;

Fi - значение силы по поверяемой машине в i-ой точке, кН;
F, - среднее арифметическое значение силы по эталонному динамомету в i-ой точке, кН.

о/о,

Идентификационные данные (признаки) Значение
J4дентификационное наименование ПО merTEST-DS

Номер версии (илентификационный номер ПО), не ниже 1.0
I-{ифровой идекгификаmр ПО

Алгоритм вычислениJI цифрового идентификатора ПО MD5

l0.1.3 Повюрить п.l0,1.1 в режиме растяжения.

lз

10 ОIIРЕДЕJIЕНИЕ МЕТРОЛОГИrIЕСКИХ ХАРАКТЕРИСТИК И ПОДТВЕP)IЦЕНИЕ
СООТВЕТСТВИЯ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНШЙ МЕТРОЛОП{IIЕСКИМ ТРЕБОВЛНИЯМ

l0.1 Опрлеление диапд}она измерний силы и относит€льной погрешности измерний
силы

l0.1. l Определение диапазона измерений силы и относительной погрешности измерений
силы производитъ в следующем порядке:

- установить этмонный динамометр в захмты поверяемой машины в зону сжатия со-
гласно эксплуаlационной докрлентации на динамометр;

- нагрузить эталонный динамометр ти раза силой, равной меньшему из зпачений: верх-
нему пределу измерений динамометра или машины. При этом скорость нагружения необходимо
устанавливать таким образом, чтобы достижение требуемой нагрузки осущестыIялось за 40 - 60
секувд. При первом нагр}Dкении выдержать динамометр под нагрlвкой ве менее 10 минут (лалее

разгрузить динамометр); при втором и тетьем нагружении - от l до 1,5 миrгл;
- перерывы меrlцу нагружениями - от 3 до 3,5 миrrуг;
- перед нагружениями отсчетные устройства эталонного динамометра и испыryемой ма-

шины обнулять;
- после выполнения предварительныr( нагружений машины произвести нагр)Dкения

только возрастающими нагр)вками в режиме сжатия в точках, paBHbIx нюкнему пределу измере-
ний силы и |0 %:20%;30 О/о;40 О/о;50Yо;60 Yо;'l0 %;80 %;90 % и 100 О/о от диапазона измерений
силы;

- на каждой точке провести не менее Tpex измерений.
За результат измерений принять среднее арифметическое значение 1рех }rзмер€ний.

(l)

9D7589c85DEOccl l9823
62вю2889с03
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l0.1.4 Результат поверки по данному пyIrKry настоящей методики поверки счиIают по-
ложительным, если поlryченпые значения относит€льной погрешности измерний силы не пре-

вышают значений, указанньтх в Таблицах 1-5.

l0.2 Опрлеление диапазона измерений и погрешности измерений пермещения (дефор
мации)

10.2.1 Операцию поверки для датчиков перемеще}rllя (леформачии) проводитъ с помо-

щью калибратора в следующем порядке:
- в соответствии со значением, указанным в экспJryатацяонной докуlrентации, вЫСТаВИТЬ

по показаниям калибраmра базовую длину (измерительную базу) датчика. ,Щля этого:

- сомкнуть подвижный и неподвlакный шпиндели калибраюра;
- обнулить показаниJl по калибратору;
- с помощью мИкрометрических викгов грфой и mчной настройки выставить необходи-

мую базовую длиtту;
-закрепитЬщупыповеряемогодатчикамеждУподвюкныминеподВI'кнымшпинделями

калибраmра;
- обнулить показанли по датчику и калибратору;
- последомтельно задать с помощью калибратора значения перемещения, в точкiлх рав-

ньж | Уо;2 О/о;5 о/о; |0 Уо; 4О Уо;60 %; 80 % и l00 % от диапirзона измерений перемещения (лефор

мации) соответствии с модификаIшями датчиков, входящих в комплект машины;
- снимать и записывать в протокол поверки измgренные значения перемещения (дефор

мации) по датчику при достюкении требуемого значения перемещения по калибратору;

- провести не менее тех циклов измернrтй;
10.2.2 Рассчитать абсолютнуЮ погрешностЬ измерниЙ перемещения (леформации) в

поддиапазонах от -0,3 до 0,3 мм вкJIюч. и от 0 до 0, 3 мм включ. по формуле:

Дi2= LHcp - Lзср , (2)

где Aj2 - абсолютнаJl погрешность измерений пер€мещения (доформации) В j-ОЙ ЮЧКе,

мм
Zu ср--СРе.ЩНее арифметическое значение перемещеншl (деформаrии) по показаниям машины в j-

ой ючке, мм;
Zэ ср- среднее арифмстическое значение перемещения по кашбраmру в j-ой mчке, мм,

- рассчитать относительн},ю погрешность измерений перемещения (деформации) ( 4 ) в

поддиапазонах до - 0,3 мм и св. 0,3 мм по формуле:

6, = fu_Ь'е,. 196 уо, (3)
' lэср

гДеLэпi-значениеперемеЩения'заданноеспомощьюкалибраторавl-тойточке,мм.

10.2.3РезУльтатыповеркиподанномУпУнктУсчитатьположительяыми,еслиабсолсrг-
нм и относительная погрсшность измерний перемещения (леформации) не превышilют значе-

ний, приведенных в таблице 6.

l0.3 Определение диапазона измерений и погрешности lтзмерений перемещения штом

гидроцили}цра
l0.3.i .щля прведения измерений перемещения штока гидрцилиндра необходимо осво_

бодить рабочее простанство от захватов и навесного оборудомния, затем с помощью системы

лазервой измерительной (далее - система XL-80) првестИ измерения в следующем поряIке:

- установитЬ поворотное зеркало и р",рорЬqп,*гoр, входяцlие в комплект системы XL-

80, с помоцрю магнитньIх опор на неподвюкном элемент€ силовой раме и подвижным элементOм

силового гидравлического привода (штоком) машины соответственно;

l4
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_ обнулить показания на отсчстном устроЙстве машины и отсчетном устроЙстве системы
XL-80;

- задавая необходимое значение перемещения штока гидроцилиндра, начать перемещать

шток в направлении растDкения;
_ в поддиапазоне от -0,5 до 0,5 мм вкJIюч. провести отсчет по покalзi!ниям системы XL-80

при достижении требуемого значения перемещения по покл!аниям поверяемой машины в точках
-0,5; - 0,25; 0,25 и 0,5 мм;

- в поддиапазоне св. 0,5 мм и до - 0,5 мм првести отсчет по показаниllм системы XL-80
при достижении требуемого значения перемещенrrя по показаниям поверяемой машины в точкiD(

|0 %;25 Yо; 50 Yо, 60 О/о,75 % п |00 О/о от диапазона измерений перемещения штока гидрцилин-
дра;

- провести цикл измерний не менее 3х раз;
- за результат измерений принять среднее арифметическое значение измерений.

10.3.2 Рассчитать абсолютн}rо погрешность измерений перемещения штока привода в
поддиапазоне от -0,5 до 0,5 мм включ. по формуле:

Aд lп.р - lэ ср , (4)

где Д1 - абсо.гпmнм погр€шность измерний пермещения Iптока привода в k-ой точке,
мм;
L""p - срднее арифметическое значение перемещенru{ rIToKa гидроцилиндра по показаниям ма-
шины, мм;
I, 

"о- 
среднее арифметrтческое значение перемещения по системе XL-80, мм.

l0.3.3 Рассчитать относительную погрешность измерений пермещения штока гидроци-
линдра для поддиапазонов от нюкяего прсдела измерний до -0,5 мм и св. 0,5 мм до верхнею
предела измерений по формуле:

6, = 
L"т-L"о, ,оо (5)^ Дэ ср

l0.3.4 повторrrгь операции по п.п. 10.3.1-10.3.3, начать перемещать шток в направлении

сжат}и, показания машины в i-ой точке булlт со знаком (минус).
10.3.5 Результат поверки по данному пункгу насmящей методики поверки считают по-

ложительным, если поJIученные значения абсолютной и относительной погрешностей иЗмеРНИЙ
перемещения штока гидроцилиндра не превышilют значений, указанных в Таблицах 1-5.

1 1 оФорп{.лЕниЕ рЕзультлтов повЕрки
l1.1 Результаты поверки заносятся в протокол поверки. Форма пртокола произвольншI.

l 1.2 Сведения о результатах поверки передаются в Федеральный информационный фонд
по обеспечению единства измерений в соответствии с порядком создания и ведения

Федерального информационного фонда по обеспечению единства измерений. передачи сведений

в него И внесения изменений в данные сведения, предоставления содержащихся в нем

докрlентов и сВедений, предусмотренным частью з статьи 20 Федеральною закона Ns 102-ФЗ.

l1.3 При положительных результатм поверки выдается свидетельство о поверке

установленноЙ формы В соответствии с Порядком проведениJI поверки срдств измерений,
.гребованиями к знаку поверки и содержанию свидетельства о поверке, 1твержлённому приказом

Минпромторга России от 3 l июля 2020 года }! 2510.

В сведениях о поверке в обязательном порядке указываются:

- поверяемые канalлы измерний - если машины поверяются не в полном объеме (по

сокращенному количеству каналов).

l5
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Приложенпе А
фекомендуемое)

Струкгура локальшой поверочной схемы
для канаJIа перемещепия штока гидроцшлишдра

мп_з91_2024

л

ýlF
Q)

Прямые измерен}ul
6 = 0,0l мкм

Рабочий угалон 2-го разряда в соответствил с ГПС для средств измерений
длины в ди{шазоне от 1,10-9 до l00 м и длин воля в диапазоне m 0,2

до 50 мкм, 1твержпённой приказом Росста*царта от 29.12.2018 г-

ffl 2840 - Измерrrели линейных перемещений лазерные от 0 до 80000 мм
6 = (0,02 + 0,5 . L) мкм

tý
d

Прямые измерениrl
6 = 0,02 мкм

Машины испытательные по Kaнarry перемещенlul штока гидрцилиндра
в диапазоне значений от - 100 до l00 мм

r' = +0,025 мм в поддиапазоне от -0,5 до 0,5 мм включ
6= +0,5 % в поддиапазонаr( от -l00 до -0,5 мм и св. 0,5 до 100 мм

Ф

Ф

F
ц
aJ

U

l7

Государственный первичный эталон единицы длины - метра
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Прилоrкение Б
(рекомеядуемое)

Струкгура локальной поверочной схемы для канаJIа перемещеппя (деформацши)

Рабочий эталон 2-го разряда в соответствии с fПС для средств измерений

длины в диапазо". oi 1,10-' до 100 м и длин волн в диапазоне от 0,2 до 50

мкм, угверждённой приказом Росстандарта от 29,12,2018 г, Ns 2840 -

Измерители линейных пермещений лазернfrе от 0 до 80000 мм

6 = (0,02 + 0,5 , L) мкм

л

Gt

Ф
л
к
9

Прямые измеренrlя
6 = 0,02 мкм

Калибраmры линейньтх перемещений от 0 до 25 мм

А = +0,5 мкм в диапазоне от 0 до 300 мкм включ,

^о 

+0,15 о% в диапазоне св. 300 мкм
F
Ф

\9

ц

Прямые измерения
6 = 0,02 мкм

МашинЫ испытательные по каналУ перемещения (леформации) в диа-

пазоне значений от 0 до 12 мм и от -2,5 до 2,5 мм

/ = +1,5 мкм в поддиапазонах от -0,3 до 0 и 0 до 0,3 мм вкrпоч,

6= +0,5 % в поДдиапазопаХ от -2,5 до -0,3 и св,0,3 до 2,5 мм

l8
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