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l оБщиЕположЕния
l,l Настощая метод{ка поверки распростаIrяgгся Еа м1шипы испытательные

универсальные Итм (дмее по тексту - цапrцц51), примеЕяемые в каqестве рабочих средств
измерениЙ и устанавJIив:Ет методы их первичной и период{ческой поверlол.

1,2 Поверка Машя в соответствии с настоящей мgгодrtrсой поверки обеспечивает:
- передачу едшицы сиJIы методом прямых измермй от рабочих этаJIонов 2-го

разряда в соответствии с доку^{ентом <Государственнм поверочнllя схема дtя средств измерний
сIrлыD, }твержденным приказом Федерального агентстм по TexHи.IecKoMy реryлировапию и
метрологии Ns 2498 от 22 окгября 2019 год4 что обеспеrшвает прослехиваемость к гэт32-2011
<государственный первичяьй эталон единицы силы);

- передачу е,щЕицы дIины методом прямьD( измереяий в соответствии со
струкryроЙ локальноЙ поверочной схемоЙ (Приложения А к настошIей методике поверки), что
обеспечивает прослеживаемость к гэт2-2021 <государственньй первишrый эталон единицы
длины - мета).

1.3 В результате поверки должны бьпь подтверждены мФрологические трбования,
приведённые в таблицах l -2.
Таблица l - М огические стики

Таблица 2 - М гшIеские ки

* - Предельно
перемещеншl
портаJ( на машины.
r* - Принимается наибоrьшее из значений

возможные значениrtr пижнего и верхнего цределов измерений линейной скорсти
подвижной тzrверсы. Конкретные значения указывzлются в индивидуаJъпых пас-

Модификация Верхпий предел из-
мерений силы, кН

,Щиапазон измерений силы, Н
с одним датчиком сиJIы с двумя датчиками силы

lггм 1.0,1.с.D.E.F 0,1 от 1 до 100 от 0,0l до 100
итм 1.0,2.c.D.E.F 0,2 от 2 до 200 от 0,02 до 200
итм 1.0 ,5.с.D,Е.F 0,5 от 5 до 500 от 0,05 до 500
итм 1.1.C.D.E F l от l0 до 1000 oT0,1 до 1000
итм 1.2.c.D.E.F 2 от 20 до 2000 от 0,2 до 2000
итм 1.5.C.D.E.F 5 от 50 до 5000 от0 ,5 до 5000
итм 1.10.c.D.E.F l0 от l00 до 10 000 от 1 до 10 000
итм 2.5.c.D.E.F 5 от 50 до 5000 от 0,5 до 5000
итм 2.10.c.D.E.F 10 от 100 до 10 000 от 1 до 10 000
итм 2,20.c.D.E.F 20 от 200 до 20 000 от 2 до 20 000

50 от 500 до 50 000 от 5 до 50 000
итм 2.100.c,D.E.F l00 от 1000 до 100 000 от l0 до 100 000
итм 2.200.с.D.Е.F 200 от 2000 до 200 000 от 20 до 200 000
итм 2.300.c.D.E.F 300 от 3000 до 300 000 от 30 до 300 000
итм 2.500.c,D.E.F 500 от 5000 до 500 000 от 50 500 000
итм 2.600.c.D.E.F 600 от 6000 до 600 000 от 60 до 600 000

нмменование истики Значение
скаемой относrтельной по %шности изм +0 +l5

.Щиапазон
мм/мин*

воспроизведений скоростей перемещения подвижной Iраверсы,
от0 01 до 2000

погрешности воспроизведений скорости перемещения
подвижной траверсы: **

- абсоrпотной, мIrr/мин

Пределы допускаемой

- отпосительной +0 5

+0,001

подвижной ы без мм***апа:tон изм от0 0l до 2000
Пределы доrryскаемой абсоrпотн ой погрешности измеренrл1 пермещений по-

и без в диапазоне от 0 01 до l0 мм вкJIюч. мм +0 0l
Пределы доrryскаемой относительноЙ погрешности измерний перемещений

ы безп ижнои в диапазоне св. l0 мм % +0

итм 2.50.c.D.E.F

%

1
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2 IIЕРЕЧЕНЬ ОПЕРЛЦИЙ ПОВЕРКИ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
2.1 При проведении поверки средства измерепий (да.гrее - поверка) вьшоrшить операции,

указzшные в табrп,rце 3.
Таблица 3 - оп и пов ки

2.2н
в произвольн

а основalпии письменного заявJIения вJIадельца средства измерениЙ, оформленного
ой форме, допускается проведение поверки отдельньD( измеритеJIьньD( канaцов:

измерений силы по п. l0.1, измерений перемещений подвижной таверсы по п. 10.2,
воспроизведеЕий скоростей перемещения подвижной таверсы по п. l0.3, по сокращённому
количеству каналов и диапазонов измерений с обязательным укarзанием в свидетельстве о
поверке информаIщи об объеме прведенной поверrо.

З ТРЕБОВДНИЯ К УСЛОВИЯМ ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ
При проведенИи поверкИ в лабораториИ собrподают следующие условЕя:
- температ}?а окружающего воздух4 ОС от пJIюс 15 до пlпос 25
- относитеJьЕau влzDкность возддц % до 85
Прuмечанuе: условuя uзмеренu dополнumельно dолэtсны учuпывапь пребованttя

эксrulуаmацuонных dоlуменmов на среdсmва поверкu.

4 ТРЕБОВАНИЯ К СПЕЦИАЛИСТАМ, ОСУЩЕСТВЛЯЮЩИМ ПОВЕРКУК прведению поверки допускается персонал, изучивший экспJryатационную
док},ментацию на поверяемую м:lшину и средстм поверки, rIаствующие при проведении
поверки. .Щля проведения поверки достаточно одного спеIшаJIиста.

5 МЕТРОЛОГШШСКИЕ И ТЕХНИIIЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ К СРЕДСТВАМ
повЕрки

При проведении поверки доJDкны цримеЕяться средств4 соответствующие требоваrиям
Таблице 4.

J

Проведение операции при
Наименование операции Номер пункга

метод{ки первичной
поверке

периодической
поверке

Внешний
измерений

осмотр средства
7 Да

По.щотовка к поверке и опробование
средства измерепd 8 Да Да

Проверка прогрzlJl{много
обеспечения средства измерений 9 !а Да
Определение мЕтрологических
характеристик и подтверждение
соответствия средства измерений
метрологическим требованиям

10 Да Да

Определение относительной
погрешности измерений силы 1 0 1 Да .Ща

Опрделение погрешности
измерений перемещений подвижной

без
10.2 Да .Ща

Опрделение погрешности
воспроизведений скоростей

емещеншI подвижнойп сы
10.з Да Да

мп_975-2025
*** - ПРДеrьно возмож{ые значения нюкнего и верхнего пределов измереЕий перемещениJl по_
,шижной траверсы. Конкртные значения указывilются в индивид/аJIьIrьIх паспоргж Еа м Iшны.

.Ща
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Таблrца 4 - С ки
Перечень

рекомендуемьD(
средств поверки

Операция поверки
Метрологические и технические требовшrия к

средстваI\{ поверки, необход.rмые дш прведенIiя
поверки

Jl 2

Средства измерний температуры. ,Щиапазон
измерений от 0 до 60 ОС, прлел допускаемой
абсоrпотной погрешвости измерний не более 0,4 ОС

Срлства измернпй ыI:DкIIости. Дишrазон
измерниЙ от 20 до 90 7о, предел допускаемоЙ
абсо.тпотной погрешности измерений не более 3 О%

Измеритель
ВЛЧDКПОСТИ П

температ}ры
ивтм_7м-д,
рег. Nч в ФИФ
оЕи 7l394-18

п.8.1 KoHTpolb
условий поверки
(при подцотовке к
поверке g,

опробоваrии
срдства измерений)

,Щинаtrtомегры
элекгрнные
lЩ,l-МГ4, рг. Nч

499lз-|2.

рабо.ше эталоны 2-го разряла по государственной
поверочной схеме для средств измерний силы,

1твержденной прикrзом Росстандара Jt 2498 от
22.|0.2019 r. Ду.шазоЕ измерений от 0,5 до 1000 кН,
с основной относrгеrьной погрешвостью, не
превьтrпдощей l/3 от пределов доrryскаемой
относительной погреIпности машин

Гири кJIасса
точности М1,
рг.Nэ 52768-13

Рабоwrе этzшоны 4-го разряла по государствепной
поверощrой схеме для средств измерений массы,

уrвер)I(денноЙ приказом Росстанлара Ns 1622 от
04.0'l .2022 г. .Щиапазоп измерений от 1 до 100 г,
4 разряд

п.l0.1 Определение
относительной
погрешяости,
измерний силы

Системы
лазерные
измеритеJIьные
XL-80 рег. М
з5з62-|з

п.l0.2 Опрделение
погрешности
измерний
пермещений
подвиrrсlой таверсы
без нагрузки

Эга.пон 2-го разряда частп 2 ГПС, 1тв. приказом
Росстандарта ]ф2840 от 29.12.20|8, пзмеритель
перемещений. .Щиiшазон измерений от 0 до 2500 мм,
пр€деJIы допускаемой абсолютной погрешности не
более * l0 мкм

Эта.пон 2-го разряда частп 2 ГПС, угв. приказом
Росстапдарта NФ840 от 29.|2.20|8, измерrtеJIь
пермещений. .Щи.шазоIl измерений от 0 до 2500 мм,
предеJБI допускаемой абсоrпотной погреIIIЕости не
более + 10 мп.l

Секундомеры
элекгрIrные
Интегра:l С-01,

рг. J{Ъ 44l54-16
9,6,10-б,Тх+0,01 с

п.10.3 Опрделение
погрешности
воспроизведений
скоростей
перемещения
по.щижной траверсы

,щопускаеmся uспользовалпь прu поверке dpyzue упверсеdенные u Фппесmованные эfп(шоны

еduнuц велuчuн, среdспва uзмеренuй упверсtdенноzо murut u поверенные, уdовлеmворяюtцuе

6 ТРЕБОВАНИЯ (УСЛОВИЕ ПО ОБЕСIIЕIIЕНИЮ БЕЗОIIАСНОСТИ ПРОВЕ.Щ,НИЯ
повЕрки

6.1 Все операlии поверки, предусмотренные настоящей методикой поверки,

эколомчески безопаспы. При их выполнении проведение специаJIьньD( защитньD( мероприягий

по oxpllнe окружшощей среды не требуется.
6.2 При проведении поверки собшодать требования безопасности, опредеJIяемые:

- правил:tп{и безопасности туда и пожарной безопасности, действ}тощими на месте

проведепия поверки;
- правил:lми безопасносм при эксшryатации испоJIьзуемьD( средств поверки и

поверяемого Дtнzмометръ приведенными в ш экспJryатациопяой док}т.лентации.

4

Системы
лазерные
измеритеJьные
XL-80 рег. ],lb

з5з62-|з
Средства измерений, предназначенные цп
измернпй дIитеJьности интермлов времени.

,Щиапазон измернпй от 0 до 10 ч. Прлелы
допускаемой основяой абсоJпотной погрешности

мепролоzuческuм mребованuям, уксlзанным в паблuце



мп-975-2025

7 ВНЕШIIИI1 ОСМОТР СРЕДСТВЛ ИЗМЕРЕНИЙ
7.1 При внешнем осмоте прверпть:
- наличие маркировки (логотип ЕJfп нмменов:шие предприятия-изготовитеJш,

модпфикация машины, заводской номер м шины, знак утверждения типа средства
измерений, год выпуска);

- комплектность мzлшины должна соответствовать эксплуатационной и техпической
докумеЕтации;

- отсутствие мехаЕпческих повреlценпй и коррозии, а пжже других поврежденпй,
влияющих на работоспособность;

- соответствие внешнего вида машпЕы внешнему виду, приведенному в описаяии
типа.

7.2 Резуrьтат поверки по данному пункгу настояцей мgгод.rки поверки считают
положЕтельным, есJIи выполнены все установленные требования. Если пере.шсленные
требовапия не выполаяются, мiчдину признtlют непригодrой к применению и да:ьнейrшле
операцяи поверки не производят.

8 ПОДГОТОВКАК ПОВЕРКЕ И ОПРОБОВЛНИЕ СРЕДСТВЛ ИЗМЕРЕIIИI1
Перед проведением поверки выпоJIпить следующие подготовитеJIьные работы:
8.1. Концоль условий поверки.
8.2 Вылержать м:rпшЕу, этzlлоны, испьпательное и вспомогательное оборудоваrии не

менее дух часов в услови;D( окружаrощей cpeдц согласно п.3 насто-щего доцмента.
8.3 Подготовить к работе машш{у, эталоны, испытатеJIьное и вспомогательное

оборудовании согласно Ех экспJIуатационной доку^{ентации.
8.4 Проверить собrподение мероприятий по техЕике безопаспости в соответствии с п, 6.

8.5 Проверить обеспечение ре)ю{мов работы и отображения результатов пзмернrй
мaшIины.

8.б Прверить работоспособность кнопок пуска и кнопки аварийного выключения.
8.7 Результат поверки по данному rrуIrкту настощей мЕтодики поверки сtштают

положитеJIьным, есJIи выпоJIIIены все устllllовленные требования. Если пеРwrСлеННЫе
требования не выпоJIIIяются, мllшину признают непригодrой к применению и дtuьнейпше
операции поверки не проIrзводят.

9 IIРОВЕРКА ПРОГРАММНОГО ОБЕСIIЕЧЕНИЯ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕIIИI1
Проверка идентификационнъ,D( дalнньD( прогрiл {много обеспечения (далее - ПО)

прово,щтся в следующем поря,ще:
- зlшустить ПО TestTools;
- в глiвном окне выбрать вкла,щу (СправкаD;

- выбрать пуякг кО прогр:lммеD;
- в появившемся окне булуг отображаться пдентификационные данные ПО
Результат считать поло)lсlтельным, ecJm номер верии ПО соответствует, указlшпому в

табrшце 5.

Таблица 5 - Иденти

* _ 2.0.0 - метологиIIески значимru часть По, V - метрологиIlески не значимarя часть по

Если переrшслеппые требоваtrия не выпоJIIuются, м:шIину признalют непригодIоя к

применению и даьнейшие операции поверки пе производят.

онные данные

5

Значениеизнаки)Илентификшшонные ланные (пр
Иденти икационное наименование По

не ниже 2.0.0.V*Номер версии (идентификационньй номер) По
07вА2бOD84вой иденти поЦи

cRc32го идентификатора ПОА;горитм вьтчисления цифрово

TestTools
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10 ОIIРЕДЕЛЕНИЕ МЕТРОЛОГИIIЕСКID( ХАРЖТЕРИСТИК И ПОЛГВЕРЖДЕНИЕ
СООТВЕТСТВИЯ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕШЙ МЕТРОЛОПШIЕСКИМ ТРЕБОВАНИЯМ

10.1 Определенпе относптеJIьной погрешностп пзмеренпй сплы
10.1.1 Установить эта;rонньй динамометр на сжатие в рабочей зоЕе мдIшны согл:rсно

руководству по эксшIуатации на динаь{ометр.
10.1.2 Нагррить дин:lмометр ти раза силой, равной значению верхнего предела

пзмерний д,Iн:lIr{ометра или ваибоrьшей предельной нагрузке, создаваемой машиной, ecrпr
последЕяя меньше верхнего предела измерний длнамометра.

10. 1 .3 После разгрузки отсчетные устройства дин:rь{ометра и машины обнулить.
10.1.4 Провести ци ряда Еагружений (пряrrой ход), в то.псах равньп< 1, 3, 5, l0, 25, 50,

75, 100 % от верюrего предела измерний датша силы мlшшны.
10.1.5 После первого и второго рядов нiгружеЕия показания силоизмерЕтеJьного

устройства машлны и этzллонного дrнамомеца необходпr,rо обнулять.
10.1.6 После нагружеция тетьи рядом, провести ряд разгр}жений (обрапrьшi ход) по тем

же значениям ступеней сиJIы, что и ряды нагружений.
10.1.7 На каждой ступени произвести отсчег по показапиJIм эталонного дшl:мометра

(Fа). при достшкении требуемьп< показанrпi по силоизмеритеJьному устрйству мяrпины (F).
10.1.8 При невозможЕости произвести поверку по всем дlaшазонtl { измеренrй

силоизмеритеJIьного устройства машины с помощью одного эталонного динalмомета, следует
испоJIьзовать другие этшонные д{намометры, диапазон измерений сиJIы которьD( обеспеwrт
поверку мlшшны по всем диaшазонам измереrпй силоизмеритеJIьного устройства м Iшны.

l0.1.9 Првести дейgтвия по п.п, l0.1.1 - l0.1.8 в нiшрtlвJlении рiютfiкения.
l0.1.10 Провести действия по п.п. l0.1.1 - 10.1.9 для каждого дат.Iика сплы, входящего в

состaв м:шIины.
10.1.1 1 Относительн},ю погрешность измерений си;ш определить по формуле:

г _г
6rii=f#,100' r d,i

где dлу - относитеJIьЕм погрешность измерний св;Iы на iой ступени при j-oM ряле
нагружения, %;

Л/-i - ЗНаЧеНИе измерешлй силы по силоизмеритеJIьному устрйству машины на i-ой

ступени приj-ом ряле нагружения, кН;
Fаi - действrтеJIьЕое значение сиJIы (показания этllлонного .щамометра) на i-ой

ступени, кН.
10.1.12 В cJrylae, если ниr(нее значеЕие измерний сIIJIы м:lшины меньше, чем.щliшазон

динамометрц для измерний силы необходимо использовать набор гирь, а действитеrьное зна-

чение силы рассчитать по формуле:

Fai : mi. g

где, mi - масса эталопIlьD( гирь на i-ой ступени измерний, кг;

g - ускорение свободного падения. tvlc2.

прttмечанuе. yckopeHue свобоdноzо nadeHt0 опреdеляепся в завuсuмосmu оm месmа усmа,
HoBKu маuluны.

l0.1 .l з Машина считается проше,щей поверку по дiлшIому пункry настоящей методлки,

есJш значения отrrосительной погрешности не вЕ;D(одят за пр€делы значений, указанньп< в табrшце

2 настоящей метод{ки поверки.

10.2 Определенпе погрешностей пзмерений перемещепия подвrrжпой траверсы без

Еагрузки
10.2.1 Устаповить от:DкатеJIи лазерной системы на цaBepcttx м:uпины,

10.2.2 ПредваритеJIьнiUl установка подвиlrсrой таверсы доJDкна обеспец,rвать

перемещение в полном диaшазоне.
10.2.3 Постепенно пер€мещшr подвижн},ю таверсу, призводить отсчЕт показшrий по

мalшине и по этirлону.
3,0, 5,0 и l0 мм, а TarcKe в точкiD(
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l0.2.4 Провести ряд измерений в ToTIKttx 0,01, 0,1, 1,0,
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20, 40, 60, 80 и 100 ОZ от верхнего предела измерений перемещений по.щиrюrой тр.rверсы мiшmны.
10.2.5 Повторить действия по п.п. 10.2.1 - 10.2,4 в обратном Еlшравлении ,щиженпя

подвиясrой траверсы.
10.2.6 Расс.пrтать абсоJIютFую поцреIIIЕость измерний перемещеЕпй по,щихной

тр:lверсы по формуле:

Al=b"i-Lrri
Рассшлтать опIосштеJIьную погрешность измереЕий перемещений по,щшюrой трlверсы

по формуле:
l ._ I

чi = З# ,100%
Lэтi

где, LIuMi - перемещение, измеренное м пиной в iой ToIrKe, мм;
L..i - перемещение, измер€нное по этztлоЕу, в iой тошсе, trлrl.

10.2.7 МаIш,rна сImтается прошедпей поверку по данному пункту настояцей мЕтодик,I,
есJш значеЕЕя погрешrостей измерний пермещепий по,щижпой цаверсы без нагрузки не
вьD(одят за предеJIы значеЕий, }казанньD( в табJп,Iце 2 настощей мЕтод,rки поверки.

10.3 Опреднrепие погрешпосrей воспроизведеrrпй скорости перемещеппя
подвrrжной траверсы

10.3. l Погрешность воспроизведеЕий скорости перемещения по.щижпой траверсы
опредеJIяют не менее чем в трех точк{lх нормхруемого диапазона: минимаJIьной, средrей и
мiжсим:UIьной скоростях перемещеЕия таверсы.

10.3.2 Установить оцажающую призму системы л.ц}ерной на верхнем захвате
мzlшины.

10.3.3 С помощю прогрtllr{много обеспечеrтия установить минимrulьное значение
скорости пер€мещениrr подвижяой траверсы.

10.3.4 Выбрать тац/ю веJшIIину перемещеЕия по.щижпой траверсы, чгобы

расчетпое время перемещения траверсы было удобньпл дrя расчетов (напршr,rер, 60 сек.).
10.3.5 Обпу.тпlть значение перемещенI,IJI трllверсы и показllIlиJI эталона.
10.3.6 Перемешать подви;IGIую траверсу в напрaвлении, противополоIс{ом

выбранпому, в течеЕие небо;ьшого промеrýпка времени (не более 1 мин.).
10.3.7 Начать пермещать траверсу в выбрлrпом нalпрllвJlении и вк.пюlIить отсчет

по секуядомеру.
10.3.8 Вьп<rпо.плть секуIrдомер при достижении тaверсой заданного значения

перемещениJI по этiшоЕу.
10.3,9 Вьпrолпrrгь операции по п.п. 10.З.3 - 10.3.8 дrя ocTtlJIbHbD( значений

скорости.
10.3.10 Операции по п.п. 10.3.3 - 10.3.9 следует црвести в обоих напр:lвлениJD(

движения таверсы.
10.3.11 Абсоrпотrrуrо погрешность воспроизведений скорости перемещения

по.щиlrmой траверсы опредеJIитъ по формуле:
LэАчi= v\i - т

10.3.12 Относи:тельн}то погрепшость воспроизведений скорости перемещения
по,щижяой траверсы определить по формуле:

,, Lэ
Ум, - -;

6,, - ----.100.| Lэ
t

где, / иi - абсоrпотяiш погреIIIЕость воспроизведений скорости перемещения подвижной

траверсы в i-ой точ<е, шл/мин;- 
бyi - относrтеJIьцм погрешность воспроизведений скорости перемещеншI по.щижной

траверсы в i-ой токе, О/о;

Им, - сКО[ЮСТЬ пер€мещеЕиJI подижной цаверсы в i-ой тош<е, зад Iнм мшпиЕе, мймин;

7
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.Lэ - значение перемещеЕиrI по.щиrrgой таверсы, измеренное этtrлонным средством
измерний в i-ой точ<е, мм;

I - значеЕие времени в iой точке, измерепное секундомером, мин.
10.3.13 Мапина сImтаfiся прошедпей поверку по данному пунrгу настоящей

мето,щlки, есJIи зЕаченЕя погретrпrостей воспризведенrй скорости перемещения по,щилшой

т:версы не вьD(одят за предеJIы зпачений, укttзанньD( в таб:rrще 2 наgто.щей мgrодrки поверки.

11 ОФОРIИЛЕНИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ ПОВЕРКИ
l 1.1. Результаты поверки з:lносятся в пртокол поверки. Форма протокола произвоJIьнilJI.

l1.2. Сведения о резуJIьтrrтах поверки передаются в Федеральньй информациопньй

фонл по обеспечению единств{r измер€ний в соотвgгствии с действуоIщIм з:конодатеJIьСтвОм,

11.3. Прп поло)IопеJIьньD( резуJIьтатах поверки, по заJIыIению владельца средства
измерний иJIЕ jшцц предстllвившего средство измерен}Ur Еа поверку, выдается СвиДеТеJIЬСТВО О

поверке устilновленной формы в соответствии с действующтм законодатеJIьством.
1 1.4 В свидетельстве о поверке в обязательном поряд(е указывают поверяемые кш:IJIы

измерний - ecJm мaшшIlы поверяются не в поJIном объеме (по сокраrцённому колиtIеству

K:lB:шoB и диtшазонов измерняй)
11.5. При отричатеJIьIIьD( результатах поверки по зaUIвлению владеJъца среДстВа измере-

ний или лица, представившего его на поверку, выдать извещение о непригод{ости к применекию
средства измерний, оформленное в соответствии с действующим законодательством, и прото-

кол поверки.

Ведупшй инжеЕер по метрологии ЛОЕИ
ООО <ЛРОММАШ ТЕСТ Метрология> Е.В. Исаев

8
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Прилоlкение А
фекомендуемое)

Струкгура локальпой поверочпой схемы
для машпп пспытательных для капалов перемещенпя травереьI/штока

F

ro

q)

ф

aJ

U

Государственный первичный этаJIон единицы длины - метра

Прямые измеренI,IJI

6 = 0,0l мкм

рабочий эталон 2-го разряда в соответствии с Гпс для средств измерений
дпины в диапiвоне m 1.10-9до l00 м и длин волн в диапазоне от 0,2

_ до 50 мкм, угверждённой приказом Росстаrцарга m 29.12.2018 г.
.NЬ 2840 - Измерители линейньrх пермещений лазiрные m 0 до 80000 мм

6 = (0,02 + 0,5 , L) шш

Прямые измерения
Б = 0,02 мкм

Мапп.tны испытательные по KaHaIry измерепий перемещений
траверсы/пrгока

в длlшазоне значений от 0,0l до 2000 мм
/ = +0,0l мм в ди:lпzвоне измерений от 0,01 до l0 мм вкJIюч

6= +0,1 % в Iшапазоне измерний свыше 10 мм
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