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1ОБЩИЕПОЛОЖЕНИЯ
1.1 Настоящм методика распространяется на дшномеры вертикальные Jescale (далее по

тексту - длиномеры), предlазначенные для измерений линейньж рlцlмеров (высоты, толщины,
глубины, диаметрц зазоров, межцентрвьD( расстояниЙ, откJIонепшI от перпендикуJIярности)

рrrзличньD( изделий, и ycтilllaBJmBaeт методы и средств{r первиtIной и периодrческой поверк.
1.2 По итогам прведения поверки обеспечивается прослеживаемость к ГЭТ 2-202l

посредством ГосударственноЙ поверочноЙ схемы для средств измерпиЙ длины в диaшазоне от
l , 10-9 до 100 м и длин волн в диапазоне от 0,2 до 50 мкм, }твержденной прrказом Федера,тьного
aгентства по техническому регулированию и мецологичl от 29.|2.20|8 Ns 2840 (с изменениями,
внесенными приказом Федера;rьвого агентства по техническому реryлировilнию и метрологии от
15.08.2022 г. Nч 2018). Поверка вьшолЕяется методом прямых измерений.

1.3 В результате поверки доJDкны бьпь подтверждены следующие метрологические
требовilния, приведенные в таблицах l и2.

Таблица 1-М огические истики,]-]ином в моди й н1_400, н1_700, HI_1l00

Таблица 2 - М гические х длином в моди икаций Н2-400, Н2-700 H2_1l00

2 ПЕРЕЧЕНЬ ОПЕРЛЦИЙ ПОВЕРКИ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
2.1 При проведении перви,шой и периодической поверок должны вьшолняться операции,

укaванные в таблице 3.

Таблица 3 - п вичнои и п дической по

Наименование хар:rктеристики
Значение для молификаttии

H1_400 н1-700 H1-1l00
.Щиапазон измерений линейIrьD( размеров, мм от 0 до 407 отOдо711 отOдо l l10
Расширнный диапазон измеренrй линейньD(

размеров, мм от 0 до 7l9 от 0 до 1023 от 0 до 1422
Прелелы допускаемой абсоJrютной погрешности
измерений линейньп< размеров, мкм* +(2,5+L**/З00)
* При дискретности 0,001 мм.
** Где L - измеряемшI длина в миллиметрах

Значение дтя модификации
н2_700 H2-1l00

.Щиапазон измерений JIинейньD( раrзмеров, мм от 0 до 407 отOдо71l от 0 до 1l10
Расширнный ди:шазон измерний линейньп<

размеров, мм от 0 до 7l9 от 0 до 1023 от 0 до 1422
Прделы допускаемой абсолотной погрешности
измерний линейньп< размеров, Mror +(2+L*/400)
* При дискретности 0,0001 мм.
** Где L - измеряемая длина в миJlJIиметрiD(.

обязательность выполнения
операций поверки при

Наименование операции поверки
первиrIной

поверке
периодической

поверке

Номер раздела (пункга)
методики поверки, в

соответствии с которым
вьшолняется операция

поверки
2 J 4

Внешний осмот средства измерений да да 7
Подготовка к поверке и опробование
срдства измерений да да 8
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1 2 J 4
Контрль условий поверки (при
подготовке к поверке и опрбовании
средства измерений)

да .]а

Проверка прогрat]\,tмного обеспечения да да 9
Определение метролоrических
харtжтеристик и подтверждение
соответствия средства измерений
метрологическим требованиям

10

Проверка диапазона и определение
абсолютной погрешности измерений
линейньп< размеров

да да 1 0 1

Подтверждение соответствия
средства измерений метрологическим
,гребованиям

да 10.2
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п должение таблицы 3

З ТРЕБОВЛНИЯ К УСЛОВИЯМ ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ
3.'l При проведении поверки должны соблюдаться след},ющие условия:

температ}ра окружающей среды, Ос

относительн:UI вJIФюtость возд}ха, О/о, не более
(20,0 + 0,5);

от 45 до 55.

3.2 При проведении поверки искJIючить в.ш.rяние любьж внешних источников вибрации.

4 ТРЕБОВАНИЯ К СПЕЦИЛЛИСТАМ, ОСУЩЕСТВЛЯЮЩИМ ПОВЕРКУ
4.1 К проведению поверки допускalются лицц изгIившие настоящую методику поверки,

ЭКСПЛУаТаЦИОНН}'Ю ДОКУlt{еIrТаЦИЮ На ПОВеРЯеМЫе ЛПИНОМеРЫ И СРеДСТВа ПОВеРКИ И ПРОШеДШИе
обучение на право проведения поверки по требуемому виду измерений.

4.2 !ля провеления поверки длиномера достаточно одного поверитеJIя.

5 МЕТРОЛОГИЧЕСКИЕ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВЛНИЯ К СРЕДСТВАМ
повЕрки

5.1 При проведении поверки применяются средства поверки, указанные в таблице 4.

Таблица 4 - кие и технические вания к по
Операчии поверки,

тебующие
применение средств

поверки

Мегрологические и технические требомния к
средстмJ\{ поверки. необхо,шrмые для

проведения поверки

Перечень

рекомендуемых
средств поверки

2 J

п. 8.3 Контроль
условий поверки (при
подготовке к поверке
и опробовiшии
срлства измерний)

Измеритель
ВЛФКНОСТИ И

температуры ИВТМ-
7, модификация
ИВТМ-7 М исп.
ивтм-7 м 5-д,
рег. J{Ъ 15500-12

Срдства измерний темпераryры окружающей
среды в ди.шазоне измерений от l8 "С до22"С

с абсолютной погрешностью
не более + 0,2 ОС;

Срдства измерний относительной влажности
воздуха в диапазоне

от 20 О/о до б0 7о с погршностью
неболее+2уо.
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п. 8 Подготовка к
поверке и
опробов rие средства
измерений

Эталоны ед,tницы д'Iины, соответствующие
требоватrиям к этмонtlм не ниже 3 разряда по

государственной поверочной схеме,

утвержденной приказом Федера,тьного
iгентства по техническому регулиров:lнию и

метологии от 29.12.2018 г. Nе 2840 (с
изменеЕиями, внесенЕыми приказом

Федерального iгентства по техническому
реryлиров.lнию и метологии от 15.08.2022 г.

Nл 2018) в лишl&lоне измер€ний дIины
от 10 до 100 мм

Мерыдrины
концевые
плоскопараJIлельные
Туламаш, Набор Nч1,

рег. JФ 51838-12

п. 10.1 Проверка
диапазона и
определение
абсолютной
погрепшости
измерений линейных
ра}меров

Эта.rоны единицы длины, соответств).ющие
1ребованиям к этat,,Iонal},t не ниже 3 разряда по

государственЕой поверочной схеме,

утвержденной приказом Федерального
aгентства по техническому регулиров:tнию и

метрологии от 29.12.2018 г. J,,lЪ 2840 (с
измеЕениями, вЕесенными прикzrзом

Федерального !гентства по техническому
реryлиров:lнию и метрологии от 15.08.2022 г.

}l9 2018), в диапilзоне измерений лrплны
от 0,1 до 1000,0 мм

Вспомогательные средства:
п. 8; п. 10.1 fIлита поверочная Micron, рег. Ns 50635-12.

Размеры плиты 400х400х70 мм. КТ 0 по ГОСТ 10905-86.
Примечание -.Щопускается использовать при поверке друпrе }твержденные и аттестовllнные
этirлоны единиц величин, средства измерений }твержденного типа и поверенные,

удовлетворr{ющие метрологическим требованиям, указанным в таблице.

МП-ОТГ-202520 (ГСИ. Щлиномеры вертикальные Jescale. Методика поверки>

п олжение таблицы 4

б ТРЕБОВАНИЯ (УСЛОВИЕ ПО ОБЕСПЕЧЕНИЮ БЕЗОПАСНОСТИ
ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ

6.1 При подготовке и проведении поверки должно бьпь обеспечено соблюдение требований
безопасности работы и эксплуатации для оборудования и персонал4 проводящего поверку, в
соответствии с приведенными тебовalнияI\{и безопасности в нормативно-технической и
эксплуатационной документации на средства поверки.

6.2 При проведении поверки должны бьrгь собrподены требования безопасности согласно
гост l2.з.0l9-80.

6.3 К работе по поверке должны допускаться лицц прошедшие обу.rение и инстукта( по
пр:вилzl]\.r безопасности труда.

7 ВНЕШНИЙ ОСМОТР СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
7.1 При BHeIlmeM осмотре должно бьrгь установлено соответствие длиЕомеров след},ющим

тебовдrияu:
- соответствие внепшего вида средства измерепий описalнию и изображению,

приведенному в описании типа;

- комплектность длиномера должна соответствовать его руководству по эксплуатации
(дшее - РЭ);

- должна прис}тствовать маркировка длиномера в соответствии с его РЭ;
- отсугствие явньD( мехllнических повреждений и загрязнепий, влияющпх на

работоспособность дчиномера.
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7.2 .Щлиномер считается прошедшим операцию поверки с положительным результатом, если
соответствует тебованиям, приведенЕым в п. 7.1 .

S ПОДГОТОВКА К ПОВЕРКЕ И ОПРОБОВАНИЕ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
8.1 Подготовrrь длиномер и средстм поверки к работе в соответствии с пх док}мента}rи по

эксплуатации .

8.2 Если д'IиЕомер и средства поверки до Еачала измерний находились в кJIиматических

условиях, отличalющихся от указ:lнньrх в п. 3.1, то их вьцерживают при этих условиях не менее
четырех часов, или времени, укrr:tанного в эксплуатациопной документации.

8.3 Провести коЕтроль условий поверки, используя средсткr измерний, удовлетворяющие
тебованияu, указанным в таблице 4.

8.4 Установить дшномер на плиту поверочную.
8.5 Опробование средства измерений
8.5.1 Вклю.шть длиномер согласно РЭ. Запустить прогрaшrмное обеспечение.
8.5.2 Выполнить калибрвку лJIиномера на мере калибровочной из cocT:lвa длиномера

согласво его Рэ.
8.5.3 Проверить действие оргzlнов регулировки, настройю{ и коррекции в соответствии с РЭ

на длиномер.
8.5.4 Выполнить измерение меры длины концевой плоскопараллельной (да,тее - КМД с

номинальным значением от 10 до 100 мм согласно РЭ длиномера.
8,5.5 Выключитъ дIиномер.
8.6 .Щлиномер сtштается пршедшим опер Iию поверки с положительным результатом, есJш

выполIlяются тебоваЕия, указанные в п.п. 8.5.1 - 8.5.5.

9 ПРОВЕРКА ПРОГРАММНОГО ОБЕСПЕЧЕНИЯ
9.1 Включить дшлномер согласно РЭ.
9.2 Для длиномеров модификаций Н2-400, Н2-700, H2-1100:

- Нажать *non*, В для перехода в меню конфиryрации. При помощи Kpacнblx стрелок
перейти на станицу меню с информачией о ПО.

- Прочитать номер версии ПО, указанньй в верхней строке напротив соответств)тощей

nn",o**"u,fi.
9.3 Для длиномеров модификаций H1-400, Н1-700, Hl-1100:

Одновременно H:DKaTb кнопки в течение дв}х секуIц.и
В аюивироваrrном режиме информационного дисплея перйти в раздел с информачией

о ПО (перход к следующему разделу осуществJIя"r", *on*oй l.
Прочитать номер версии ПО, указанньй в нижней стоке экрана.

9.4 .Щлиномер считается прошедпим опердIию поверки с положительным результатом, если
идентификационные дalнные ПО соответств}тот значеЕиям, приведенным в таблице 5.

Таб;rица 5 - Иденти икациопные дarнные ПО
ЗпачениеИдентификшtионные дчuIвые (признаки)

Идентификационное наименование ПО
1.25Номер версии (идентификациопньй номер) ПО, не ниже

I {ифровой идентификатор ПО
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10 ОПРЕДЕЛЕНИЕ МЕТРОЛОГИЧЕСКИХ ХАРЛКТЕРИСТИК И
ПОДТВЕРЖДЕНИЕ СООТВЕТСТВИЯ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ МЕТРОЛОГИЧЕСКИМ

ТРЕБОВАНИЯМ

10.1 Проверка дпапазона п опредепеЕrrе дбсолютпой погрешностп цзмеренпй
липейпых рдзмеров

10.1.1 Установить контакгньй щуп в нижний держатель для KoHTaKTHьD( щупов.
10,l .2 Вьrполнить п.п. 8.5.1 - 8.5.2.
10.1.3 Вьшолнить последовательно измерения КМ.Щ (блока КМф не менее, чем в пяти

точк,lх, равномерно распределенньж по всему диапаLзону измерений. Повторить измерения еще два

раза.
l0. 1 .4 fuя каяцого измеренного значения лllины КМ! (блока КМ,Щ) рассчитать абсоJIютную

погрешность измерний линейньп< размеров Дl1, мкм, по формуле

(1)

Примечание - При отсрствии системы температурной компенсации в составе дJIиномера

следует ввести поправку А, , мм, на температурньй коэффициент линейного расширения КМ,Щ,

рассtштываемую по формуле

Ь, _ а-Н o.(t -20), (2)

где - а коэффичиент линейного расширенrlя материа,rа, K-l;

Но - измеренное значение длины КМ.Щ (блока КМф при температуре t, мм;

t - температура возд}ха при измерении, ОС.

Наиболъшее по модуJIю значение принrгь за абсоJIютную погрешность пзмернrfr линейньп<

размерв.

10.1.5 Снять контактньй щуп из нижнего держателя для KoHTaKTHьD( щупов.
10.1.6 Установить контакгньй щуп в верхний лержатель для контalктных ш{упов.

10.1.7 Вьшолнить обнуление показаний лIшномера на КМД с номинalльным значением

длины 400 или 500 мм.
10.1.8 Вьшолнить последовательно измерения КМД (блока КМф не менее, чем в трех

точкilх, равномерuо распределенньD( от 400 мм до верхней точки расширенного диaшазопа
измерний. Повторить измерения еще дм раза.

10.1.9 fuя кажлого измеренного значения д,шны КМ! (блока КМф рассчитать абсолютнlто
погрешность измерений линейньп< рш}меров Д.F/, мкм, по формуле

NI-(Н-Н).|Ш+Х, (3)

где 11- измеренное значение длины КМД (блока КМ.Щ), мм;
На - действительное значение длины КМД (блока КМД согласно протоколу поверки на

комплект мер, мм;
Х- действительное значение длины КМД, использованной в п. l0.1.7.
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где Н- измернное значение длины КМД (блока КМф, мм;
11а - действительное значение дпrны КМД (блока КМ,Щ) согласно протокоJry поверки на

комплект мер, мм.
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При отсlтствии системы температурной компеЕсации в составе длиномера следует ввести

попрaвку А , , мм, на темперацфньй коэффициент линейного расширения КМ,Щ, рассчитываемую
по формуле (2).

Наибо.тьшее по модулю значепие принять за абсолютную погрешность измерний линейньD(

размеров.

10.1.10 fuиномер счит:rется прошедшим операцию поверки с положительным результатом,
если измеренные значепия соответствуют таблице | uлu 2 (в зависимости от модификации
поверяемого длиномера).

11 ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ ПОВЕРКИ
11.1 Резуrьтаты поверки оформляются протоколом поверки в произвольной форме.

Протокол может хрllниться на элекгронньrх носителJIх.
l 1.2 При положительньD( результатarх поверки средство измерний признается Ilригодным к

применению и по заJIвлению ыIадеJIьца средстм измерний может быть оформлено свидетельство
о поверке в установленной форме. Нанесение знака поверки на средство измерений не
предусмотено. Пломбирование л,шномерв от несанкционирваIrного доступа не предусмотрено.

1 1.3 При отицательньп результатж поверки средство измерний признается непригодным
к применению и по заяыIению владельца средства измерений может бьrгь оформлено извещение о
непригодIlостИ в устalновленнОй форме с указанием причин непригодlости.

1 1.4 Сведения о резУльтатrrх поверки (как положитеJIьные, тaк и отицательные) передаются
в Федера.llьньЙ информационньй фонд по обеспечению единства измерений.

Ведущий инженер
по метрлогии

Ведущий инженер
по мgгрологии

И.А. Смирнова

А.С. Крайнов

Главный метролог .В. Га..,ткина
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l0.2 Полтверяслеtlие соответствия средства пзмеренпй метрологпческпм требоваппям
l0,2.1 Положительное решение о соответствии длиномера метрлогическим тебованияv и

пригодности к да:lьнейшему применению выllосится на основilпии вьшолнения всех операций
поверки по данной методике и при поJгrlении значений измеренньtх физических велиtlин с
допускаемыми погрешностями, не превышающими указанные в таблице l или 2 (в зависимости от
модификации поверяемого длиномера).

10.2.2 Отричательное решеЕие о несоответствии длиномера метрологическим требованиям
и непригодности к даьнейшему применению выносится на основiшии вьшолнения rпобой из
операuий поверки по данной методике и при полу{ении значений измеренньл< физическrх велиIшн
с допускаемыми погрешностями, превышllющими укilз:lнные в таблице 1 или 2 (в зависимости от
модификации поверяемого длиномера).


