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Насmящм методика поверки распростраrrяется на рулетки измерительные
металлические, изготавJIиваемые по ТУ 26.5l.з3-009_616,10з58-2025 (Рулетки измеритеJIьные
металлические. Технические условия)), используемые в качестве рабочих средств измерений, и
устанавливает Методы и средства их первичной и периодической поверок.

1.1. Мегодика поверки распросграняется на рулетки измерительные мет:tллические
моделей Р2У3П и Р5У3П.

В результате поверки долr.nы бытъ подтверждены метрологические тебовalния,
приведенные в таблицах 1-3.

Таблица l - М ологические

l. общше положенця

ки

1.2. Рулетки измерительные металлические (да.пее по тексry - рулетки) не относятся к
многоканальным измерительным системам, многопредеJъным и многодиапщонным средствам
измерений, не состоят из нескольких автономньIх блоков и не преднaвначены для измерений
(воспроизведения) нескольких веrпчин. Поверм отдеJьньrх измеритеJБньгх каналов и (или)
отдельньrх авmномньrх блоков из состава средства измерений для меньшего числа измеряемых
величин или на меньшем числе поддиапазонов измерений не предусмоц)ена.

1.3. Рулетки до ввода в экспJrуатацию подлежат первичной поверке, в процессе
эксплуатации, а также после ремонта - периодической поверке.

1.4. Первичной и периодической поверке подвергается каждый экземпляр рулеток.
_ 1.5. При определении метрологических харакгеристик в paмKztx проводимой поверки

обеспечивается передача единицы длины в соответствии с Государiтвенной Ъоверочной схемой
для средств измерений длины в диапазоне от l .l0-9 до l00 м и дJIин волн в диапазоне от 0,2 до50 мкм, угверждеЕной прикщом Россгандара от 29 декабря 2018 г. ]Ё 2840, к
Государственному первиIIному эталону единицы дллны - мегра гэт 2-2о2\.

1.6. При определении метрологических характеристик поверяемьж рулеток
используется метод сличения с помощью компаратора.

_ 2. Перечепь операцпft поверкп средства шзмереппй
2. l. .Щля поверки рулеток доJDкны бьrь выпоlпtены операции, указанные в таблице 2.

МодельНаитrlенование характеристики

р2узп р5узп
номинальная м 2 5

деления }lM l
ое откJlонение действительной длины

интервiIлов шкarл рулеток от нанесенной на шкале при
температуре окружающей среды от плос l 5 ОС до плюс
25 "С, мм, не более:
- миллиметового
- сантиметового
- дециметрового

.Щопускаем

-м и более 0 4+0 2.

+0,2
+0,з
+0,4

Примечание:
L - число полньtх и неполньн м вв

l
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Таблица 2 - Наименование операций поверки и обязательность их выполнения при
п вичнои и п иодической по ках

3. Требовапия к усJlовпям проведеЕия Irоверкп
3. l . При проведении поверки должны быть соблюдены следующие условия:- температура воздуха в помещении, в котором проводят поверку от +l5 до +25 'С;
- относитеJьншI влаDкность воздуха при темпераryре +25 ОС не более 98 7о.

4. Требовавпя к специаJIпстам, осуществляющим поверку
4.1. К проведению поверки доtryскаются специ:шисты оргaшизации, аккредлтованной

в соответствии с зzжонодательством Российской Федерации об шоФед,rтации в национальной
системе аккредитации Еа проведение поверки средств измерений данного вида, имеющие
необходимую квапификацию, ознакомленные с паспортом на рулетки и настоящей методикой
поверки.

4.2. Для проведения поверки рулеток достаточно одного поверитеJIя.

5. Метрологические и технпческие требования к средствам поверкп
5.1. При проведении поверки должны применяться средства поверки, указанные в

таблице 3.

Таблица 3 - ства п ки п именяемые и ведении по и

обязательность выпоJшения
операций поверки при

первичной
поверке

периодической
поверке

Номер раздела (пункта)
методлки поверки, в

соответствии с
которым выполняется

операция поверки

Наименование операции поверки

Внешний осмо,гр Ща ,Ща

8.Ща !аПодготовка к поверке и
опробование

9

Определение мflрологических
характеристик средства
измерений и подгверждение
соответствия средства измерений
метрологическим,гребованиям

!а Ща

Да Да 9.1

Определение отклонения общей
длины и длины отдельньtх
интервалов шкzlлы рулеток от
номинalльного знач9ния

Операции
поверки,

требующие
применение

средств поверки

Метрологические и технические трбоваrrия к
средствам поверки, необходимые дrя

проведения поверки

Перечень

рекоменд/емьD( средств
поверки

Средство измерений температуры
окружающей среды: диalпазон измерений от
+10 до +30 "С, предеJIы дотryскаемой
абсолютной погрешности +2 ОС;

Средство измерений относительной влrDкности
воздуха: диiшазон измерений от 0 до 98 %,

предеJIы доrryскаемой абсолютной
погрешности +3 О%

Термогигрометры ИВА-6
Фег. Jф 46434-1 1);

Измерители влФкности и
темпераryры ИВТМ-7
(рег. Nч 7l394-18)

8-9

3
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Перчень
рекоменд/емьD( средств

поверки

ОпершIии
поверки,

трбующие
применение

средств поверки

Мgгрлогические и технические требовшrия к
средств:lIr{ поверки, необход.Iмые дrя

проведения поверки

Ленты измерительные
этiLIонные 3-го разряла
фег. Nэ 36469-07)

9.1 Рабочий этапон 3-го разряда по
Государственной поверочной схеме для
средств измерений длины в диапапоне от l ,l0-9

до l00 м и дIIин волн в диапазоне от 0,2 до 50
мкм, утвержденной приказом Росстандарта от
29 декабря 20l8 г JФ 2840 - Лента
измерительнtц, диапазон измерений от 0 до l0
м

Вспомогательное оборудование :

- компаратор дur поверки рулеток (см. Приложение l);
- rryпа типа ЛИ с увеличением l0x по ГОСТ 25'106-83.

Примечаrrие - .Щопускасгся использовать при поверке другие утвержденные и аттестованные
этаlлоны единиц веJIичин, средства измерний утверщдеЕного типа и поверенные,

удовлетворяющие метролопrческим требованиям, указанным в таблице.
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II олжение таблицы 3

7. Внешний осмотр
7.1 . Внешний осмотр
7.1.1. При внепIнем осмотре должно быгь усгановлено соответствие рулетки

утвержденному тиrry, а mкже тр€бовшrилr.t паспорга в части комплектности.
На рулетке должяа быь нанесена следующiля информаIrия:

- товарньй знак изготовитеJIя;
_ модель;
- заводской номер.

7,1,2, Пpll внешнем осмотре доJDкно б;пь установлено соответствие рулеток
следующим тебованиям:

- поверхность лент должна бьпь чистой, без ржав.шrrы, гrryбоких царапин, вJIпяющшх

на точность рулеток и &rтрудняюIщ{х их поверку;
- края ленты доJDrсrы быгь гладкими, без острьтх крмок и заусенцев, лента не должна

иметь вмятин и пергибов.
Внешний осмот проводят без примененая дополнительньD( средств.
Если перечисленные требования не выполняются, рулетку признают непригодной к

применению, да.llьнейшие операции поверки яе проводят.

8. Подготовка к поверке п опробоваппе
8.1. Перел проведением поверки рулетки доJDкпы быгь вьцержаны на столе

компаратора для поверки рулеток в свободном состоянии (без нагрузки) не менее 15 минут с

целью выравнив{lния их температур.

4

б. Требованпя ýсловпя) по обеспеченпю безопасностri проведешия поверкп
При проведении поверки рулеток должны собrподаться следующие требования:

- при подготовке к проведению поверки должны быь соблюдены требования
пожарной безопасности при работе с легковосплzl}tеЕяющимися жидкостями, к которым
относится бензин, используемый для промывки;

- бензин хранят в металлической или пластиковой посуде, плотно зaкрьпой крышкой, в

количестве не более однодневной нормы, требуемой для промывки;

- промывку проводят в резиновых технических перчатках.
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8.2. Используемые средства поверки для проведения поверки подготовить к работе в

соответствии с их руководством по экспJryатации.
8.3. При опробовании провсряют взммодействие частей рулеток при вьпягивllнии и

свертывzшии, которые доJrжны осуществляться легко, пл:впо, без заедания, а таКЖе ПРВеРЯЮТ

работоспособность устройства для фиксации ленты.

9. Определение метрологическнх хдрактерrrстик средства измерений и
подтверждение соответствпя средствд измерепий метрологическпм требованrrям

9.1. ОпределеЕше отклонения общей длины п длипы отдельных пнтервдJlов
шкалы рулеток от tlомппаJlьllого значения

Определение откJIонения общей длины и длины отдельньD( интервалов шкaлы рулеток
проводят на компараторе с использованием измерительной ленты 3-го разряда (эта.tlонной

ленты). Эталоннм лента и поверяемм рулетка укладьвtlются на компараторе, Еулевые деления
совмещаются.

Длину отдеrьньD( милJlиметровых, сzlнтиметровьtх и дециметровьD( интерв:lлов шКДIы

рулетки измер,rют выборо.пlо дJIя трех-пяти интервllлов каждого видц распределенных
равномерно по всей дJшне рулетки. Общую д,Iину рулетки и дlины отдельньrх интервалов
шкалы сравнивают с соответствующими делениями эталонной ленты при помощи Jгупы.

Погрешность отсчета при этом не должна превышать 0,1 мм.
При обработке результатов измерний учитывzlют попрarвки на обпryю длину и длину

отдельных интервалов шкiл.Jш этalлонной ленты, указапЕые в ее пртоколе поверки,

зарегистированном в Федера.llьном информационном фонде по обеспечению единства

измерений.
Отклонение общей длины и длины отдельных интервalлов шкмы рулеток от

номинального не должно превышать значений, указанных в таблице 1.

Если перечисленные требования не выполн,потся, рулетку призн:lют непригодной к
применению.

10. 0формлешие результатов поверкп
l0.1. Результаты поверки оформляются протоколом, составленным в произвольной

форме и содержащим результаты по каждой операции, указанной в таблице 2.

l0.2. При положитеJьвьrх результатах поверки сведения о результатах поверIсl

средства измерений передzlются в Федеральный информационньй фонд по обеспечению

единства измерений. В соотвЕтствии с действующим з{lконодатеJьством допускается выдача

свидетельства о поверке, и (или) вносить в паспорт средства измерепий запись о проведенной

поверке. Нанесение знalка поверки на средство измерений не предусмотено.
l0.3. При отрицатеJIьньrх результатах поверки сведеная о результатЕrх поверки средСтВа

измерений передаются в Федеральный информационньй фонд по обеспечению единства
измерений. В соответствии с действующим зlжонодательством доtryскается вьцача извещения о

непригодностИ к применениЮ средства измерений с указalнием ocHoBHbD( приrшн

непригодности.
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Прrrложепие 1

(Справочное)

Компаратор для поверкп рулеток

Компаратор дJIя поверки рулеток представляет собой горизонтмьньй стол с зiDкимом

дJUr закрепления начаJIьньtх концов лент рулеток и совмещения нулевьн отметок их шкал.
Сравнение общей длины и отдельных интеркlлов проверяемой рулетки с соответствующими
интервалами эталонной измерительной ленты 3-го разряда вьшолняют с использокrнием JIупы

типа ЛИ с увеличением 10* по ГОСТ 25706-83.

6

I


