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l Общпе полоrкеппя

1.1 Настоящая методика поверки распростр{lняется на измеритеJIи адгезии ПСО -МГ4
(далее - измерители), предназначенflые для измерений силы и перемещени,I при испытzlнии
iшкерных креплений фасадньо< систем и определении адгезии.

1.2 Прослеживаемость при поверке измерителей адгезии обеспечиваgгся:
- к Государственному пepBIlElHoMy эталону силы ГЭТ 32-20ll в соответствии с ГосударствеЕпой
поверочной схемой (далее - ГПС) дJuI срсдств измерений сиJш, }твержденной Пршсазом
Федера.пьного zгентства по техническому регулированию и метролоmи от 22.|0,2019 г. Ns 2498;
- к Государственному первшIному этЕrлону единицы дJIины - метра ГЭТ 2-202| в соответствии с
локшrьной поверочной схемой }Ф 55-02б шя средств измерений перемещения измерrrгелей
адгезии ПСО-МГ4 (пршrожеrтие А).

1.3 При определении метрологических характеристик измеритеJп используется метод
прямъ,D( измерений.

В результате поверки должны быть подтверждены след},ющие метрологические
требования, приведенные в таблице 1.

Таблица l - М гические бования

2 Перечешь операцпй поверки средства rrзмерепий

2.1 При прведении поверки должны бьпь вьшолнены операции, указzшЁые в табrпце 2.

Таблица 2 - Псречень операций поверки

Наименование характеристики

от 0,05 до 1,00
от 0,10 до 2,50
от 0,20 до 5,00
от 0,40 до 10,00

от 0,20 до 5,00

от0,40до 10,00

от 0,80 до 20,00
от 1,20 до 30,00

от 2,00 до 50,00
от4,00до 100,00

от 0,80 до 20,00
от 1,20 до 30,00

.Щиапазон измерений силы, кН
- мод. ПСО-lМГ4С; ПСО-lМГ4СЭ
- мод. ПСО-2,5МГ4С; ПСО-2,5МГ4СЭ
- мод. ПСО_5МГ4С; ПСО-5МГ4СЭ
- мод. ПСО-l0МГ4С; ПСО-l0МГ4СЭ
- мод. ПСО-5МГ4А; ПСО-5МГ4А,Щ; ПСО-5МГ4АДЭ
- мод. ПСо-l0МГ4А; Псо-l0МГ4АД; ПСо-l0МГ4АДЭ
- мод. ПСО-20МГ4А; ПСО-20МГ4АД
- мод. ПСО-30МГ4А; ПСО-30МГ4АД
- мод. ПСО-50МГ4А; ПСО-50МГ4АД
- мод. ПСО-100МГ4А; ПСО-100МГ4АД
- мод. Псо-20МГ4к
- мод. Псо-зOМГ4к

+2Пределы допускаемой относительной погрешности измерений силы, О/о

от 0 до 12

от 0 до f ]l),Щиапазон измерений перемещений мод. ПСО-ХМГ4А,Щ, мм

отOдо23

t 0,1
Пределы доrryскаемой абсолютной погрешности измерений
перемещений, мм
Примечание
l) изготавливается по спецзаказу

Наименоваrтие операции поверки

Номер раздела
(пункта)
методики
поверки

обязательность выполнения
операций поверки при

первичной
поверке

периодической
поверке

1 2 з

Внешний осмотр средства измерений 6 да да

лист 2, всего листов 10

Значение

.Щиапазон измерений перемещений мод. ПСО-ХМГ4АЦЭ, мм
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1 2 J 4
Подготовка к поверке и опробование
средства измерений 7 да

Проверка пргр:llr{много обеспечения
средства измерений

8 да да

Опрделение метрлоппеских
харarктеристик средства измерний и
полгверхдение соответствия средства
измерений метрологдческим
требованиям

9 да да

п долхение табл,rцы 2

Таблица 3 - Перечень средств поверки

Операчии
поверки,

требующие
применениJr

ср€дств поверки

Метрологические и технические требовalния
к средствам поверки, необходимые для

проведения поверки

Перечень рекомендуемьж
средств поверки

1 2 3

Средство измерений температуры
окрlтtающей среды в диапазоне измерений
от 15 ОС до 25 ОС с абсолютной
погрешностью + l ОС.

средство измереrrий отrrосительной
влФкности среды в диiшазоне измерений от
50 % до 80 % с абсолютной погрешностью
+3Yо

Термогигрометр
ТГЦ-МГ4 мод. ТГЦ-МГ4.0l,
рег. Nч 35319-07

9

Рабочие эт Iоны 2 разряда согласно ГПС
дlя срсдств измерний силы, утвержденной
приказом Федерального агентства по
техническому реryлироваIIию и метологии
от 22.10.2019 г. Ns 2498, в диапазоне
значений от 0,05 до 100 кН

.Щинамометры электронЕые

ДМ-МГ4, рег. N 49913-12.
вспомогательное
оборудование: стенд
силовfUI рама.

9

средство измерений длины согласно
локальной поверочной схемой J\Ъ 55-026 для
средств измерений перемещения
измерителей адгезии ПСО-МГ4 в диапазоне
измерений от 0 до 25 мм с абсолютной
погрешностъю, не превышalющей + 0,03 мм

Индикатор часового типа
ИЧ с ценой деления 0,01 мм
рег. Nч 40149-08
вспомогательное
оборудование: магнитный
штатив

Прuмечанuе - ,Ц,опускаеmся uспользоваmь прu поверке dpyzue уmверэrcdенные u

аmfпеспованные эпсцоны еduнuц велuчuн, среdспва uзмеренuй упверэюdенноzо пuпа u

поверенные, уdовлепворяюu4uе ме mрол оzuче с кuu mре бованuяu, указанным в mаблuце,

лист 3, всего листов 10

да

3 Требованпя к усповиям проведепия поверкп

3.1 Операции по всем пyttкTall,t поверки должны проводиться при следуюццrх условия(:
- температура окр}хающего воздух4 ОС от 15 до 25

- относительнм влФкность воздухц 7о от 50 до 80
3.2 Изменение температуры окрухающего воздуха в помещении, где проводится поверкц

в течение 1 часа не должно превышать 2 ОС.

4 Метрологпческпе и техшпческпе требованЕя к средствам поверкх

4.1 При проведении поверки применяют средства, указiшные в таблице 3. Все средства
поверки доJDкны бьrть исправны, поверены иJп,I аттестованы в установленном порядке.

,7



5 Требовапrrя ýсловпя) по обеспеченпю безопаспостп проведенпя поверкш

5.1 При проведении поверки должны бьпь соблюдены следующие требовшlия (условия):

- правила безопасности при эксплуатации средств поверки и измерителей, приведенньD( в
пх эксплуатационных документilх;

- правила техники безопасности, действующие на месте прведения поверки;

- прllвпла по охране цуда' действ},lощие на месте проведения поверки.
5.2 К средствам поверки и измеритеJIям долхен быть обеспечен свободrый доступ.
Освещенность помещения, где провод-lтся поверка, должна обеспечивать отчетJIивую

видимость средств поверки и измерителей, а также снятие показаний с них.

б Вшешшпй осмотр

6.1 При внеuпrем осмотре устанzlвJlивllют соответствие измФитеJIя сле,ryюшп,r требовzlпиям:

- описание и изображение измеритеJIя должны соответствовать опис:lнию типа средства
измерений;

- комплектностъ и маркировка измеритеJIя должна соответствовать эксплуатационЕым
доку}rентам;

- наличие предусмотренБIх пломб для защиты от несанкционирванного вмешатеJьства;

- на измерителе не доJDкно быть внешних механических повреждений и дефекrов,
препятствующих его применению, разъемы и гнезда должны быгь чистыми и исправными.

6,2 Результаты внешнего осмота считatют положительными при соответствии всех
требований, указшньrх в п.6.1.

При отрицательном результате выполнение дыlьнейпп.tх операций поверки прекращают.

7 Подготовка к поверке п опробованrrе средства пзмеренrrй

7.1 Подготовка к поверке
Перед проведением поверки пеобходимо по.щотовить измерlтгель и средства поверки к

работе в соответствии с экспlryатационной док}шентацией на rтих.
Провести контоль парirметров окрул(:rющего воздуха (темпераryр4 влажность) в

помещении, где будет выполЕяться поверка.
Выдержать измеритель не менее дв}х часов в условиях, приведенньrх в п.3.1 и 3,2.

7.2 Опробование
При опробовании прверяют работоспособность измерите.rrя. .Щля этого необходrмо

выпоJIнить оперalJlии, описilнпые ниже.

7.2. 1 Опробование измерителей модификаций ПСО-ХМГ4СЭ и ПСО-ХМГ4А,ЩЭ
Включить питмие измеритеJIя, па дисплее кратковременно отображается модификация

измеритеJIя и пIкала заряда alккумуляторной батари в графическом виде и в процентах от её
полною заряда, после чего открывается окно основного меню.

Произвести выбор любого объекга испытаний дтя модификаций ПСО-ХМГ4СЭ, для
модификаций ПСО-ХМГ4АДЭ выбрать, как булут проводиться измерения, с выводом графика на
д.lсплей или без графика, д'rя этого с помоIrъю клавиш KJ, J> необходимо в строке кВывод
графика> установить (да> или <нет> (выбрать rпобой режим), установить произвольную скорость
нагружения, зафиксировать нФкатием клавиши ВВО.Щ.

Если пггок силовозбудителя находлтся в верхнем положении, то нФкатием клавиши к.|, >

шток опускается в Еижнее крайнее положение.
Измеритель считается прошедшим опробование при корректной работе клавиш, а также

.щижении rrrгока силовозбудитеJIя.
'l .2.2 Опрбование измерителей модификаций ПСО-ХМГ4С, ПСО-ХМГ4А,

псо-хмг4Ад, псо_хмг4к.
Привести силовозбудитель в исходное положение, врапIirя рукоять нагружения пртив

часовой стелки до упора.
Включить питalние прибора, на дисплее кратковременЕо высвечивается тип прибора и

н.шрлкение на батарее. Нажать клавишу ВВОЩ.
Измеритель считается прошедшим опробование при корркгной работе клавиш.

лист 4, всего листов l0



7.2.З При отрицательном результате опробования выполнение дальнейших операций
поверки прекрапIают.

8 Проверка пдептпфпкацпошпых даппых программпого обеспеченпя

8.1 При проведении поверки выпоJIняют операции подтвер>lцения соответствия
програ rмного обеспечения (ПО) заявленным идентификационным дiшным.

,Д;tя прверки идентификационньD( дапных ПО необходимо нФкать, и удерживм к;Iавишу
РЕжим вклюtIить электронный блок клавишей Ф.

8.2 Результат подтверждения соответствия илентификачионЕых данньж ПО считается
положительным, если идентификационные данные ПО, отображаемые на дисплее измеритеJIя,
соответствуют дzлнным, указtшным в Описании типа средства измерений в разделе <Программное
обеспечение>.

При отрицательном результате выполнение дапьнейших операчий поверки прекращают.

9 Определенпе метрологпческпх харакIеристпк средства пзмереппй ri подтвер2Iценпе
соответствпя средства tlзмерешпй метрологическпм требоваппям

9.1 Проверка duапазона u опреdеленuе оmносuлпельпой поzрешносmu uзмеренчй cultbt у
uзлерumелей моduфuкацuй ПСО-ХМГ4СЭ и ПСО-ХМГ4АДЭ

9,1.1 Установить измеритель (1) на верхнюю пли:гу силовой рамы (2) (см. рисунок l),
между нижней и верхней пrпrтой силовой рамы установить датчик эталонного динамометра (3).

l - измерrrтель; 2 - силовая рама; З - датчик динамометра;

4 - элекгронный блок динамомgгра; 5 - вилочный захват; 6 - удлинrггель.

Рисунок 1 - Расположение измерителя и дина {ометра на силовой раме при проведении поверки

Вклюwrть питание измеритеJUI, войти в режим кНасmройкuлl, выбрать пункг
<<I(алluбровка>>, на длсплее отобразится окно выбора скорости нагр}Dкения:

Рисунок 2 - Вид режима <Калибровка> измерителей модифик Iий
ПСО-ХМГ4СЭ и ПСО-ХМГ4АДЭ

Установить указатель курсора на скорость в <<H/cr>, нажать ВВО.Щ, клавиша", u1, ln
установить числовое значение скорости, обеспечивающее перемещение между контроJIьнымИ
точками за время Ее менее l0 с, нажать ВВО.Щ, на лисплее отобразится сообщение:

2

4
3

tJ

> V=50H/c
V = 10 мм/мин

N005 29.07 ,202з 1r:25
-

лист 5, всего rMcToB 10
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Уставовить прибор
Нахать a мя перевода

прибора в исходное
полоlение

Нажагь ВВОД

N005 29.а7 .2о2э 11:25 г

Рисрок 4 - Вид дисплея измерите.шI при проведении поверки
(определение относительной погрешности измерний силы)

9.1.2 Провести три ряда нагрlя<ений. Каждый ряд должен содержать не менее пяти
KoHTpoJIbHbD( точек со значениями силы, равномерно распределенными в диапазоне измерений
поверяемого измеритеJIя, вкJtrочzuI верхний и нижний пределы измерений. В каждой контольной
точке при достrокении требуемого значения силы по пока}аниям измерителя выполнять
остановку Еагружения. При остановке считывать факгические пока:}ания измеритеJu и
эталоЕного дrнамометра.

,,Щлlя осmаповкu процесса наlруlкенuл, прч dоспulкенuu конrпролuруе,ttой сmупенu,
Haxrcalt b мавuшу СТОП, чtпобьt проdолlсumь на2рускенuе, паlсаrпь мавuшу olr.

.Щоrryскается незначительное отклонение фактлческих показаний измерителя от значения в
контроrьной точке. Результаты измерений занести в протокол.

!!! После зiвершеншl измерний нажать кJIавишу oJ> лля перемещения штока
силовозбудителя в нижпее краЙнее положение. Выключить питание измерителя и дiнамометра.
Извле.ъ дтнамомегр из силовой рамы.

9.1.3 По поJгrrенным резуJьтатzм измерений вьт.Iислить относитеJън},ю погрешность
измеркий силы 6, %, по формуле (1):

6 = 
Fчц-Fоll , ,оо, (l)

! dij
где Fuij- значение сиJы по показаниям измеритеJlя в i-той контро.rьной точкеj-го ряда' кН;

Fац - деЙствлrrеJIьное значение силы по покд}аниям эталонного динамометра в i_той
контроrьной точке j-го ряла" кН.

9.2 Проверка 0uапазона u опреdапенuе абсолюmной поzреulносmu uзмеренuй
пере,чеценuй у uзмерumелей мо0 uф uкацu й ПСО-ХМГ4ДДЭ,

9.2.1 Установить измеритель (l) на верхнюю плиту силовой рамы (2) (см. рисунок 5).
Вклющ,tть питание измеритеJIя, войти в режим кНасmройкил, выбрать пукr <dhлuбровка>ц на
дlсплее отобразится окно выбора скорости нагружения, изображенное на рисунке 2. Установить
указатель курсора на скорость в <<MM/Mпlt>> и нФкать ВВО.Щ, использу" *naunпrn nt, Jo
устalновить числовое значение скорости, обеспечивающее перемещение между контроJъными

лист 6, всего листов l0

v= 50 Н/с

Vи = 79,5 Н/с

F = 02,00 кН
.} нагрy,(ение
a разтузха

сгоп

N005 29.07 202з 11:25 tf

КАЛИБРОВКА

Рисlнок 3 - Вид дrсплея измеритеJIя после устllновки скорости нагружения измерителей
модификаций ПСО-ХМГ4СЭ и ПСО-ХМГ4АflЭ

Нажать клавишу nJo шток силовозбудителя переместится в нижнее крайнее положеяие.
Ввернуrь в отверстие штока вилочный захват (5). Завести паз вилочного захвата под шаровой
хвостовик удлинителя (6) датчика динаIlrометра (см. рисунок 1). Выбрать зазоры в соединении,
дIя чего доверЕугь вилочныri зzlхват в штоке силовозбу.чителя. Нажать клавишу ВВОД для
автоподстроЙки измеритеJIя. После автоподстрЙки нажать клalвишу oto, начать нагружение. На
дlсплее открется orclo с отображением текущего значение силы, нzlпример:

КАЛИБРОВКА



точкtlItfи за время не менее 10 с, и нажать ВВО!, на д{сплее отобрaвится окно с сообщением,
изображенньtrt, на рисунке 3.

Нажать клавишу nJo пrrо* силовозбудителя переместится в нижнее крайнее положение.
9.2.2 Ввернlть в отверстие штока силовозбудитеJIя заглушку. На измерительньй стержень

индикатора часового типа (3) установить удлинитель.
Инд.rкатор з:крепить в мzlгнитном штативе (4) так, чтобы измеритеJъньй стерх(ень был

нaшравлен вверх. Магнrгный штатив с индикатором устlновить на нижней плите силовой рамы,
измерительный стержень индикатора завести в отверстие верхней плиты силовой ра {ы до
соприкосновения с штоком силовозбудителя.

1

l-измершгель;2-силоваярама;3-индикаторчасовоготипа;4-магнитныйuпатив;
5 - rrrгок измерителя; 6 - измерrгельный стержень индикатора.

Рисунок 5 - Расположение измерителя и штатива с индикатором на силовой раме при
проведении поверки

Ивдrкатор установить так, чтобы его измерительный стержень бьш соосен пrгоку
силовозбуди:геля, В начальном положении произвести предварительное перемещение стержшI
индикатора (натяг) на 24 мм. Стрелку индикатора совместить с (нулевым) trгtрихом основноЙ
шкшrы (24 мм на шкале отсчега миллимегров).

FIажать клавишу ВВО.Щ для atвтоподстройки измерителя. После автоподстройки HuDKaTb

кJIaвишу nto, начать перемещение. На дисплее открывается окно с отобраrкением текущего
значение перемещения, например:

Рисунок б - Вид д.rсплея измеритеJIя при проведении поверки
(определение абсолютной погрешности измерений перемещения)

2

3

4

v = l0 мм/мин

Vи = 9,5 мм/мин

L = 9,9'1 мм
,a наФужaни. СЮП остахов
+ раrФузха

N005 29,о7,2о2з 1125 {:]
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Измерения проводят в пяти тоtках, равномерно распределенных в нормировarнном
диапазоне измерений перемещения. После остановюл при достижении контролируемой точки по
показаниям инд,lмтора часового типа призводят отсчет показаний измерителя.

,Щлл оспаповкu процесса uзмеренuй прu dосmulкенuu конrпролuруе"цой mочкч наrrсаrпь

MaBulay СТОП, чtпобьt проdолэlсuлпь uзмеренuя, наJIсаrпь *овuшу оlr.
Результаты измерпий заносят в протокол.
9.1,3 По полученным результатаIчr измерений вьгIислить абсолютную погрешность

измерений перемещения Д, мм, по формуле (2):

Д: Lu - La, (2)

где Lц - измеренное значение перемещеЕиJI по показаниям измеритеJIя, мм
La - деЙствительное значение перемещенLш по покiваниям индикатора часового типа, мм

9.3 Проверка duапазона u опреdеленuе олпносuлпlJlьной поzрешносtпч uзмеренuй cultbt у
uзлерumuей моduфuкацuй ПСО-ХМГ4С, ПСО-КVIГ4Д, ПСО-ХМГ4ДД п ПСО-ХМГ4К.

9.3.1 ДIя проведения измерний необход-rмо вкJIючить электронный блок, войти в р€жим
<Поверка>, для этого в основном меню <Режим) переместить мигающее поле на rryнкг
кИзмерение> и HaDKzlB на кJ]alвишу РЕЖПМ, удерживать ее в течение 3 секунд.

9.3.2 Установить измеритель (1) на верхнюю плrгу силовой рамы (2) между нижней и
верхней плитой силовой рамы установить датчик эталонного динамомета (3). Завести паз
вилочного захвата под шаровой хвостовик удIинитеJIя (5) латчика динамомета (см. рисунок 7).

Выбрать зазоры в соединении, вращФl реryлировочную гайку по часовой стреJIке.

J

1 - измеритель; 2 - с:яловм рама;3 - датчик динzlмометра;
4 - электронный блок длнамометра

Рисунок 7 - Расположение измеритеJIя и динzл}rомета на силовой раме

Включить питzlние измерителя и динамометра, и провести автоподстройку согласно

руководству по экспlryатации. Нагрузить измеритель силой равной наибольшему пределу
измерепий, и выдержатъ в течение 5 миrгуг. После снятия нагрузки проверить ycTrlнoBкy нуJIя.

9.3.3 Вращая рукоятку пагружения, проводят три ряда нагрlжений. Каждый ряд должен
содержать не менее пяти контольных точек со значениями силы, palBнoмepнo распределенными
в диапазоIlе измерний поверяемого измеритеJIя, вкJIюч:UI верхний и нижний пределы иЗМеРеНИЙ.

В каяqдой контрльной точке при достижении требуемого значения силы по пОКаЗаНИЯМ

измерлlтеJIя выпоJIнять остановку нllгрркения. При остановке считывать фактические пок }аНИЯ

измеритеJUI и эталош{ого динzl lометра. .Щоrryскается незначительное откJIонение факгиЧеСКИХ
показапий измеритеJIя от значения в коптрольной точке. Результаты измерепий занести В

протокол.
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9.3.4 По полученным результатalJr,l измерений вьт.Iислить относитеJIьную шогрепшость
измерений силы б , %, по формуле (1).

9.4 Проверка duапазона u опреluленuе абсолюtпной поzрешносtпu uзмеренuй
перемеulен u у uзмер umелей моd uфuкацuu ПСО-ХМГ4АД

з

l

1 - индлкатор часового типа; 2 -магнитный штатив; 3 - корпус датчика перемеrчений

2

Рисунок 8 - Расположение индикатора часового типа на корпусе датчика перемещения

9.4.1 Измеритель установить на ровн}.ю поверхность. Индикатор часового типа (1)

закрепить в штативе (2), измерительньй стержень индикатора установить на корпус датчика
перемещения (3), закрепленного на силовозбудителе так, чтобы он бьш соосен корпусу датчика
перемещения (см. рисунок 8). В начальном положении произвести пр€дварительное перемещение
стержня (натяг) индикатора на 1 мм. Стрелку индикатора совместить с (нулевым)) штрихом
шка:rы. ИзмерениJI проводят в тех точкrх (у измерителей с диапазоном перемещения
от 0 до 12 мм) или в IuIти точках (у измерителей с диапазоном перемещения от 0 до 23 мм),

равномерно распределеЕньгх в нормированном д{llпщоне измерений перемещения. Вращая

рукояъ нzгружения, перемещают силовозбудитель вверх. После остановки при достLDкении
контроJIируемой точки по показаниям индикатора часового типа производят отсчет показшrlfr
измеритеJuI. Результаты измерений заносят в протокол.

9.4.2 По полуIенным результатаtr,t измерений вьFIисJIить абсолютную погрешность
измерений перемещений А, мм, по формуле (2).

9.5 Измеритель считalют соответствующим метрологическим требованиям, если диzlпазон
измерений и относитеJънaш погрешность измерений силы, дпапазон измерений и абсоrпотнм
погрепшость измерений перемещений соответствуют требоваЕLIJIм, приведенным в таблице 1.

10 Оформлепие результатов поверки

10.1 ПоложительЕые результаты поверки измеритеJIя подтверждаются сведениями о

резуJIьтатах поверки средств измерений, включенными в Федеральный информационньй фонд
по обеспечению единства измерений. По заявлению владельца средства измерений (измеритеrrя)

или JIица, представившего измеритель на поверку, выдается свидетельство о поверке средства
измерений, и (или) в паспорт фуководство по экспJryатации) средства измерений вносится запись
о проведенной поверке, зalверяемzu{ подписью поверитеJIя и знаком поверки, с указанием даТЫ
поверки.

10.2 Отрицательные результаты поверки измерителя подтверждаются сведениями о

результатах поверки средств измерений, вк:поченными в Федеральный информационньй фопд
по обеспечению единства измерений. По заявлению владельца средства измерений (измерителя)
или JIица, представившего измеритель на поверку, вьцается вьцается извещение о непригодtости
к примеЕению средства измерений с указанием приqин непригодности.
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Приложение А

Локальнм поверочншI схема Jф 55-026
дIя средств измерений перемещения измерителей адгезии

псо-мг4

J
о
ЕF
aJ

t,
qJ

io

t-9)ý

:-
\о

Рабочий этмон 4 разряда в соответствии с

государственной поверочной схемой, 1твержденной
прикzвом Росстандарта Nл 2840 от 29.12.20l8

(Приборы дя поверки индикаторов и индикаторньж

FryTpoMepoB

,Щиапазон, в коmром этtIлон хранит и передает единицу

величины, от 0 до l00 мм

6 =0,2...4 мкм)

Непосредственное сличение

6=0,2 мкм

Индикатор часового типа ИЧ с ценой деления 0,01 мм

,Щиапазон, в коюром эталон хранит и передает единиIry

вели.Iины, от 0 до 25 мм

Д + 0.03 LtM

Непосредственное сличение

Измерtтгели адгезии ПСО-МГ4
,Щиапазон изплерений от 0 до 23 мм

Д + 0.'l пtм
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