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1 Общпе положения
1.1 Настоящм метод,rка поверки примешIется для поверки весов непрерывного действия

конвейерньп< автоматических ВНКА (да.пее по тексту - весы), используемьD( в качестве рабо.лпr
средств измерений и устанавливает методику их перви.*rой и периодтческой поверки.

1.2 В результате поверки доJDкны быь подгверждены метрологические требования,
приведенные в таблицах |.| - |.2.

Таблица 1.1 - огические стики

Табrшца 1.2 - огические стики

1.3 При определении метрологи.Iескпх характеристик в ра {ках проводимой поверки
обеспе.п,tваЕтся прослеживаемость весов в соответствии с государственной поверо.пrой схемой
для средств измерений массы, }твержденной приказом Росстандарта от 04.0'1.2022 г. Nэ lб22, к
государствеЕЕому первищIому эталоЕу е,щЕицы массы ГЭТ 3-2020.

1.4 В мgгод,rке поверки р€aIJIизовtlн следующ-rй метод передаqи ед{ниц: метод прямь,D(

измереrплй.

2 Перечень операцпй поверкп средствд пзмерепий
2.1 При проведении поверки средств измерений (далее - поверка) дошлсrы вьшоJIIIятъся

операции, указiшные в табшrце 2

Наименование характеристики
наибольшая

линейнм
плотIlость

взвеIпиваемого
материалц кг/м

Нмменьшм
rптнейная
плотность

взвепIиваемого
материал4 кг/м

,Щискретность
суtfмирующего устройств4

d, кг

BHKA_300_Z_[B] 25 1 1;10
BHKA-400-Z-[B] 25 1 1; 10

BHKA-500-Z-[Bl 5 1; 10

BHKA-650_Z_IBI l00 12,5 1;10
BHKA-800_Z_[B] l60 20 1;l0
BHKA_1000-2-[Bl 250 з0 1;l0
BHKA-1200-2-[B] 400 50 1;l0
BHKA-1400-2-[Bl 500 80 1;10
BHKA-1600-2-[B] 630 l00 1; 10; l00
BHKA-2000-Z-[Bl 1250 200 10; l00
BHKA-2500-Z-[B] 1250 200 10;100
BHKA_3000_2_[Bl 1250 250 l0; 100

Наименование характеристики Значение

Прделы лопускаемой относитеrьной погрешности весов по ГОСТ
З0124-94, О% от измеряемой массы
Максимальная нIюыпнаJI Iшотiость материа;r4 т/м3 5

Модификация весов

50

+0,5;+1,0; +1,5; +2,0



Обязатеrьность проведенrtя
операции при поверкеНаимеповлlие операции

перви.*rой периодической

Номер
гr}тmа

методики
поверки

1. Впешний осмоц средства измерений да да
2. По.щотовка к поверке и опробование средства
измерений да да 8

3. Проверка прогр:l {много обеспечения да да 9
4, Опрделение метрлоrтческих
характеристик средства измерений tl
подгверждение соответствItя средств измерепий
метролоп{tIеским требоваЕияr,r

да да l0

4.1 Определение погрепшости нагрухенньD(
конвейерньп< весов с помощью KoEтpoJIbHbD(
порцй и KoETpoJIbHbD( весов

да да 10.2

4.2 Определение погреIIIЕости нац)уженньD(
конвейерньж весов с помощью мевы линейной
плотности

да 10.з

5. Оформление результатов поверки да да 11
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Таблица 2 - оп п

2.2 ПоследоватеJIьность прведения операцrrй поверки обязатеJБна.
2.З Eclпл при проведении той иJш иной операции поJIуч.lют отрицательньй резуJIьтат, то

да.тrьнейшая поверка цриостанzrвJшвается, вьUIсЕrIются и устрaцlяются прЕtIины несоответствия,
после этого повторяется поверка по операции, по которой выrIыIено несоответствие. В слгrrае
повторного вьlявления несоответствия уставовленцым тебования\,r поверку прекраIцают и
переходят к оформлению результатов поверки в соответствии с раздеJIом 11 настоящего
Доц/мента.

3 Требовапия к уеловпям проведеппя поверкп
3.1 При проведении поверки должны собJIюдаться след}.ющие условия:
- температура окружающего воздlха,ОС:
- для ГПУ с дат.шками:

- т, BSA, HBS .........от минус 10 до пrпос 40;

4 Требоваппя к специалпсtам, осуществляющпм поверку
4.| К проведенrло поверки допускчlются лица, изrшвшrе эксплуатационные

док}ъ{еЕты IIа весы, имеющие достатоIшые зндIиrI и опыт работы с ними, имеющие
r<залификацlло ш{жеЕера по метрологии в устarновленном порядке и проше.щие IrHcцlyKTФK пО

технике безопасности.

5 Метрологпческпе и техЕпческие требовапия к средствам поверкп
5.1 При проведении поверки применяют средства, }казfirЕые в табтп.rце 3.

,|

да

ии



Операчии
поверки,

требlтоrщ.rе

црименение
средств поверки

Метрологические и теюIические
требования к средстваJ\,f поверки,

необходтмые для проведеншI поверки

Перечень рекомеЕдуемьD( средств
поверки

п. 8.1 Коrrгроль
условий поверки
(при подготовке
к поверке и
опробовшrии
средства
измерений)

Средство измерений температуры
окружающей среды в диirпаrзоне
измерений от -10 до + 50 ОС с абсо.тпотной
погрешностъю не более +1 ОС:

Средства измерений относительной
влiDкности возд}ха в ди:шазоне от 10 до
95 О/o с относительной погреrпностью не
более З о/о.

Измеритель влажности и
температуры ИВТМ-7, зав.J\Ъ

63288, рег. N 71394-18;

Весы по ГоСТ OIML R'16-|-20|| с
погрешностью не превьппающей
1/3 поверяемого СИ испоrьзуемые
в качестве KoHЦ)oJIbHbD( весов

Рабочий этalлон единицы массы
для весов Еепрерывного действия с
диапазоном измерений массы
свыше 100 кг 3.7.АРЯ.0001.2023

Рабоц,rе эталоны едиЕицы массы 5-го

разряда в соответствии с
Государственной поверо,пrой схемой для
средств измереrтий сиJlы, }тверждеЕной
приказом Федерального aгентства по
техническому регуJшрованию и
метрологии N 1622 от <04> шоля 2022 г.

Секуrrломер элекгронньй
<Интеграл С-01>, зав. },|Ь 4|2'176,

рег. J,'lЬ 44154-1б;

Средство измерений врмени
(Сеryъдомер), д{iлпазоЕ измерения от 0
до 3600 с, преде.гш догryстпмой
абсоrпотrrой погрешности + 5,4 с

Рулегка измеритеJIьнluI
метalJIJIическм торговой марки
<Калпбрн> Р7УЗД, зав. Ns 02А,
рег. J.lЪ 716б5-18.;

п. 8,2
Опробование;

р. 10

Определение
метроломческих
характеристик
средства
измерний и
подIверждение
соответствиJI
метолопlIIеским
требованияtr,t

Средство измерений дrины (Рулетка)
измерительн:UI металлическм, диапазон
измерения от 0 до 20 м, класс точности 2

Примечание - возможЕо применение ср€дств поверки с меlроJIогиrIескими и техническими
характеристикtlми, обеспечлrвшощае требуемую точность передачи единицы величин
повеDяемомч сDедствy измеDений
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Таблица 3 - С ства по

6 Требоваппя ýс.ловпя) по обеспечецию безопаспостп проведепия поверки
6.1 При проведении поверки собrподают цебования безопаспости, укrrзzшные в

экспJryатационной документации на поверяемые весы, а тt!кже на испоJIьзуемые средства повеРКи

и вспомогатеJIьное оборудование.

7 Впешний осмотр средства пзмеревпй
7.1 При внепIнем осмотре должно

экспJIуатационной докlъ.rентации, техническим
предусмотрена ю< разработка.

бьггь устalновлено соответствие

условиrIм и техцическому за,дапию,
весов
если
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Обозначения Еа весах доJDIGы соответствовать требованпяr.r п. 5.8.1 ГОСТ 30|24-94.
При внешнем осмотре весов долlкЕо быгь установлеЕо наJIитIие заземлепиJI, надписей,

опредеJuIющIлх огрдrичение или р:юширение области испоJьзоваItия весов.
При внешнем осмоц)е весов прверяют:
- отс}тствие видимьD( повреждений сборо.пrьпr едrшщ, электропроводй, целостность

соединитеJБIIьD( кабелей, цри необходrмости HllJIIlEпle зпаков безопасности:
- соответствие комIшеюности весов;
- соответствие внеI]шего вида весов описilпию и изображепилr.r, приведенЕым в

опис:шии типа.
7.2 Внешций осмотр считать положитеJьным, если весы удовлетворяют всем

вьшеприведённьп,r,гребованиям.

8 Подготовка к поверке п опробоваппе средства измерений
8.1 KoHTporb условий поверки (при подготовке к поверке и опробовапии средства

измерений).
Перед проведением поверки поверяемое средство измерепий и средства поверки должны

быь подготовлеЕы к работе в cooTBeTcTBиIl с экспJryатационной документацией на них и
вьцержiu{ы не менее одного часа, в условию(, приведённьпr в п. 3 настоящей мето.щlюl поверки.

8.2 Опробовшrие
При опробовапии прверяют взаимодействие и работоспособность всех элементов весов:
- вкJ]ючtlют измерительfrуIо аппаратуру весов и прогревают в течение времени,

указапного в экспJIуатационной документации на весы конкретного типа;
- работоспособность устроЙств ин.щrкаIцrи;
_ устшlавJIивtlют нулевое показание ненагр)DкенньD( весов;
- после рarзгрузки весов убеждalются, что Ее произошло смещениJr HyJuI;

- работоспособность другrтх фупкчионаьньп< возможпостей весов, предусмотренньD<
экспJIуатaшшонной документацией.
После опробов:шия в грузоприемном устройстве не должно бьrгь ослабления крепежньD(

дета;rей, 1рещиЕ, сколов, деформации и друп{х дефектов, вJIияющй на работоспособность
испытьваемых весов.

,Щопускается совмещение этID( операций с д)упrми операциями поверки.
8.3 Опробование считать пололо{теJIьным, есJIи по окоЕчанию процедуры опробования

отс}тствует сигнlшиз шя об ошлбках.

9 Проверка программЕого обеспечения
9.1 Проверка програIr,rмного обеспечения (ПО) весов проводится путем сверки

соответствия ПО весов, тому ПО, которое было зафиксировано Еа.щсплее контроJшера при его

вкJIючении испытz|пи.D( в цеJUD( уIверждеIlия тппа.

9.2 ,IIдя проверки соответствия ПО вьшоrпl-лот следующrе операции:

- проводят визуализацию идентификдщонньD( дilнньD( ПО (номер версии ПО) при
вкJпочении весов;

_ срalвнивают поJrrlенные данные с идентификациоЕными данными, указшrньпrrи в табЛИЦе

3.
9.З Результат подтверждения cooTBeTcTBIбI ПО cT.rTmoT поло)ю{теJIьным, ecJm

идентификационные даrrные ПО соответствуют указаЕЕым в табrп,Iце 4.



Идентификационные данные (признаки ) Значение Значение

Весоизмерительньй прибор кв_O0б KB-l07KC
I_{ифровой идентификатор ПО, не ниже не ниже l6.03.2l не ниже V03.5l
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Таблица 4 - Иденти икационные данные

10 Опредапепие метрологпческпх характеристик н полгверrцдеппе соответствпя
средgгва пзмерепий метрологпческпм требованпям

l0.1 При поверке выпоJIЕяют операции по l0.2 либо по l0.3 в зависп.rости от
ЕспоJIьзуемъ,D( для прверки этtlлоЕов.

l0.2 Опрлеление погрешности нагруженньD( конвейерньD( весов с помощью коЕгроJБной
пробы и KoHTpoJIbIrbD( весов.

l0.2. l Опрлеленпе погрешности нагруJкенньD( весов проводяI одrократным измерением
м:юсы коrIтоJIьной прбы для трх значенrrй lшнейной плотности трiшспортируемого м:Iтериarла',

блпзкюк к нмменьшей, паибоrьшей u |z от наибольшей Jшнейной плотности испьгryемьD(
кошейерrпп< весов. Есrш з:гружающее устройство не обеспе.шваgт наибо.шшую линейrrуо
плотность, то относитеJIьЕуIо погрешность весов следует опредеJIять при м:iксим:uьной лпrейпой
Iшопlости приведенной в табrшце 1.1, которую обеспе.пrвает данное зalгружающее устройство.

l0.2.2 Определепие действительньп< значений массы пробы материдIа.

.Щействrтельное значение массы прбы материirла опредеJlяется трехкрапrьБr
взвеIIIЕванием на весах дIя статшIеского взвецшкlния по ГОСТ OIML R 7б-1-2011 до илп после
ее взвеIпивчlЕия па поверяемьD( весах. За действитеJIьное значение массы пробы материала берется
ср€щее значеЕие из ц€х результатов взвешив{lния.

Погршность определения действительного значенrtя массы пробы материала доJDIсIа
быгь не более 1/3 пр€дела доIryскаемой погршности испьгryемьD( весов.

Перл опрлелением погрешности з:uшсымют показание суммирующего устройства
весов. Черз конвейерные весы прIryскают материlш (концоrьrrуrо пробу), равньй по массе
значеЕsю, бrшзкому к наименьшему предеJIу взвеIIшмнllя весов, после этого зaшисывают
показапие с},Iuмирующего устройства весов.

звачение отgосительной погрешности весов 6* 7о опрделлот по формуле:

ао - 
cTc.roo,

(1)

где: G"" - разность показаний суммирl,ющего устрйстм весов после оконч:lния и перед
начtшом измерний контрольной прбы, кг;

G - действительное значение массы контрльной пробы, кг.

10.2.3 Повторить операции дJIя каждого выбранного значения липейной плотrrости.
10.2.4 Результаты поверки сIштать поло)ю{тельньlми, если полученные значения

погрешности не превыш:lют предельных значений, указанньп< в таблице 1 .l настоящей методики.

10.3 Определение погр€шЕости нагруженньD( конвейерньD( весов с помощью меры
rипейной плотности

Операции по l0.3 выполнлотся при помоIцtl меры линейной плотностп (далее - МЛП),
имитирующrе (воспроизводяrцие) зпачение rшнейной плотности, близкое к минимальнОМУ

значению для конвейерньж весов конкретного типа. МЛП устанавлиЕlетСя па весоизмеРиТеЛЬНЫЙ

rпстоК конвейерньп< весов в соответствии С эксплуатационЕой док}т.,Iентацией lvfПП с rIЕIом
коЕстуIсгивньD( особенностей конвейерньп< весов.
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10.3.1 Рассч,rтать времJI выпоJIнения измерений в зависимости от имитируемой линейной
Iшотности по формуле:

(2)

НмПВ - пмменьший предел взвеlIIив:мия, KI;

рл - зночони€ линейной плотности, имитируемое устzlновленной МIIП, rc/M;
И- скорость ,щижения конвейерной ленты, йс;

Вк;по.п,rть транспортер и дождаться стабилизации положеrп,rя МIШ и скорости ,щижения
конвейерной ленты.

При налиш.tи у испьгryемьD( весов устройства регисlрации данньD(, вкJIючают секундомер
и одrовременно зiштисывilют показaшlия испыryемьrх весов.

10.3.2 При отс}тствии устройства регистрации дilнньD(, скорость движения леЕты
рассчитывается за каж,Фй поrпrьй оборот леrrты исходя из показаrшй сек}цдомера и значения
длины ленты по формуле:

нмпв
t^rM 2 ou- ,

где .lУ - количество полньD( оборотов конвейерной ленты;
Z - д.lплна конвейерной леяты, м;
Ьб - время прохождения N поJIньD( оборотов конвейерной ленты;
По истечении времени, рассчитrrнном по 10.3.1, остаIIовить секуцомер, зафиксировать

сохрfilенные д Iные и зар€гисциромть покttз:lниJl испыryемьD( весов.

10.3.3 Расс.плтать значение массы материalлц прошедшего через грузоприемное

устройство испытуемых весов по показttниJIм испыryемьD( весов М, кг по формуле:

М = М*- М", (4)

где М* - показания испьrryемого образца в коне.шьй момент времеЕи, кг.
М,. - показания испыryемого образца в начальньшi момент времени, кI.

10.3.4 Расс.п,rтать условно-истинное (действительное) значение массы, воспроизведенное
(сьшитированное) МJШ, Мо, кг по формуле:

мд Рд'Vо, t""u ,
(5)

где Ид- значение скорости ,щижения конвейерпой ленты, йс.

10.3.5 Рассчитать относительн},ю погрепшость измерений испыryемого образца 6, % по

формуле:

|| _ NxL

6 = 
(мзJ.100,

(б)

10.3.б Повторить операши дJuI каждого выбраппого значения JIинейной Iшотности.
10.3.7 Результаты поверки стIитать положитеJIьными, если поJIrIенные значепия

погрешности не превышitют предеJьIIьD( значений, 1казанньп< в таблице 1.1 настоящей методики.

(3)
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l1 Оформление ре:!ультатов поверкп
1 l .l Сведения о результатж поверки весов передаются в Федер:lJьньй информачионЕьй

фонл по обеспеченlто едлнстм измерений в соответствии с поря.щом создiлнЕJI и ведеЕия
Федера.пьного ипформациоrпrого фонда по обеспечению единства измерепий, передаш.r сведений
в Еего и вЕесения изменений в дaшные сведения, предост:влеЕия содержaшцихся в нем доцментов
и сведений, предусмотеЕным частью 3 статьи 20 Федера.пьного закона Nq 102-ФЗ.

l1.2 При проведении поверки оформrrлот протокол резуJIьтzlтов поверки в свободной
форме.

11.3 Знак поверки нaшосится на свидетельство о поверке и/или в руководство по
экспrryатации/паспорт в соответствии с действующим законодательством в области обеспечения
ед,rнстм измерний.

l1.4 По зtuIвJIению владельца средства измерний иJш лица' предстiвившего его на
поверку, вьцается свидетельство о поверке по установленной форме, соответств}тощей
действующему зllконодательству.

1 1.5 По зtlяыIеЕию владеJIьца средств измерний rlJm лиц4 предстzвившего их Еа
поверку, в cJrrlae отрицатеJIьньD( резуJIьтатов поверки, вьцаsтся извещеЕие о непригодности к
применению средства измерений.


