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1. Общие полоr(еппя
Настояrцая мето,щка поверки примеЕяется для поверки прессов элекгрогидр:вJIи.Iеских

испытатеJьЕьD( ПИ (да;rее по тексту - прессов), используемьD( в качестве средств измерний.
При опрделеш метрологFIескID( хараrсrеристшt в pilмKax прводпrой поверки

обеспе.швается передача еддflщ:

- сиJIы от эт:ллонов 2 разряла в соответствии с док}тr{енюм <Государс,гвеrпrаJI поверочная
схема дя срдсгв измерlпп:i сиrьu (угв. Пршсазом Россгаrцарга Ns 2498 от 22 окгября
2019 г.), полгверждающим прослеживаемость к ГЭТ 32-20l l;

- дrrrц - метра от эталоItов в соответсIвI,Iи со сIрукгура]tдr локilJБньD( поверчньD( схем,
приведенньD( в При.llожеrпш Д Б, В паgrоящей меюдrюr поверюr, чю обеспечваgт
прослежимемость к ГЭТ 2-2021.
В рзультате поверки доJDIсIы бьгь подгверждены метрлопfiесюlе трбования,

приведенЕые в прЕлоr(еЕпи Г настощей методики.
На основаrrии письменного зtlявления владельца средства измерений доrryскается

проведение периодической поверки на меньшем Iшсле измеряемю( велиIшIl, предусмотенньD(
пуrюaми l0.2 и 10.3 настоящей метод{ки поверки, с обязательньп\,l указrlнием об объеме
проведенной поверки.

В мЕтодике поверки реtlJшзокм метод прямьD( измерений.

2. Перечень операций поверки средств измеренпй
2.1. При проведении поверки дол)lсны быть вьшолнены опершши, указанные в

таблице l .

Таблица l - по
обязательность выпоJIнения

операший поверки при

периодической
поверке

Номер раздела (rryшоа)
мЕIодики поверки, в

соответствии с которым
выполняется

операция поверки

первичной
поверке

Наименование опер lии поверки

,|
Да Да

Внешний осмотр средства
измерений

8Да.Ща
Подготовка к поверке и

!а

l0.

1 0 1.Ща

Определение относитеrьной
погрешности измерний силы
(нагрузки)

10.2..Ща

Определение погрешности
измерний перемещеЕия поршЕя
гидроцилиндра

2

опробование измерний

9..Ща
Проверка прогрд{много
обеспечения средства измерений
Опрделение метрологических
харжтЕристпк средства
пзмерений

,Ща

Д"')



обязательность выпоJIнениJl
операций поверки при

первичной
поверке

периодиtIеской
поверке

Номер раздела (пукrга)
мето.щlки поверки, в

соответствип с которым
ВЫПОJIIIЯеТСЯ

операциJI поверки

Нмменование операции поверки

Да')
Опрделение погрешности
задания скорости перемещения
поршЕя гидроциJшндра

Да Да 11

Полгверждение соответствItя
срдства измерений
метрологическим требованияlr,t

Прп.rечание:
l) - На основании ппсьменного зllявления владельца СИ.
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п олжение таблицы 1

4. Требования к спецпаJrистам, осуществJIяющпм поверку
4.1. К проведению поверки допуск:lются Jп-rцц изучившие эксILпуатационную

докумеЕтацию Еа поверяемое средство измерений, срдства поверки, и аттестокlнные в качестВе

поверЕтеJIя средств измеренпй в установленном порядке.

Таблица 2 - С ства по

Перчень ркомендуемьD{
средств поверки

Метрологические и технические
требования к средствllм поверки,

необход.rмые для проведения
поверки

Измеритеrп.r влzDкности и
темпераryры ИВТМ-7 мод

ивтм-7 м бд
(рег, Nэ 15500-12)

Срдства измерений температlры
окр}Dкдощей сре.ФI в диапазоне
измерний температуры от -20

до +б0 ОС (ПГ +0,2 'С) и
относитеlьной влажности от 0

до 99 % (IГ+2 %)

п. 8.1. По.щотовка к
поверке

.Щипамомегры элекtроЕные
Аr[.Щ (рг. }Ф 67638-17);

дrrrамомЕтры электрнные
Д4-МГ4 (рг. Nч 49913-12);

Государственньй эталоя
единицы сиJIы 2 разряла в

диапазоне значений от 500
до 5000 кн

3.7.Аж.0001.202l

Эта.лоны единицы сIuIы и средства
измерений, соответств},юIщlе

рабо.шм эталонам не ниже 2

р.rзряда по Государственной
поверошrой схеме, угвержденпой
Приказом Росстандара Jt 2498 от
22.10.2019, в дишrазоне значений

от l0 до 5000 кН с основной
относитеlьной погрешностью, не

превьш.lющей 1/3 от пределов

доrryскаемой относптельной
ости прессовпо

п. 10.1. Определение
относительпой

погрешности измерений
силы (нагррки)

3

.Ща 10.3.

3. Требования к усповпям проведешшя поверки
3.1. При прведении поверки доJDlсlы вьшоJIIIяться след},юшц{е условия:
- темпераryра окружающего воздх4 ОС от +15 до +25

- относитеJIьнalя влажrrость воздда., 0% от 30 до 80
Примечание - Условия прведения измерний таюке доJIrкны )литывать трсбования

эксшD/атационных доý/ментов на средстм поверки.

5. Метрологические п технпческие цrФовянпям к средствам поверкп
5.1. При проведепйи поверки доJDкны примештться средства поверки, приведеЕЕые в

таблице 2.

Операции поверки,

цебlтощие применение
средств поверки



Системы лазерные
измерительные XL-80

(рг. М З5362-13)
пли

Индикаторы часового типа
торговой марки "NОRGАU"

042 035,042042
(рг. Nэ 63681-1б);

Штшrгенрейсмасы серий
192, 506, 514 ,570, серия
570, фег. Nч 54803-18);
Рулетки измеритеJIьные
метiIJlJп{ческие торговой

марки "Калиброн",
мод. Р5У3Д

. Ns 71665-18

Рабощле этмоны единицы длиItы в
соответствии со струкгурой

локальной поверо.пrой схемы,
приведенной в Приложепии А -

измеритеJш JIинейньп< пермещений
лазерные в д.rапазоне от 0 до 80000

Средство измерений д;п-rны
(перемещений) в диапазоне от 0
до 2500 мм с погрешностъю, не
првышающей 1/3 от пределов

допускаемой погрешности прессов

мм
или

п. 10,2. Определение
погрешности измерний

перемещения поршнJl
гидроIцrлиндра

. Ns 71665-18

Рабоцле этzlлоны единицы длины в
соответствии со ст}тсгурами
локalльньD( повероIшьD( схем,

приведенньD( в Приложении А, Б, В
- измеритеJIII линейlrых

перемещений лазерные в диапазоне
от 0 до 80000 мм

илп
Срлство измерний дплны

(перемещений) в диапазоне от 0

до 2500 мм с погрешностью, не
превышtlющей l/3 от пределов

допускаемой погрешности прессов

Срлства измерений времеяи с
пределом измерений 9 ч 59 мин

59,99 с абсолютной погрешностью
0,5 с

п. 10.3. Опрелеление
погрешности зад,lния

скорости перемещения
поршЕя гидроциJшrдра

Прuмечанuе -,Щопускаепся
аmmесmованньtе эtпалоны еduнuц

uспользоваmь прu поверке dpyzue уmверэюdенные ч

велuчuн, среdсmва uзмеренuй упверэюdенноzо muпа u

пове HHble, пво ю оzuческшu бованuям, ныlrl в mаблме
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6. Требоваппя ýсловпя) по обеспечению безопасности проведенпя поверки
6.1. ПрИ проведеIrиИ поверки меры безопасности доJDкны соответствовать трбовшrияlt

по техЕике безопасности, приведённьп{ в эксплуатaщионной док}шентации на поверяемые

средства измерний, этаJIоны, средства измерений, испьттатеJIьное и вспомогательное

оьорулоuа""", а также требованиям по технике безопасности. которые лействуют на месте

проведения испыганий.

7. Вцешпий осмотр средства пзмереппй
7.1 . При вЕешнем осмотре доJDкно бьггь устшrовлено:

- нiллиIше маркировки (торговая марка изготовитеrrя, модrфикация, заводской

номер, дата изготовления, нlмменов:lЕие и адрс изготовитеrrя);

- нали(ше четкю( Еа,щIисей и отметок па оргiмах управJIения;

4

Системы лазерные
измеритеrьные XL-80

(рег. Nч 35362-13)
tlлп

Индикаторы часового типа
торговой марки "NORGAU"

042 035,042042
фег. Nч 63681-1б);

Штангенрйсмасы серий
192, 506, 514 ,570, серия
570, фег. Ns 54803-18);
Рулегки измеритеJIьяые
метаJIлические торговой

марки "Калиброн",
мод. Р5У3Д

Секупдомеры элекц)онные
Интегра;l C-Ol

(рг. Nч,Иl54-16)



- отсуIствие механI{tIеских повреждений и дефекIов,

работоспособность;
- отсуIствиеповрежденЕяизоляциитокопрводящ{хкабелей;
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вJIияюIщD( на

- комплектность, согласно комплекry пост:вки.
при обнаружении Еесоответствий да;rьнейшие операции поверки прекращают до

устр rеЕхя вьIявлеЕньD( несоотвgгствий. В сrryчае Еевозможности ycтp:tнeнml выrIвленньD(

несоответствий, средство измеренrтй признают непригодlым к применению, да;ьнейшие
операции поверки не производят.

8. Подготовка к поверке ш опробование средства пзмерений
8.1. Подготовка к поверке
Перед проведением работ средство измерний и средства поверки доля<шI быь

подготовлены к работе в соответствии с экспJryатационной документацией и выдержalны не

менее трех часов при постолrной температуре, в условиJD(, приведёпньоl в п. 3 настоящей

методикй.

8.2. Опробование
При опробовании прессов необхо,щмо:

- подготовитъ к работ€ пресс, этirлоны, испытательное и вспомогательное

оборудование согласно их экспJryатацпонной докуi{ентации;

- проверIпь собJЕодение мероприятий по технике безопасности в соответствии с п.

6:

- проверить обеспечение режимов работы и отображения результатов измерений;

- црверIrгь рабоry кнопки аварийного выкJIючепиJI пресса;

- проверяется работоспособность даттшка пермещеrrий (только ди прессов с

уст:lновленным даттшком перемещений).

ПриобнарУжениинесоотВетствийда.пьнеfoшлеоперащипоВеркипрекращаютдо
устрzlнения выявленньD( несоответствий. В сrrrrае невозмо)tсIости устранеЕия выявленньD(

несъответствиЙ, средствО измереЕиЙ призЕiлюТ Еепригодlым к применению, дiuьнейIшrе

операции поверки не производят.

9. Проверка программного обеспеченпя средствд пзмерепшй

запуътить программное обеспечение. В главном окне выбрать вкладку <справка) - пункг

<О программе>. В появившемся окЕе отобразится номер версии (идентификаrшонньй номер)

прграп,rмного обеспечения. Нммецование и номер версии По дошоrы совпадать с указдшыми
в таблице 3.

Таблица 3 - Иденти икационные данные ого обеспечения

резуrьтат поверки по д:lпному пункry нrcтоящей лrето,щки поверки сtlит:lют

полоrс{тельным, есJш выпоJIнены все устllновJlенrше трбования,
при обнаружении Еесоответствий далънейшие операции поверки прекращают до

устр:lнения выявJIенпьD( несоответствий. В с.rryчае невозможности устр:tнеяия выявленньD(

несоотвgгствий, средствО измереш:i призн:iюТ ЕепригодныМ к применению, даJьнейIшrе

операции поверки не цризводят.

5

ЗначениеИденти икzulионные данЕые
<M-Test АСУ><M-Test>Иде онное нмменовмие Поикa Iи

з.001.30н икационньй ном По, не ниже
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10. Опредепенпе метрологпческпх характерпстпк
10.1. Опреде;Iешпе относrrтеJtьпой погрешности измеренпй сялы (пагрузкп)
l0.1.1. установить дlнамометр в рабочее прост:lнство пресса согласно руководству по

эксплуатации на динап,rометр. НПИ динамометра должно соответствовать НПИ прсса ил бьгь
больше. Обнулить показаЕЕя ддlа .tометра и пресса.

10.1.2. НагррИть динllJ\{ометР ти раза силой, равной зЕачеЕию верхнего предела

измерний динамометра или наибольшей прдельной нагрузке, создzваемой прессом, ecJm

последrяя меньше верхЕего предела измерний дин:lмометра. При первом ЕагружеЕхи

выдержать динамометр пол нагрузкой не менее З миrryт; при вторм и тетьем нагружении - от

1ло 1,5 минуг.
10. 1 .3. После разгрузки отсчетные Устойства динiмометра и пресса обнуJшть,

10.1.4. ПроизЪесй три ряда нагр}r(ений, содерждций не менее десяти ступеней,

p:lвHoмepнo распределенньD( по д_irшазону измерений наrрузки прсса. в это число должЕы

входить нижЕяя и верхЕяя гр:шица диaшазона измерений силы, Скорость нагрркениJI должяа

обеспеш,rмть корректное сItятие показаниЙ пресса И ДИНzllt{ОМеТРа для исследуемоЙ ступени

нагружения, с }.четом быстродействия измерительньD( систем динамометра и пресса.

l0.1.5. После первого ряда и второго рядов нlлгружения показаЕия силоизмерительного

устройства пресса и эт:lлоЕпого дшlмометра необход{мо обнуляь,
10.1.6. На каждой ступени произвести отсчет по силоизмерительному устройству пресса

(F) прИ достижении тРебуемоЙ сlшы по показапIrям этllлонЕого д{намометра (F/).

10.1.7. При невозможности произвести поверку по всем длапазонal { измершпi

силоизмеритеЛьного устройсТва пресса с помошрЮ одного этiллоЕНого динап,tометр4 следуЕт

испоJIьзовать дрУпле эталонные дtнамометры, диапазон измернrпi cI Iы KoTopbD( обеспечлт

поверку пресса по всем ди.шазонillt измерений силоизмеритеJIьного устройства пресса.

l0.2. Определение погрешвостп rrзмеренпй перемещешпя поршпя гпдроцилпндра

10.2.1. Дш опр€делениJI погрешности измерений перемещения поршЕя гидроIцлшrдра

во всём диaшазоне "еобходlмо 
использовать спстему лазерную измеритеJьную XL-80 (далее по

тексту - интерфермЕтр).
10.2.2. Установить оптпttеские элементы для измернd rшrейньж перемещеЕй

интерферомегра в рабочей зоне пресса согласно руководству по эксплуатации,
- - 

tо.z.з. Опрделение погрешности измеренrтй перемещенбI поршЕя гидроIцrлиндра

проводить по двум lшапазонiлм:

- l-й диапазон: от 0 до 10 мм вкJIюч,;

- 2,Й диапазон: свьппе l0 мм до верхНего предела измерний поршЕя

гидроцилиндра 
абсоrпотной поцр€шности измерний10.2.4. Прверку пределов допускаемоп

перемещения поршня гидроцилиндра прводrть в диtшазопе от 0 до 10 r,ш,

10.2.5. После настройки интерферметра переместить поршень гидюцилиндра в

начаJьное(вижнее).,опо*""п".обнУrпггьперемещениенаикгерферомеЦеинапрссе.В
програп,rме управленI{я прессом дш диlшд}она измеренItя от 0 до 10 t"пл вктпо,штельно з4дать

скорость перем"*.r- пйr", не превышающую 0,j мймин, Измерения првести в то,пtах 0,05

,"; O,t 
"*;-O,s 

мм; 1 мм;4 мм; 7 мм и 10 мм, Обнулить перемещение на интерферметре и на

пDессе.
lтносrrгельной погрешности измерении10.2.6. Прверку пределов допускаемои (

перемещения порпшя гидроцилиндра проводить в ди,шазоне св, 10 мм до верхнего предела

измерний перемещения поршIlя гидрцилиндра,
10.2.7. Перместить поршеЕь гш(рцилипДра в начаJIьное положение, Обнуrшть

перемещение на интерферметре и на np".i. С*оро.ть измереншi не нормируется, Измерения

провести в Ilяти точкм, равномерно расположеннь,D( по 2-ому.щапазоЕу (п. 10.2.3), Обнулить

перемещение на интерферометре и на прессе,

l0.2.sДляопределенияпогр€шностиизмеренийперемеIценшIпоршЕягидроциJпIндра
6
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без нагрузIо во всём дt:шазоне при использовtlнии иц,щ(катора часового тлпа (ла.пее -
индrкатор), штдrгенрейсмаса и рулетки измерительной првести измеренЕя в след/ющем
поряд(е:

- установить поршень гидроIцлиндра и индикатора в нулевое положение, обнулить
показания на прессе;

- задать перемещение поршIIII в точках, укaванЕьп< в п.10.2.5;
- срlвнить показд{rя пресса и индикатора;
- дarлее задать перемещеЕие поршIrя в точках, указанпъD( в п.10.2.7;
- ср:внитъ показаяия пресса и штангенрйсмасса/ рулетки измеритеrьной (в зависимости

от погреIIIЕости измерний Kmra;ra задапI{я перемещения поршIя гплрочи.lшнлра).

103. Определеlrпе погрешпостп задаЕпя скоростп перемещенхя поршшя
гпдроццлппдра

10.3.1 ДлЯ определениЯ абсоrпотной и относитеJIьIiой погрешности заданиrI скорости

пер€мещения поршня гидрIц шндра необход,lмо испоJБзовать секуrдомер элекгронньшi

Интегра.ll C-Ol (далее - секунломер) и систему лазерную измерительн},ю XL-80 (да;lее -
интерферметр).

10.3.2 Опрлеление погрешности задания скорстЕ перемещенпя поршя гпдрциJшндра
провод{тся в з:висимости от.щапазона скорости, указанного в индtвидуzUБньD( техви1Iеских

паспортах Еа прессы.
10.3.3 Установить оптиqеские элементы дIя измерений линейньD( перемещении

интерферомегра в рабочей зоне прессц согласно руководству по эксплуатации.
10.3.4 Через ПРОГраI\{Му упрZвленЕя пресса задать миЕимальн},ю скорость перемещения

поршЕя. Запустить пермещение поршIrя.
10.3.5 После стаби;пrзациИ скорсти перемещеншr поршнJI одrовременно обнулить

показанЕя интерферметра и заtryстпть секуiдомер. Перемещенrrе поршЕя доJDкно дIиться не

менее 5 лшrrут.
l0.3.б По истечении времени одновремеЕЕо остановпть пер€мещеЕие поршнJI и

секундомер. Снять показания пер€мещения с компьютера ицтерферометра.

10.3.7 Измерения повторить три раза.
10.3.8 Рассчитать измереннlто скорость по формуле:

и_л_, =i (1), перa ti

где .S - расстояние меяцу ниясrей и верхяей отмеж:iми. мм;

.i-времяперемещенияпоршнягидрцшшrдраотниlrсrейотметкикверхнейвj
- ой то.псе, мин.

10.3.9 Установить поршень гидюциJп.Iндра в начzUьное (нижпее) положение. Обнулить

показаниrI на прессе и компьютере иЕтерферометра.
10,3. 10 Черз программу управления прессом задать м:lксимaIJIьные значения

перемещения п скорсти перемещенЕя поршIш.
10.3.1lодноврмеппозапУститьперемещепиепоршняисекУндомер.остшrовить

сек}.I{домер, к:ж тоJIько поршеЕь остановится. Спяь показаниJI перемещения с компьютера

интерферометра.
10.3.12 Повторить операции в п.п. 10.3.7-10.3.8.

10.З.13 ДIЯ определениJI абсолютной и отЕосцтеJьной погрешности задаЕия скорсти

перемещения поршЕя гидроIшJп rдра при использов:lнии ин,щlкатора часового типа (да;lее -
индrкатор), rгrангенрйсмасц рулетки измеритеrьпой и секундомера провести измеренItя в

следующем порядке:
- устtшовить ин,щrкатор в рабочую зону пресса так, чтобы рассtояние между штоком

ин,щкатора и IIJIитой составляло прпбJшзительно l мм;

,l
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- задать минимаJьную скорость перемещениrI поршшI. Заrryстrrгь перемещение поршЕя;
- одrовременно с Еачалом измепения показаний индrкатора запустить секундомер.

Пермещение поршЕя долllсlо длиться не менее 5 мин}т;
- по истечении времени одновременно остatновить перемещение поршIrя и секундомер.

Снять показмия перемещеЕия с индrкатора;
- повторить операцию в п.п. l0.3.7-10.3.8;
- устаяовить поршень гидроIцilппцра в ЕачаJIьЕое (нижrее) положение. Обнуlшть

показalЕиrl на прессе;
- дмее задать мllксимаJьные значения перемещеЕпя и скорости перемещеЕия поршЕя.

Одrовременно з ryстить перемещение поршIu и секундомер;
- ост:lновить секу{домер, как тоJIько поршень ост:мовrтся;
- измерить перемещение поршшl с помощью rгтшlгенрейсмаса иJпr рулетки

измерите.тьной (в зависrлr.rости от погрешности измерений кшrа:rа задаЕия скорости перемещеншI
поршня гидюцtшпtндра);

- повторить операции в п.п. 10.3.7-10.3.8.

11. Подтверцдеппе соответствпя средства измерений метрологическим
цrебовапиям

Подгверждение соответствия прессов метрологическим требованияr,r проводrтся в

формах расчihа:

- 
относl,t:теJIьной погрешности измерний силы (нагрузки);

- 
абсо.тпотной и относительной погрешности измерений перемещеIIиJI поршЕя
гидроIшJпrндра;

- 
абсоJпотной и относитеJIьной погршrости зад:шlшI скорости перемещения поршЕя
гид)оциJппrдра.
l 1.1. Относитеrьrrуо погреIшrость измеренпй силы (нагрузки) pacclмTaTb по формуле:

(2)

где Лlдц; -зноч€ни€ силы (нагрузки), измеренное прессом на i-ой ступени при7'-ом

ряле нагружепия, кН;
Frу, - значение сиrш (наrрузки), измеренное этilлонным данамометром на i-оЙ
ступени при7'-ом ряде нагружения, кН.

l1.2. Абсоrпотнм и относитеJьнau погрешность измерений перемещениJI поршпrI

мдрцилиIrдра рассчитывается исходя из указаний п. 10.2.3.

1 1.2.1 . Абсошотпlто погрепшость измеренrй перемещеЕшI поршrя гидроциJп{ндра до
10 мм вкrпоч. pacclmTaTb по формуле:

Аи=Lnui- L""i (3)

где Zбц; - п€р€мещение, измеренное прессом в i-ой то,п<е, мм;
Zn; - пер€мещение, измеренное по этiшону, в j-ой точ<е, мм.

1 1,2.2. относитеJIьFуIо погрешпость измереншi перемещения поршIя гид)оциJшнд)а в

диiшазоне св. 10 мм до верхнего предела измерений перемещения поршIrя гидроциJIиI1д)а

pacclмTaтb по формуле:
6, = 

Д"""i- r,.i . 100 о/о (4)

о"r, _ ЧР 
.100 о/о

8
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гд€ .L1|3M, - перемещеЕие, измеренное пр€ссом в i-ой точ(е, lrllr;
Iзп - перемещение, измеренное по этiллоЕу, в i-ой точ(е, rд.l.

l l .3 . 1 Абсоlпотн),ю погрешность задания скорости перемещевия поршя гпдюциJпrндра

рассIшппъ по формуле:

д Vдt (5)

где Ибу; - скорость перемещения порIшrя гидюцилиндра в !ой то.псе, Irлл/мин;

Ил - заДalнное ЗЕачение СКОРОСти перемещения пОРшня ГидРщ{линДра В ЁоЙ
то.пtе, мймин.

l 1.3.2 Относrrте.тьпую погрешностъ зяляЕич скорсти перемещенtrя порЕIня
гидроIц{Jпшдра pacclmTaтb по формуле:

г-
UУперi -

V"".г Vдi . 100 о/о (6)
Удi

где Ивм; - скорость перемещеншl порIшrя гидюцилиндра в !ой точtе, мймин;
Ил - заДш{ное зЕаЧеЕие скороСти перемещения пОРШюI mДюIцrjшrДРа в i-оЙ
точ(е, мпd/мин.

l1.4. Расчетные значеЕия погрешностей по п.п. 11.1-11.3.2 не долтшы превышать
значений, указанньD( в Приложении Б настоящей мето,щюл.

1 l,5. В слуlае, ecJпl расчетные значения погрешностеЙ цревышtttот значенItя, указанные
в Приложении Б, средство измерений признllют непрпгодшм к применению с выдачей

извещения о непригодпости.

12. Оформленше результатов поверки
l2.1. Сведения о резуJьтате поверки средств измерпий в цеJIю( подверждения поверки

доJDкIIы бьггь перданы в Федеральньй информациошrьй фонл по обеспечению единства

измереIrий.
l2.2. Лрu положитеJIьЕьD( результатах поверки средство измерении признается

пригодrьш к применению. Вьцача свидетельства о поверке средства пзмерений осlтцеств.гrяется

в соотвgтствии с действ},юIщ&t зarкоподательством.
12.3. Нанесение знaка поверки на средство измеренпй не выпоJIнJrется. Пломбироваrие

средства Езмерений не произво.щтся.
l2.4. Прчl отрицатеJIьЕьD( резупьтатах поверки, ср€дство измерний признllется

неприго.щым к применению. Вьцача извещения о непригодrости к применеЕию средства

измерний с }тазarнием ocHoBHbD( причин неприго.щости осуществJIяется в соответствии с

действующим законодатеJIьством.

Ипер - Уизмi -

Ведущий инженер по метологии
ООО (ПРОММАШ ТЕСТ Метрология> П.А. Беляева
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Прпложенпе А
(рекомендrемое)

Струкгура локальной поверочпой схемы дJtя кдпаJIа перемещепня поршня
гидроцилпндра с использованием измерителя лпнейных перемещений лазерные

слF

lo

ГОСУДАРСТВЕННЫЙ ПЕРВИЧНЫЙ ЭТАJIОН
Ед,шш$IдIины-мЕтрА

Прямые пзмереюrя

Рабочий эталон 2-го разряда в соотвsтствlrи с ГПС для
средств измерений дlины в диапазоне от 1,10'9 до l00 м и

дIин волн в диапазоне m 0,2 до 50 мкм, угвержлённой
приказом Росстанларга от 29.12.2018 г. Ns 2840 -
Измерrгrели лrшейных пермещеыий лазерrьrе

от 0 до 80000 мм

Прямые измерения

Прссы элекгрогилрашические испьттатеJIьные IIИ по KaHarry

измернпй пермещения поршня гидрlд4JIиндра
m 0 до 2500 мм

д = +50 мкм (m 0 до 10 мм вкJIюч.)

Б = +0,5 % (св. l0 мм)ф

tlJ

(J

l0

о
д



Приложенпе Б
фекоменлуемое)

Струкгура локальпой поверочпой схемы для канаJIа перемещенпя поршня
гидроцилиЕдрl с пспользовапием приборов для измерений наружных размеров

F
q)

F
q)

to6

о

F
d
U

Прп,tые измер€ния
Е = 0,3 мкм

Индикаторы часового Ttлra

отOдо50мм
д+з...+30 мю{

Шташенр€йсмас
от 0 до 300 мм

Д-}30 мкм

Прлr.rые измерениJI
6=5мкм

Прссы электромеханЕIIеские испытательпые ПИ по K:lIIaJry

перемещения поршня гидрциlшндра
в дtапазоне значений от 0 до 300 шr

/ : +0,05 мм в подд{.шазоне от 0 до 10 мм
6= +0,5 % в поддиапазоЕе св. 10 до 300 мм

ll
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Рабочий эта.пон 4-го разряда в соответствии с ГПС для срдств измерний
дшны в дrапазоне от 1,10-9 до l00 м и дпш воJIн в.щlшазоне от 0,2

до 50 Mro,r, утверждённой приказом Росстандарта от 29.12.2018 г.

}l! 2840 - Меры длины коЕцевые IшоскопараJIлеJIьные от 0 до 500 rrд,r

Б=(0,2+2,L) мкм,
гдеL-длинам
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Прпложепие В
фекоменлуемое)

Струкгура локальной поверочной схемы для кацаJIа перемещенпя поршня
гидроцплиндра с использованпем рулеткп пзмерптельной

q

л
(

6!

Ф

\о

q)

Ф

ф

о
Q

Рабочий угалон 4-го разряда в соOтъетствии с fПС лля срлств
rtзмерний д.rины в диапазоне от 1,10' до l00 м и длин волн в

диапазоне от 0,2 до 50 мкм, угверя<лённой прrжазом
Росстандарга m 29.12.2018 г.J{Ь 2840 - Установки дя поверки

измерпт€льных рулсгок сrг 0,00l до 50 м
Б=(20+30.I) мкм

Рулеткп измерrrrельные до 5 м,
класс mчности 2

^=(0,З(}Ю,l5.(a_l)) 
мм

Прямые измерния
Б= l0MKM

Прссы элекгромехани.iеские исrытательные ПИ по KirHaJIy

пзмерний пермещения поршня гидрrцливдра
m 300 до 2500 мм

6=+0,5%

|2

Прямые измерния
Б:20мкм



Приложение Г
(обязательное)

огические вания к ам эл ическим испыгательньпv Пи
Моди икация в

пи-хххх-lIl-в-с-D-Е
пи-хххх- I (II, Iv, v, vI, чп,

vlII, ж, х, xI, хп, XIII, xlv, xv,
xvI xvII, XVII B-C-D-E

Наименование характеристики

10; 50; 100/l00; 250; 300; 500***
l0; 50; 100; 250; 300; 500; 600;

800; 1000; l200; 1500;2000; 2500;
з000 50000004

Верхний предел диап.вона измерений силы (нагрузки), кН*
(парамеmр к ХХХХ D сmрукmурьl обозначенuя пре с сов)

0 25 l

Нижний предел диaшазона измерний силы (нагрузки), О% от верхнего
предела датчика, входящего в комплекг пресса*

ссов
Пределы допускаемой относительной погрешности измерений силы

и , уо* ссовKDll с обозначенuяе m
от 0 до 2500ип ещения пазон изм

+() 05

+0,5

Пределы допускаемой относительной погрешности измерений
перемещения поршня гидроцилиндра в диапазоне св. l0 мм до верхнего

ела изм ,%

0 05 до 2500
,Щпапазон задания скорости перемещеЕия поршвя гидроциJпrндра,
мймин**

+0,025; +0,05; +0 l

Пределы допускаемой абсолютпой погрешности задапия скорости
перемещения поршня гидроцилиндра в диaшазоне от 0,05 до 5 мм/мин
включ. мм/мин*

+0 5; +1; +2него п задания ск , уо*

* по заказу. Конкретное значение указывается в индивидуальных технических паспортах на прессы.
** для модификаций с установленным датчиком перемещепий. Минимально и м!lксимально возможные значения. Фактическое значение диапапона

указано в индивидуальньIх технических паспорт:rх на прессы.
*** указывается верхний предел измерений силы (нагрузки) двух зон, через дробь, от наименьшего до нмбольшего верхнего предела датчиков.

lз
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(парамеtпр < Е > сmрукtпурьl обозначенuя

+0,5; +l; +2

гидроцилиндра, MMtr

Пределы допускаемой относительной погрешности задtмия скорости
перемещения поршЕя гидроцилиндра в диапазоне св, 5 мм/мин до


